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UHLOVA MODIFIKACE
pro pravy sklon ozubeni
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PRAVY BOK
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UHEL BOKU ZUBU
SE ZMENSUJE

Plynula pficna modifikace CROWNING
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MODIFIKACE MUSI NAVAZOVAT
TECNE A MUSI BYT KONVEXN]

PROVEDENI PLYNULE
PODELNE MODIFIKACE

SOUDECKOVEHO TVARU
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PODELNE SRAZENI
HLAVY ZUBU 0,5x45°
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=POLOZKA - INDEX ZMENY+HR+PORAD. C.

(Znaceni zacistit zaroven s plochou)

1]

Modul o] M b
Pocet zubu Number of teeth| Z 20
Normalny zakladni profil Basic rack profile OIN 867 (20°)
Uhel sklonu bocni krivky zubu Helix anate] 13 18°
Smysl stoupani bocni krivky zubu Helix hand PRAVY
Jednotkove posunuti Addendum mod. coefficient| X 02385
Stupen presnosti dle DIN 3961 6 td25
Quality acc. to DIN 3961
DO[ET zubu Number of feeth 4 3
Kontratni
W

FOZMEr . ol | rozmer pres zuby = 31401

meansure Oim. over feeth [WMin 31363

cislo vykresu  praying number 08-205890
Spoluzabira-
jiDEi kolo pocet zubu Number of teeth| Z 53
Mating gear vzdalenost os Cenire distance aw] 165 + 0:020

Prum. zac. cinne delky evolventy DA?EE[TMEVFETSFZ}?Q dNf 79,690
Prumer pafni kruznice Root diametr df 76,110
Freza Tool profile DFOfl[ [Il DIN

Z DUVODU VYSOKE OBVODOVE
RYCHLOSTI DODRZET: ff alfa = 5um

1. TDP POLOTOVARU DLE WN 060, TP VYROBY DLE QAP (WN 039)

2. OZUBEN| —— - - —— CEMENTOVAT DO HLOUBKY 0,60-1,45 mm, KALIT NA 58-60 HRC

3. PROVEST MERENI KUZELE ®50 s7 <11:50 NA SOURADNICOVEM STROJI ZMERENIM
PRUMERU PRI OTACENI PASTORKU VE CTYRECH REZECH ROVNOMERNE ROZLOZENYCH
V DELCE KUZELE (65 +1,05)

4. PLOCHY OZNACENE — —— - —NATRIT BARVOU HODOPUR 2K PUR RAL 7021

5. 0 =ROZMER SE ZAZNAMEM HODNOT

6. VZOREK CHTZ 98-706479
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Dimension / Rozmér:

Material std. / Rozmérova norma:

Material / Materia!:

Weight netto / Cistahm.: | Weight brutto / Hrubd hm.:

Tento vykres je majetkem spolecnosti WIKOV a nesmi byt kopirovan, ukazovén nebo postoupen tfetim osobam bez souhlasu viastnika.

TYC KR 100 WQB WN 060 18CrNiMo7-6+FP 6,9 kg
rF;‘rojeclir?ln method:
ravouhlé promitant: Scale/ Mafitko: Drawn/ Kresli: Type/Typ: 6TRA I KOV
1S0 5456-2-Met. : , W
Unspecied oerances 1 . 1 Checked / Kontroloval: Quality standard / Standard kvality: WQB
Nepredepsané tolerance: . A Al L
pproved / Schvalil: Remarks / Poznamka:
IS0 2768-mK : _
[j X Thread tolerances - M: Title / Nazev: Drawing Number / Cislo vikresu: Revision / Revize: Sheet/ List:
Tolerance zavitd - M:
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