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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERI{

Zadani narocné;jsi
Hodnoceni ndroc¢nosti zaddni zévéreéné prdce.
Realizace navar(, jakoZzto navrzeni problematiky testovéni, nebyla jednoduchou napini v rdmci zadani DP.

Splnéni zadani spInéno s mensimi vyhradami
Posudte, zda predloZend zdvérecnd prdce splriuje zaddni. V komentdri pfipadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
spinény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spinéno, pokuste se posoudit zdvaznost, dopady a
pripadné i priciny jednotlivych nedostatkd.

Préce splnila sv(j primarni cil, zejména v praktické ¢asti. Mensi nedostatek shledavam v teoretické ¢asti, kde zUstal prostor
pro detailnéjSi popsani vyroby lisovacich ndstrojli a zejména procesu navafovani.

Zvoleny postup reseni vynikajici
Posudte, zda student zvolil spravny postup nebo metody feseni.
Ke zplisobu testovani nemam vyhrad.

Odborna droven C - dobfe

Posudte urover odbornosti zavérecné prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladd a
dat ziskanych z praxe.

Shleddvam nevyuzity prostor v teoretické ¢asti, kterd mohla obsahovat vice informaci o navafovani litin a vyroby lisovacich
nastrojli. Nékteré informace z praxe byly mirné zavadéjici.

Formalni a jazykova uroven, rozsah prace A - vyborné
Posudte sprdvnost pouZivdni formdlnich zdpist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.
Po formalni strdnce nemam k praci vyhrad.

Vybér zdroja, korektnost citaci B - velmi dobfe

Vyjddrete se k aktivité studenta pfi ziskdvdani a vyuZivani studijnich materidli k feSeni zavéreéné prdce. Charakterizujte
vybér pramend. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovéfte, zda jsou viechny pfevzaté prvky radné
odliseny od viastnich vysledki a uvah, zda nedoslo k poruseni citaéni etiky a zda jsou bibliografické citace Uplné a v souladu
s cita¢nimi zvyklostmi a normami.

Nemam vyhrad. Obdobné jako u predchoziho hodnoceni. Student se velmi detailné zabyval praktickou ¢asti a zejména
procesem navarovani plazmatem. Av3ak shleddvam jako mirny nedostatek opomenuti pfiblizeni vyroby lisovacich nastroja,
Zivotnosti a samotnych procest navafovani lisovacich nastroj(.

Dalsi komentare a hodnoceni

Vyjddrete se k urovni dosaZenych hlavnich vysledki zavéreéné prdce, napf. k drovni teoretickych vysledkd, nebo k trovni a
funkénosti technického nebo programového vytvoreného feseni, publikaénim vystupim, experimentdlini zruénosti apod.
VloZte komentar (nepovinné hodnoceni).
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Ill. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Student se ve své diplomové prdci velmi podrobné zabyval pracnym testovdnim a vyslednou analyzou zkusebnich
vzork(. Dospél do stddia, kdy ziskal jasné definované vysledky a zdroveri teoreticky ndvrh, jak realizovat
tvrdondvar pfimo na litinu jakoZto zdkladni materidl. V teoretické ¢dsti jsem postrddal priblizeni souc¢asného
procesu navafovani lisovacich ndstroji a pouZivanych metod. Soucasné s tim jsem postrddal popis lisovacich
ndstroji a jejich funkci.

Doplriujici dotazy:

1. Neni pravidlem, Ze se pfi prvovyrobé navafuji namdhané cdsti forem. Navarfovdni se pouZivd aZ pfi
renovaci nebo korekci tvaru. Jakd technologie je pouZivdna pfi zdkladni vyrobé lisovacich ndstrojd, pro
zuslechténi povrchu, napomdhajici sniZeni tfeni a lepsimu procesu lisovani?

2. Pfinavafovani litiny tvrdymi pfidavnymi materidly je zakladni materidl predehrdt a ndsledné dohfdty do
pokojové teploty. Co provddi svdrec po kazdé vrstvé, kterd je zpravidla dlouhd 20-30 mm?

3. Jaky dalsi efekt pfedehievu zdkladniho materidlu je pro realizaci ndvaru velmi dileZity? Napfiklad u
lisovaciho ndstroje, ktery je z produkcni/lisovaci linky privezen na renovaci.

Ptedlozenou zavéreénou praci hodnotim klasifikacnim stupném B - velmi dobfe.

Datum: 19.8.2019 Podpis: g
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