Scotch-Weld"™

Plastic Adhesives
DP8010 Blue » DPS0O10NS Blue

Technicky list duben 2014

Popis vyrobku

3M™ Scotch-Weld™ Plastic Adhesives DP8010 Blue a DP8010NS Blue jsou dvouslozkova
lepidla na akrylové bazi (misici pomér slozek 10:1), které lepi mnoho plastd s nizkou povrchovou
energii, véetné mnoha typl polypropylénu, polyetylénu a TPO (termoplastické polyolefiny) bez
specialni pfipravy povrchu.

Tato lepidla mohou nahradit Sroubky, nyty, svafovani plastd a dvoustupriové postupy, které
zahrnuji chemické leptani, nanaseni primeru nebo povrchové Upravy v mnoha aplikacich.

Poznamka: Nasledujici udaje byly prevzaty ze zkouSek provedenych na omezeném poctu
vyrobnich sérii. 3M bude pokracovat v testovani vzork z dalSich vyrobnich sérii a vyda
novy technicky list, pokud se vysledky zméni.

Vlastnosti

» Schopnost spojit rozdilné materialy

» Schopnost strukturné spojit polyolefiny bez specialni pfipravy povrchu

* Vytvrzeni pfi pokojové teploté

» Bé&zna nestékava formulace

* Vynikajici odolnost vici vodé a vihkosti

* Velmi dobra chemicka odolnost

» Jednostupriovy postup; neni nutna zadna pfedbézna Uprava polyolefinovych materiald
* Lepici systém bez rozpoustédla

» Prakticky ru¢ni aplikator

Poznamka: Hodnoty v tomto technickém listu byly ziskdny pomoci systému 3M™
EPX™ Applicator System, vybaveného statickou smésovaci tryskou EPX podle pokyn
vyrobce. Dukladné ruéni michani poskytne srovnatelné vysledky.
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DP8010 Blue * DP8010NS Blue

Typické vlastnosti Poznamka:
nevytvrzeného lepidla Nasledujici technické informace a Gidaje jsou pouze reprezentativni nebo typické
a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.

Viastnost 3M™ Scotch-Weld™ 3M™ Scotch-Weld™
DP8010 Blue DP8010NS Blue
Zaklad (B) Sedobila
Barva .
Urychlovac (A) Modra
Viskozita' Zaklad (B) 27 000 cP 46 500 cP
Urychlovac (A) 17 000 — 40 000 cP 17 000 — 40 000 cP
Zaklad (B) 8,5 Ib/gal
2 _
Hustota Urychlovaé (A) 8,387 Ib/gal 8,3-87Ib/gal
Objemové 10:1
SmeésSovaci pomér
Podle hmotnosti 10:1
Zivotnost? PFibl. 8 minut
Doba do vytvrzeni® 10 minut
Doba dosazeni manipula¢ni pevnosti* 60 minut
1. Viskozita méfena viskozimetrem Brookfield RTV, vieteno #7, 20 ot./min. pfi 27 °C.

2. Maximalni doba, po kterou maze zUstat lepidlo ve statické sméSovaci trysce a stale
byt vytlaCovano bez nadmeérné sily na aplikator.

3. Maximalni povolena doba po aplikaci lepidla na jeden material pfedtim, nez se
musi slepit a na misté fixovat.

4. Maximalni doba pozadovana pro dosazeni pevnosti prekryti ve smyku 50 psi,
mérena na HDPE.

Typické fyzikalni Poznamka:
vlastnosti po smiseni Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze reprezentativni nebo typické
a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.

Vlastnost 3M™ Scotch-Weld™ 3M™ Scotch-Weld™ Adhesive
DP8010 Blue DP8010NS Blue
Barva Modro-zelena
Doba pIného vytvrzeni 24 hodin
Viskozita bude potvrzeno
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Typické fyzikalni
vlastnosti po vytvrzeni

Poznamka:

Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze reprezentativni nebo

typické a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.

Pevnost prekryti ve smyku (psi)’

Podklad 3M™ Scotch-Weld™ 3M™ Scotch- Weld™
DP8010 Blue DP8010NS Blue

Hlinik (MEK/obrou$eni/MEK) 1960 CF 1900 CF
%:Ee}l)vélcované za studena (MEK/obrouSeni/ 1930 CF 1880 CF
Nerez ocel (MEK/obrouseni/MEK) 2100 CF 1620 CF
Hlinik (MEK/obrou$eni/MEK) 1870 CF 1830 CF
Pozinkovana ocel (MEK/obrouseni/MEK) 780 CF 790 AF/CF
PP (IPA utérka) 1130 SF 1190 SF
LDPE (IPA utérka) 360 SF 370 SF
HDPE (IPA utérka) 880 SF 1130 SF
UHMW-PE (IPA utérka) 730 CF 750 SF
g:g:;;tsirgzzl)ak z pryskyfice (sklenéna vlakna - 880 SF 1330 SF
Akrylat 1400 SF 1390 SF
PVC 1830 SF 1790 SF
pPC 500 AF 460 AF
ABS 1280 SF 1290 SF
Polystyrén (HIPS) 560 SF 590 SF
FRP - laminat ze sklenéného vlakna (epoxidovy) 2860CF 2880 CF
Polyacetalova pryskyfice 90 AF 120 AF
SMC (sklenéna vlakna - drsna strana) 730 SF 930 SF
Sklo 620 SF 910 SF
PTFE (IPA/obrouseni/IPA) 420 AF 330 AF

Pevnost prekryti ve smyku (psi); leptany hlinik, pfi teploté 7

Teplota 3M™ Scotch-Weld™ 3M™ Scotch- Weld™
DP8010 Blue DP8010NS Blue
-20 °F (-29°C) 3470 AF/CF 2240 AF/CF
73 °F (23 °C) 2910 CF 1940 CF
120 °F (49 °C) 1030 AF/CF 910 AF/CF
150 °F (66 °C) 570 AF 380 AF
180 °F (82 °C) 360 AF 130 AF

7. Hodnoty pevnosti prekryti ve smyku méfeny pomoci ASTM D 1002; lepidla
byla vytvrzovana 7 dni pfi pokojové teploté; prekryti 1/2%; tloustka pojici
vrstvy 0,009 vzorky tazeny rychlosti 0,1 palce/min pro kovy a 2 palce/
min pro plasty; vSechny povrchy pfipraveny s lehkou abrazi a vycistény
rozpoustédlem; tloustka pouzitych materiald byla 1/16“ pro hlinik a 1/8" pro
plast; rezimy poruseni: AF: selhani adheze lepidla; CF: kohezni selhani; SF:
smisené poruseni materialu: AF/CF.



Scotch-Weld™
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Typickeé fyzikalni
vlastnosti po vytvrzeni

Poznamka:
Nasledujici technické informace a udaje jsou pouze reprezentativni nebo typické
a nemély by byt pouzivany pro ucely specifikace.

Odolnost proti povétrnostnim vlivim?® vyjadiena jako procento zachovani kontrolni
pevnosti:

Podminka Podklad 3M™ Scotch-Weld™ 3M™ Scotch-Weld™
DP8010 Blue DP8010NS Blue

Kontrolni 100 % SF bude potvrzeno
160 °F nasaknuti vody 70 % CF bude potvrzeno
150 °F, 80% rel. vih. 90 % CF bude potvrzeno
NaOH 10 % hm. 98 % SF/CF bude potvrzeno
HCI 16 % obj. HDPE 98 % SF bude potvrzeno
Nasaknuti IPA 80 % CF bude potvrzeno
Nasaknuti motorové nafty 95 % SF/CF bude potvrzeno
50 % nasaknuti nemrznouci smési 97 % SF/CF bude potvrzeno
Naséaknuti benzinu 60 % CF bude potvrzeno
Nasaknuti acetonu 15 % AF bude potvrzeno

8. Hodnoty ukazuji, Ze pevnost prekryti ve smyku zlstala zachovana po 14 dn( trvalého
vystaveni vzhledem ke kontrolnimu vzorku ponechanému pfi pokojové teploté; vzorky
byly pfed zkouSkou kondicionovany po 7 dni pfi pokojové teploté a 50% relativni vihkosti.

Test pevnosti adheze flotaénim valeckem (lb/palec Sirky)°

Podklad

3M™ Scotch-Weld™ DP8010 Blue a 3M™ Scotch-Weld™ DP8010NS Blue

HDPE

Destrukce podkladu

9. Hodnoty odtrhovani na flotacnim valci méfeny pomoci ASTM D3167; vytvrzeni po dobu
24 hodin pfi pokojové teploté; Sitka vzorku 17; tloustka spoje 0,017”; vzorky tazeny
pfi rychlosti 20 palct/min. Flexibilni HDPE meél tloustku 1 mm a tuhy HDPE tloustku
4,8 mm. AF: selhani adheze lepidla; CF: kohezni selhani; SF: poruseni materialu

Navod k pouziti

1. Pro dosazeni optimalni strukturalni pevnosti spoju musi byt z povrchu zcela odstranény
zbytky laku, oxidacni povlaky, mastnota, prach, separacni prostfedky a vesSkeré jiné
povrchové necistoty. Mira pfipravy povrchu uréuje vyslednou pevnost spoje a naslednou
odolnost vlci starnuti vlivem prostredi podle pozadavku uzivatele. Navrhované postupy
pro pfipravu podkladd z béznych materialt najdete v ¢asti Pfiprava povrchu.

2. Michani
Pro kartuse Duo-Pak
Skladujte kartuS§e uzavérem nahoru, aby mohly pfipadné vzduchové bubliny stoupat
smérem k hrotu. Pfed aplikaci kartusi jednoduse vlozte do aplikatoru EPX a lehkym
tlakem na spoust spustte pist do tubusu kartuse. Potom odstrarite vicko a vytlacte malé
mnozstvi lepidla pro ujisténi, zZe pfipravek te¢e z obou komor kartuse. Pro automatické
smichani pfipevnéte ke kartusi sméSovaci trysku EPX a za¢néte s nanasenim lepidla.
Pfi ruénim michani vytlacte pozadované mnozstvi lepidla a dikladné ho promichejte.
Michejte cca 15 sekund, dokud nedosahnete rovnomérné barvy.
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Pro velké nadoby

Dlkladné smichejte obé slozky v poméru podle hmotnosti nebo objemu uvedeném na
Stitku produktu nebo v Casti Typické vlastnosti nevytvrzeného lepidla. Michejte pfiblizné
15 sekund, dokud nedosahnete rovhomérné barvy.

Navod k pouziti
(pokracovani)

3. Aplikujte lepidlo a spojte povrchy b&éhem oteviené doby uvedené pro konktrétni produkt.
Vétsi mnozstvi a/nebo vySsi teploty zkrati dobu zpracovani.

4. Nechte lepidlo vytvrdit pfi teploté 16 °C (nebo vy3ssi) do Uplného vytvrzeni. Pouzitim
ohfevu do 66 °C se zvySi rychlost vytvrzeni.

5. P¥i vytvrzovani nesmi dojit k vzajemnému pohybu lepenych dil. Aplikujte kontaktni tlak
nebo, je-li tfeba, fixujte spoj na misté.
Optimalni tloustka pojici vrstvy je od 0,005 do 0,020 palcl; pevnost ve smyku bude
nejvyssi s tenCimi pojicimi vrstvami, zatimco pevnost adheze v odlupu dosahuje
maxima se siln&jSimi pojicimi vrstvami.

6. Nadbytecné nevytvrzené lepidlo Ize vycistit pomoci rozpoustédel ketonového typu.*

*Poznamka:

Pfi pouzivani rozpoustédel odstrarite vSechny zdroje vzniceni véetné zapalovacich

plamink( a dodrzuje bezpeénostni pokyny a smérnice vyrobce pro pouziti.

Priprava povrchu

3M™ Scotch-Weld™ Strukturalni plastova lepidla 3M™ jsou uréena pro pouziti na kovech,
dfevu a vétsiné plastovych povrchll. Pro bézné povrchy se doporucuji nasledujici metody
Cisténi:

Ocel:

1. Offete prach a necistotu pomoci Cistého rozpoustédla, jako napf. acetonu nebo izopro-
pylalkoholu.*

2. Povrchy opiskujte nebo zdrsnéte Cistym abrazivem s jemnou zrnitosti.

3. Opét otfete rozpoustédlem, abyste odstranili uvolnéné ¢astice.*

4. Pfi pouziti primeru aplikujte lepidlo do 4 hodin po pfipravé povrchu.

Hlinik:

1. Otfete prach a necistotu pomoci C&istého rozpoustédla, jako napf. acetonu nebo
izopropylalkoholu.*

2. Povrchy opiskujte nebo zdrsnéte Cistym abrazivem s jemnou zrnitosti.

3. Opét otfete rozpoustédlem, abyste odstranili uvolnéné ¢astice.*

Plasty/pryze:

1. Otfete izopropylalkoholem.*

2. Zdrsnéte brusnym materialem s jemnou zrnitosti.
3. Otfete izopropylalkoholem.*

Sklo:

1. Povrch otfete rozpoustédlem, acetonem nebo metyletylketonem (MEK).*

2. Aplikujte tenkou vrstvu silanového povlaku zlepSujiciho adhezi ke spojovanym sklené-
nym povrchiim a pfed spojenim nechte zcela vysusit.

*Poznamka:
Pfi pouzivani rozpoustédel odstrarnte vSechny zdroje vzniceni véetné zapalovacich
plamink( a dodrzuje bezpeénostni pokyny a smérnice vyrobce pro pouziti.
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Skladovani Vyrobek skladujte pfi 4 °C. Lepidlo nesmi zmrznout. Pfed pouzitim ma mit lepidlo
pokojovou teplotu.

Skladovatelnost Strukturalni plastova lepidla 3M™ Scotch-Weld™ maiji skladovatelnost 6 mésicl
v neotevienych originalnich zasobnicich uchovavanych pfi doporu¢enych podminkach
skladovani.

Bezpecnostni upozornéni Pfed pouzitim tohoto produktu si na etiketé produktu a v bezpe€nostnim listu prostudujte
informace o bezpecnosti a ochrané zdravi. Pro dal$i informace kontaktujte lokalni
zastoupeni 3M.

Dodate¢né informace Potfebujete-li dodate¢né informace o produktech nebo radu pfi nakupu, kontaktujte
lokalni zastoupeni 3M.

Pouziti vyrobku Veskera prohlaseni, technické informace a doporuceni obsazené v tomto dokumentu
vychazeji ze zkouSek a zkuSenosti, které firma 3M povazuje za spolehlivé. Avdak mnoho
faktord mimo kontrolu firmy 3M maze ovlivnit pouziti a funkci vyrobku 3M pfi konkrétni
aplikaci, a to v€etné podminek, za kterych je vyrobek pouzivan, a ¢asu a podminek
prostfedi, za kterych ma vyrobek plnit svoji funkci. Protoze tyto faktory zna vyhradné
uzivatel a jsou pod jeho kontrolou, je nezbytné, aby uzivatel posoudil vyrobek 3M a urcil,
zda je vhodny pro konkrétni ucel a zda vyhovuje uzivatelem zvolené metodé aplikace.

Zaruka a omezené naroky Pokud neni uvedeno jinak v dokumentaci k vyrobku, na pfibalovych letdcich nebo na
balenich jednotlivych produktu, firma 3M zaruéuje, Ze kazdy vyrobek znacky 3M splfiuje
prislusné technické parametry v okamziku své expedice z firmy 3M. Pro jednotlivé
vyrobky mohou platit dodate¢né nebo rozdilné zaruky, jak jsou uvedené v dokumentaci
k vyrobku, na pfibalovych letacich nebo na obalech vyrobkil. SPOLECNOST 3M
NEPOSKYTUJE ZADNE DALSIi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE,
VCETNE, ALE NEOMEZUJICE SE NA PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI
NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL NEBO JAKEKOLIV PREDPOKLADANE
ZARUKY PLYNOUCI Z PRUBEHU JEDNANI, ZVYKUNEBO OBCHODNICH ZVYKLOSTI.
Uzivatel je zodpovédny za rozhodnuti, zda je vyrobek spol. 3M vhodny pro konkrétni ucel
a zda vyhovuje uzivatelem zvolené aplikaci. Pokud se u tohoto vyrobku b&hem zaruéni
Ihaty vyskytnou zavady, vasim vyluénym narokem a jedinou povinnosti prodejce firmy 3M
a prodejce bude, dle uvazeni firmy 3M, vyména vyrobku nebo nahrada kupni ceny.

Omezeni odpovédnosti S vyjimkou pfipadu, kdy je to nafizeno zakonem, nenese spolec¢nost 3M ani prodejce
odpovédnost za jakékoli ztraty nebo Skody, které vznikly v dusledku pouzivani tohoto
vyrobku 3M, at' uz pfimeé, nepfimé, specialni, nahodné nebo nasledné, bez ohledu na
prosazovanou pravni teorii, v€éetné zaruky, smlouvy, zanedbani nebo pfimé odpovédnosti.

3M Cesko, spol. s r. o.

Pramyslové pasky a lepidla

V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4

tel.: +420 261 380 111, fax: +420 261 380 110

e-mail: cs.reception@mmm.com
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