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FAG/M třecí materiál
> DOC: 031

> REVISION: 7

> RBLE: R. Antich

> DATE: 24/01/06> materi l:á

Popis

Aplikace

Fyzikální vlastnosti

• Hustota g/cm
3

1.80–1.90

• Tvrdost  (SHORE-D) 85–90

• Extrakce acetonu < 1%

• Organický obsah 37–44%

Mechanické vlastnosti

Frikční vlastnosti

•

Dynamický koeficient tření µ
Viz graf 0,45 ± 0,05

•

Opot )řebení (@ 79N, 7m/s
F.A.S.TDle 45 - 64 mm /Kwh

3

•

Doporučené pracovní teploty (max) :
Stálá
Dočasná

250 ºC
350 ºC

•

Frikční povrch

Mez pevnosti v tahu N/mm²
(ASTM D-638)

Tlak při stlačení 10% N/mm²
(UNE 53205)

Mez pevnosti v tlaku N/mm²
(UNE 53205)

•

•

11.26

111

159.5

Lepení

•

• Podmínky eplotaF.A.S.T.  (max t )
F=79N   v=7m/s   t=90min
F=100N v=7m/s   t=70min
F=100N v=11m/s t=45min

<250ºC

<320ºC

µ ( ) vs te 79N 7m/skoeficient tření plota při F= , v=

FAG/M je tuhý materiál, který byl vyvinut předvším pro
průmyslové apilkace. Vývojem bylo dosaženo
materiálu s dobrými mechanickými vlastnostmi.

Je složen z fenolických pryskyřic a gumy NBR jako
pojiva, z krátkých vláken, z látek upravujících tření, z
kovových částic a z plniv.

Ozubené lamely
Třecí bloky pro lisy
Průmyslové brzdové destičky
Electromagneticé brzdy

Doporu uje se jakékoliv tepeln stálé lepidlo.č ě

Jako vhodný povrch pro t ení se doporu uje
perlitická litina o tvrdosti 150-200 HB

ř č

www.frenossauleda.cz
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 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 NÁZEV

Podpis  HMOTNOST Není k dispozici
 SESTAVA 

TYP:
 KUSOVNÍK 

 MĚŘÍTKO

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

Autor

LIST: 1 /1 

 Martin PROCHÁZKA
 Martin PROCHÁZKA

 8. 12. 2018
 1. 6. 2019

TŘMEN

2019-01-00

ČESKÉ
VYSOKÉ
UČENÍ
TECHNICKÉ
V PRAZE

FAKULTA
STROJNÍ

 PROMÍTÁNÍ: ( ISO E )
1:2  
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Polo- Název Č. výkresu - č. normy Hmotnost [kg] Množ- 
žka Polotovar Materiál výchozí Jednotka ství 

1 DRŽÁK              1 
 SVAŘENEC              

2 DESTIČKA              2 
 SESTAVA              

3 TĚLESO TŘMENU 2019-01-03        1 
 VÝKOVEK              

4 PÍSTEK              2 
                    

5 VÍČKO              2 
                    

6 DORAZ DESTIČEK              1 
                    

7 ČEP TŘMENU             2 
                    

8 ČEP DESTIČEK              2 
                    

9 POJISTNÝ KROUŽEK ČSN 02 2930-15              4 
                    

10 ŠROUB SE ZÁPUSTNOU HLAVOU ISO 2009-M8x20              5 
                   

11 O-KROUŽEK HENNLICH-55x2,5              2 
                    

12 O-KROUŽEK HENNLICH-47,29x2,62              4 
                    

13                         
                    

14                         
                    

15                         
                    

16                         
                    

17                         
                    

18                         
                    

19                         
                    

20                         
                    
                   
Index Změna Datum Podpisy 

 Podpis Datum  Podpis Datum Č. svitku:  
Vypracov.        Norm. ref.   Mikrofilm  
Skupinář   Přezk.   Sestava 2019-01-00 
Technol.   Schválil    Hmotn. [kg]       

ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ 
TECHNICKÉ V PRAZE 

NÁZEV: 

  TŘMEN 

FAKULTA 
STROJNÍ 

ČÍSLO KUSOVNÍKU:    
 

2019-01-0K 
                                                                                                LIST: 1/1 
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 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 NÁZEV

Podpis  HMOTNOST 1,485 kg
 SESTAVA 

TYP:
 KUSOVNÍK 

 MĚŘÍTKO

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

Autor

LIST: 1 /1 

 Martin PROCHÁZKA
 Martin PROCHÁZKA

 24. 3. 2019
 1. 6. 2019

SPOUŠTĚCÍ VÁLEC

2019-02-00

ČESKÉ
VYSOKÉ
UČENÍ
TECHNICKÉ
V PRAZE

FAKULTA
STROJNÍ

 PROMÍTÁNÍ: ( ISO E )
1:1  
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Polo- Název Č. výkresu - č. normy Hmotnost [kg] Množ- 
žka Polotovar Materiál výchozí Jednotka ství 

1 SPOUŠTĚCÍ VÁLEC SVAŘENEC              1 
 SVAŘENEC              

2 PÍST SPOUŠTĚCÍHO VÁLCE              1 
                    

3 VÍKO SPOUŠTĚCÍHO VÁLCE              1 
                    

4 VODÍCÍ KROUŽEK 1              1 
                    

5 VODÍCÍ KROUŽEK 2              1 
                    

6 MANŽETA HENNLICH 601-14x22x5              1 
                    

7 MANŽETA HENNLICH S605-10x15x4             1 
                    

8 STÍRACÍ KROUŽEK HENNLICH A34              1 
                    

9 O-KROUŽEK HENNLICH-20x2              1 
                    

10                         
                   

11                         
                    

12                         
                    

13                         
                    

14                         
                    

15                         
                    

16                         
                    

17                         
                    

18                         
                    

19                         
                    

20                         
                    
                   
Index Změna Datum Podpisy 

 Podpis Datum  Podpis Datum Č. svitku:  
Vypracov.        Norm. ref.   Mikrofilm  
Skupinář   Přezk.   Sestava 2019-02-00 
Technol.   Schválil    Hmotn. [kg]       

ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ 
TECHNICKÉ V PRAZE 

NÁZEV: 

  SPOUŠTĚCÍ VÁLEC 

FAKULTA 
STROJNÍ 

ČÍSLO KUSOVNÍKU:    
 

2019-02-0K 
                                                                                                LIST: 1/1 
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 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 NÁZEV

Podpis  HMOTNOST Není k dispozici
 SESTAVA 

TYP:
 KUSOVNÍK 

 MĚŘÍTKO

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

Autor

LIST: 1 /1 

 PROCHÁZKA Martin
 PROCHÁZKA Martin

 23. 3. 2019
 8. 4. 2019

OVLÁDACÍ VÁLEC

2019-03-00

ČESKÉ
VYSOKÉ
UČENÍ
TECHNICKÉ
V PRAZE

FAKULTA
STROJNÍ

 PROMÍTÁNÍ: ( ISO E )
1:1  
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Polo- Název Č. výkresu - č. normy Hmotnost [kg] Množ- 
žka Polotovar Materiál výchozí Jednotka ství 

1 OVLÁDACÍ VÁLEC SVAŘENEC              1 
 SVAŘENEC              

2 PÍST OVLÁDACÍHO VÁLCE              1 
                    

3 VÍKO OVLÁDACÍHO VÁLCE              1 
                    

4 SEŘIZOVACÍ ŠROUB              1 
                    

5 OVLÁDACÍ ŠROUB              1 
                    

6 DRŽÁK VÁLCE              1 
                    

7 MATICE ČSN ISO 2982-M45x1,5 (KM 9)              1 
                    

8 MATICE ČSN ISO 2982-M25x1,5 (KM 5)              2 
                    

9 MANŽETA HENNLICH 601-40x50x7              1 
                    

10 VODÍCÍ PÁS HENNLICH F506-5,6x1,5-155              1 
                    

11                         
                    

12                         
                    

13                         
                    

14                         
                    

15                         
                    

16                         
                    

17                         
                    

18                         
                    

19                         
                    

20                         
                    
                   
Index Změna Datum Podpisy 

 Podpis Datum  Podpis Datum Č. svitku:  
Vypracov.        Norm. ref.   Mikrofilm  
Skupinář   Přezk.   Sestava 2019-03-00 
Technol.   Schválil    Hmotn. [kg]       

ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ 
TECHNICKÉ V PRAZE 

NÁZEV: 

  OVLÁDACÍ VÁLEC 

FAKULTA 
STROJNÍ 

ČÍSLO KUSOVNÍKU:    
 

2019-03-0K 
                                                                                                LIST: 1/1 
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 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST 22,454 kg
 SESTAVA 2019-01-00

ZMĚNA

TYP:
 KUSOVNÍK 2019-01-0K

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 - mK

Autor

 TOLEROVÁNÍ DLE ISO 8015

 VŠEOB. TOL. ISO 8062 - 

 MATERIÁL: 11 550
 POLOTOVAR: VÝKOVEK - 

LIST: 1 /1 

 Martin PROCHÁZKA
 Martin PROCHÁZKA

 28. 11. 2018
 1. 6. 2019
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