Stanovisko Skolitele k prib&hu disertaéni prace pana Ing. Petra Magka

FREZOVANI KOMPOZITNICH MATERIALY S TERMOPLASTICKOU MATRICI

a ke studiu v doktorském studijnim programu: Strojni infenyrstvi,
studijnim oboru: Strojirenska technologie

Ing. Petr Masek nastoupil 1. 10. 2012 do doktorského studijniho programu Strojni inZenyrstvi
pod vedenim doc. Ing. Martina Vrabce, CSc. Pod jeho vedenim sloil Gispé%né statni doktorskou zkouku
18. 12, 2015. V dobé pferudeni studia doktorandem v letech 2016-2018 doc. Ing. Martin Vrabec, CSc.
ukoncil pracovni pomér a novym 3kolitelem se stal prof. Dr. Ing. Frantifek Holesovsky. Béhem studia
pinil Ing. Petr Masek své povinnosti velmi aktivné, zodpovédné a bez vétdich problémd. Preruieni
studia souviselo s fe$enim rodinnych zaleitosti.

Ve své vyzkumné Cinnosti se Ing. Petr Masek zabyval obrabénim kompozitnich materiald
s termoplastickou matrici pfedeviim pak frézovanim, okrajové vrtdnim a soustrufenim s cilem
dosaZeni vysoké jakosti obrobeného povrchu a zvyéeni produktivity obrabéni optimalnim nastavenim
geometrie nastroje a feznych podminek. Polymerni kompozitni materidly s vldknovou vyztui jsou
prakticky vyuZivané hlavné ve stavebnictvi, vyrob& dopravnich prostfedk( a nachazeji uplatnéni i
v fadé dalSich oblasti. Vyrobky maji Zasto tvar blizky finalnimu vyrobku, je nutno obrabét dosedaci a
spojovaci plochy nej¢astéji frézovanim a vrtanim. '

Ing. Petr Ma3ek se aktivné zapojil do feleni projektu Ing. Pavla Zemana, Ph.D., kolitele
specialisty doktoranda, Fibrechain (grant &. 263385), ktery byl podpofen z prosttedk( Evropské unie
vramci 7. rdmcového programu v letech 2011 a7 2014. Tento projekt pomoh! realizaci prvnich
experimentd v ramci disertaéni prace. V této dob@ vznikly 3 prototypy tzv. kompresnich fréz pro boéni
frézovani tenkych kompozitnich desek, jejich Fedeni a vyvoj doktorand popisuje v disertaéni praci.
Nastroje jsou schopné odfezdvat polymerni kompozity téméF bez delaminace, s vysckou produktivitou
a dlouhou dobou Zivotnosti nastroje. Daléim krokem bylo zapojeni do vyzkumu v letech 2015-2016 diky
internimu projektu dstavu 12 135 7-US.15.05_ FrezFRTC. V této dobé& doktorand vytvafi ndvrh
vypocetniho modelu sil pro kompresni frézy, ktery predikuje sily pfi boénim frézovéni s ohledem na
nastaveni geometrie nastroje, feznych podminek i polohy néstroje vii& obrobku. Model Uspésné
dokondil a ovéfil jeho platnost. Daliim krokem byl vyzkum metod méFeni teploty na obrobeném
povrchu kompozitu, kdy Ing. Ma3ek vytvofil metodiku méfeni a proved! dil&i experimenty. Prace na
experimentalni Casti disertace ukondil v rdmci projektu Centrum pokroéilych leteckych technologii reg.
¢.: €Z.02.1.01/0.0/0.0/16_019/0000826 financovaného z ESIF. PIné ovéfeni metody méfeni tepla
poloumélym termoélankem se ukazalo jako funkéni. Méfeni teploty je zviaité dileité u polymernich
kompozitnich material(i, kde je teplota taveni velmi nizka a limitni pro obrabéni.

Disertalni prace doplfiuje stavajici vyzkum obrabéni kompozitnich materiald o praktické i
teoretické znalosti, které jsou cenné pro zpracovatele kompozitnich vyrobki s polymernimi matricemi.
Na zdkladé vysledkl dosaZenych v této praci je mo2né realizovat fezny proces k dosaZeni pozadované
kvality obrobeného povrchu kompozitniho dilce s vysokou produktivitou frézovani. Doktorand
prokdzal pffi Fedeni problematiky disertaéni prace vysoké teoretické znalosti, logické mysleni, schopnost
samostatné prace pfi vyzkumu i ndvrhu metodiky méfeni, schopnost naplanovéni a spravného
vyhodnocovani experimentd, tedy schopnost samostatné védecké prace.



Ing. Petr Masek je autorem a spoluautorem 23 vysledkd vztahujicich se k tématu disertacni
prace z toho pak 3 ¢élankl uvedenych v databazi Scopus, 5 vyznamnych konferencnich pfispévkd, 3
prototyp{l a jednoho funk&niho vzorku. Déle byl spoluautorem dal3ich 13 vyzkumnych zprav a vysledkd.
Béhem studia byl vedoucim 2 bakalaiskych praci se zaméfenim na frézovdni polymernich kompozitnich
materiald, jejichz diléi vysledky byly implementovany do disertaéni prace. Ing. Madek se podilel na
grantovych projektech fedenych Vyzkumnym centrem pro strojirenskou vyrobni techniku a technologii
Ustavu 12 135 od roku 2011 zapojenim v projektu Fibrechain (grant €. 263385) Evropské unie v rdmci
7. rdmcového programu, grantu Centrum kompetence strojirenskd vyrobni technika podporovaného
TA €R (TEO1020075), projektu TRIO FV10743 ,Maximalizace energetické ucinnosti stroji KOVOSVIT
MAS a.s.” podporovany MPO, projektu TRIO FV10282 ,Hybridni technologie vyroby néstrojl z
ultratvrdych materidlG“, projektu Centrum pokrotilych leteckych technologii reg. .
€Z2.02.1.01/0.0/0.0/16_019/0000826 financovaného z ESIF a mnoha dalSich projektech. Rovnéi byl
zapojen do vyuky Ustav(l 12 134 a 12 135.
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Ing. Masek se b&hem své prace pro Vyzkumné centrum pro strojirenskou vyrobni techniku a
technologii a na Ustavu 12135 a 12134 etabloval jako specialista na obrabéni polymernich
kompozitnich materidld a experimentalni metody obrabéni a rovné? jako pedagog. Ke své praci
pfistupoval velmi zodpovédné a se zajmem o véc pfichdzel s novymi ndméty pro feSeni v ramci
disertani prace. Jim sepsané disertaéni prace pfinddi fadu teoretickych a souasné prakticky
vyuZitelnych poznatkd a je i velmi cennym zdrojem pro dalsi navazujici vyzkum v daném oboru.

Jako gkolitel doporucuji disertacni praci Ing. Petra Maska k obhajobé a po Usp&3né obhajobé préce
udéleni akademického titulu doktor (Ph.D.).

V Praze dne 22. 2. 2019

prof. Dr. Ing. Fgantiéek HoleSovsky



