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OPRAVA
PROJEKTOVE
(aYAINEVe] DOKUMENTACE

KONTROLA
PROJEKTU

-Kontrol Uplnosti svislych a obvodovych konstrukci
-Kontrola spravného osazeni oken a dvefi
-Provedeny prostupy pro TZB a vytaZeni

ZAJISTENI

STAVEBN{ FOZADAVED

PRIPRAVENOST

NESPLNENO T

SPLNENO

KONTROLA
VSTUPNI

Ocisténi povrchu, aby byl soudrzny, dostatecné pevny a
rovny bez prachu a jinych necistot, omytitlakovou vodou

PRIPRAVA
PODKLADU

PouZije se hlinikova zakladaci lista s
okapnickou. Profily upevriujeme pomoci
zatloukacich hmoZdinek do predvrtanych dér
a to vzdy po cca 50 cm délky profilu.

ZALOZEN({

Lepeni na suchy, rovny ocistény povrch, lepime pomoci lepici
hmoty, ktera se nandsi po celémobvodu desek a odstupem
20mmod hrany

Po osazenihmozdinek je ihned mozné ru¢né dorovnat souvisly powrch
zateplovaciho plasté a to pomoci rucnich hladitek uré¢enych kbrouseni
polystyrenu tak, aby byla zachovana poZzadovana rovinnost stejna, jako
pfi vstupnikontrole kvality

Po nalepenidesek a pfiméreném vytvrdnuti
lepidla se provadi prebrouseni desek brusnym
hladitkem tak, aby se odstranily pfipadné RUCNT DOROVNANI
drobné nerovnosti. A MEZIOPERACNI
KONTROLA

ARMOVACI
STERKA

Sypka smés o hmotnosti 25 kg se smisi s6-7 | zamésové vody a zpracuje
pomoci elektrického ruéniho michadla. Po 5 minutovém odleZenise kratce
promisi znovu, tentokrat rovnéz pomoci elektrického ru¢niho michadla a
nanese se ozubenym hladitkem minimélné vtloustce 5 mmza souéasného
vkladanivyztuzné sitoviny ve svislych pasech. Poté se plocha ruéné vyhladi
a za pfipadného pridani materialu urovna do roviny.

OSAZEN(
Omitku je nutné pred nanasenim dikladné promichat PARAPETU
pomoci rué¢niho michadla. Poté se natahuje na predchozi
vrstvu pomoci nerezového hladitka vtloustce zrna, co? je
u tohoto typu omitky 3mm

NATAHOVAN(
OMITKY

KONTROLA NESPLNENO OPRAVA,
VYSTUPNI DOPRACOVAN(

SPLNENO

UKLID
PRACOVISTE

PREDANI PRACOVISTE
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