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Zpracovani obecného postupu provadéni sadrokartonovych

konstrukci s ohledem na nejéastéjsSi vady béhem provadéni.

Tato diplomova prace se zabyva vyskytem vad bé&éhem provadéni
sadrokartonovych konstrukci. V teoretické c¢asti jsou uvedeny pouzité
materialy, jejich vlastnosti a spravna montaz. Dale je popsan vhodny
technologicky postup provadéni pfiCek. Prakticka C¢ast se zabyva
vyhodnocenim databaze vad zjisténych béhem kontrol v prib&éhu montaze.
Vady jsou nasledné roztfidény do tfi skupin podle jejich pFicin. Po vyhodnoceni
vyskytu vad prace zkouma vliv a rozsah skod, které jsou zplisobeny vytopenim
jiz provedenych sadrokartonovych stén. Z divodu velkého vyskytu plisni na
vytopenych sténach, je popsan vliv téchto hub na lidské zdravi. Na zavér je

doporucCena nejefektivnéjsi oprava poskozenych stén.
Klicova slova:

Sadra, sadrokartonové desky, sadrokartonové konstrukce, vyhodnoceni

zavad, voda, plisen



Technological process of drywall constructions with regard to

the most frequent causes of defects during completion.

This master's thesis deals with occurrence of defects during
the execution of plasterboard constructions. The theoretical part describes
the used materials, their properties and correct assembly. Also, it describes
a suitable technique of partitions. The practical part deals with evaluation of
the defects database found during inspections on construction sites. Defects
are then categorized into three groups by their causes. After evaluating
the occurrence of defects, the work examines the influence and extent of
the damage caused by the heating of the already plastered walls. Due to
the occurrence of mold on the heated walls, the effect of these fungi on human
health is described. Finally, the most effective repair of damaged walls is

recommended.

Keywords:

Gypsum, plasterboard, plasterboard structures, evaluation of defects, water,
mould
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uvoD

Sadrokartonové konstrukce jsou v posledni dobé upfednostiovany
pfed pouzitim tradi¢nich systéma. PFi¢inou jsou mnohonasobné lepSi
vlastnosti téchto konstrukci, rychlost montaze a v souCasnosti dokonce
i tvarova rozmanitost. Z moderniho hlediska se jedna o material s vysokym
potencialem diky jeho recyklovatelnosti. Hlavni sloZka vznika jako vedlejSi
produkt tepelnych elektraren a diky tomu je vyroba sadrokartonovych desek
ekonomicky nenaroCna a ekologicka. Vysledna cena dila je v porovnani

s ostatnimi systémy, diky nizké naroCnosti na provadéni, znacné hospodarna.

V teoretické Casti jsou popsany primarné vlastnosti sadry, ktera je
zakladni sloZkou pro vyrobu sadrokartonovych desek. Dale jsou porovnany
jednotlivé typy desek a jejich vlastnosti na zakladé vyuzitelnosti podle
pozadavku konstrukci. Obvykle je v praxi vyrobni znaceni vlastnosti desek
odlisné od normového, proto je v teoretické Casti této prace sjednoceno.
Diplomova prace se zabyva pfedevSim svislymi konstrukcemi. Jedna se
0 nejcastéjsi typ konstrukci v pribéhu realizace sadrokartonovych konstrukci.
Za pouziti odborné literatury, norem, a pfedevsim doporu¢enim vyrobcUl jsou
pfi montazi vynechany. Dale jsou porovnany svislé sadrokartonové konstrukce

S moznymi alternativami.

Prakticka ¢ast se zabyva zpracovanim nejCastéjSich vad vyskytujicich
se v pribéhu realizace. Diky vyhodnoceni téchto vad a jejich roztfidéni, je
mozné predejit jejich vyskytu v pribéhu budoucich realizaci. Databaze byla
sestavena na zakladé pribéhu kontrol a prejimek jednotlivych ¢asti. V této
praci jsou zamérné pouzity podklady zjisténych zavad ze tfi typové rdznych
pozemnich staveb, aby moZzZnosti pouZiti tohoto vyhodnoceni byly pro praxi
vyuzitelngjSi. Jedna se o sadrokartonové konstrukce, které byly provadény

v budové kongresového centra, bytového domu a dvou rodinnych domu.

Prace je z ddvodu vysokého vyskytu zavad zplUsobenych vytopenim
svislych konstrukci, na tuto problematiku zaméfena. Typové specifické

sadrokartony riznych vlastnosti jsou zkoumany na prabéh Sifeni vody a tim



zpusobené vzniklé zavady. Laboratorni zkouska modeluje prubéh vytopeni
svislych konstrukci na stavbé a dopad Sifeni vody deskou na kvalitu takto
zasazenych konstrukci. Na zavér je popsan vyskyt plisni na takto zasazenych

konstrukcich.
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1 TEORETICKA CAST

1.1 Historie

V roce 1894 Augustine Sackett Zada ve Spojenych statech americkych
o patent na systém vrstveni desek pro provadéni pficek. Jen pro predstavu
Ctenare, ve stejném roce Tomas Bata zaklada obuvnickou Zivnost a v Londyné
staveb své doby, Tower Bridge. Z pocCatku byly sadrokartonové konstrukce
pouzivany predevSim pro podfadné a pomocné konstrukce, ale to se mélo

brzy zménit.

Od konce 20. stoleni zac€inaji byt postupné bézné pouzivané materialy
pro klasické zdéni v Evropé vytlaCovany systémem suché vystavby.
PfiCinou je zména pozadavku na konstrukce a SirSi nabidka materiali. Nemaly
podil ha nutnou zménu vystavby ma i rostouci cena lidské prace, ta ma za

nasledek pfesunuti co nejvétsiho rozsahu vyroby jednotlivych dilt do tovaren.

Vyhodou sadrokartonovych konstrukci a obecné suché vystavby je
rychlost a nizka pracnost béhem realizace. V dneSni dobé kombinace sadry
a papiru, diky desitkam let vyvoje, vykazuje stavebné fyzikalni vlastnosti lepsi

nez klasické zdéni.

V Evropé se na vyvoj sadrokartonovych konstrukci zaméruje nékolik
spole&nosti. V Ceské republice patfi mezi nejrozsifen&jsi spole¢nost Knauf.
Tato spoleCnost se na Cesky trh dostala diky dovozu sadrokartonovych desek
z Némecka a z Rakouska. Pozdéji se spole¢nost zaméfuje na samostatnou

vyrobu sadrokartonovych desek, podhledU, podlah, fasad a omitek.

Samotna sadra se pfitom ve stavebnictvi pouziva uz tisice let. Prvni
vyskyt sadry k upravé stén se datuje k 7000 let pf. n. . a Egyptané pfidavali
sadru do zdicich malt béhem budovani pyramid pfed vice nez 4000 lety.
Vyborné vlastnosti sadry ve velkém vyuzivali Rimané pro tvorbu dekorativnich
predmétd. Po zni€eni Londyna pozarem v druhé poloviné 17. stoleti nafizuje
pafizsky starosta opatfit vSechny dfevéné stavby sadrovymi omitkami, aby

byla snizena moznost pozaru celého mésta na minimum. [1] [2]
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1.2 Konstrukce suché vystavby

Sucha vystavba je nazev stavebni discipliny, béhem které se
pfi realizaci pouziva minimalni mnoZzstvi vody, nebo se voda nepouziva vibec.
Mistem pro pouziti konstrukci suché vystavby, ve smyslu nenosné stavebni
konstrukce, je predevSim interiér. Jedna se zejména o provadéni pficek,
podhledl a podlah. Nejvice pouzivanym materialem, ve smyslu pouziti béhem
suché vystavby, je v dnesni dobé sadrokarton. Sadrokartonové konstrukce uz
nejsou pouzivany primarné pro vefejné stavby, jak tomu bylo v pocatcich, ale

uz se s nimi setkame i v bytovych vystavbach.

Mezi hlavni vyhody sadrokartonu patfi rychlost vystavby, naklady na
vystavbu, nehoflavost. Sadrokartonova konstrukce pfispiva Kk regulaci
vnitfniho mikroklimatu, splfiuje naro¢né pozZadavky na tepelnou izolaci,
konstrukce funguji vyborné z hlediska zvukové izolace a v neposledni fadé
umozniuji upevnéni i tézkych predmétu.

Dfive se sadrokartonové materialy pouzivaly primarné pro pomocné
konstrukce, divodem byla nedostatecna kvalita vyrobkd. Dnes uz jsme
schopni vyrobit tak presné sadrokartonové konstrukce, Ze spliuji nejen
pozadavky akustické, protipozarni, ale i estetické. Siroka $kala nabizenych
druhu desek se da pouzit od obyc€ejnych pficek az po reprezentacni prostory

budov.

Material je dale tak vSestranny, Ze jsme z n&j schopni realizovat celou
fadu konstrukci jako napfiklad pFicky, pfedsazené stény, Sachtové stény,
podhledy, podlahy, bytova jadra, obklady nosnikl, obklady sloupu,
vzduchotechnické kanaly, kabelové kanaly, konstrukce chranici proti
rentgenovému zafenim, bezpecnostni konstrukce a samonosné konstrukce.
Dale je dulezité zminit, Ze diky flexibilité vyrobcu Ize realizovat pficky riznych
tvarli, a dokonce je mozné z desek vytvaret i tvary zaoblené.

Pro venkovni prostory a pro prostory s velmi vysokou vihkosti nejsou
sadrokartonové konstrukce vhodné, protoze postupem C&asu degraduji
a ztraceji své vlastnosti. Pro pouZiti v exteriéru je vhodnéjSi pouzit desky na

bazi cementu, které jsou schopné odolavat povétrnostnim vlivim.

12



Nékteré druhy sadrokartonu jsou chemicky o$etfeny a proto je lze pouzit

v prostorach s vysSi vihkosti.

Diky pouzitym materidlim jsou sadrokartonové konstrukce velice
ekologické a nemaiji negativni dopad na Zivotni prostfedi. Hlavnim materialem
pro vyrobu sadrokartonu je energosadrovec. Tento ekologicky material je
tvofen jako vedlejSi produkt pfi vyrobé tepla a elektfiny. Chemické sloZeni
sadry se béhem recyklace neméni a to znamena, Ze sadra splfiuje pozadavky

na uzavieny recyklaéni cyklus. [3]
Nejcastéjsi stavebni konstrukce suché vystavby:

e Pficky — rozdéleni mistnosti nenosnou konstrukci.

e Suché omitky — obklad stény sadrokartonovymi deskami.

e Instalaéni stény — zakryti instalacnich rozvodu.

e Protipozarni konstrukce — obkladani ocelovych konstrukci.

e Podlahy — zlepSeni kroejové neprizvucnosti.

e Stropni podhledy — zakryti instalacnich rozvod.

e \/ystavba koupelen — rekonstrukce bytovych jader.

e Pudni vestavby — rekonstrukce prostor, které nebyly navrzeny

pro velké zatizeni. [4]

1.2.1 Sadrokartonové desky

Primarni material pro vyrobu sadrokartonovych desek je sadra a karton.
Karton se vyrabi z recyklovaného papiru a musi splhovat zvlastni pozadavky,
kterymi jsou pevnost v tahu, nasakavost, pérovitost a dalSi pozadované

vlastnosti.

Surovinou, ze které se vyrabi sadra, je sadrovec. Sadrovec vznika
béhem odsifovani koufovych plynu v teplarnach a tepelnych elektrarnach.
V pfirodé sadrovec vznikal v minulosti pfi odpafovani vody z pfesycenych
vodnich roztok( v mélkych mofich. Barva, Cistota a struktura sadrovce je dana
postupnym vylu€ovanim uhli¢itand, sirant a chloridd z roztoku. Podle druhu
pfimési je zbarven do hnéda, Seda nebo Zluta, ale pfevazné je Ciry nebo bily.
Necistotami jsou nejCastéji jilovité mineraly, Zivce, uhli¢itan vapenaty, chlorid
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sodny a siran sodny. Nejvétsi nalezisté v Ceské republice se nachazi
u Kobefic nedaleko Opavy. Ma mocnost az 35 m a rozlohu kolem 140 ha.
V téZené suroviné se obsah sadrovce v této lokalité pohybuje mezi 60 a 85 %.
TéZba probiha povrchové v rozsahu 65 ha.

Sadrovec vznika jako vedlejSi produkt za uCelem ochrany Zivotniho
prostfedi. Z dlivodu vypousténi velkého mnozstvi oxidl siry z elektraren
a teplaren, které zpusobuji napfiklad kyselé desté, se oxid sifiCity necha
v pracce spalin reagovat s jemné mletym vapencem a vznikaji velké krystaly
sadrovce. Krystaly sadrovce jsou nasledné z vodni suspenze oddéleny
vakuovou filtraci. Cistota pouzitého vapence je pfimo zavisla na vysledné
Cistoté sadrovce. Bézné je mozné ziskat az 5400 kg sadrovce ze 100 kg siry
v palivu. Produkce energosadrovce je tak velka, Ze neni mozné vSechen
Zzpracovat, a proto se z vétsi casti uklada na skladky, kde tvofi pro budouci
generace dostatec¢nou zasobu. S timto souvisi i cena této komodity, ktera neni
diky témto procesum tak vysoka. Priibéh ziskavani energosadrovce v tepelné
elektrarné je graficky znazornén v nasledujicim obrazku cCislo 1. Je dllezité
zminit, Ze hmotnostni aktivita radia je velice nizka, v sadfe se pohybuje kolem
hodnoty 12 Bg/kg. Dokonce i palena cihla ma tuto hodnotu vyssi a pohybuje
se kolem hodnoty 30 Bg/kg. [2]

Odlu¢ovat popilku Komin

Kotel

Odvodnéni
sadrovce

Vépenec

Cistitka odpadnich vod Odsttedivka Odvodnéni sadrovec

Obr. 1: Ziskavani energosadrovce v tepelné elektrarné [5]
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Vyroba sadrokartonové desky probiha na specialni lince. Linka je
pfevazné automatizovana a jednou zvyhod sadrokartonovych desek
v pribéhu vyroby je, Ze neni potfeba vysokych teplot, jako je tomu napfiklad
pfi vyrobé palenych cihel. Do linky je zaveden specialni papir, ktery je pfivazen
v rolich. Role na sobé maiji navinuty papir o délce az 15 km. Vysoka pevnost
papiru zajistuje nasledné celkovou pevnost v tahu a pevnost v tahu za ohybu
sadrokartonové desky. Nositelem pevnosti v tlaku sadrokartonové desky je
sadrové jadro. Diky barevnosti papiru mizeme rozliSit typ sadrokartonové
desky na stavbé. Princip vyroby je zaloZen na kontinualnim liti kasSovité sadry
mezi dva papiry. Vrstvy jsou nasledné protlaCovany pfes matici, ktera urcuje
nasledny tvar desky, a pfedevsim tvar hran. Sadra nasledné tuhne na nékolika
metrovém dopravniku. Deska se oznacCi pfesnym typem vyrobku, datumem a
Casem vyroby. Po lehkém vytvrdnuti sadrové kase dojde k nafezani desek na
pozadovanou velikost a nasledné se desky prfesunou do susaku. Za vySSich
teplot dochazi k lepSimu propojeni sadrového jadra k papirovému kartonu.
Vznikly odpad béhem vyroby je diky recyklaci opét pouZzit. Cela vyroba je
znazornéna na Obr. 2. Nasledné jsou desky vyskladany na paletu, oznaceny

a pfipraveny na odvoz na stavbu. [4]

Recyklace

Obr. 2: Vyroba sadrokartonové desky [5]

Pfed samotnym popisem sadrokartonovych desek je dullezité popsat
vlastnosti sadry, které pfimo ovliviiuji vysledné vlastnosti sadrokartonové

desky. Hustota neboli objemova hmotnost sadry se pohybuje v rozsahu 800
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az 1600 kg/m3. Diky vysoké porovitosti, ktera maze byt az 60 %, je sadra
schopna nasat velké mnozstvi vody, coz se mize projevit jako velka nevyhoda

Diplomova prace se timto problémem detailnéji zabyva v praktické casti.

DalSi souvisejici hodnotou je faktor difuzniho odporu, ktery vyjadfuje
relativni schopnost propoustét materialem vodni pary a je pomérem difuzniho
odporu sadry a difuzniho odporu vzduchu o stejné tloustce. Hodnota difuzniho
odporu sadry se pohybuje v rozmezi od 10 do 25. Soucinitel tepelné vodivosti,

ktery vyjadfuje schopnost materialu vést teplo je primérné 0,021 W/m-K.

Sadra by neméla byt vystavena dlouhodobé hodnoté vétsi nez 45 °C.
Pfi pfekroCeni této teploty dochazi k pomalému ubytku pevnosti materialu.
K rychlému ubytku pevnosti dochazi az pfi prekroCeni teploty 100 °C.
Tyto hodnoty jsou ovSem zanedbatelné s porovnanim jinymi materialy
z hlediska pozarni ochrany budov, a proto je sadra hodnocena jako vyborny
material k zabranéni Sifeni ohné. Material odolava ohni diky vysokému podilu
vody, ktery se béhem poZaru ze sadry vypafuje.

vrwve

krystalizaci. Toto bobtnani neni pro praxi dulezité, protoze se pohybuje kolem
hodnoty 0,1 mm/m. Ke smrstovani dochazi od ukon&eni hydratace az do

vyrovnani vihkosti v sadife a mize se pohybovat kolem 3 mm/m.

Sadrové vyrobky s hodnotou 20-10° K1 soudinitele teplotni roztaznosti
se musi dilatovat po 15 metrech. Beton, ktery ma dvakrat mensi soucinitel
teplotni roztaznosti, se obvykle dilatuje po 3 az 4 metrech. Tento nepomér je
zpusoben objemovymi zménami sadry, které probihaji v oblasti elastickych i
plastickych zmén materialu. [1]

vrwve

s vodou, kdy se sadra rozpousti a vznika tak presyceny roztok, ze kterého
vykrystalizuje dihydrat. Pevny produkt je tvofen postupné rostoucimi a
vzajemneé srustajicimi krystaly dihydratu. Jednodu$e ho Ize popsat nasledujici

rovnici.

CaS04 - 0,5 H20 + 1,5 H20 — CaSO0a4 - 2 H20 + TEPLO [6]
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Zvysit pevnost ztvrdlé sadry lze vysuSenim, diky dalSim krystalim
sadrovce, které Ize ziskat z vodného siranového roztoku. Tento roztok je
ulozen mezi plvodnimi krystaly pfed finalnim vysu$enim. Nasledné po
vysudeni probéhne zesileni existujicich spoji mezi krystaly. Doba tuhnuti
sadry je ovlivnéna mnoha faktory. Nejvice o dobé tuhnuti rozhoduje obsah
anhydritu. Sadra tuhne nejdéle, kdyz obsahuje vétsi mnozstvi anhydritu, coz
je ovlivnéno vyssi teplotou vypalu. Dobu tuhnuti Ize zkratit pfidanim zamésové
vody s vySSi teplotou, prodlouzenim doby michani smési a snizenim vodniho
soucinitele. Jako urychlovac¢ tuhnuti muze slouzit i béZna kuchyriska sl NaCl.
Dobu tuhnuti mizeme naopak prodlouzit pfidanim koloidnich materialt, mezi

které patfi keratin, agar, kasein, nebo mléko.

vigwviv s

pevnost. V tuzemsku jsou popsany pevnostni tfidy v norm& CSN 72 2301
(Sadrova pojiva. Klasifikace. VSeobecné technické pozadavky. ZkuSebni
metody). Pevnostni tfidy jsou rozdéleny v zavislosti na pevnosti v rozsahu od
2 do 25 MPa. Pomér pevnosti sadry v ohybu a tlaku je pfiblizné 1:3, proto
nedilnou soucasti sadrokartonové desky musi bit karton, ktery je nositelem
tahovych sil. Jednim z faktoru, ktery ovliviiuje mechanické vlastnosti sadry je
jeji vinkost. Pevnost vlhkého vzorku muze byt az 3krat mensi nez pevnost
vysuSené sadry. Pevnost je ovlivnéna vilhkosti prostfedi, protoze je sadra
velice hygroskopicka a pfijima velky podil vody z vnéjSiho prostfedi. Vliv

vlhkosti na pevnost sadry je popsan v tabulce Cislo 1. [6]

Tab. ¢&. 1: Vliv vlhkosti na pevnost séadry [6]

Prostredi sadry VlIhkost sadry Pevnost v tlaku
MPa %
Vysu8eni 35-40 °C 0 13,8 100
Vlhkost vzduchu 65 % 0,04 13,6 98,5
Vlhkost vzduchu 90 % 0,15 12,9 93,5
PIné nasyceni vodou 17,5 6,4 46,5
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V bézném prostfedi pro obytné mistnosti bylo zjiSténo, zZe se
mechanickeé vlastnosti zasadné neméni, pfispiva tomu opétovné vysychani,
kdy sadra nabyva plvodni pevnostni hodnoty. Vyrobky ze sadry by ovSem
nemély byt dlouhodobé vystaveny relativni vihkosti vysSi nez 75 %. Do téchto
prostor musi byt sadrové vyrobky oSetfeny impregnaci. Pevnost je dale
ovlivnéna kvalitou vstupnich surovin, stafim materialu, spravnym
skladovanim, a pfedevSim spravné zvolenym vodnim soucinitelem.
Pro dosaZeni nejvy$Si pevnosti sadry je zapotfebi pouzit co nejmenSi
mnozstvi vody, nezbytné k tuhnuti a nasledné krystalizaci. Smési s nizkym
vodnim soucinitelem se Spatné zpracovavaji, a proto se v praxi pouziva vyssi
vodni soucinitel, obvykle v rozsahu 0,6 az 0,8. To znamena, Ze na 0,12 az
0,16 kg sadry pouzijeme 0,1 | vody. Vliv vodniho soucinitele na pevnost ztvrdlé
sadry po 13 dnech v pokojové teploté a 1 dni pfi teploté 50 °C je popsan

v nasleduijici tabulce Cislo 2. [6]

Tab. ¢. 2: Vliv vodniho soucinitele na pevnost zatvrdlé sadry [6]

Vodni soucinitel Pomalu tuhnouci sadra Rychle tuhnouci
sadra
Objemova hmotnost Pevnost v tlaku Pevnost v tlaku
kg-m MPa MPa
0,50 1410 14,6 15,8
0,55 1300 13,0 14,0
0,60 1230 11,4 12
0,65 1170 10,8
0,75 1040 9,5

Sadrova pojiva jsou délena podle norem EN na pojiva pro pfimé pouZiti
nebo pro dalSi procesy. Do podskupiny B1 az B7 spadaji sadrové malty pro
vnitfni omitky, dalSi skupina s oznacenim C1 az C6 zahrnuje sadrové malty

pro vnitfni omitky pro specialni pouziti. Samostatnou skupinou jsou
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prumyslové vyrabéné vyrobky, do kterych patfi sadrokartonové desky, smési,
tmely, lepidla, stropni podhledové prvky, vyrobky pro vnitfni omitani vyztuzené

vlakny a sadrové tvarnice.

Ke snadnému pfehledu mezi mnoha typy sadrokartonovych desek
a jejich specifickymi vlastnostmi napomaha norma CSN EN 520+Af1.
Tato norma dale definuje vlastnosti desek zejména tepelnou odolnost, pevnost
v tahu za ohybu, odolnost proti razu, propustnost vodnich par a reakce na

ohen. Rozdéleni podle normy je zobrazeno na nasledujicim obrazku Cislo 3.

[7]

‘ Sadrovec

A1 = Sadrové pojivo pro pfimé pouZiti nebo daldi procesy

A2 — Sadrové pojivo pro pfimé pouditi na stavbé A3 — Sadrové pojivo pro dalsi procesy

Sadrové malty pro vnitfni omitky: Primyslové vyrab&né vy robky

Sadrova malta pro vmitini omitky napF -

B1 - sadrova stavebni malta pro specialni pougiti:

B2 - stavebni malta na bézi sadry L — ~ sédrové tvdrnice;
: C1 - sadrova malta pro viaknité — vijrobky pro vnitini omitani

B3 - sadro-vapenna stavebni malta wyrobky vyzhisend viakny;

B4 - lehka sadrova stavebni malta N C2 - sadrova malta pro vyzdivani —  stropni podhledové prvky;

EI$ — lehka stavebni malta na ban ) —  sidrokartonové desky:
sadry C3 - sadrova zvukové izolaéni - .
B6 - lehka sadro-vapenna stavebni malta - %krg;e sky  vyzuzene

malta .
. . i C4 - sadrova tepelné izolafni
B7 - sadrova stavebni malta se malta

zvysenou trdosti povrchu
C5H — sadrova malta se zvyienou
reakci na ohed

Obr. &. 3: Déleni sédrovych pojiv podle EN [7]

Druhy sadrokartonovych desek:

A (sadrokartonova sténova deska) — Celni plocha desky je vhodna pro
naneseni dekorace nebo sadrové omitky.

H (sadrokartonova deska se sniZzenou absorpci vody) — jedna se o desky, které

jsou vhodné do vihkého prostfedi. Splfiuji pozadavky na snizeni absorpce
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vody diky pfisadam, které tuto vlastnost pfimo ovliviiuji. Podle miry absorpce
se rozlisuji na H1(<5 %), H2 (<10 %) a H3 (<15 %). Sadrokartonové desky

v této skupiné nesmi piekrodit povrchovou absorpci vody pres 180 g/m?.

E (sadrokartonova plastova deska) — jedna se o typ desek, které jsou
specialné vyrobené pro vnéjSi stény, jako plastové desky. Desky maji
snizenou povrchovou absorpci vody, ale nesméji byt nikdy vystaveny pfimym
povétrnostnim vlivim. Desky maji minimalni prostup vodnimi parami a nejsou

vhodné pro dekoraci.

F (sadrokartonova sténova deska se zvySenou pevnosti jadra pfi vysokych
teplotach) — mineralni vlakna nebo jiné pfimési napomahaji témto deskam
vysoké soudrznosti jadra za ucinku vysokych teplot. Lze na desce provadét

dekorace a nanaset sadrové omitky.

P (sadrokartonové desky) — tyto desky se spojuji s dalSim materialem ve formé
panell nebo desek. Licova strana desky je vhodna k nanaseni sadrovych

omitek.

D (sadrokartonova deska s kontrolovanou objemovou hmotnosti) — jak je
patrné z nazvu druhu desek, jedna se o desky pro specialni ucely, které musi

mit pfesné danou objemovou hmotnost.

R (sadrokartonova deska se zvySenou pevnosti) — tyto desky maji zvySenou
pfiCnou a podélnou lomovou pevnost a pouzivaji se pro specialni ucely, kde
je potfeba velka pevnost. Na desku je vhodné nanaset sadrové omitky nebo

dekorace.

| (sadrokartonova deska se zvySenou tvrdosti povrchu) - do této skupiny
spadaji desky, které jsou vyrabény specialnim vyrobnim postupem, ktery ma

za vysledek zvySenou tvrdost povrchu. [7]

Pro pohodinou manipulaci a lepSi tmeleni slouzi rizné druhy hran
desky. Hrany u sadrokartonovych desek rozliSujeme na podélné a pficné.
Podélné hrany, které se nazyvaiji také originalni, jsou z pravidla celé zabalené
v kartonu. Naopak hrany pficné maji karton preruSsen a je vidét jadro
sadrokartonové desky. Toto je zpUsobené vyrobou na nekonecném pasu,
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desky zde nevznikaji jednotlivé, ale musi se nafezat. Zvoleni spravné hrany
pfi vybéru desky je rozhodujici pro spravné zpracovani. Zkosena hrana
napfiklad umoziuje snadné provedeni spoje s vyztuznou paskou. Nasledujici

obrazky Obr. 4 — Obr. 9 znazorfiuji tvar hrany podle normy CSN EN 520.

Obr. 4: Kolma hrana [7]

Obr. 5: Zkosena hrana [7]

=

Obr. 6: Snizené hrana [7]

-

Obr. 7: Polokulata hrana [7]

e

Obr. 8: Polokulata sniZzena hrana [7]
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Obr. 9: Kulata hrana [7]
Z davodu jiného znaceni hran vyrobci je nize doplnéna tabulka, ktera
porovnava normu a znaceni vyrobcl. Tabulka ¢. 3 napomaha pro lepsi

orientaci v praxi.

Tab. ¢&. 3: Porovnani znaceni hran desky normou EN 520 a znaceni pouzivano vyrobci
[Vytvoreno autorem]

Oznadeni normou EN 520

Znaceni pouzivano vyrobci

Kolma hrana

VK — originalni hran

SK — fezana pfi¢na hrana

Zkosena hrana FK
SniZena hrana AK/PRO
Polokulata hrana HRK
Polokulata snizena hrana HRAK
Kulata hrana RK

Rozméry sadrokartonovych desek jsou dany velikosti vyrobnich linek.
Je vhodné velikost zvolit s ohledem na dopravu, a pfedevsSim s ohledem na
schopnosti montéra ru¢né s deskou manipulovat. Je zvolen rozumny pomeér

vySKky, Sitky a tloustky v zavislosti na finalni hmotnosti sadrokartonové desky.

Tloustka desky je obvykle 12,5; 15 a 18 mm. V zapadni Evropé se
muzeme také setkat s masivni sadrokartonovou deskou o tloustce 25 mm.

Pro ohybani jsou vyrabény sadrokartonoveé desky o tloust’ce 6,5 nebo 9,5 mm.
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Desky jsou obvykle vyrabény v Sifce 1200 nebo 1250 mm podle
vyrobce. Délka desky se pohybuje nejCastéji od 2000 az 3000 mm.
Diky vysoké poptavce na vyrobu desek pro snadnou pfepravu se muzeme
setkat s deskami o rozmérech kolem 1 000 x 1 250 mm.

Oznadeni sadrokartonovych desek podle normy CSN EN 520 by mélo
probihat nasledovné:

a) Sadrokartonova deska.

b) Oznaceni druhu sadrokartonové desky.
c) Odkaz na normu EN 520.

d) Rozméry v mm (Sifka, délka, tloustka).

e) Profil hrany.

Dale je dulezité zminit smluvené znaky uvedené v tabulce &. 4, které
norma definuje a vyrobci je pouzivaji ve svych technickych listech nebo
v prohlaseni o vlastnostech. Norma EN 520 pfesné definuje postupy pro

méreni t&chto velidin.

Tab. ¢. 4: Znacky a zkratky poZadavkd [7]

Pozadavek Znacka nebo zkratka

Reakce na ohen R2F
Pevnost ve smyku o
Difuzni odpor proti prostupu ¥
Tepelnlé’vo’divost A
Pozarni odolnost FR
Odolnost v razu —l
Pevnost v tahu za ohybu F
Zvukova pohltivost a
Vzduchova neprizvuénost R
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Rozdéleni vyrabénych sadrokartonovych desek podle pouziti:

Stavebni sadrokartonova deska (GKB/RB/A, kde oznaceni GKB a RB
jsou oznaceni vyrobce a A je oznaceni podle normy EN 520) ma bilou barvu
a nejCastéji se navrhuje do pficek v budoucich kancelafskych, vyrobnich nebo
obytnych prostorach. S atestem od vyrobce muzeme tento druh desky pouzit
do protipozarni konstrukce, ale ptivodné k tomu neni deska ur€ena. Deska by
méla byt navrzena do prostifedi s maximalni relativni vihkosti 65 % pfi teploté
20 °C. Jedna se o nejzakladnéjSi sadrokartonovou desku bez specialnich

vlastnosti.

Protipozarni sadrokartonova deska (GKF/RF/F) je deska obvykle
Cervené barvy, ktera spliuje pozadavky pro zatfidéni do skupiny
sadrokartonovych desek se zvySenou pevnosti jadra pfi vysokych teplotach.
Bézné se pouziva pro rozdéleni objektu na pozarni useky. VIhkost prostoru by
zarovefl neméla prekrocit hodnotu 65 % pfi 20 °C. Je mozné desku pouZivat

v obytnych mistnostech, kancelafich a vyrobnach.

Impregnovana stavebni sadrokartonova deska (GKBI/TBI/H) je druh
desky, ktery je navrzen do prostoru se zvySenou vihkosti. Deska je vyrobena
pro pouziti v socialnich zafizeni, sprchach a v prostorach s bazénem. Po dobu
2 hodin je deska schopna odolavat relativni vihkosti 100 % pfi teploté 20 °C
a po dobu 10 hodin v relativni vihkosti 85 % pfi 20 °C. Béznou hodnotou, ktera
dlouhodobé neovliviiuje viastnosti sadrokartonové desky, muze byt relativni
vlhkost vzduchu az 75 % pfi 20 °C. Vyrobci tuto desku nejCastéji oznacuji
zelenou barvou kartonu. Deska velice Spatné pfijima vodu, a proto je velice

obtizné desku ohybat.

Impregnovana protipozarni deska (GKFI/RFI/HF) spliuje poZzadavky
jako protipoZarni sadrokartonova deska a impregnovana stavebni
sadrokartonova deska zaroven. Pouzijeme ji v situaci, kdy potfebujeme
prostor oddélit protipozarné na vice UsekU, ale zaroven se jedna o prostor
s vysokou relativni vihkosti vzduchu. Deska ma obvykle zelenou barvu a od
desky, ktera spliiuje pouze pozadavky na vihké prostfedi, je rozlisena
c¢ervenym napisem. Desku je opét obtizné ohybat ze stejného duvodu, jako

tomu je u desky impregnované.
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Sadrokartonové akustické desky (SILENTBOARD/PIANO/DF) se
pouzivaji pro efektivni eliminaci Sifeni hluku, a to nejCastéji ve strojovnach
a v technickych mistnostech se zdrojem hluku. Nej¢astéjSi barvou je hnéda.
Vyrobci tuto desku z divodu velké objemové hmotnosti vyrabéji v Sifce kolem
625 mm.

Sadrokartonové desky s vysokou odolnosti proti poskozeni
(DIAMANT) jsou nejefektivnéjSi desky, které splfiuji pozadavky protipozarni,
akustické, pozadavky na vysokou vlhkost prostfedi, a dokonce jsou desky
odolné i proti poSkozeni. Jejich nevyhodou je vySSi cena. Barva téchto desek

je tmavé modra.

1.2.2 Skladovani a doprava materialu

Jak jiz bylo feCeno v pfedchozich kapitolach, sadrokartonové
konstrukce jsou velice citlivé na vliv prostiedi. Aby bylo mozné zajistit jejich
pozitivni vlastnosti béhem uzivani stavebniho dila, je nutné dodrZovat
pozadavky od vyrobcl na spravné skladovani. Vyrobce obvykle dodava
sadrokartonové desky na specialni paleté, ktera zajiStuje spravnou podporu
desek v celé ploSe, aby nedoSlo k prihybdm a deformaci. Desky jsou na
paletu vrstveny ve vodorovné poloze v poctu az 30 kusU a jejich pfeprava po

stavbé probiha za pomoci paletovému voziku.

Desky by nemély byt nikdy skladovany ve svislé poloze, protoZe dojde
k jejich prohnuti, desky je obtizné nasledné montovat a dale nelze docilit
pozadovanych rovinnosti konstrukce. Na stavbé Ize desky preskladat i mimo
paletu, pouziji se dfevéné hranoly nebo prouzky sadrokartonu, které se
vyskladaji v osové vzdalenosti 250 mm pod spodni desku. Sadrokarton by mél
byt na stavbé dale chranén pfedevsim pfed nevhodnou manipulaci ostatnich
délnikd pohybujicich se na stavbé, aby nedoSlo k poskozeni hran
sadrokartonovych desek. Doprava na stavbé mUze byt zajiSténa ru¢né, nebo

montéfi mohou pro pfepravu pouzit sadrokartonarsky vozik (viz obrazek €. 11).

Relativni vlhkost vzduchu béhem montaze je podle dlouhodobé

zkuSenosti optimalni v rozsahu mezi 50 az 70 %. Relativni vihkost by neméla
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pfekroCit hodnotu 80 %. Stavba by méla byt uzaviena a v zimnim obdobi
temperovana, aby nedochazelo k tmeleni sadrokartonovych desek pod nizsi
teplotou nez 10 °C. Limitni hodnota je obvykle urCena vyrobcem a nejcastéji
se setkavame s minimalni hodnotou + 5 °C. NizSi hodnoty maji za nasledek
Spatnou krystalizaci tmelU, a tim snizenou pevnost tmelenych spoji. BEéhem
montaze a nasledujiciho uzivani by neméla byt konstrukce vystavena nahlym
vlhkostnim a tepelnym zménam, které zpUsobuiji viditelné trhliny. Pro eliminaci
téchto trhlin ve spojich se pouZziva vyztuzna paska. U zcela otevienych staveb
je dulezité zabranit tlaku, ktery maze byt zplsoben vétrem nebo privanem
amuze vést kdestrukci nékterych konstrukci. BéZzné se s timto jevem
nesetkame, ale je dllezité na to pamatovat z hlediska bezpecnosti prace.
Oteviena stavba mulze mit dale za nasledek nahlé vytopeni jiz hotovych
sadrokartonovych priCek. Timto tématem se hloubéji zabyva prakticka Cast

diplomové prace.

Dale je dulezité dodrzovat doporuceni vyrobcl pro skladovani vSech
prvkl ze kterych se skladaji sadrokartonové konstrukce. Skladovani profill, Ci
dokonce tepelné izolace v mokrém prostifedi je nepfijatelné. Priklad

nevhodného skladovani desek na paleté je znazornén na obrazku €. 10. [3]

Obr. 10: Nevhodné skladovani desek na paleté [Vytvoreno autorem]
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Obr. 11: Vozik pro pfepravu desek po stavbé [Vytvoreno autorem]

1.2.3 Profily sadrokartonovych konstrukci

Zakladnim materiadlem pro sadrokartonové podkonstrukce byly
donedavna nejvice pouzivany dfevéné laté. Tento material byl pouzivan
v rozsahlé mife pro provadéni konstrukci pfiek a podhledu. Pro pricky se
pouzivaly laté o rozmérech 40 x 60 mm nebo 60 x 80 mm. Laté o rozmérech
24 x 48 mm nebo 40 x 60 mm se pouzivaly pfi montazi konstrukce podhledu.
Provadéni konstrukci ze dfevénych lati nebo hranolu je velice pracné a Casové
narocné. PFi pouziti dfevénych hranolu v konstrukci dochazi ke zhorSeni
akustickych vlastnosti pficky, a to az o 2 dB. Nevyhodou tohoto organického
materialu je fada problému se skudci. Dochazi k objemovym zménam béhem
celého zZivotniho cyklu pouzivani konstrukce, dfevo se postupné smrstuje
nebo bobtna. Jednou z vyhod dfevéné konstrukce v porovnani s ocelovou
konstrukci je chovani dfevénych materiald béhem pozari. Postupem casu
drfevény profil cely shofi, ale ocelovy profil viivem vysoké teploty daleko rychleji
ztraci tvar. Pouziti dfevéného profilu je proto z hlediska poZarni ochrany
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mnohem lepSi. Presto, ze se jedna o obnovitelny material a na naSem uzemi
mame velké zasoby drfevin, ocelové konstrukce pfi provadéni

sadrokartonovych konstrukci tento zastaraly systém zcela vytlacCily. [8]

Pro snadnéjsi montaz a diky presné vyrobé jsou v dnesni dobé nejvice
pouzivany ocelové pozinkované profily. Vyroba téchto ocelovych profill
probiha za studena tvarovanim plechu. Tvaruje se se plech nejCastéji o
tloustkach 0,6; 0,7 a 2 mm podle pouziti profilu. Profily se znac¢i CW, UW, CD,
UD, a UA.

Zakladaci profil, ktery je vyrobci oznaCovan UW, slouzi k zaloZeni
konstrukce. Profil je pfiSroubovan ve spodni Cisti k pevnému podkladu na
podlaze a v horni Casti pfricky ze spodni Casti stropu. Mezi profil a pevny
podklad se vklada polyetylenova paska, ktera ma za ukol akusticky oddélit
konstrukce a zabranit tak Sifeni hluku. Jedna se o €ernou pasku o tloustce
3 mm, ktera je z jedné strany samolepici pro snadnéjsi praci béhem montaze.
UW profily se vyrabi ve jmenovité tloustce 50, 75, 100, 125 nebo 150 mm

podle zvolené tloustky a vysky vysledné pficky.

Svislé profily, které se vkladaji do profilu zakladacich se oznacuji CW
a UA. Na tyto profily je nasledné kotvena sadrokartonova deska pomoci vrutd.
Svislost téchto profill je zajisSténa pravé diky pfiSroubovani sadrokartonovych
desek, neni mozné tyto profily zejména v horni ¢asti spojovat se zakladacim
profilem. Pozdéjsi dotvarovani objektu a prahyby stropt by mély za nasledek
popraskani sadrokartonovych desek. Proto by mél byt svisly profil kratSi
a tvofit v horni ¢asti mezeru mezi zakladacim profilem. Tato mezera by méla
byt minimalné 1 cm, ale zalezi na vysledném prihybu stropni desky. Z divodu
vétSich prahybu je mozné provest vétsi svislé dilatovani, které se provadi
pomoci vrstveni prouzku sadrokartonové desky, diky ¢emuz vznikne vétsi
prostor pro pohyb konstrukce. Béhem montaze samy drzi tyto profily
v zakladacich profilech a montér upravuje jejich rozte¢ béhem montaze desek.
Rozte¢ téchto profild je zpravidla polovina Sifky sadrokartonové desky, ktera

nasledné pfijde nasroubovat na profily.

Pro lepsi stabilitu muze projektant navrhnout na pfiCku vice téchto

profild. Profily maji v sobé z vyroby vyrazeny otvor tvaru H, ktery se nasledné
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ohne a vytvofi tak prostor v profilu pro vedeni elektroinstalaci. Je dulezité
zminit a na stavbé kontrolovat, aby vedené elektroinstalace v otvoru byly
v chrani¢ce. Hrana profilu mudze byt ostra a hrozi profiznuti chranici
elektroinstalace kabelu. Jako chraniCka se pouziva husi krk. Pfi pouziti
jednoduchého rastru je mozné do CW profilG vytvofit vétsi otvor pro vedeni
napfiklad vodovodniho potrubi, ale je nutné toto provedeni konzultovat
s vyrobcem, aby nedoSlo k velkému oslabeni profilu. LepSi alternativou pro
vedeni instalaci v pficce s vétSim prostorem je zvolit dvojity rastr. Jedna se o
dva jednoduché rastry, které jsou od sebe vzdaleny podle pozadovaného
prostoru a jsou k sobé pfipevnény pomoci sadrokartonovych kusul, pro
instalace tak vznika mnoho prostoru. CW a UA profily se od sebe liSi tvarem,
ale pfedevsim tloustkou plechu. UA profil se vyrabi obvykle z plechu o tloustce
2 mm a zajiStuje tak mnohem vétsi unosnost nez CW profil. UA profil se diky
svym vlastnostem pouziva pro osazovani dvernich zarubni nebo jako nosna
konstrukce pro zavéseni pfedmétd na pficku. Dale se UA profil pouziva pfi
provadéni otvoru jako zakladaci preklad pro svislé profily. Profily se vyrabi
v tloustkach 50, 75, 100, 125 nebo 150 mm.

U podhledu se setkame s oznacenim profild UD a CD. Profily UD slouzi
jako zakladaci profily pro ukotveni na sténach, do kterych se nasledné

zasunou CD profily, na které je kotvena sadrokartonova deska.

Vyrobci doplnuji tyto zakladni profily o profily specialni, které mohou mit
lepSi akustické vlastnosti nebo se s nimi mohou tvofit zaoblené konstrukce.
Diky dimyslnym zakladacim listam |ze provadét pficky do oblouku podle
pozadavku architekta nebo Ize tvofit podhledy ve tvaru klenby. Pro tyto
konstrukce je nutné pouzit i specialni sadrokartonové desky, které maji malou

tloustku a Ize je po navih€eni ohybat.

Pfesné pozadavky pro vyrobce téchto profilt jsou definovany v normé
CSN EN 14195 (Kovové konstrukéni prvky pro systémy ze sadrovych desek —
Definice, poZadavky a zkuSebni metody).

Sadrokartonové desky a nosné profily se spojuji pomoci Sroubd.
Tyto Srouby maji nejCastéji trumpetovy tvar hlavicky, aby doslo ke spravnému

zapusténi Sroubu a nedochazelo k poskozeni sadrokartonové desky. Je velice
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dulezité, aby Sroub nevycCnival, ale zarovenn nesmi dojit k nadmérnému
protrzeni kartonu sadrokartonové desky. Spravné zavrtani Sroubu je

znazornéno na obrazku ¢. 12.

Vybornym pomocnikem montéra je akumulatorovy sadrokartonarsky
Sroubovak, ktery diky pfitlaénému mechanismu zavrta vrut s vysokou
presnosti podle vySe zminénych pozadavkd. Sroubovak je dale vybaven
pasem s pfipravenymi vruty a prace se diky tomu velice urychluje. Sroub musi
byt schopen provrtat nejen sadrokartonovou desku, ale predevSim ocelovy

profil.

RozteCe Sroubl pro ukotveni sadrokartonovych desek k ocelovym
profilim jsou dany podle zvoleného systému a doporucuje je vyrobce. Délka
Sroubu se voli podle poc¢tu sadrokartonovych zaklopu, tak aby doslo ke spojeni
desky s ocelovou konstrukci. Pozadavky na Srouby pro systémy ze
sadrokartonovych desek jsou definovany v normé& CSN EN 14566 +Af
(723616) (Mechanické upeviiovaci prostfedky pro systémy ze

sadrokartonovych desek — Definice, pozadavky a zkuSebni metody). [1]

Obr. &. 12: Spravné zapusténi hlavy Sroubu v sadrokartonové desce [9]

1.2.4 lzolace

Pro zlepSeni akustickych, pozarnich a tepelnych vlastnosti je pouzivana
pfi realizaci sadrokartonovych konstrukci izolace z mineralni viny nebo
pénového polystyrenu. B&éhem provadéni suché vystavby se s pénovymi
polystyreny, které se znaci EPS (Expandovany pénovy polystyren), setkame

nejCastéji pfi provadéni sadrokartonové plovouci podlahy.
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Béhem provadéni svislych konstrukci se mnohem Castéji setkavame
s izolaci z mineralni viny. Tato izolace se rozdéluje podle vyrobniho materialu
na izolaci skelnou, nebo kamennou. Hlavnim divodem pouzivani tohoto
materialu béhem realizace je poddajnost materialu. Touto vlastnosti je dana
jednoduchost provadéni téchto izolaci. Dobra zpracovatelnost je obrovska

vyhoda v porovnani s izolacemi z pénového polystyrenu.

Mineralni izolace se pouZivaji v sou€asné praxi s objemovou hmotnosti
v rozsahu od 11 do 40 kg/m3. Objemova hmotnost izolace ovliviiuje predevsim
pozarni vlastnosti a vlastnosti izolace vést teplo. Soucinitel tepelné vodivosti u
mineralnich izolaci se pohybuje od lepSich izolaci s hodnotou 0,035 az po ty

horSi izolace s hodnotou 0,043 W/m-k.

Jednou z dllezitych hodnot a velkou pFednosti mineralnich izolaci
béhem pozaru je bod tani. Bod tani kamenné izolace se pohybuje kolem
hodnoty 1000 °C, bod tani skelné viny je o néco horsi s hodnotou 700 °C.
Pro porovnani téchto hodnot je dobré zminit, Ze ocel ztraci své pevnostni
vlastnosti podle typu oceli jiZ kolem hodnoty 900 °C. I1zolace nejen Ze nezacne
hofet, ale zabranuje i Sifeni vysokych teplot béhem pozaru. Z téchto hodnot
vyplyva, ze je vyhodné sadrokartonové konstrukce pouzivat ve spojeni tepelné

izolace i jako kanaly pro odvod tepla a koufe béhem pozaru.

Problematickou ¢asti vSech tepelné izolaénich materialu je nasakavost
vlhkosti, proto se izolace musi hydrofobizovat, aby byla snizena nasakavost

téchto izolaci a nedoslo tak ke zhorSeni pozadovanych tepelnych vlastnosti.

Jak uz bylo zminéno izolace vynikaji dobrou stlacitelnosti, ktera muze
byt nesmirnou vyhodou nejen béhem montaze, ale Ize uSetfit mnoho mista,
a s tim spojené naklady béhem prepravy. Nevyhodou muze byt pouziti téchto
izolaci ve vodorovnych konstrukci, které nejsou nasledné schopny prenaset
a rozlozit svislé zatizeni. Dale je dllezité zminit, Ze je nutné na tuto nevyhodu
myslet i béhem projektovani svislych konstrukci, protoze pfi zvoleni velmi
vysokych stén muze dojit k sesunuti této izolace, a proto se musi kotvit pomoci
drata k CW profildm.
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Izolace je vyrobci dodavana v rolich nebo v deskach. V dneéni dobé Ize
rozeznat druh izolace obvykle jiz podle nazvu udavanym vyrobcem, ale pfesné

vlastnosti je nutné ovéfit ve specifikaci technickych parametru. [1] [10]

1.2.5 Finalni uprava

Nedilnou soucasti spravného provedeni konstrukce je tmeleni spar.
Tato €innost ovliviiuje nejen finalni vlastnosti pficky, ale spravnost provedeni

tmeleni ovliviiuje pfedevsim vyslednou vizualni kvalitu.

Kvalita je stupen splnéni pozadavkl. Kvalita konstrukce zahrnuje jeji
zamyslenou funkci a vykonost, ale také jeji vnimanou hodnotu a pfinos pro

objednavatele. [11]

Podle pozadavkl na vysokou pevnost spoje se voli tmeleni provadéné
ve Vétsi tloustce a tmely provadéné v mensi tloustce jsou vhodné predevSim
pro hladké finalni povrchy. Idealni tmely jsou snadno nanaseny, brouseny, ale

zaroven jsou velice pevné po vytvrdnuti.

Tmely se obvykle dodavaji v kaSovité konzistenci nebo se dodavaji
praskové smési pro smichani s vodou na stavbé. Doba tvrdnuti tmell na bazi
sadry se pohybuje od 15 do 50 minut. Spravna konzistence je velice dllezita
pro dobrou zpracovatelnost. Tuhnuti tmelu zpusobené vysychanim maze mit

za nasledek tvorbu trhlin a nerovnosti finalniho povrchu.

Tmely dodavané v kaSovité konzistenci zpravidla obsahuji disperzni
prisady. Jejich hlavni vyhodou je okamzita pfipravenost k pouziti. Nevyhodou
disperznich tmell je mensi pevnost, dlouha doba vysychani a dale jsou tmely
citivé na vlhkost a teplotu vzduchu béhem tmeleni. Tmely jsou z ddvodu
téchto nevyhod pouzivany predevSim pro finalni upravy. Skladovani
a pfeprava téchto materiall musi probihat v suchu, ale oproti tmelim na bazi
sadry nesmi tmely pfed zpracovanim nikdy projit mrazem. Dal8i nevyhodou
béhem transportu je zbyte€né prfenaseni obsahujici vody, a tim rostouci

naklady na dopravu. Tmely jsou vyborné brousitelné.

Tmely na bazi sadry svymi vlastnostmi skvéle doplfuji moznosti pouziti

disperznich tmell. Tyto tmely oproti tmelum disperznim nevysychaji, ale
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tvrdnou diky krystalizaci. Tmely na bazi sadry velice rychle tuhnou i pfi velkych
tloustkach. Tmely se minimalné propadaji a pres jejich vysokou pevnost se
skvéle brousi. Material je dodavan obvykle v papirovych pytlich a je proto
nutné zamezit béhem transportu a skladovani kontaktu s vodou, aby nedoslo

k vytvrdnuti smési.

Nedilnou soucasti tmeleného spoje je vyztuzna paska, ktera zajistuje
finalni pevnost spoje a je schopna pfenaset tahové sily. PouZiti téchto pasek
eliminuje naslednou tvorbu nepfipustnych trhlin. Zvoleni druhu pasky je
ovlivnéno typem tmeleni a tvarem hrany desky. Nejuniverzalngjsi a nejlevnéjsi
paska je papirova paska. Pouziva se na zpevnéni hran, rohu a spar.
Kvalitni hrany Ize docilit diky pfedem pfehnuté pasce. Nevyhodou je tvofeni
bublin béhem montaze a vétsi tloustka této pasky. Naopak jednou z tencich
pasek je skelna paska, a proto se pouziva u tmeleni pficnych hran. Nevyhodou
této pasky je, Ze se neda pouzit pro zpevnéni hran.

swvore

neda pouzit pro ochranu rohl. Od ostatnich pasek se li§i tim, Zze se nanasi
pfed samotnym tmelenim a snizuje tak pracnost provadéni tmeleného spoje.
Dale se mlUzeme setkat se specialnimi paskami, které jsou vybaveny
hlinikovou hranou a dokazi tak nejlépe ochranit hranu sadrokartonoveé

konstrukce. Hrany jsou diky hlinikovému profilu méné nachylné na poskozeni,

AT & &4

Podle pozadavkul kladenych na sparu vyrobci rozliSuji druhy tmeleni od
technicky nutnych Q1 az po $pi¢kovy povrch Q4. Priklady tmeleni jsou

znazornéné na obrazcich &islo 13 a 14.
Stupen tmeleni Q1 — zakladni tmeleni

Tmeleni se provadi napfiklad u prvniho zaklopu, kde nejsou zadné
optické poZzadavky na sparu. Jsou pfipustné viditelné tahy a vrypy od Spachtle,
vyenélky je nutné odstranit. Nizké pozadavky tmeleni mizeme také pouzit u
stén u kterych vime, Ze bude provedeno oblozeni obklady nebo se budou
provadét omitky. Vyztuzné pasky se pouzivaji, pokud je to nutné
z konstrukénich duvodu. Jedna se o nejniz§i moznou kvalitu provedeni

tmeleni.
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Stupen tmeleni Q2 — standart

Stupen Q2 je nejbéznéjsi druh tmeleni. Provedou se nejdfive dvé vrstvy
tmelu na bazi sadry a nasledné se provede vrstva finalni pastou. Pfed dalSi
upravou sadrokartonoveé konstrukce je vhodné provést penetraci, ktera ma za
cil zlepSit vlastnosti povrchu. Pfi provadéni tohoto stupné tmeleni nesmi byt
viditeIné pretoky stérkové hmoty nebo otisky po zpracovani. Pokud se finalni
tmeleni pastou nepovede, je nutné provést brouseni. Kdyz se zvoli stupen
tmeleni Q2 neni mozné vyloucit viditelné Emouhy pfi rovnobézném osvétleni

povrchu. Stuperi tmeleni je nejvhodnéjsi jako podklad pod tapety.
Stupen tmeleni Q3 — nadstandartni kvalita

Pfi provedeni finalniho povrchu v kvalité Q3 nedochazi k vizualnim
prokreslovani podkladu, protoZe spoj se provede v kvalité Q2 a cely spoj
desek se znovu pretmeli. Stopy zplsobené bocnim osvétlenim jsou oproti
kvalitt Q2 minimalni. Vhodné pro finalni matné natéry nebo obklady stén

S jemnou strukturou.
Stupen tmeleni Q4 — Spi¢kovy povrch

NejvysSi kvalita provedeni pro splnéni pozadavkl lesklych hladkych
povrchu nebo pro plochy, které jsou osvétlovany ostrym boénim svétlem.
Tmeleni se provede v pozadované kvalité Q3 a nasledné se pretmeli

I samotné desky, takzZe finalni vrstva tmelu je celistva. [12]

Technicky nutnd Gprava Standardni Gprava

HRAK - polkulatd zplosténd hrana \

Uniflott nebo

Uniflott 2% nebo

Systém Uniflott

Obr. ¢. 13: Priklad systému tmeleni kvality Q1 a Q2 [12]
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Q3 Q4

Nadstandardni dprava Spigkové Gprava

/ Mulfi-Finish

Finish pasta

Obr. ¢. 14: Priklad systému tmeleni kvality Q2 a Q4 [12]

Pro kvalitni vysledny povrch je nutné provést po finalnim vytmeleni
celoplosnou penetraci. Penetrace zpevnuje povrch, zlepSuje pfilnavost

povrchu a vyrovnava savost podkladu sadrového a kartonového.

Vyrobci doporucuji provadét penetraci i pfed provadénim malby.
Samotné natéry je mozné provadét nanasSenim barvy valeCkem nebo
nanasenim pomoci stfikaci pistole. NedoporuCuje se nanaseni Stétcem,

protoZe na hladkém sadrokartonu mohou zlstavat zatvrdlé stékajici kapicky.

Pfed provadénim tapet je vhodné povrch napenetrovat, ale zaroven je
vhodné provést specialni natér, ktery umozni bez poniCeni povrchu

sadrokartonoveé desky pozdéjsi strzeni tapet.

Na sadrokartonové desky je mozné nanaset omitky, ale tento proces je
diky vysoké kvalité povrchu sadrokartonovych desek zbyteCny, jelikoZ desky
staCi pouze pretmelit ve finalni kvalité Q4, jak tomu bylo popsano v pfedchozi
kapitole. Pro velmi naro¢né interiéry je mozné provést strukturované omitky

nebo nanaset tenkovrstvé omitky.

Pomoci flexibilnich lepidel urenych na sadrokartonové desky Ize lepit
na stény keramické obklady. Pfed nanesenim lepidla je nutné opatfit desky
penetracnim natérem a v prostorach s odstfikujici vodou pfimo na obklad se

doporuCuje provést hydroizolaéni stérku. Obklady se pokladaji do lepidla
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naneseného pomoci zubaté stérky v celé ploSe obkladu. Po vytvrdnuti lepici
hmoty se obklady sparuji sparovaci hmotou. Rohy stén se feSi sefiznutim

obkladu po vzoru kamenického rohu nebo se osazuji ukonCovaci listy. [13]

Zatim neexistuje norma s definovanymi pozZadavky na pfesnost
a pfipustné odchylky provadéni sadrokartonovych konstrukci, proto se
pouzivd norma CSN 73 0205 (Geometrickd pfesnost ve vystavbé.
Navrhovani geometrické presnosti) v kombinaci s normou CSN EN 13914-2
(Navrhovani, ptiprava a provadéni vné&jsich a vnitfnich omitek — Cast 2: Vnitfni
omitky). PFipustné rozmérové odchylky sadrokartonovych desek jsou uvedeny
v normé& CSN EN 520.

1.2.6 Zavéseni predmétu na pricku

sviwvivs

unosnost priCek. PfiCky se neprojektuji jako nosné, ale vzdy se setkame
s pfipadem, Ze je potfeba na provedenou plochu zavésit rizné predmeéty.
MuZe se jednat o maly obrazek, nasténnou policku, vétsi skiinku, nebo

dokonce o zavésny klozet.

Mezi nejCastéji pouzivané pomucky patfi deformovatelna viozka pro
kotveni vrutd neboli hmozdinka. Na trhu se mizeme setkat s nékolika druhy
hmozdinek. VSechny hmozdinky jsou zaloZené na principu vlastni deformace
a rozlozeni sil do vétsi plochy. V pfiCce se vyvrta uzky otvor, do kterého se
vlozi hmozdinka, ktera se nasledné mechanicky zdeformuje a vytvofi tak vétsi
plochu pro rozlozeni zatéZovaci sily do sadrokartonové desky.
Unosnost hmozdinek miize byt az 50 kg. Tato unosnost neni zavisla jen na
vysledné velikosti hmozdinky, ale prfedevSim na pevnosti zvoleného

sadrokartonu a jeho tloustce.

Pro vétsi zatizeni musime pouzit vydfevy pro rozneseni zatizeni do
stojek prFiCky. Vydievu je mozné kotvit do CW profilli, ale pfi pozadavku
maximalni mozné unosnosti je nejvhodnéjSi zvolit UA  profily.
Sadrokartonova deska je v tomto pfipadé minimalné zatéZzovana a sily jsou

pfeneseny pres vydievu do stojek. Vydfeva se provadi nejCastéji z OSB
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desek, u kterych se zvoli tloustka desky podle mozného zatiZzeni. Prostor mezi
zadni stranou sadrokartonové konstrukce a predni stranou OSB desky musi
byt vytmelen, aby byl prazdny prostor vyplnén. Kdyby se tento prostor
nevyplnil, mohlo by dojit k prihybu sadrokartonové desky a hrozilo by velké

riziko tvorby trhlin.

Samostatnou kapitolou je zavéSovani klozetu nebo pisoaru, viz obrazek
€. 15. Pro tyto prvky jsou vytvoreny systémove ramy. Vyrobci dodavaji ram pro
klozet, ktery obsahuje pfipravu pro cely systém. Jedna se o ocelovou
konstrukci, ktera je vybavena vodni nadobou a napojenim klozetu na
kanalizaci. Vzniklé vodorovné sily jsou pfenaseny do UA profill, zatimco svislé
sily konstrukce se na sadrokartonovou pfiCku nepfenasi, protoze ram je

osazen vyskové nastavitelnymi nozickami pro pfenos téchto sil.

Obr. 15: Nosna konstrukce zavésného WC kotvena na UA profily s vydievami na montaz opér
pro bezbariérové pouZiti [Vytvofeno autorem]
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1.2.7 Sadrokartonové konstrukce a jejich alternativy

Mezi nejCastéji provadéné sadrokartonové konstrukce patfi pricky,
predsazené stény, instalacni pfi¢ky, suché omitky, obklady sloupu, Sachty,
bezpecCnostni pficky, kazetové podhledy, hladké sadrokartonové podhledy,
akustické podhledy, fimsy, klenby, obklady potrubi pro odvod tepla a koure,
suché plovouci a dutinové podlahy, obklady vzduchotechnickych kanald,

oplasténi v padnich vestavbach. [1]

Stény s kovovou podkonstrukci jsou rozliSovany na jednoduchy
a dvojity rastr. O vlastnostech stény rozhoduje typ a tloustka tepelné izolace,
typ a pocCet vrstev sadrokartonové desky a spravnost provedeni.
Stény z dvojitého rastru se vyznacuji vétsi tloustkou konstrukce, ktera ma
dostateCny prostor pro vedeni instalacnich rozvodu. VétSina vyrobcu
sadrokartonovych systému disponuje vytvofenymi tabulkami, ve kterych
udava vysledny index vazené laboratorni neprizvucénosti. Z divodu rozliSnosti
provadéni téchto konstrukci na stavbé jinak nez béhem laboratornich zkousek
ma za nasledek jiné vysledné hodnoty nez ty laboratorni. Vlivem rozdilu
hodnot laboratorni neprizvuénosti a hodnot namérenych na stavbé se zavedla
nova veli€ina, ktera se nazyva stavebni nepriuzvucnost. PfiCinou zhorSeni
akustickych vlastnosti byva obvykle Spatné provedeni stén a nedodrzZeni
doporuceni vyrobcl na provadéni. Dale muze byt pfiCinou napfiklad Spatné
akustické odizolovani prochazejicich rozvodu instalaci sténou. Pozadavky na
vzduchovou neprizvuénost konstrukci jsou dany normou a jsou zavazné podle
ucelu vyuziti prostoru. Podle poctu vrstev sadrokartonovych desek jsou

konstrukce rozliSovany na jednovrstve, dvouvrstve, nebo trojvrstvé oplasténi.

Mezi nejvétSi konkurenty sadrokartonovych svislych konstrukci patfi
zdéné pficky. Jedna se o pFicky tradi€ni konstrukce, které se provadi pomoci
kusového staviva a zdici malty. NejCastéji se pouZivaji plné palené cihly,
priCkovky s dutinami, pérobetonové tvarnice, nebo vapenopiskove cihly.
V praxi se setkame nejCastéji s jednoduchou pfickou, ktera se od dvojité pficky

rozliSuje polovicnim pouzitim materialu, ale hor§imi akustickymi vlastnostmi.
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Pfi pozadavku na prihlednost a svételnou propustnost pfi¢ky jsou
provadény pricky sklenéné. Realizuji se ze sklenénych dill, které se nazyvaiji
luxfery. Tvarovky jsou nachylné na praskani a je proto nutné provadét spravné
dilatovani téchto pfiCek. Nevyhodou jsou vyrobni rozméry, které maji za

nasledek nutnost pfesného dodrzeni modulové koordinace.

V historii jsme se mohli setkat s vapenosadrovymi pfi¢kami, které se
nazyvaji také rabicky. Jedna se o tenké délici pricky, které se nehodi do trvale
vihkého prostfedi. Rabicky se provadély uchycenim dratu po obvodé pficky,
ktery vysledné tvofil Ctvercova oka, na které bylo nasledné pfidratovano pletivo
z pozinkovaného ocelového dratu. Na pletivo se pomoci jednostranného
bednéni nanasela vapenosadrova malta. Rabicky se provadély o tloustce
kolem 50 mm, ale z davodu velké pracnosti a Spatnych vyslednych vilastnosti

se s nimi uz dnes setkame pouze v historickych budovach.

Rabicky byly vytlaCeny Casté&ji pouzivanymi moniérkami. Jedna se o
monolitické zelezobetonové pficky. Provede se bednéni z jedné strany pficky,
nasledné se provede vyvazani armatury a pfi¢ka se zavie bednénim i z druhé
strany. K zajisténi spravného proliti Cerstvého betonu se dfive pouzivaly
prilozné vibratory. V dneSni praxi se diky kvalitngjSim betonim castéji
setkame se samozhutnitelnym betonem. Béhem vystavby panelovych domu
se provadéli pficky prefabrikované.

AT & &4

obvykle provadi specializovana firma a pouzivaji se v prostorach, u kterych se
muUze v kratkém Casovém horizontu ménit jejich vyuziti. Jedna se o panely,
které jsou zavéSeny na kolejnici pod stropem a k jejich pfesunu dochazi

manualné nebo mechanicky. [14]
Vyhody sadrokartonovych konstrukci:

¢ Nehoflavost.

e Skvélé protipozarni vlastnosti.
e Vyborné akustické vlastnosti.
e Nizka hmotnost konstrukci.

e Rychla montaz.
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e Suchy proces montaze.

¢ Nenarocny transport materialu.

e Siroka $kala pouziti sadrokartonovych desek.
e Presnost vyrobku.

e Proveditelnost dodateCnych uprav.

e Material je pIné recyklovatelny.

e Sadra se vyrabi, jako vedlejSi produkt.

e Dobra zpracovatelnost materialu.

e Vedeni instalaci technického zafizeni budov.
e Nema vliv na lidskeé zdravi.

e Rovinnost konstrukci.

e Cena.

e Jednoducha demontaz.

Nevyhody sadrokartonovych konstrukci:

o Spatna snasenlivost vysoké vihkosti.
e Vysoka prasnost béhem brouseni.

e Pouze nenosné prvky.

e Neodbornost montéru.

e Spatna reakce na UV zareni.

Tab. ¢. 5: ¢asova narocnost konstrukci [1]

Typ konstrukce Popis konstrukce Casova narocnost
[min/m?]
Pficka Jednoduchy rastr, jedno 45
oplasténi
Pficka Jednoduchy rastr, 55
dvojité oplasténi
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PriCka Jednoduchy rastr, trojité 75
oplasténi

Pricka Dvojity rastr, jedno 55
oplasténi

PriCka Dvojity rastr, dvojité 85
oplastény

Pricka Dvojity rastr, trojité 105
oplasténi

Predsténa Volné stojici, jedno 35
oplasténi

1.2.8 Obecny postup provadéni sadrokartonovych pricek

V této kapitole je v bodech popsan technologicky postup provadéni
béznych sadrokartonovych priCek. Je velice dulezité zminit, ze vytvareni
technologickych postupd by mélo probihat vzdy na konkrétni pficku
technologicky postup obsahovat. Jedna se o popis sadrokartonové pricky
s jednoduchym rastrem vyplnénym tepelnou izolaci a dvojitym oplasténim.

Pred zakrytim kazdé vrstvy by méla probéhnout kontrola technikem.

e Kontrola pfipravenosti objektu a pfipravenosti pracovisté.

e Pomoci brnkacky se vyznacCi na pfilehlé konstrukce finalni hrana
pricky.

e Profily ve styku s okolni konstrukci se opatfi tésnici paskou.

e Kotvici profily se ukotvi pomoci natloukacich hmozdinek.

e Osadi se svislé profily do profill zakladacich v pozadované
rozteCi a bez mechanického kotveni.

e Provede se montaz prvni sadrokartonové vrstvy z jedné strany.
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Prvni vrstva se vytmeli v kvalité Q1.

V pficce femeslnici provedou vSechny pozadované rozvody.
Pokud je potfeba osadi se vydievy.

Vlozi se tepelna izolace.

Provede se montaz prvni sadrokartonové vrstvy z druhé strany.
Prvni vrstva se vytmeli v kvalité Q1.

Provede se montaz druhé sadrokartonové vrstvy z obou stran.
Obé strany se vytmeli v poZadované kvalité Q1 az Q4.

Plochy se napenetruji.

Provede se finalni uprava povrchu.
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2 PRAKTICKA CAST

v v s

2.1 Vyhodnoceni nejéastéjsich vad béhem realizace

Tato Cast se zaméfuje na problematiku pfi navrhu a provadéeni
sadrokartonovych svislych konstrukci. Vyhodnocuje a tfidi nejCastéji se
vyskytujici zavady zplUsobené Spatnym navrhem, nedodrZzenim technického
postupu a nerespektovani doporu€eni vyrobce béhem realizace.
Databaze byla sestavena ze zavad, které se vyskytly béhem realizace tfi typU

stavebnich objekta.

Jednim ze stavebnich objektd je budouci kongresové centrum, na
kterém bylo posbirano nejvice zavad. Dale jsem zafadil do databaze vady,
které se objevily pfi realizaci bytového domu a dvou domu rodinnych.
Je dllezité zminit, Zze pocet poskytnutych zavad v databazi z jednotlivych

objektl je ovlivnén rozsahem, velikosti a objemem praci samotné vystavby.

Zavady jsou sbirany v asovém rozsahu od kontroly projektové
dokumentace, az po finalni upravu povrchu konstrukce a pFedani dila
investorovi. Vady maiji nékolik moznych pficin, které jsou dale roztfidény do t¥i
skupin, aby bylo mozné urcit jejich plvod a minimalizovat jejich vyskyt
v budoucnu. Celkem bylo nasbirano do databaze 257 prohfeSkl. Zavady

a jejich tfidéni jsou popsany v nasledujicich kapitolach.

2.1.1 Montazni chyby

V této kapitole jsou vypsany zavady, které vznikly technologickou
nekazni béhem montaze sadrokartonovych konstrukci. Pfi montazi nebyly
dodrzeny zasady stanovené projektantem a vyrobcem systému. Vady vznikaji
pfedevsim neodbornosti a nedostacujicim proSkolenim montérd nebo jejich
neopatrnosti. Aby byl pocet vad vyskytnutych béhem montaze minimalizovan,
je potieba, aby byly prace provadény dostate¢né kvalifikovanou a proskolenou

osobou.

Dale je dulezité, aby pfed kazdym zakrytim jednotlivych ¢asti doslo ke

kontrole povéfenou osobou a byl proveden zapis a fotodokumentace
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0 provedeni.

Pfedevsim fotodokumentace muize byt pouzita na vyhodnoceni

zavad a jejich odstranéni pfi budouci reklamaci.

Priklady zavad:

Pouziti jiného druhu sadrokartonu.

Zaména typu profilu.

Neprovedena dilatace.

Kotveni svislého profilu do horniho vodorovného profilu.
PfiSroubovani desky do horniho vodorovného profilu.
VytyCeni pficky v rozporu s PD.

V rohu otvoru je napojeno vice desek.

Pfi pokladce dvou a vice vrstev nedochazi k prekryti.
Chybi tepelna izolace.

Spatna rozte¢ Sroubd.

Spatné& navrtané Srouby.

Chybi tésnici paska pod UW profilem.

U otvoru nebyl pouZit pfeklad z UA profilu.

Chybi vyména nad otvorem.

2.1.2 Chyby v projektové dokumentaci

Pfi navrhu sadrokartonové konstrukce musi byt dodrZzeny technické

pozadavky na stavby tak, aby byla pfi respektovani hospodarnosti vhodna pro

uréené vyuziti, a aby soucasné splnila zakladni poZadavky, kterymi jsou

Mechanicka odolnost a stabilita.

Pozarni bezpecnost.

Ochrana zdravi osob a zvifat, zdravych Zivotnich podminek
a zivotniho prostfedi.

Ochrana proti hluku.

Bezpec€nost pfi uzivani.

Uspora energie a tepelna pohoda. [15]

Tyto pozadavky musi byt kontrolovany jiz béhem navrhu projektové

dokumentace. Zjisténi Spatného navrhu v prabéhu realizace nebo dokonce az
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po dokonCeni, ma negativni vliv na Casovy harmonogram celé stavby
a celkovou cenu dila. Dale musi projektant respektovat zakladni pozadavky
pro upravu a kresleni vykresu, aby vykresova dokumentace byla spravné

Citelna a cely projekt byl proveditelny.
Priklady zavad:

e Ve svislé konstrukci neni zakreslena objektova dilatace.

e Tloustka stény je menSi nez navrzena tloustka instalace vedené
ve sténé.

e Projektova dokumentace nerespektuje minimalni rozmeéry
hygienického zafizeni.

e Konstrukce nesplniuje poZzadavky na ochranu proti hluku.

e Konstrukce nesplfiuje pozadavky na pozZarni bezpecnost.

e Chybny detail napojeni podlahy a svislé pricky.

e Neni navrZena vyztuha.

e Kolize pfi¢ky s instalaci.

2.1.3 Spatnd koordinace

V této skupiné nalezneme vady vzniklé Spatnou koordinaci dot¢enych
profesi. Tyto kolize mohou vznikat Spatnym pochopenim vykresové
dokumentace, nedostateCnym ¢asovym harmonogramem, Spatnym
zasobovanim materialu a obecné Spatnou pfipravenosti.
Jednim z hlavnich problému je spravné Casové naplanovani jednotlivych

profesi, které jsou na sobé zavislé.

Po zhotoveni ocelové konstrukce a zaklopeni sadrokartonovou deskou
z jedné strany je nutné pred zaklopenim z druhé strany provést vSechny
prislusné instalace a rozvody dle projektové dokumentace. U nékterych
instalaci neni pozdéjsi doplnéni velky problém, ale nékteré instalace vyZaduji

nutnou demontaz celého zaklopu z jedné strany.

Nevhodné celkové Casové naplanovani mize mit dale za nasledek
montaz sadrokartonovych konstrukci v oteviené stavbé. Nepfiznivé vlivy

pocCasi pusobici pfimo na sadrokartonové konstrukce, které nejsou do téchto
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extrémnich podminek navrzeny, mohou zpusobit objemové zmény, Spatné
vysychani, tvorbu trhlin a zloutnuti desek. S timto problémem se setkavame
nejCastéji u slozitych rekonstrukci. V dalSich kapitolach je popsano, jaky vliv
ma zatékani do provedenych konstrukci na stavebné fyzikalni vlastnosti

a zivostnost konstrukce.
Priklady zavad:

e Absence kabelové chranicky prochazejici v ocelovém profilu.
e P¥ficka je zalozena na stropni desce.

e Nejsou provedeny instalace v celém rozsahu.

e Instalace jsou provedeny Spatné.

¢ Neuzavfena stavba.

e VIhkost v konstrukci.

e Poniceni hotovych konstrukci.

Tab. &. 6: Cetnost vad zjisténych béhem realizace [Vytvoreno autorem]

Vyhodnoceni vad
Druh vady Pocet vyskytu vady Procentualni
podil
Rodinny Bytovy Kongresové
ddm ddm centrum
Montazni chyby 15 24 168 80,6 %
Chyby v 0 4 9 5,0%
projektové
dokumentaci
Spatna 0 11 26 14,4 %
koordinace
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Obr. 16: Grafické znazornéni procentualniho podilu vyhodnocenych vad [Vytvorfeno
autorem]

2.2 Vyhodnoceni zavad

Z grafu na obrazku €. 16 je patrné, Ze nejvétsi podil na zavadach maji
montazni chyby pfi provadéni sadrokartonovych pricek. Montazni chyby jsou
zpusobené Spatnym proSkolenim a neodbornosti montéra, ktefi tyto
konstrukce provadéji. Vzdélani ve sméru suché vystavby lze v tuzemsku
ziskat absolvovanim stfedni technické Skoly se zaméfenim na provadéni
suché vystavby nebo absolvovanim Skolicich kurz(, které pravidelné poradaji

vyrobci sadrokartonovych konstrukci.

DalSim faktorem pro Casty vyskyt zavad je samotna komplikovanost
provadéni sadrokartonovych konstrukci. Obecné plati pfima uméra vyskytu
zavad s komplikovanosti samotné konstrukce a celé stavby. Z vyhodnoceni je
patrné, jak je dulezité vénovat €as a energii na kontrolu spravnosti provadéni
konstrukci. Objednatel by mél vyzadovat od dodavatele predlozeni
a dodrzovani technologického postupu. Ke kontrole spravnosti dodrzovani
technologického postupu a spravnost realizace na stavbé slouzi kontrolné

zkuSebni plan.
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Béhem provadéni sadrokartonovych konstrukci je dulezité spravné
naCasovani. Jedna se o druh konstrukci suché vystavby, proto musime
spliiovat poZzadavky na suchou vystavbu. V ramci zatfidéni zavad do skupiny
Spatna koordinace se CcCasto setkdvame s vytopenim jiz realizovanych
konstrukci. Vliv vihkosti na konstrukce je proto dale hloubéji popsan

v nasledujicich ¢astech diplomové prace.

S chybami v projektové dokumentaci se setkavame diky odbornosti
projektantd minimalnég, ale i pfesto je dulezité pfed samotnou realizaci kazdou

dokumentaci zkontrolovat.

2.3 Vady v pribéhu uzivani.

V pribéhu realizace se mohou vyskytnou vady, které nebudou
z duvodu Spatné kontroly odhaleny. Projevovani se téchto zavad ma za
nasledek tvorbu trhlin, prasklin, opadavani obkladu, nadmérné Sifeni hluku
konstrukci nebo tvorbu plisni. Tyto zavady maji negativni vliv na samotné
uzivani stavby. | kdyZ se jedna pfevazné o skody estetické musi byt pficiny
téchto zavad odhaleny a nasledné opraveny. Z divodu projevovani se zavad
az po urcitém Casovém rozestupu od predani dila investorovi jsou tyto zavady
Casové i financné naroCné na opravu. Fatalni zavadou je nesplnéni pficky
pozarnich pozadavkl v pribéhu pozaru, které muze mit za nasledek nejen

vysokou finanéni ztratu, ale i lidské zivoty.

2.4 Vliv vihkosti na sadrokarton

Jednim z ¢astych problému pfi realizaci sadrokartonovych konstrukci je
zateCeni vody do jiz provedenych konstrukci. Tato kapitola ma za cil popsat
jaky ma voda na konstrukci a jednotlivé druhy sadrokartonu vliv. Jak bylo
popsano v kapitole 1.2.2 Skladovani a doprava materialu, sadra je nachylna
na vlhkost, a proto musi byt sadrokarton pfed vodou a vihkosti chranén. Co se
déje se sadrokartonem a jak se v ném S$ifi kapalina, je dllezité védét, aby bylo

mozné vyhodnotit rozsah vzniklych skod a mohlo dojit k nejefektivnéjsi opravé.
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Vlhkost je definovana jako mnozstvi vody, které v daném okamziku
material obsahuje. Jedna se o zaplnéni poérového systému vodou.
Se suchym porovitym materidlem se prakticky nesetkame. Porovitost je
definovana jako pomér objemu péru k celkovému objemu materialu.
Setkavame se s poéry otevienymi a uzavienymi. Oteviené pory pfimo ovliviu;ji
navlihavost a vysychavost materialu, protoze umozfuji vedeni kapalin.

Uzaviena pérovitost naopak neumoziuje transportni procesy. [6]
Rozdéleni p6ra podile velikosti:

e Ultrakapilarni péry — polomér <10° m tvofi se zde fetézce vody
a voda se témito pory porovnatelnymi s velikosti molekul nemuaze
Sifit.

e Kapilarni péry — pohyb vody je vyvolan povrchovym napétim

o Kapilarni mikropory 2x10°az2x10%m
o Kapilarni pfechodové poéry 2x10%az60x10%m
o Kapilarni makropory 2x10%az2x103m

e Vzdusné pory — pfevlada vliv gravitace, protoze dutiny jsou moc

rozsahlé.
Vyskyt vihkosti v materialu:

e Adsorbovana voda
— pokryva stény kapilar.

e Kapilarni voda
— vypliuje kapilary a malé péry.

e Volna voda
— vypliuje velké dutiny.
e Chemicky vazana
— tvofi sou€ast zakladni mfizky, vysouseni sadry.

e Fyzikalné vazana

— van der Waalsovy sily.
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Rozdéleni podle zdroje vihkosti:
e Provozni vihkost
— zavisi na uzivani mistnosti.
e Zkondenzovana voda
— pfiinou je kondenzace vodni pary, ke kondenzaci

dochazi v konstrukci, ale i na povrchu.

e Sorpcni vihkost
— vlhkost pfijimana ze vzduchu.

e Vyrobni vihkost
— dana mokrym procesem pfi vyrobé materialu.

e Vlhkost zemni
— k navlihnuti materialu dochazi z ddvodu kapilarni
Vzlinavosti.

Rozdéleni vihkosti podle ¢asového vyvoje:

e VlIhkost vyrobni — materidly vzniklé na bazi mokrého procesu,
vyrobni vlhkost u béznych materiall z hlediska Zivotnosti
dosahuje nejvyssich hodnot.

e Skladovaci vihkost — ovliviiuje zZivotnost a zplsob nasledného
zpracovani materialu.

e Mimoradna vihkost — neoCekavana vihkost napfiklad havarie
vody.

e Trvald vlhkost — charakteristicka vlhkost materialu

zabudovaného do konstrukce.

Ve stavebnictvi se setkame nejCastéji s materialovymi vlastnostmi,
kterymi jsou pevnost, deformace, mérna tepelna vodivost, mérna tepelna
kapacita, mrazuvzdornost, nebo objemova hmotnost. V8echny tyto viastnosti

jsou vihkosti ovliviiovany. Vihkost muze byt dale zdrojem poruch konstrukce,
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které maji negativni vliv na hygienické parametry prostoru, zivotnost

konstrukce nebo naklady na vytapéni. [6]

2.4.1 Popis zkousky sadrokartonové desky

K uréenirozsahu $kod béhem vytopeni sadrokartonové konstrukce bylo
dilezité urcit rozsah transportu vihkosti v materialu. V laboratofi probéhlo
namodelovani situace, kdy mame v mistnosti jiz realizované pficky a mistnost
je nahle zatopena napfiklad pfivalovym destém nebo poruchou vodovodniho
potrubi. Sadrokartonové desky jsou vystaveny ucinkim vody po dobu, nez

dojde k vysuSeni prostoru, tato doba byla stanovena maximalné na 10 hodin.

U nize popsanych vzorkd doSlo k ponofeni 1 cm + 1 mm spodni ¢asti
do vodni lazné a po Sedesati minutach dochazelo k zaznamenavani pfirdstku
hmotnosti. Vzlinavost byla na vzorkach méfena vizualné pomoci pravitka, kde
doSlo k méfeni od spodni hrany vzorku az po viditelnou ¢ast vlhkosti. Doba

zkous$ky jednoho vzorku je 10 hodin.
Zkusebni zarizeni:

e Vaha s pfesnosti méfeni 0,1 g.

e Meéfidlo s prfesnosti 1 mm.

e Nadoba s ustalenou hladinou vody £1 mm.

e Stopky s pfesnosti méfeni 1 minuta.

e Klimatizovana mistnost na teplotu (23 £ 2) °C a relativni
vihkosti (50 £ 5) %.

Vzorkovani:

Z nize popsanych druhtd sadrokartonovych desek bylo vybrano
z kazdého typu desky pét vzorkll. Celkem bylo tedy zkouSeno 40 vzorkd.
Vzorky maiji tvar kvadru (Sitka 7 cm + 2 mm; vySka 30 cm + 2 mm; tloustka
podle druhu desky). Vzorek byl skladovan po dobu jednoto tydne ve zkuSebni
mistnosti, aby doslo k ustaleni teploty a vlhkosti vzorku. Vzorek byl po
stranach navoskovan, aby bylo zamezeno Sifeni vihkosti témito plochami
a nedoslo k negativnimu ovlivnéni zkousky. Hrana vzorku byla v provedeni
SK, coz znamena volné ufiznuta hrana.
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Postup zkousky:

Zkusebni téleso se skladuje po dobu jednoho tydne ve zkuSebni
mistnosti za teploty (23 £ 2) °C a s relativni vlhkosti (50 + 5) %. Probéhne zmé&reni
rozmeérl spodni plochy vzorku s pfesnosti na 1 mm. Téleso se zavési do
drzaku vahy a probéhne zvazeni suchého vzorku (md). Nasledné se ponofi
spodni €ast vzorku 1 cm + 1 mm do nadoby s konstantni hladinou vody
a zapisuje se kazdou hodinu po dobu deseti hodin hmotnost vzorku (ms).
V pribéhu vazeni zaroven dochazi k méreni vysky, do které voda vyvzlinala

s pfesnosti 1 mm.

oooo

LABORATORNI VAHA

DRZAK VZORKU

ZKUSEBNI VZOREK

NADOBA S KONSTANTNI HLADINOU VODY

I USTALENA HLADINA + 1 mm

S

HLOUBKA PONORU 10 mm

Obr. 17: Schéma méreni hmotnosti v pribéhu ¢asu [Vytvoreno autorem]

Popis Vzorki:
Al — A5 Deska Knauf RED Piano 18, HRAK, GKF tl. 18,0 mm
B1 — B5 Deska Knauf RED Piano 15, HRAK, GKF tl. 15,0 mm

C1 - C5 Deska Knauf RED Piano 12,5 HRAK, GKF tl. 12,5 mm
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Jedna se o nehoflavé, ohen zpomalujici sadrokartonové desky. Vhodné
do pfedsazenych stén, podhledl a sténovych systémi s pozadavkem na

rozdéleni na pozarni useky.

D1 — D5 Deska Knauf DIAMANT 12,5 protipozarni, impregnovana,

tvrzena deska 12,5 mm

Impregnované desky vhodné do vihkého prostfedi. Desky jsou
nehoflavé, vynikaji vysokou nosnosti pfi zatizeni a vysokou mechanickou

odolnosti povrchu.
E1l — E2 Deska Knauf RED GREEN 12,5 HRAK,GKFI tl. 12,5 mm

Deska, ktera je navrzena do prostoru s velmi vysokou vihkosti vzduchu,
jakymi mohou byt koupelny, sprchy a socialni zafizeni. Zarover deska splhuje

pozadavky na poZarni odolnost.
F1 — F5 Deska Knauf GREEN 12,5 HRAK,GKBI tl. 12,5 mm

Sadrokartonova deska vhodna do prostfedi s vyS$si vihkosti vzduchu,
jako pFfedchozi deska RED GREEN, ale deska nespliiuje poZadavky na

pozarni odolnost.

G1 - G5 Deska Knauf SILENTBOARD 12,5 zvukové izola¢ni sdk deska
tl. 12,5 mm

Z nazvu je patrné, Ze se jedna o desku, ktera je navrzena pro maximalni

utlum Sifeni hluku.
H1 — H5 Deska Knauf WHITE 12,5 HRAK,GKB tl. 12,5 mm

Nejbéznéji pouzivana sadrokartonova deska, ktera se hodi pro
obyCejné konstrukce. Relativni vihkost téchto prostor by neméla prekrocit
hodnotu 65 % pfi 20 °C. Deska nema specialni vlastnosti, cemuz odpovida i

cena desek.
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Obr. 18: ZkuSebni vzorky sadrokartonu [Vytvofeno autorem]

Vyjadreni vysledku:

Namérené hodnoty vyjadfuji podil hmotnostniho pfirlstku vody v Case
na plochu podstavy vzorku. Do grafu jsou zaneseny hmotnostni pFirastky
prepocitané na bézny metr podle typu sadrokartonové desky. U vzorkd, na
kterych je vidét Sifeni vihkosti, je dale popsana vyska, do které voda vyvzlina
v pribéhu Casu. K méfeni vySky vyvzlinani nedochazi u vzorkd, které jsou
impregnované a nepfijimaji dostateCné mnozstvi vody. Impregnované vzorky
D, E a F nevykazuji v pribéhu zkousek zhorSeni mechanickych vlastnosti.
Vysoce nasakavé vzorky A, B, G a H bobtnaji, papir ztraci pfilnavost
k sadrovému jadru a desky jsou velice nachylné na prasknuti zpusobené
z dvodu manipulace. Ve vzorku H se tvofi zpravidla jedna prasklina. Ve

vzorcich A, B, C a G se tvofi prasklin hned nékolik.

Vigviv s

faktorem pro zamezeni poruch hotovych sadrokartonovych konstrukci je
rychlé vysuSeni zasaZzenych sadrokartonovych desek. Sadrokartonové pficky
by nemély byt vystaveny plsobeni spodni vihkosti déle nez 2 hodiny. Pficky
provedené z impregnovanych desek by nemély byt vystaveny spodni vihkosti

déle nez 4 hodiny.

Hlavnim problémem je vyskyt plisni, kterému se vénuje samostatna
kapitola ¢ 2.4.2. Zasazené priCky vodou musi byt oznaCeny, nasledné
vyménény. Je dulezité dbat v pribéhu realizace, aby stavba byla uzaviena
a nedochazelo ke zbyte€Cnému znehodnoceni sadrokartonovych desek
a k nutné vyméné.
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Obr. 19: Grafické znazornéni vysledkt zkousenych vzorkt Al — A5 [Viytvorfeno autorem]
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Obr. 20: Grafické znazornéni vysledkt zkouSenych vzorki B1 — B5 [Viytvofeno autorem]
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Priimérné hodnoty vzorku C1 - C5
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Obr. 21: Grafické znazornéni vysledkt zkousenych vzorkut C1 — C5 [Vytvofeno autorem]
(-] 4 V4
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Obr. 22: Grafické znazornéni vysledk( zkouSenych vzorki D1 — D5 [Vytvofeno autorem]
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Priimérné hodnoty vzorku E1 - E5
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Obr. 23: Grafické znazornéni vysledk( zkousenych vzorku E1 — ES [Viytvorfeno autorem]
Priimérné hodnoty vzorku F1 - F5
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Obr. 24: Grafické znazornéni vysledkl zkousenych vzorkt F1 — F5 [Viytvoreno autorem]
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Priimérné hodnoty vzorku G1 - G5
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Obr. 25: Grafické znazornéni vysledku zkousenych vzorki G1 — G5 [Viytvoreno autorem]
Priimérné hodnoty vzorku H1 - H5
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Obr. 26: Grafické znazornéni vysledkl zkousenych vzorka H1 — H5 [Vytvoreno autorem]
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2.4.2 Vyskyt plisni na zasazeném sadrokartonu

V praxi se Casto setkavame se skupinou mikroskopickych vlaknitych
hub, které se neodborné oznacuji jako plisné. Toto souhrnné nesystémové
oznaceni existuje v mnoha jazycich, coz je dukaz toho, jaky dopad ma tato
skupina na lidské zdravi. Mnoho druhl produkuje mykotoxiny, které poskozuiji
jatra a ledviny a oslabuji imunitni systém. Jejich spory, které se v obrovském
mnozstvi uvolnuji do ovzdusi, vyvolavaji alergické reakce, které mohou vést

az k vaznym porucham dychaciho systému.

Jedna se o souvisly porost, ktery pokryva povrch napadeného
materialu. Tyto houby nepatfi do fiSe rostlin ani zivocichu. Jejich stavba téla
se od rostlin liSi absenci zeleného fotosyntetického barviva, chlorofylu.

vigwviiv s

patfi vice nez sto tisic druht, které mohou byt riizné zbarvené.

Ve stavebni praxi se setkdvame pouze s malou ¢€asti druhu téchto
plisni, které se mohou vyskytnout ve vnitfnim prostfedi nebo dokonce na
vnéjSich fasadach budovy. Houby nemaji pouze negativni vliv na lidské zdravi,
ale diky kvasinkam je mozna vyroba piva a nékteré houby se fadi mezi jedlé
delikatesy. Jednim z nejdulezitéjSich objevli novodobé historie, byl penicilin,
coz je produkt vieckovytrusné houby zvané Stétickovec (Penicillium).
Pro jednotlivé skupiny hub jsou charakteristicka rizna mista vyskytl, mezi

které mUze patfit napfiklad vySe zminéné vnitini prostfedi budovy.

Plisen, jakozto saprofyticky organismus, rozklada organické latky a tim
se stava v prirodé nepostradatelna. Procesy zpUsobujici rozklad hmoty jsou
naopak ve stavebnictvi nezadouci a mohou mit za nasledek kolaps celé

konstrukce.

Mg wivs

Plisné potfebuji k zivotu dokonce méné vihkosti nez kvasinky a bakterie. V
suchém prostfedi plisné nevznikaji, ale mohou v ném rizné dlouhou dobu
pfezivat rozmnozovaci organy plisni. Rist plisni je ovlivnén vihkosti okolniho
vzduchu, obsahem Zivin v substratu a predevSim vlhkosti samotného

substratu. RGzné podminky maiji za nasledek rizné chovani plisni.

59



Podle vlivu okoli muze dochazet k rozmnozovani plisni, kli¢eni nebo k
samotnému rastu. Kazdy druh plisni, ale dokonce i jedinec, mize mit rozdilné
poZadavky na prostfedi. Z téchto dlvodu je velice slozité predvidat vyskyt
téchto plisni. V objektech se nam na zdech objevuji rdzné druhy plisné v
zavislosti na vyskytu zvySené vihkosti. Zalezi, jestli dochazi k pozvolnému
zvihCovani materialu v dusledku nevhodného uZzivani prostoru, nebo je
zvlhnuti konstrukce zpusobeno nahlym zatopenim v prubéhu havarie.
Nevhodnym uzivanim prostoru je mysleno zejména Spatné vétrani utésnénych
mistnosti ur€enych pro pobyt osob. K rustu plisni je dulezita vysoka relativni
vlhkost vzduchu, naopak pro rozmnozovani plisnim vyhovuje suché pocasi

s vysokym proudénim vzduchu.

DalSim pozadavkem pro rlst plisni je optimalni teplota. Nejoptimalngjsi
teplota se pohybuje mezi 18 a 28 °C, ale plisné mohou rUst i pfi teplotach
vyrazné nizSich nebo vysSich. Nékterym plisnim vyhovuiji i teploty kolem bodu
mrazu. Plisné, se kterymi se setkdvame ve vétsi mife v bytech, jsou schopné
Zit v teplotach kolem 4 az 9 °C. Jedna se o plisné, které se vyskytuji i na

potravinach a muzeme je objevit i v lednici.

Opacné se muzeme setkat i s plisnémi termotolerantnimi, kterym
vyhovuje teplota kolem 40 °C. Jedna se o plisné, které zpusobuji zdravotni
potize lidem a vyhovuje jim teplota lidského téla 37°C. Uginna teplota pro

likvidaci plisné se pohybuje kolem hodnoty 70 °C.

Plisné jsou aerobni organismy, které pro svij rust potrebuji kyslik. To je
divodem, proC plisné rostou nejCastéji na povrchu napadeného materialu.
Dalsim faktorem pro optimalni rust plisni je pH prostfedi, které je pro plisné
vhodné mirné kyselé az neutralni. VétSina plisni nedokaze pfezit v zasaditém
prostfedi. Ve stavebnictvi je tento poznatek Siroce vyuzivan a vyrobky se
oSetfuji tak, aby byly zasadité a neumoznovali tedy vznik plisni.

Clovék si v prib&hu vyvoje na inhalaci spor plisni zvykl. Prakticky
neustale dochazi ke kontaktu lidského organismu s plisni a u vétSiny pfipadu
nedochazi ke zhorSeni zdravotniho stavu. BohuZzel v posledni dobé dochazi
stale Castéji ke kontaktu s vySSi koncentraci plisni, coz ma za nasledek alergie

a respiracni onemocnéni. Negativni vliv plisni na onemocnéni plic byl popsan
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jiz v roce 1856. Dokonce je u nékterych druht plisni prokazano i karcinogenni
pusobeni na lidsky organismus. O vlivu na lidské zdravi rozhoduje schopnost
plisné zpuUsobit onemocnéni, schopnost obrany jednotlivce a koncentrace

mikroorganismu.

Ve vnitinim prostfedi budov se s plisnémi setkdvame z divodu vyskytu
v ovzduSi ve venkovnim prostfedi. Do interiéru se plisné dostavaji nejCastéji
z davodu vétrani, infiltrace nebo jsou zaneseny €asto do objektu samotnymi
lidmi. Spory plisni sedimentuji na pevné povrchy pfimo z ovzduSi. Renovace

a uklid interiéru jsou hlavnim zplsobem, jak dostat plisné z objektu.

Pro vykliCeni sport je dullezité mikroprostiedi s kyslikem, Ziviny,
optimalni teplota a vihkost. Z ddvodu splnéni prvnich tfi podminek pro zivot
plisni ve vSech obytnych mistnostech, je nasledné zakladni podminkou pro

rust plisni pfedevsim vihkost.

Pro vSechny typy povrchl se provadi stejné vySetfovani. Pomoci
odbérového tamponu nebo seSkrabnutim povrchu do sterilnich vialek se
provedou odbéry. Mikroskopicky je nasledné urCen pfesny druh plisni.

ZkuSebni laboratof nasledné provede hodnoceni vysledkd.

Z pravidla plati, Ze pravé zvySena vihkost ma za nasledek tvorbu plisni
na stavebnich materialech. Vihkost se nejCastéji projevuje v dusledku
nevhodného uzivani obytného prostfedi, stavebni zavady, havarie nebo

kombinaci téchto pficin.

Mezi nejsnadnéji feSitelné pfipady z hlediska nasledného rustu plisni je
havarie v objektu. Havarie jsou nejCastéji zplUsobené prasknutim
kanalizacniho nebo vodovodniho potrubi. V ramci vyhodnoceni nejCastéjSich
vad béhem provadéni bylo zjisténo Casté vytopeni pficek z divodu Spatného
uzavieni stavby. Mezi stavebni zavady patfi Spatné odizolované zdivo proti
Sifeni vihkosti a dlouhotrvajici pronikani destové vody do objektu. Zejména
Sifeni vihkosti spodni Casti stavby muze byt doprovazeno tvorbou solnych
vykvéth. NejCastéji se vyskytujici pFi¢inou plisni jsou plisné spojené
mnozstvi vzdusné vihkosti nez se z mistnosti odvétra. PfiCiny jsou nejCastéji
zpusobeny Spatnym vétranim, vytapénim pouze nékterych mistnosti
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a suSenim pradla. Pfiklad vyskytu plisné na sadrokartonové konstrukci
zasazené vytopenim je patrny na obrazku €. 27. [16] [17]
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Obr. ¢. 27: Viyskyt plisné na vytopené sadrokartonové desce [Vytvoreno autorem]
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2.4.3 Nejefektivnéjsi oprava pri¢ky

V nasledujici kapitole je popsany postup nejefektivngjsi vymény

poSkozenych sadrokartonovych pficek. Postup je zaméfen na vyménu

poskozenych sadrokartonovych desek, které se nachazely v prostoru

vytopeném vodou a musi byt proto vyménény. Pro ukazku je zvolen postup

vymény u priCky se svislym kladenim desek, dvojitym rastrem a dvojitym

oplasténim. Spodni €ast prficky by méla byt odstranéna do vysky 0,8 m.

Vyznaceni znehodnocenych desek.

Zajisténi stavby proti opétovnému vytopeni.

Sundani vnéjsSiho zaklopu, lze pouzit neporusenou horni ¢ast

desky béhem opravy.

Demontaz prvniho sadrokartonového zaklopu.
Zajisténi izolace proti sesypani a nasledné
znehodnocené casti.

Vysuseni a o€isténi profila.

Kontrola funk&nosti rozvoda.

Zaklopeni novymi sadrokartonovymi deskami.
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ZAVER

Prvni Cast diplomové prace se zabyva vlastnostmi sadry, ktera je
nejzakladnéjsSi  surovinou pro  vyrobu  sadrokartonovych  desek.
Prace pojednava nejen o soucCasném vyuziti sadry ve stavebnictvi, ale
popisuje vyuziti této suroviny v prubéhu celé historie staveb. Je zde popsana
samotna vyroba sadrokartonovych desek a pro pochopeni spravné montaze

jsou shrnuty samostatné prvky sadrokartonovych konstrukci.

V praktické Casti jsou popsany nejCastéji se vyskytujici zavady béhem
realizace svislych sadrokartonovych konstrukci. VSechny tyto vady byly
zjistény v prubéhu prebirani provedenych praci pfed zakrytim konstrukce
a v prubéhu kontroly stavby. Nasledné byly zjisténé vady zaznamenany do
databaze. Data byla posbirana v pribéhu realizace kongresového centra,
bytového domu a dvou domu rodinnych. Zavady byly nasledné rozdéleny do
tfi skupin podle puvodu vzniku. Mezi nejCastéji projevené zavady patfi zavady
zpusobené béhem montaze s ¢etnosti 80,6 %. S podilem 14,4 % se v databazi
vyskytuji vady zpusobené Spatnou koordinaci. Nejnizsi podil vad s 5,0 % tvofi
vady zpusobené chybou v projektové dokumentaci. Diky tomuto roztfidéni je

mozné témto vadam pfi provadéni budoucich konstrukci pfedchazet.

Prace se dale zaméfuje na Casté vytopeni sadrokartonovych
konstrukci. K vytopeni sadrokartonovych konstrukci muize dojit z duvodu
havarie vodovodniho potrubi. Castgji v8ak k tomu dochazi zejména pfi
provadéni rekonstrukci, kde je pfi€inou Spatna koordinace na stavbé.
Vliv pusobeni vody byl modelovan na osmi typech sadrokartonovych desek.
Vzorky byly ponofeny do nadoby s ustalenou hladinou vody. Pro navozeni
nejméné priznivého stavu byla zvolena kolma, fezana hrana, kterou vyrobci
znaci SK. Mnozstvi nasaklé vody se u impregnovanych desek po ¢asovém
Useku deseti hodin pohybuje vrozmezi od 0,06 az 0,1 kg - mw
Nejhafe dopadly desky protipozarni a akustické, které jsou schopné za deset
hodin nasaknout az 1,0 kg - m? vody. Nejbéznéji pouzivana deska bez
specialnich vlastnosti pro bézné konstrukce nasakla po deseti hodinach

0,55kg - m?l. V prabéhu laboratornich zkousek bylo zjisténo, Ze se
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mechanické vlastnosti vyrazné neméni, a ze pfi vyschnuti vzorku po 28 dnech

sadrokarton nejevi znamky znehodnoceni.

Nezadoucim poskozenim vytopenych sadrokartonovych konstrukci se
jevi moznost vyskytu plisni. Tyto houby negativné ovliviuji lidské zdravi.
Plisné se nejCastéji vyskytuji pfi teploté od 18 do 28 °C, dale potfebuji vysokou
vlhkost, kyslik a Ziviny. Z poznatkl vyplyva dulezitost provadéni
sadrokartonovych konstrukci v uzaviené stavbé za optimalnich klimatickych

podminek a dodrzovani veskerych technologickych predpisu.
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