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Provadéni SDK podhledu

Clenéni technologického postupu dle [1].
1. Zakladni identifika€ni udaje

1.1 IdentifikaCni udaje stavby

Nazev stavby: Bytové domy 13 a 22 v Podzamci, Hradec Kraloveé

Misto stavby: Podzamdi, 503 03 Hradec Kralové,
na pozemku €. 299/25 a dopravnim napojenim na poz. €.
299/129, 299/77 a 299/81 v k.u. Tiebe$ (647047)

Kraj: Kralovehradecky
Ugel stavby: Stavba pro bydleni
Druh stavby: Novostavba

1.2 Vymezeni pfedmétu feSeni

Dany technologicky postup popisuje provedeni SDK podhledu
v predsinich jednotlivych bytl. Mnozstvi materialu bude uvazovano na 2.NP
bytového domu 13. Pro SDK podhledy bylo vybrano systémoveé feSeni od firmy
Knauf (viz. Obr. 29).
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Obr. 29 - Schéma zavéSeni SDK podhledu [11]
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2. Vstupni materialy a vyrobky

2.1 Tabulka vlastnosti material

Tab. 10: Vypis vlastnosti — Deska Knauf WHITE

Vyrobek Deska Knauf WHITE
Rozméry (mm) 1200x2000
Tloustka (mm) 12,5

Reakce na ohern — R2F A2-s1,d0 (B)
Pevnost upevnéni ve smyku NPD

Tepelna vodivost 0,15W/(m*K) (EN 1SO 10456)
Odpor difuze vod. pary 10 (EN ISO 10456)
::,\Q:SSt v tahu za ohybu v podélném > 550 N

Pe\{nost v tahu za ohybu v pfi¢ném > 210 N

sméru

Nebezpecné latky NPD

Prohlaseni o vlastnostech pfiloZzeno na konci technologického postupu. [8]

Tab. 11: Vypis vlastnosti — Stropni kotevni hfeb DN 6

Vyrobek Stropni kotevni hieb DN 6

Délka (mm) 35

Tloustka (mm) 6

[17]

Tab. 12: Viypis vlastnosti — Noniusovy tfmen

Vyrobek Noniusovy tfmen

Druh UA 50/40

Vaha (kg) 0,051

Unosnost (kN) 0,4

Prohlaseni o vlastnostech pfilozeno na konci technologického postupu. [18]

Tab. 13: Vypis vlastnosti — UD Profil

Vyrobek UD profil
Typ 28/27/3000
Vaha (kg) 1,092
Reakce na ohen Al

Mez prutaznosti (N/mm?) 382

Prohlaseni o vlastnostech pfilozeno na konci technologického postupu. [15]



Tab. 14: Vypis viastnosti — UA profil

Vyrobek UA profil
Typ 50/40/3000
Tloustka (mm) 2

Vaha (kg) 5,22
Reakce na ohen Al

Mez prataznosti (N/mm?) 363

Prohlaseni o vlastnostech pfiloZeno na konci technologického postupu. [19]

Tab. 15: Vypis viastnosti — KriZzova spojka

Vyrobek Krizova spojka UA

TFida reakce na ohefl — R2F A2-s1,d0

Unosnost 400N

Trvanlivost Tfida ochrany proti korozi C
Nebezpecné latky - DS NPD

Prohlaseni o vlastnostech pfilozeno na konci technologického postupu. [13]

Tab. 16: Vypis viastnosti — CD profil

Vyrobek CD profil
Typ 60/27/3000
Tloustka (mm) 0,6

Vaha (kg) 1.68
Reakce na ohen Al

Mez prataznosti (N/mm?) 382

Prohlaseni o vlastnostech pfilozeno na konci technologického postupu. [14]

Tab. 17: Vypis vlastnosti — Sparovaci hmota

Vyrobek Sparovaci hmota
Zpracovani/teplota podkladu +10°C

Doba zpracovani (min.) 45

Spotieba (kg/m?) 0,3

Technicky list pfilozen na konci technologického postupu. [16]



2.2 Vypis materiall

Deska Knauf WHITE

Stropni hieb Knauf DN6

Noniovy tfrmen pro UA 50x40

Sroub Knauf LB 3,5x16

Profil UD 28 x 27

Nosny profil UA 50x40

Kfizova spojka pro UA 50x40

Montazni profil CD 60x27

Sroub Knauf TN

Stérkova hmota pro tmeleni sadrovych desek

Skelna paska

Pogitano pro 2.NP u BD 13 — piedsiné. Celkem 50,96 m?.

Tab. 18: Viypis materiali — SDK podhled

Vyrobek Jednotka MnozZstvi

Deska Knauf WHITE ks 21
Noniovy tfrmen ks 72
Stropni hifeb DN6 ks 1 bal. — 100 ks
Profil UD (3 m) ks 7

Profil UA ks 25
KFizova spojka ks 118
RychloSrouby TN ks 900
Profil CD (3 m) ks 30

Tmel kg 28
Skelna paska m 100

[12]

2.3 Zasady manipulace, dopravy a skladovani materialu

Deska Knauf WHITE

Desky se skladuji na paletach, na kterych jsou dodavany, na plnoplosné

podlozce nebo na podkladnich hranolech v rozteci cca 25 cm. Jednotlivé

desky, se prenaseji ruéné nebo pomoci pomucky nosice desek. Pokud je

potfeba doCasné desku polozit, poklada se na podélnou hranu a zajisti se proti

podklouznuti. Desky musi byt skladovany v suchu, chranény pred destém.
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Noniovy tfimen, UA profil, Kfizova spojka UA, CD profil

Skladovat tak, aby nedoS$lo ke zkrouceni profild. Chranit pfed destém.

Dalsi specialni pozadavky na skladovani nejsou dany.

Stérkova hmota pro tmeleni sadrovych desek
Skladovat v suchu, za béZnych skladovacich podminek.

[9], [10], [11]

2.4 Metody kontroly kvality materialu (pfi pfevzeti na stavbé)

Pfed prfevzetim je nutné zkontrolovat, zda je material neposkozeny, zda
je v puvodnim obalu, ktery je celistvyy a zda je dodano spravné mnozstvi.
Pokud jsou pfi pfevzeti stavebniho materialu zjiStény vady nebo nedostatky,

musi to byt uvedeno v zapisu.

3. Pracovni podminky

3.1 Pfipravenost pracovisté

Sadrokartonové podhledy v pfedsinich jednotlivych bytd budou
provadény po omitkach a hrubych podlahach. Vhodné klimatické podminky
pro praci se sadrokartonovymi deskami predstavuji relativni vihkost 40 az
70%. Sadrokartonové konstrukce nelze provadét, pokud anhydritové podlahy
nejsou dostateCné vyschlé. Je proto nutné, aby byla pfed zacCatkem
sadrokartonarskych praci méfena relativni vlhkost v mistnosti. Teplota na
pracovisti by méla byt vy$Si nez +5°C.

Mistnosti, ve kterych bude podhled provadén, musi byt vyklizené.

3.2 Struktura pracovni Cety

Pracovni Ceta se sklada ze tfi pracovniku. A to z vedouciho ety a dvou
sadrokartonaru.



3.3 Bezprostfedni podminky pro praci

Pro praci se sadrokartonovymi deskami jsou stanoveny vhodné

klimatické podminky. Relativni vihkost se musi pohybovat mezi 40 a 70%.

Teplota na pracovisti by neméla klesnout pod +5°C.

3.4 Stroje, pfistroje a pracovni pomucky

Pomocné leSeni
VrtaCka
Spachtle

NUz

Kladivo

Metr

Vodovaha
Hladitko

3.5 Technologicky postup doplnény postupovym diagramem

Uklid pracovisté

Vymérfeni polohy podhledu, bud pomoci laseru nebo provazku. VytyCi
se vySka podhledu, nutno zohlednit tloustku sadrokartonovych desek.
Pfipevnéni ocelovych profili UD podél obvodu mistnosti pomoci
Sroubl, zvolenych dle podkladu. Pfed jejich pfipevnénim je vhodné
obvodové profily UD opatfit napojovacim tésnénim. Vzdalenost
upevinovacich prvkd je max. 625 mm. Profil UD slouzi jako montazni
pomucka.

Rozméreni pro ukotveni zavésl podhledu. Vzdalenosti kotev dle
pudorysu a velikosti mistnosti.

Pfipevnéni noniovych zavésu s tfmeny stropnimi hieby Knauf DNG.
ZavéSeni nosnych profild UA 50x40. Umisténi kfizovych spojek
v pravidelném rastru na nosné profily UA a jejich pfikotveni.
Provliknuti profilu CD 60x27 do obvodovych profilh UD 28x27.

KFizovymi spojkami dojde ke spojeni profild UA a CD.



Dale se pokraCuje oplasténim ocelového rostu sadrokartonovymi
deskami. Desky se pokladaji kolmo k montaznim profilim. Spary styku
Celnich hran desek musi byt presazeny nejméné o 400 mm. P¥fi
rozvrzeni desek nesmi vnikat spary do kfize. S pfipevhovanim desek je
nutné zacit uprostied, aby nedoS$lo k deformaci desky. Desky se
pfipevnuji rychloSrouby TN ve vzdalenostech 170 mm.
Vzniklé spary mezi deskami a hlavy Sroubl se vyplni pfipravenym
tmelem. P¥i pfipravé tmelu se nasype max. 2,5 kg do cca 1,2 | Cisté
vody. Voda se necha 2-3 minuty nasdknout. Smés se dikladné
promicha, dokud se nedosahne smetanové konzistence. Smés se
pfipravuje v Cisté nadobé.
Do spar se vlozi skelna paska a znovu prestérkuje.
Po zaschnuti prvniho tmeleni se povrch zbrousi smirkovym papirem,
provede se druha vrstva tmeleni, tak aby finalni povrch byl rovinny.
Nakonec se povrch prebrousi dohladka smirkovym papirem.

[9], [10], [11]



Postupovy diagram
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Obr. 30 — Postupovy diagram — SDK podhled
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3.6 Pracnost

Casova naroénost a pracnost pracovnich &innosti je feSena v tfeti éasti
— Reseni technologické struktury (3.1 — Rozborovy list, 3.2 — Technologicky

normal)

4. Jakost provedeni
4.1 Metody kontroly jakosti vysledného provedeni

Po dokonc&eni sadrokartonovych podhled( bude kontrolovana celkova
rovinnost. Lze ji méfit pomoci 3D scanneru nebo pomoci rotacniho laseru

vzhledem ke vztazné roviné.

4.2 Zavazné kvalitativni parametry, referencni hranice (pfipustné
odchylky)

Doporucené odchylky celkové rovinnosti dokonéenych povrchll — Podhledy
stroptl - Dle normy CSN 73 0205:

Ostatni mistnosti: +5mmproL<1m
t8mmprolm<L<4m
t12mmpro4dm<L<10m
+15mmproL>10m
[2]

V praxi se rozliSuji ¢tyfi stupné jakosti:

Q1 (Stupen jakosti 1) — Na povrchy nejsou kladeny zadné optické naroky.

Zaplnéni spar desek a zakryti upevnovacich prostfedku.

Q2 (Stupen jakosti 2) — Obvyklé naroky kladené na plochy stropl a stén.

Srovnani sparovanych ploch s povrchem desek.
Q3 (Stupen jakosti 3) — Zvy$ené naroky na povrch. Sirsi tmeleni spar.
Q4 (Stupen jakosti 4) — NejvysSi naroky na povrch. Tmeleni celé plochy.

[9]

11



5. BOZP

Na stavenisti jsou pracovnici povinni dodrzovat pravidla bezpecCnosti

a ochrany zdravi pfi praci v celém prubéhu stavby. Bezpecnostni rizika a jejich

opatfeni jsou podrobné zpracovana v Casti 3.7 — Plan rizik BOZP. V Casti

5.8 — Situace BOZP jsou zakresleny bezpecnostni znacky.

Platné pravni podminky urcuje:

Zakon €. 262/2006 Sb., Zakonik prace

Zakon €. 183/2006 Sb., Stavebni zakon

Zakon ¢. 309/2006 Sb., Zakon, kterym se upravuji dalSi poZadavky
bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o
zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi €innosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich
podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

Zakon €. 258/2000 Sb., Zakon o ochrané vefejného zdravi

NV 591/2006 Sb., Nafizeni vlady o bliz§ich minimalnich pozadavcich
na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich

NV 362/2005 Sb., Nafizeni vlady o bliZzSich poZadavcich na bezpeénost
a ochranu zdravi pfi praci na pracovistich s nebezpecim padu z vysSky
nebo do hloubky

NV 378/2001 Sb., Nafizeni vlady, kterym se stanovi blizSi pozadavky
na bezpecény provoz a pouzivani strojl, technickych zafizeni, pfistrojl
a naradi

NV 101/2005 Sb., Nafizeni vlady o podrobnéjSich pozadavcich na

pracovisté a pracovni prostredi

12



6. Vliv na zivotni prostredi

Vliv na Zivotni prostfedi je zpracovan v €asti 3.6 — Environmentalni plan.
Vzniklé odpady budou likvidovany na zakladé zakona ¢. 185/2001 Sb. (zakon
o odpadech). Jednotlivé obalové materialy budou tfidény a odvazeny
k recyklaci. DalSi odpady budou likvidovany na zakladé bezpecnostnich list,

které jsou vystavovany pro jednotlivé materialy.
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knauf

PROHLASENI O VLASTNOSTECH

¢. 0106_Knauf_WHITE_12.5_2018_03_29
1. Jedinegny identifikaéni kod typu vyrobku: A- Knauf WHITE 12,5
2. Zamyslené/zamyslena pouziti: Obecné stavebni konstrukce

3. Vyrobce: KNAUF Praha, spol. s r.o., Mladoboleslavska 949, 197 00 Praha 9 — Kbely,
Tel: +420 272 110 111, +420 844 600 600, Fax: +420 272 110 301, E-Mail:

info@knauf.cz
4. Zplnomocnény zastupce: neni relevantni

5. Systém/systémy POSV: Systém 3

6. Harmonizovana norma: EN 520:2004+A1:2009
Oznameny subjekt/oznamené subjekty: 212 Centrum stavebniho inzenyrstvi, a.s., Prazska 16, 102

21 Praha 10
7. Deklarovana vlastnost/deklarované viastnosti:
Deklarované vlastnosti Vlastnost
Reakce na oheh — R2F A2-s1, dO (B)
Pevnost upevnéni ve smyku - 1| NPD
Tepelna vodivost - A 0,15 W/(m*K) (EN ISO 10456)
Odpor difuze vod. pary - u 10 (EN I1SO 10456)
Pevnost v tahu za ohybu v podélném sméru - F =550 N
Pevnost v tahu za ohybu v pii¢ném sméru - F 2210 N
Nebezpecéné latky NPD
Vzduchova neprizvuénost — R
Zvukova pohltivost - a Viz dokumentace vyrobce www.knauf.cz
Odolnost proti razu - — |

8. Prislusna technicka dokumentace a/nebo specifickd technicka dokumentace: neni relevantni
Viastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto
prohlageni o vlastnostech se v soutadu s nafizenim (EU) &. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost
vyrobce uvedeného vyse.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

Ing. Miroslay Ny&

. Pruhs
g g apol. sV G
V Praze dne:}29.dp201 8 oboloslavslc 949

/ v \/k { 497 00 Prains ¢ @
(]

/

ﬁ Knauf Praha spol. s r.o., Mladoboleslavska 949, 197 00 Praha 9 Kbely, CR
" 2 SERVIS HOTLINE 844 600 600, Tel.: 272 110 111, Fax: 272 110 301
TOV & TOV S ( M E-mail: info@knauf.cz, Internet: www.knauf.cz

suD ,‘ S0D sUD W Bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic a.s., Praha 1, Na Pfikopé
=~ e - 858/20, &. U, 2105769421/2700, DIC CZ 16191102




knauf

PROHLASENI O VLASTNOSTECH

€. 0106_Noniusbtigel UA50-40_2013-06-28
1. Jedinecny identifikaéni kéd typu vyrobku: EN 13964 — Zavés

2. Typ, série nebo sériové Cislo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobkd
podle €l. 11 odst. 4: Knauf Nonius t ¥men pro UA 50/40

3. Zamyslené pouziti nebo zamySlena pouziti stavebniho vyrobku v souladu s pfisluSnou
harmonizovanou technickou specifikaci podle predpokladu vyrobce:
Podhledy — Zav éSené podhledy v interiéru, k vytvo  Feni podkonstrukce zav éSeného podhledu

4. Jméno, firma nebo registrovand obchodni zndmka a kontaktni adresa vyrobce podle €l. 11 odst. 5:
Knauf Gips KG, Am Bahnhof 7, D-97346 Iphofen
Tel. +499323 31-0, Fax +499323 31-277, E-Mail zentr ale@knauf.de

5. Neni relevantni

6. Systém nebo systémy posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti stavebnich vyrobkd, jak je uvedeno
v pfiloze V: Systém 3

7. V pfipadé prohlaSeni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje
harmonizovand norma: TUV Rheinland LGA Bautechnik (AO €. 0780) provedl zkousky na
anosnost podle systému 3 a vydal nasledujici: Unosn ost 1040 N (Protokol o zkouSce €. BBBT
0980044-8 A).

Pocateéni zkousky a kontrola Fizeni vyroby u vyrobce.
8. Neni relevantni

9. Vlastnosti:

Zakladni charakteristiky Vlastnost ?;ergﬁgizvané technicke

Reakce na ohen — R2F Al EN 13964:2004-03 + A1:2006-11
Unosnost 400 N EN 13964:2004-03 + A1:2006-11
Trvanlivost TFida ochrany proti korozi B | EN 13964:2004-03 + A1:2006-11
Nebezpecné latky - DS NPD EN 13964:2004-03 + A1:2006-11

Pokud byla pouzita podle ¢lanku 37 nebo 38 specificka technicka dokumentace, pozadavky, které
vyrobek spliiuje: neni relevantni

10. Vlastnosti vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 jsou ve shodé s vlastnostmi uvedenymi v bodé 9.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.
Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

=3
Ppa. Dr. Markus Biebl -’.//
(Vedouci Vyzkumu a vyvoje skupiny Knauf) %

e e e b e e e e e e

Iphofen, dne 28.06.2013 (Unterschrift)

Provéfend jukost Provérend jokost Provéfend jakost "
Knauf Praha spol. s r.0., Mladoboleslavska 949, 197 00 Praha 9 Kbely, CR
Im,quf I{[M[]f Im,quf SERVIS HOTLINE 844 600 600, Tel.: 272 110 111, Fax: 272 110 301
g o b et B - E-mail: |r1,fo@l_<na,uf.cz‘, Inte_rnet: www.knauf.cz }
150 9001: 2008 150 14001: 2004 OHSAS 18001: 2008 Bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic a.s., Praha 1, Na

Kvaltn staveboi systémy [ Kvalitn stavobai systémy [l Kvolitai stavebi systimy Ptikopé 858/20, &. . 2105769421/2700, DIC CZ 16191102




knauf

PROHLASENI O VLASTNOSTECH

€. 0106_Knauf_UD_profil_2013 06_04

1. Jedinecny identifikacni kod typu vyrobku: Knauf UD profil
Kovovy konstrukéni profil pro sadrokartonové konstrukce podle EN 14195

2. Typ, série nebo sériové Cislo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobkd
podle ¢l. 11 odst. 4: Knauf UD profil

3. Zamyslené pouziti nebo zamysSlend pouziti stavebniho vyrobku v souladu s pfislusnou
harmonizovanou technickou specifikaci podle prfedpokladu vyrobce: Konstrukce pro montaz
sadrokartonovych desek.

4. Jmeéno, firma nebo registrovana obchodni znamka a kontaktni adresa vyrobce podle €l. 11 odst. 5:
KNAUF Praha, spol. s r.o., Mladoboleslavska 949, CZ - 197 00 Praha 9 — Kbely , I1C: 16191102,
Tel. +420 844 600 600, 272 110 111, Fax: 272 110 301, info@knauf.cz

5. Neni relevantni

6. Systém nebo systémy posuzovani a ovéfovani stélosti vlastnosti stavebnich vyrobkd, jak je uvedeno
v pfiloze V: Systém 3

7. V pfipadé prohlaSeni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje
harmonizovana norma: 0100 Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha , s.p., Prosecka
811/76a, 190 00 Praha 9, podle systému 3 a vydal: protokol €. 010 - 020046 (15.08.2006).

8. Neni relevantni

9. Vlastnosti stavebniho vyrobku:

Zakladni charakteristiky Vlastnost Harm(_)nlzovane technické
specifikace

Reakce na ohen Al CSN EN 14195:2005-06

Mez pritaznosti 382 N/mm? CSN EN 14195:2005-06

Pokud byla pouzita podle ¢lanku 37 nebo 38 specificka technicka dokumentace, pozadavky, které
vyrobek spliiuje: neni relevantni

10. Vlastnosti vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 jsou ve shodé s vlastnostmi uvedenymi v bodé 9.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.
Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

Ing. Miroslav Ny¢
(Vedouci Produktmanagementu)

V Praze dne 04.06.2013

Provéfend jukost Provérend jokost Provéfend jakost "
Knauf Praha spol. s r.0., Mladoboleslavska 949, 197 00 Praha 9 Kbely, CR
I(quf I”M"f I{Mﬂf SERVIS HOTLINE 844 600 600, Tel.: 272 110 111, Fax: 272 110 301
g o b et B - E-mail: |n,fo@l_<na,uf.cz‘, Inte_rnet: www.knauf.cz }
150 9001: 2008 150 14001: 2004 OHSAS 18001: 2008 Bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic a.s., Praha 1, Na

Kvaltn staveboi systémy [ Kvalitn stavobai systémy [l Kvolitai stavebi systimy Ptikopé 858/20, &. . 2105769421/2700, DIC CZ 16191102




knauf

PROHLASENI O VLASTNOSTECH

€. 0106_Knauf_UA_profil_2013 06_04

1. Jedinecny identifikacni kod typu vyrobku: Knauf UA profil
Kovovy konstrukéni profil pro sadrokartonové konstrukce podle EN 14195

2. Typ, série nebo sériové Cislo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobkd
podle ¢l. 11 odst. 4: Knauf UA profil

3. Zamyslené pouziti nebo zamysSlend pouziti stavebniho vyrobku v souladu s pfislusnou
harmonizovanou technickou specifikaci podle prfedpokladu vyrobce: Konstrukce pro montaz
sadrokartonovych desek.

4. Jmeéno, firma nebo registrovana obchodni znamka a kontaktni adresa vyrobce podle €l. 11 odst. 5:
KNAUF Praha, spol. s r.o., Mladoboleslavska 949, CZ - 197 00 Praha 9 — Kbely , I1C: 16191102,
Tel. +420 844 600 600, 272 110 111, Fax: 272 110 301, info@knauf.cz

5. Neni relevantni

6. Systém nebo systémy posuzovani a ovéfovani stélosti vlastnosti stavebnich vyrobkd, jak je uvedeno
v pfiloze V: Systém 3

7. V pfipadé prohlaSeni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje
harmonizovana norma: 0100 Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha , s.p., Prosecka
811/76a, 190 00 Praha 9, podle systému 3 a vydal: protokol €. 010 - 020046 (15.08.2006).

8. Neni relevantni

9. Vlastnosti stavebniho vyrobku:

Zakladni charakteristiky Vlastnost Harm(_)nlzovane technické
specifikace

Reakce na oheri Al CSN EN 14195:2005-06

Mez prataznosti 363 N/mm” CSN EN 14195:2005-06

Pokud byla pouzita podle ¢lanku 37 nebo 38 specificka technicka dokumentace, pozadavky, které
vyrobek splfiuje: neni relevantni

10. Vlastnosti vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 jsou ve shodé s vlastnostmi uvedenymi v bodé 9.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.
Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

Ing. Miroslav Ny¢&
(Vedouci Produktmanagementu)

V Praze dne 04.06.2013

Provéfend jukost Provérend jokost Provéfend jakost "
Knauf Praha spol. s r.0., Mladoboleslavska 949, 197 00 Praha 9 Kbely, CR
I(quf I”M"f I{Mﬂf SERVIS HOTLINE 844 600 600, Tel.: 272 110 111, Fax: 272 110 301
g o b et B - E-mail: |n,fo@l_<na,uf.cz‘, Inte_rnet: www.knauf.cz }
150 9001: 2008 150 14001: 2004 OHSAS 18001: 2008 Bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic a.s., Praha 1, Na

Kvaltn staveboi systémy [ Kvalitn stavobai systémy [l Kvolitai stavebi systimy Ptikopé 858/20, &. . 2105769421/2700, DIC CZ 16191102




.a)
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knauf

PROHLASENI O VLASTNOSTECH
€. 0010_Kreuzverbinder C5M_UA-CD_2015-02-12
Jedinec¢ny identifikaéni kod typu vyrobku: Spojka — Knauf K Fizova spojka C5M pro UA s CD 60/27

Zamyslené/zamyslena pouziti:  Podhledy — k provedeni podkonstrukce zav ~ éSeného podhledu v

interiéru
Vyrobce: Knauf Gips KG, Am Bahnhof 7, D-97346 Iphofen, N émecko
Tel. +499323-31-0, Fax +499323-31-277, E-Mail Zentr ale@knauf.de
Zplnomocnény zastupce: neni relevantni
Systém/systémy POSV: Systém 3
Harmonizovana norma: EN 13964:2014-03

Oznameny subjekt/oznamené subjekty: VHT Darmstadt (NO 1503), MPA NRW Dortmund (NO 0432)

Evropsky dokument pro posuzovani: neni relevantni / Evropské technické posouzeni: neni relevantni
Subjekt pro technické posuzovani: neni relevantni / Oznameny subjekt/oznamené subjekty: neni relevantni

Deklarovana vlastnost/Deklarované vlastnosti:

Zé&kladni charakteristiky Vlastnost

Trida reakce na ohen — R2F A2-s1,d0
Unosnost 400 N
Trvanlivost Trida ochrany proti korozi C
Nebezpecéné latky — DS NPD

PrislusSna technicka dokumentace a/nebo specificka technicka dokumentace: neni relevantni

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaSeni o
vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydavéa na vyhradni odpovédnost vyrobce
uvedeného vyse.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
ppa. Dr. Markus Biebl
(Vedouci vyzkumu a vyvoje skupiny Knauf)

V Iphofen, dne 12.02.2015



knauf

PROHLASENI O VLASTNOSTECH

€. 0106_Knauf_CD_profil_2013 06_04

1. Jedinecny identifikani kod typu vyrobku: Knauf CD profil
Kovovy konstrukéni profil pro sadrokartonové konstrukce podle EN 14195

2. Typ, série nebo sériové Cislo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobkd
podle ¢l. 11 odst. 4: Knauf CD profil

3. Zamyslené pouziti nebo zamySlend pouziti stavebniho vyrobku v souladu s pfislusnou
harmonizovanou technickou specifikaci podle prfedpokladu vyrobce: Konstrukce pro montaz
sadrokartonovych desek.

4. Jmeéno, firma nebo registrovana obchodni znamka a kontaktni adresa vyrobce podle €l. 11 odst. 5:
KNAUF Praha, spol. s r.o0., Mladoboleslavska 949, CZ - 197 00 Praha 9 — Kbely , IC: 16191102,
Tel. +420 844 600 600, 272 110 111, Fax: 272 110 301, info@knauf.cz

5. Neni relevantni

6. Systém nebo systémy posuzovani a ovéfovani stélosti vlastnosti stavebnich vyrobki, jak je uvedeno
v pfiloze V: Systém 3

7. V pfipadé prohlaSeni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje
harmonizovana norma: 0100 Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha , s.p., Prosecka
811/76a, 190 00 Praha 9, podle systému 3 a vydal: protokol €. 010 - 020046 (15.08.2006).

8. Neni relevantni

9. Vlastnosti stavebniho vyrobku:

Zakladni charakteristiky Vlastnost Harmonizovane technicke
specifikace

Reakce na ohefi Al CSN EN 14195:2005-06

Mez pritaznosti 382 N/mm? CSN EN 14195:2005-06

Pokud byla pouzita podle ¢lanku 37 nebo 38 specificka technicka dokumentace, pozadavky, které
vyrobek spliiuje: neni relevantni

10. Vlastnosti vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 jsou ve shodé s vlastnostmi uvedenymi v bodé 9.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.
Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

Ing. Miroslav Ny¢
(Vedouci Produktmanagementu)

V Praze dne 04.06.2013

Provéfend jukost Provérend jokost Provéfend jokost x
Knauf Praha spol. s r.0., Mladoboleslavska 949, 197 00 Praha 9 Kbely, CR
Im,quf I”M"f I{Mﬂf SERVIS HOTLINE 844 600 600, Tel.: 272 110 111, Fax: 272 110 301
i & et B - E-mail: info@knauf.cz, Internet: www.knauf.cz
150 9001: 2008 150 14001: 2004 OHSAS 18001: 2008 Bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic a.s., Praha 1, Na
Kyalimi stavebai systémy [ Kvolital stavebai systémy [l Kvolital stoveb systimy Ptikopé 858/20, &. . 2105769421/2700, DIC CZ 16191102




Uniflott

Sparovaci hmota

Technické udaje

Vyrobek
Zpracovanilteplota podkladu
Doba zpracovatelnosti

Spotfeba

Skladovatelnost

nad +10 °C

od nasypani
cca 45 min.
do zacétku
tuhnuti

cca 0,3 kg/m?
v zavislosti

na podilu spar

v suchu, na dfevéném rostu, skladovatelnost

cca 6 mésicu.

Zpusob pouziti

Specialni stérkova hmota pro tmeleni s&drovych
desek Knauf. Je uréena pro vnitfni pouZiti.
m vyrovnani nerovnosti ploch

Specialni malty a tmely

08/2008

Vlastnosti

Jednoznacné prednosti:

m pfipravena pro namichani, pfi rozmichani
se netvofi hrudky

m dobra pfilnavost

m smetanovéa konzistence

m |ze snadno brousit brusnym papirem

m rychle zasyché a vytvafi pevny povrch

m dobry stupen vyplnéni



KNAUF

Pracovni postup Baleni

Piprava: pytel 5 kg EAN 4006379019342 Vyrobni €. 0003653
Nasypte max. 2,5 kg Knauf Uniflott do cca 1,2 | Eisté vody. Vodu

nechte 2-3 minuty nasaknout, dikladné michejte bez pfidavani

dalSich pfisad, dokud nedosahnete smetanové konzistence.

Pro pfipravu pouzivejte pouze ¢istou vodu, nadobu a néstroje.

Postup pfi pouziti:

Uniflott zatlagte Spachtli, do spary a ihned vyhladte. Stérkou
zakryjte i upeviiovaci prvky (Srouby). Po 40 minutach odstrarite
pfebyteCny material. Pfi druhém nanaSeni vyrovnejte Sirokou
Spachtli stérkovou hmotu do roviny s povrchem obkladu. Tuh-
nouci material jiz nezpracovavejte. Drobné nerovnosti vyrovnej-
te az po UpIném vyschnuti specialni brusnou sitkou nebo brus-
nym papirem (zrnitost cca 80).

(0 +420 844 600 600 Konstrukeni, statické a stavebng-fyzikdlni vlastnosti systémd Knauf mohou byt dosazeny pouze v pfipadg,
> www.knauf.cz ie jsou pouZivdny systémové vyrobky Knauf nebo vyrobky vyslovné doporuéené spoletnosti Knauf.
@ info@knauf.cz Knauf Praha s.r.0., Praha 9 — Kbely, Mladoboleslavskd 949, PSC 197 00. Telefon: +420 272 110 111

Prdvo technické zmény vyhrazeno. Plati vidy aktudIni vyddni. Nose zdruka se vztahuje pouze na bezchybné viostnosti nasich vyrobka. Konstrukini, statické o stovebné-fyzikdlni viastosti systému Knauf mohou byt
dosaZeny pouze v piipadg, Ze jsou pouZivdny systémové vyrobky Knauf, nebo vyrobky vyslovng doporutend spolecnosti Knauf. Udaje o spotiebs, mnoZstvi a provedeni vychdzeji z proxe, a proto nemohou byt bez
dal3ich Gprav pouZiviny v odlisnych podminkdch. Viechna prdva vyhrazena. Imény, piefisk o fotomechanickd reprodukee, i tdstend, podléhd vyslovnému souhlasu firmy Knauf.



CESKE VYSOKE UCENIi TECHNICKE V PRAZE
FAKULTA STAVEBNI

Katedra technologie staveb

DIPLOMOVA PRACE

Stavebné technologicky projekt

Bytové domy Podzam¢i v Hradci Kralové

6.2 Technologicky postup praci
Provedeni naslapnych vrstev podlah

- Keramicka dlazba a vinylova plovouci
podlaha

Bc. Aneta Souckova
2019

Vedouci diplomové prace: Ing. Martin Hlava, PhD.
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Provadéni naslapnych vrstev podlah
Clenéni technologického postupu dle [1].

1. Zakladni identifika€ni udaje

1.1 IdentifikaCni udaje stavby

Nazev stavby: Bytové domy 13 a 22 v Podzamci, Hradec Kraloveé

Misto stavby: Podzamci, 503 03 Hradec Kralové,
na pozemku €. 299/25 a dopravnim napojenim na poz. €.
299/129, 299/77 a 299/81 v k.u. Tiebe$ (647047)

Kraj: Kralovehradecky
Ugel stavby: Stavba pro bydleni
Druh stavby: Novostavba

1.2 Vymezeni pfedmétu feSeni
V této Casti budou feSeny technologické postupy pro naslapné vrstvy
podlah. V bytovych domech jsou navrzeny jako nasSlapné vrstvy vinylové

plovouci podlahy a keramicka dlazba.

2. Vstupni materialy a vyrobky
2.1 Tabulka vlastnosti material

Keramicka dlazba:
Tab. 19: Viypis vlastnosti — Penetrace PE202

Vyrobek Penetrace PE202
Orientacni spotieba (I/m?) 0,10-0,35
Doba schnuti 1-2 h
[24]
Technicky list pfilozen na konci technologického postupu [25].
Tab. 20: Vypis vlastnosti — Flexibilni lepici tmel AD 530
Vyrobek Flexibilni lepici tmel AD 530
Orientacni spotfeba (kg/m?) cca 4,20
Otevieny €as (min.) min. 30
Zrnitost (mm) 0-0,7
[20]

Technicky list pfilozen na konci technologického postupu [25].



Tab. 21: Vypis viastnosti — Keramicka dlazdice DAASE360

Vyrobek Keramicka dlazdice Rako DAASE360
Rozmér (mm) 298 x 598 x 10
Protiskluznost R9
Otéruvzdornost (PEI) PEI 5
Typ dlazdice slinuta
Povrch hladky, matny
[21]
Tab. 22: Vypis vlastnosti — Sparovaci hmota GF DRY
Vyrobek Sparovaci hmota GF DRY
Orientacni spotfeba (kg/m?) 0,30-0,80
Zpracovatelnost (h) 2
[22]
Technicky list pfiloZzen na konci technologického postupu [25].
Vinylova plovouci podlaha:
Tab. 23: Vypis viastnosti — Podlah. dilec Fatra FatraClick
Vyrobek Podlah. dilec Fatra FatraClick
Typ FatraClick, Dub cer hnédy 7301-5
Rozmér (mm) 1235 x 230
Celkova tloustka (mm) 9,5
Prohlaseni o vlastnostech pfilozeno na konci technologického postupu [4].
Tab. 24: Viypis vlastnosti — Podlahova lista
Vyrobek Podlahova lista Fatrafloor Thermofix
Délka (mm) 2500
Vy8ka (mm) 52,6
[3]
Tab. 25: Vypis vlastnosti — PE folie
Vyrobek PE folie
Tloustka (mm) 0,1
SiFe role (m) 2
[34]



2.2 Vypis materiall

Keramicka dlazba:

Penetrace PE202

Flexibilni lepici tmel AD 530
Keramické dlazdice Rako DAASE360
Sparovaci hmota GF DRY

Pocitano pro 2.NP BD 13.

Tab. 26: Vypis viastnosti — Keramicka dlazba

Vyrobek Jednotka MnozZstvi
Penetrace PE202 m? 77,858
Flexibilni lepici tmel AD 530 m? 77,858
Keramicka dlazdice DAASE360 m? 77,858
Sparovaci hmota GF DRY kg 39,00
Vinylova plovouci podlaha:
— Podlah. dilce Fatra FatraClick
— Podlahoveé listy Fatrafloor Thermofix
— PE folie
Pocitano pro 2.NP BD 13.
Tab. 27: Viypis vlastnosti — Vinylova plovouci podlaha
Vyrobek Jednotka MnozZstvi
Podlah. dilec Fatra FatraClick m? 328,552
Podlahova lista Fatrafloor Thermofix m 310,185
PE félie m? 328,552



2.3 Zasady manipulace, dopravy a skladovani materialu
Keramicka dlazba:

Penetrace PE202

Univerzalni penetracni natér PE202 se skladuje v suchu a je nutné jej
chranit pfed mrazem. Skladuje se tedy v uzavienych prostorach. Specialni
pozadavky na dopravu a manipulaci nejsou dany. Penetrace je dodavana

v pétilitrovych balenich. [24]

Flexibilni lepici tmel AD 530, Sparovaci hmota GF DRY

Flexibilni lepidlo a sparovaci hmotu je potfeba skladovat v suchu
v uzavfienych skladech. Lepidlo je dodavano v pétikilovych balicich. Sparovaci

hmota v péti kilovych, dvacetikilovych nebo dvoukilovych balicich. [20] [22]

Keramicka dlazdice DAASE360

Dlazbu je nutné skladovat uvnitf v uzavienych skladech, v pavodnim
obalu za béznych skladovacich podminek. Jeden karton dlazdic vazi 23,7 kg

a vystaci na 1,08 m2. [21]

Vinylova plovouci podlaha:

Podlah. dilec Fatra FatraClick

Podlahové panely jsou dodavany v kartonech. Je nutné, aby pfi
transportu a pfi skladovani byly kartony v horizontalni pozici. Kartony
s podlahovinou nesmi byt opirany napf. o zed, aby nedoslo k jejich prohnuti.
Pfi skladovani je také nutné udrZovat teplotu a relativni vlhkost na darovni

podminek, pfi kterych bude podlaha uzivana. [4]

Podlahova lista Fatrafloor

LiSty se na stavbu dodavaji v kartonech po 24 ks. Skladuji se za
béznych skladovacich podminek v plvodnim obalu, chranéné pred destém a
vihkem. [5]
PE félie

Skladovani za béznych skladovacich podminek v uzavifenych skladech.



2.4 Metody kontroly kvality materialu (pfi pfevzeti na stavbé)

Pfi pfevzeti materialu na stavbé je nutné zkontrolovat, zda je dodano
spravné mnozstvi. Dale, zda je material nepoSkozeny a v puavodnim obalu.

Pokud jsou zjistény vady ¢i nedostatky, musi byt uvedeny v zapisu.

3. Pracovni podminky

3.1 Pfipravenost pracovisté

Keramicka dlazba:
Prfed pokladkou keramické dlazby je nutné, aby hrubé anhydritové
podlahy byly dostate¢né vyschlé (cca 40 dni od provedeni anhydritu). Podklad

pro kladeni dlazby tedy musi byt vyzraly, pevny a zbaveny nerovnosti.

Vinylova plovouci podlaha:

Podklad pro pokladku plovouci podlahy musi byt rovinny. V pfipadé, ze
se na povrchu vyskytuji nerovnosti vétSi nez 2 mm na délce 2 m, musi byt
povrch v mistnosti vyrovnan stérkou. Aby se vinylova plovouci podlaha nijak
neposkodila, bude provadéna az ve fazi dokoncovacich praci. Tudiz hrubé
anhydritové podlahy budou dostatecné vyschlé. Podklad musi byt suchy a

Cisty.
3.2 Struktura pracovni Cety
Keramicka dlazba:
Pracovni Ceta se sklada ze tfi pracovnikl. A to z vedouciho Cety a dvou
dlazdica.
Vinylova plovouci podlaha:

Pracovni Ceta pro pokladku vinylové plovouci podlahy se sklada celkem
ze sedmi pracovnikd. Jednim z nich je vedouci Cety, dalSi dva pracovnici se

staraji o doplfiovani materialu a zbyli ¢tyfi provadi pokladku podlahovych dilcd.



3.3 Bezprostfedni podminky pro praci
Keramicka dlazba:

Lepici tmel Ize zpracovavat jen za teploty vzduchu i podkladu nad +5 °C

a maximalni teploty +30 °C, vysSi teploty zkracuji otevieny Cas. [20]

Vinylova plovouci podlaha:

Podklad pro pokladku vinylové podlahy musi byt rovinny, pokud se
v mistnosti nachazi nerovnosti vétSi nez 2 mm na délce 2 m, musi byt
vyrovnany stérkou. Doporucena teplota vzduchu pro montaz a pouzivani
podlahoviny je 18 °C az 22 °C a doporucena relativni vihkost vzduchu 50 %
az 60 %. [4]

3.4 Stroje, pfistroje a pracovni pomucky

Keramicka dlazba:
- Stétec, valecek
- Rezacka na keramické dlazdice s diamantovym kotou&em
- Zubova stérka
- Distanéni pomucky
- Gumova palicka
- Gumoveé hladitko

- Molitanové hladitko

Vinylova plovouci podlaha:
- Pila cirkularni - ru¢ni
- Kladivo
- Metr
- Pfiklepovy blok
- S-hak
- Vymezovaci klin

- Pistole na lepici tmel



3.5 Technologicky postup doplnény postupovym diagramem

Keramicka dlazba

Uklid pracovisté
Pokud je povrch hrubé podlahy rovinny, mize se zacit s provadénim
naslapné vrstvy podlahy z keramické dlazby. Pokud jsou zjiStény
nedostatky v podobé& nerovnosti, je nutné povrch plodsné vyrovnat
pomoci vhodnych materiald.
Podklad musi mit dostateCnou pevnost, dale je nutné zbavit jej
mastnych skvrn a prachu.
Povrch se pomoci Stétce nebo valeCku napenetruje. Doba schnuti
penetracniho natéru je cca 1-2 h.
Pfed zahajenim kladeCskych praci je vhodné rozlozit jednotlivé
keramické prvky z vice kartonl do plochy cca 2 m? a zkontrolovat
vzhled a barevnost dlazdic.
Na rovny napenetrovany podklad se nanese flexibilni lepidlo, které se
ozubenou stérkou rozetfe tak, aby vznikla rovhomérna vrstva. Pro
oblozeni podlah se pouzije vySsi vrstva lepidla. Velikost zubu na stérce
zavisi na velikosti formatu a rovinnosti plochy. Otevieny Cas pro
zpracovani lepidla je min. 30 min.
Pfi pokladce dlazby se aplikuje metoda oboustranného nanaseni
lepidla. Dojde k lepSimu spojeni keramiky s podkladem. Pro zajisténi
pravidelnych rovnych spar se pouziji distanéni pomuacky. Obkladové
prvky, které se uspini lepidlem, se musi vC€as o istit.
Obkladaci prvky lze fezat béznymi pakovymi fezaCkami. Na fezani
hutnych a slinutych dlazdic se pouZivaji diamantové kotouce.
Az vytvrdne lepici tmel, je dlazba pochozi. Poté muze dojit ke
sparovani. Sparovaci hmota se zatira do spar gumovou stérkou a po
dobé nutné pro zavadnuti je opakované smyvana molitanovym
hladitkem Cistou vodou.
Pruzné spoje (jako jsou dilatace, styk podlahy a soklu) se provadi
silikonovym tmelem.

[23]



Postupovy diagram — Provedeni keramické dlazby
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Obr. 31 — Postupovy diagram — Keramicka dlaZzba
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Vinylova plovouci podlaha:

- UKlid pracovisté

- Pred pokladkou je vhodné podlahové panely rozlozit a zkontrolovat
barevnost na dennim svétle.

- Panely v pivodnim obalu se nechaji aklimatizovat v prostfedi po dobu
48 hodin na podminky, ve kterych bude podlaha uzivana.

- Pred provedenim vinylové plovouci podlahy je potfeba zkontrolovat
rovinnost. Kdyz je nerovnost vétSi nez 2 mm na 2 m, je nutné povrch
vyrovnat Stérkou. Podklad musi byt suchy a Cisty.

- PFi montazi vinylové plovouci podlahy na systém podlahového vytapéni
musi byt s dostateCnym predstihem pred pokladkou proveden jeho
nabéh, aby se zajistilo dostatecné vysusSeni podkladu.

- Na hrubou podlahu se nejprve polozi pasy PE félie. Prekryti pasu by
mélo byt cca 20 cm. Mista prekryti je nutné spoijit lepici paskou. Po
obvodu mistnosti se folie necha vytazena cca 5 cm.

- Prvni fada pokladky se zacne celym dilcem. Je nutné ufiznout pero na
kratké i dlouhé strané. Mezi sténu a podlahoveé dilce se vlozi montazni
klinky. Dilataéni spoje od stén musi byt Siroké 8-10 mm.

- P¥i kladeni dilct se nesméji pouzivat dilce mensi nez 100 mm. V druhé
fadé se dilce kladou perem do drazky. Od pokladky druhé fady je nutné
pouzivat pfiklepovy blok na dorazeni jednotlivych dilct k sobé. Takto
se pokraCuje i v dalSich fadach a klade se jeden podlahovy panel za
druhym.

- Obvodové listy se pfipevnuji lepenim. Nejdfive je nutné sefiznout PE
folii, ktera je vytazena po celém obvodu. Pomoci lepici pistole
se nanese lepidlo pfimo na sténu, na lepidlo se umisti obvodova lista.
Lista musi byt pfipevnéna pouze ke svislym konstrukcim.

- Podrobny popis pokladky plovouci podlahy je patrny z Obr. 32. Listy
jsou spojeny bud zacvaknutim do drazky, nebo pfiklepem na plocho.

[4]
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4.12

1- 5 ™ 0 = 1 4.16

Obr. 32 - Plovouci vinylova podlaha — postup pokladky [4]
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Postupovy diagram —

Provedeni vinylova plovouci podlahy
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Obr. 33 — Postupovy diagram — Vinylova plovouci podlaha
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3.6 Pracnost

Casova naroénost a pracnost pracovnich &innosti je feSena v tfeti éasti
— Reseni technologické struktury (3.1 — Rozborovy list, 3.2 — Technologicky

normal)

4. Jakost provedeni
4.1 Metody kontroly jakosti vysledného provedeni

Norma CSN 74 4505 uréuje doporuéené odchylky mistni rovinnosti

dokon&enych povrchl podlah:

Mistnosti pro pobyt osob: t2mmproL=2m

Ostatni mistnosti: t3mmproL=2m

[3]

Norma CSN 73 0205 uréuje doporuéené odchylky celkové rovinnosti

dokoncéenych povrchu podlah:

Mistnosti pro pobyt osob: +2mmproL<1m

t4mmprolm<L<4m
tommpro4dm<L<10m

t8mmproL>10m

Ostatni mistnosti: t4mmproL<1m

to6mmprolm<L<4m
+10mmpro4dm<L<10m

+15mmproL>4m

[2]
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5. BOZP

Na stavenisti jsou pracovnici povinni dodrzovat pravidla bezpecnosti a

ochrany zdravi pfi praci v celém pribéhu stavby. Bezpecnostni rizika a jejich

opatfeni jsou podrobné zpracovana v Casti 3.7 — Plan rizik BOZP. V Casti

5.8 — Situace BOZP jsou zakresleny bezpecnostni znacky.

Platné pravni podminky urcuje:

Zakon €. 262/2006 Sb., Zakonik prace

Zakon €. 183/2006 Sb., Stavebni zakon

Zakon ¢. 309/2006 Sb., Zakon, kterym se upravuji dalSi poZadavky
bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o
zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi €innosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich
podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

Zakon €. 258/2000 Sb., Zakon o ochrané vefejného zdravi

NV 591/2006 Sb., Nafizeni vlady o bliz§ich minimalnich pozadavcich
na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich

NV 362/2005 Sb., Nafizeni vlady o blizSich pozadavcich na bezpeénost
a ochranu zdravi pfi praci na pracovistich s nebezpe€im padu z vysky
nebo do hloubky

NV 378/2001 Sb., Nafizeni vlady, kterym se stanovi blizSi pozadavky
na bezpecény provoz a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroju
a naradi

NV 101/2005 Sb., Nafizeni vlady o podrobnéjSich pozadavcich na

pracovisté a pracovni prostiedi

15



6. Vliv na zivotni prostredi

Vliv na Zivotni prostfedi je zpracovan v €asti 3.6 — Environmentalni plan.
Vzniklé odpady budou likvidovany na zakladé zakona ¢. 185/2001 Sb. (zakon
o odpadech). Jednotlivé obalové materialy budou tfidény a odvazeny
k recyklaci. DalSi odpady budou likvidovany na zakladé bezpecnostnich list,

které jsou vystavovany pro jednotlivé materialy.
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SYSTEM

TECHNICKY LIST /

V pfedepsané koncentraci uréena k penetraci a uzavieni povrchu podkladnich stavebnich materiali pfed aplikacemi cementovych
lepidel, sdruzenych anhydritovych a cementovych potérd, stérkovych hmot, vyrovnavacich a samonivelaénich hmot ve vnitfnim i vnéjsim

Penetrace

POUZIT:

prostredi.

Snizuje nasakavost a zpevriuje povrch podkladu, u samonivelaénich hmot zlepSuje jejich rozlivové vlastnosti a zvySuje jejich pridrznost

k podkladu.

SLOZENI: Bezrozpoustédlova vodou feditelna polymemi disperze s obsahem mineralnich pfisad.

TECHNICKE PARAMETRY:
Hodnota pH 8-9
Rozpustnost ve vodé neomezené misitelnd
Orientacni spotfeba — podle povahy podkladu a nafedéni *) 0,15-0,35 I/m?

*) Pfesnou spotiebu doporucujeme urcit na zkuSebni plose.

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt suchy, pevny, zbaveny prachu a uvolnénych Casti, jako i separagnich vrstev (napf. odbedfovacich oleju).
Pfed provadénim dalSich praci musi byt napenetrovany podklad dostate¢né vyschly a nelepivy.

ZPRACOVAN::
Penetrace se na podklad nanasi rovnomérné pomoci Stétce nebo valecku. Nasledna penetrace se provadi vzdy po zaschnuti pfedchozi.
Doba schnuti v béznych podminkach 60-120 minut — podle koncentrace.

Vlysoce nasakavy

PE 202 : H20

(strojné hlazeny beton)

jeden natér1:3

(lehké betony) jeden natér 1 : 1 025 l/m
Stfedné nasékavy PE 202 : H0 0.20 /m?
(b&zné hlazeny beton, anhydrit) jeden natér1:2 ’

Malo nasakavy PE 202 : H0 045 lim2

LASSELSBERGER, s.r.o0. TEL
Adelova 2549/1 FAX
320 00 Plzen - Jizni Pfedmésti E-MAIL
Czech Republic WEB

Spolecnost je zapsana v obchodnim rejstfiku u Krajského soudu v Plzni, oddil C, vlozka 22719

+420378 021 111
+420378 021 119
info@rako.cz
www.rako.cz

BANKOVNI SPOJENI: Ceska spofitelna, a.s.

DIC CZ25238078

PE 202_010618



TECHNICKY LIST /

Penetrace pod vyrovnavaci a samonivelacni stérky

Charakter podkladu Redéni — pocet natérd Spotreba koncentrované penetrace
Vlysoce nasakavy PE 202 : H.0 . 5
(lehké betony) 1.natér1:5;2.a3.natér1:3 PE202: | 0350/m
Stfedné nasékavy PE 202 : H.0 ) 5
(b&zné hlazeny beton, anhydrit) 1.natér1:5;2. natér1:3 PE202: | 0250/m
Mélo nasékavy PE 202 : H.0 ) )
(strojné hlazeny beton) jeden natér1:3 PE202: 0.150m
UPOZORNENI:

e Navazujici stavebni konstrukce peclivé zakryt, resp. chranit pred postfikanim.

Pfed zpracovanim penetraci dobre rozmichejte.

Dodatecné pfidavani pojiv a jinych piisad je nepfipustné.

Material Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu od +5 °C do +30 °C! Pfi oekavanych mrazech nepouzivat!

Pouzité nafadi dikladné omyjte vodou.

Nespotfebované zbytky nechat ztvrdnout (vyschnout) na vzduchu a spoleéné s kontaminovanymi obaly likvidovat na fizené skladce (viz bezpecnostni list).
Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt pfedany k vyuziti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpecnostni list vyrobku.

SKLADOVANI: Chranit pred mrazem. Skladovat pi teploté od +5 °C do +30 °C. V originalnich uzavienych nadobach je skladovatelnost minimaing 24 mésici. Datum spotfeby
vyznacen na obalu.

EXPEDICE: Penetrace se dodava v plastovych kanystrech po 5 a 10 litrech a v 1 litrovych plastovych nadobach, pfipadné na paletach krytych folii.

KVALITA:
e Kuvalita produktu je trvale kontrolovana v laboratofich vyrobce.
e Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatfiovan certifikovany systém managementu kvality podle ISO 9001.
e Prib&zny dozor a pFipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, AO &. 204.

DISTRIBUTOR: LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1, 320 00 Plzefi - Jizni Pfedmésti

PLATNOST: Od 1. 6. 2018
Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna predesla vydani.

LASSELSBERGER, s.r.0. TEL +420378 021 111 BANKOVNI SPOJENI: Ceska spofitelna, a.s.
Adelova 2549/1 FAX +420378 021 119 6221912/0800

320 00 Plzen - Jizni Predmésti E-MAIL  info@rako.cz I€ 25238078

Czech Republic WEB www.rako.cz DIC CZ25238078

Spolecnost je zapsana v obchodnim rejstfiku u Krajského soudu v Plzni, oddil C, vlozka 22719

PE 202_010618



RAK

SYSTEM

Cementové lepidlo C2TES1

Flexibilni lepidlo s prodlouzenou dobou otevieného casu pro lepeni vSech druhl
keramickych obkladu a dlazeb ve vnitfnim i vnéjSim prostredi.

DEKLARACE:
Zlepsené, deformovatelné cementové lepidlo se snizenym skluzem a prodlouzenou
dobou zavadnuti, druh / tfida C2TES1 podle EN 12004+A1.

POUZITI:

Pro lepeni v&ech typt keramickych obkladovych materiall a dlazdic ve vnitfnim i vnéj$im prostfedi, véetné materiall s extrémné nizkou
nasakavosti, napf. vysoce slinutych dlazdic skupiny Bla s nasakavosti men3i nez 0,5 % (Kentaur, Taurus) a desek z pfirodniho kamene.
K lepeni na obtizné obkladatelné podklady (staré dlazby, betonové prefabrikaty, Zelezobeton apod.).

Na takové podklady, u kterych dochazi k rozmérovym zménam v dusledku velkého tepelného pnuti (napf. u vytapénych keramickych
podlah do teploty max. +70 °C nebo u oslunénych teras).

Prihyb (pficna deformace) > 2,5 mm a < 5 mm.

Lepidlo je doporu¢eno do prostor trvale zatizenych stékajici nebo tlakovou vodou (bazény, brouzdalisté, jezirka) a je soucasti
systémového fedeni RAKO SYSTEM — BAZENY.

Vhodné také na dlaZby zatéZované pojezdem vysokozdviznych vozik{, osobnich automobill apod. s celkovou hmotnosti do 3,5 t.
Pfednosti lepidla je jednoduché zpracovani, vysoka stalost a pevnost, mrazuvzdornost a flexibilita.

SLOZENi: Kamenivo, cement, redispergovatelny polymer a dal3i pfisady zlepSujici zpracovatelské a uZitné vlastnosti lepidla.

TECHNICKE PARAMETRY:
ZAVAZNE
Pouziti v praxi: | vnitini nebo venkovni instalace obkladovych prvkii na sténu nebo podlahu
Vysoka poCate€ni tahova pfidrZznost Reakce na ohefi tF. A1/A14
Uvolfiovani nebezpeénych latek viz Bezpec€nostni list
Vlysoka tahova pfidrznost: Skluz max. 0,5 mm
- po ponofeni do vody min. 1,0 MPa ProdlouZena doba zavadnuti (otevfeny ¢as): min. 0.5 MPa
- po tepelném starnuti - tahova pfidrZnost min. po 30 min s
- po cyklech zmrazeni - rozmrazeni Deformovatelné lepidio: > 25mma<5mm
- prihyb (pfi¢na deformace S1) -~
INFORMATIVNI
Zmitost 0-0,7 mm
na 1 kg suché smési 0,26-0,30 I/kg
Mnozstvi zamésové vody *): na 1 pytel (5 kg) 1,3-1,51
na 1 pytel (25 kg) 6,2-751
Vlydatnost cca 1200 kg/m3
Doba zpracovatelnosti cca 3-4 hod.
mala mozaika do 50 mm vy$ka zubu 3-4 mm cca 1,5-2,0 kg/m?
Orienta¢ni spotfeba: obkladacky a dlazdice 100-250 mm vy$ka zubu 6-8 mm cca 3,0-4,0 kg/m?
dlaZdice nad 300 mm vySka zubu 8-12 mm cca 4,0-6,0 kg/m?

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi standardnich podminkéch (23 + 2) °C a (50 + 5) % relativni vihkosti vzduchu.
*) Zpracovatel je zodpovédny za spravnou volbu mnoZstvi zdmésové vody v doporuceném rozpéti v zavislosti na podminkach aplikace.

LASSELSBERGER, s.r.o. TEL +420378 021111 BANKOVNI SPOJENI: Ceska sporitelna, a. s.
Adelova 2549/1 FAX +420378 021 119 6221912/0800

320 00 Plzen - Jizni Predmésti E-MAIL  info@rako.cz IC 25238078

Czech Republic WEB www.rako.cz DIC CZ25238078

Spolec¢nost je zapsana v obchodnim rejstfiku u Krajského soudu v Plzni, oddil C, vlozka 22719

AD 530_010415



TECHNICKY LIST /

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt nosny, Cisty, vyzraly, rovny, pevny, zbaveny prachu, mastnot a jinych necistot a nesmi byt zmrzly. Pro snizeni savosti
podkladu a zlep3eni adheze se pouziji penetracni natéry PE 201 pripadné PE 202 nebo kontaktni mistek PE 204 (pouZiti viz Technické
listy pfisluSnych material(i). Na takto oSetfené podklady Ize po 1 dni pokladat keramiku.

ZPRACOVANI:

Suchou smés rovnomérné vsypte do pfedepsaného mnozstvi vody a dikladné rozmichejte rychlob&éZnym michadlem tak, aby vznikla
hladka jednolitd hmota. Nechte odleZet a cca po 5 minutach smés znovu krétce promichejte. Lepidlo nanasejte na podklad zubovym
hladitkem tak, aby hladitko sviralo s podkladem thel 60-70°. Na takto pfipraveny podklad pokladejte obklad do doby, ktera je uvedena
jako otevreny Eas. Pfi pfekroceni této doby na nanesené lepidlo neobkladejte (nutno odstranit).

Pfi lepeni velkoformatové dlazby nebo lepeni na nerovny podklad nanasejte lepidlo v tenké vrstvé také na jeji rubovou stranu rovnou
hranou hladitka.

Sparovani se provadi po dostate¢ném vyzrani lepidla — obklady stén se sparuji po 1 dni, dlazba po 2-3 dnech, obklady na nesavych
podkladech i po del3i dobé. PIna zatiZitelnost je moZné po 7 dnech.

Cisténi: Cerstvé lepidlo setfete pred zatuhnutim z povrchu obkladu molitanovym hladitkem a umyjte Cistou vodou. Zatvrdlé lepidlo
odstrarite mechanicky. Mensi nanosy Ize odstranit specialnim Eisticim prostfedkem CL 802.

UPOZORNENi:

e Pronavrhovani a provadéni keramickych obkladd plati obecna pravidla podie CSN 73 3451,

e Krozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.

e Dodate¢né pridavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.

e Smés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu i podkladu nad +5 °C (max. +30 °C, vy33i teploty zkracuji otevieny &as)! Prace nelze provadét ani pfi ocekavanych
mrazech.

e Nespotfebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpeény odpad
(viz bezpe€nostni list).

e Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt predany k vyuZiti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpegnostni list vjrobku.

SKLADOVANi: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chraiite pfed pokozenim, piisobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. P dodrzeni uvedenych
podminek je skladovatelnost 12 mésicti. Datum spotfeby vyznacen na obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v papirovych pytlich po 5 kg a 25 kg na paletach krytych folii.

KVALITA:
e Kvalita produktu je trvale kontrolovana v laboratofich vyrobce.
o Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatiiovan certifikovany systém managementu kvality podle 1SO 9001.
e Prib&zny dozor a pFipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020.

DISTRIBUTOR: LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1, 320 00 Plzefi - Jizni Pfedmésti

PLATNOST: Od 1. 4. 2015
Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna pfedesla vydani.

LASSELSBERGER, s.r.0. TEL +420378 021 111 BANKOVNI SPOJENI: Ceska sporitelna, a. s.
Adelova 2549/1 FAX +420 378 021 119 6221912/0800

320 00 Plzen - Jizni Predmésti E-MAIL  info@rako.cz I€ 25238078

Czech Republic WEB www.rako.cz DIC CZ25238078

Spolec¢nost je zapsana v obchodnim rejstfiku u Krajského soudu v Plzni, oddil C, vlozka 22719

AD 530_010415



RAK

SYSTEM

Cementova sparovaci hmota CG2WA

Cementova flexibilni vysoce hydrofobni nenasakava sparovaci hmota s funkci
»Dry-effect“ pro vSechny typy obkladu a dlazeb.

DEKLARACE:
ZlepSena cementova sparovaci malta s dopliikovou charakteristikou, snizenou
nasakavosti vodou a vysokou otéruvzdornosti, typ / tiida CG2WA podle EN 13888.

POUZIT:

Sparovaci hmota pro spary $ifky 2-20 mm.

Hydrofobni pfisady zajistuji nesmacivost povrchu, tzv. ,Dry-effect”, kterym je odstranéno zanaSeni pérd neistotami a vyrazné
je zvy3ena hygiena keramického povrchul

Pochtiznost pii normalnich podminkach po cca 24 hod. a piné zatizeni po 14 dnech.

Vhodna pro obklady a dlazby v kuchynich a jinych hygienicky naro¢nych prostorech (restaurace, obchody atd.) na vytapéné podiahy.
Tato hmota je soucasti systémového feSeni RAKO SYSTEM — KOUPELNY.

TaktéZ je uréena pro sparovani na deskach SDI pfi vyuZiti certifikovaného systémového feseni RAKO SYSTEM — ODHLUCNENE
KERAMICKE PODLAHY.

Neni vhodna na dilataCni spary a na mistech, kde je pozadovana zvySena chemicka odolnost.

BAREVNE ODSTINY: 24 barev podle vzomiku vyrobce.

SLOZENi: Mineralni plnivo, bily cement, redispergovatelny polymer a dali pfisady zlepsujici zpracovatelské a uzitné viastnosti malty.

TECHNICKE PARAMETRY:
ZAVAZNE

Pevnost v ohybu: C x 3

- po ulozeni za sucha min. 2,5 MPa Vlysoka otéruvzdornost (A) max. 1000 mm

- po vystaveni zmrazovacim cyklim Smrsteni max. 3 mm/m
Pevnost v tlaku:

- po uloZeni za sucha min. 15,0 MPa v .| po 30 min max.2g

- po vystaveni zmrazovacim cyklim Snizend nasakavost vodou (W): po 240 min max. 5g

INFORMATIVNI
Zrnitost 0-0,3 mm
MnoZstvi zamésové vody 0,22-0,26 I/kg
Vydatnost cca 1450 kg/md
Objemova hmotnost zatvrdlé malty 1600-1800 kg/m?3
Doba zréni 5-10 min
Doba pouzitelnosti min. 2 hod.
o vy obklad 15 min

Doba do za&atku Cisténi: dlazba 30 min
Pochliznost — prostoj (pfi normalnich podminkach) po 24 hod.

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi standardnich podminkéch (23 + 2) °C a (50 + 5) % relativni vihkosti vzduchu.

LASSELSBERGER, s.r.o. TEL +420378 021111 BANKOVNI SPOJENI: Ceska sporitelna, a. s.
Adelova 2549/1 FAX +420378 021 119 6221912/0800

320 00 Plzen - Jizni Predmésti E-MAIL  info@rako.cz IC 25238078

Czech Republic WEB www.rako.cz DIC €Z25238078

Spolec¢nost je zapsana v obchodnim rejstfiku u Krajského soudu v Plzni, oddil C, viozka 22719
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TECHNICKY LIST

mozaika §itka spary 2 mm cca 0,8 kgim?2
100 x 100 mm §itka spary 3 mm cca 0,6 kg/m?2
Orientaéni spotreba: 150 x 150 mm §itka spary 3 mm cca 0,5 kg/m?2
200 x 250 mm §itka spary 3 mm cca 0,4 kg/m?2
300 x 300 mm §itka spary 3 mm cca 0,3 kg/m?2

PRIPRAVA PODKLADU:

Spary musi byt Cisté, zbavené prachu, mastnot a jinych necistot. Nesmi byt zmrzlé. Sparovat je mozné az po vyzrani lepidla, minimalné
po 1 dni od nalepeni obkladu, u slinutych nenasakavych obkladi a dlazeb po 2-3 dnech, u nesavych podkladl po 5-7 dnech. Znecisténé
spary je nutno prodkrabnout do hloubky minimainé 3 mm a ddkladné vygistit.

ZPRACOVANI:

Suchou smés rovnomémé vsypte do pfedepsaného mnozstvi vody a promichejte michadlem do homogenni hmoty. Po 5-10 minutach
odleZzeni hmotu znovu krétce promichejte. Pfi rozmichavani je nutné dodrZovat stale stejny pomér vody, aby nedo$lo k barevnym
rozdilim. Rozmichana sparovaci malta se do spary nanasi diagonalné neoprenovym hladitkem tak, aby spara byla zcela zapinéna.
Po zavadnuti malty se spary uhladi vlhkou houbou. Po vyformovani dokonalého povrchu sparovaci hmoty nechame opét zavadnout.
Pak provadime finalni umyti. Cerstvé vysparované plochy chraite pred pfimym slune¢nim zafenim a privanem.

Cisténi: Cisténi jiz zatvrdlych zbytki sparovaci hmoty provadime prostredkem CL 802. Vysparované plochy Ize v prvnich tydnech Gistit
pouze Cistou vodou.

UPOZORNENI:
e Pronavrhovani a provadéni keramickych obkladi plati obecna pravidia podie CSN 73 3451.
K rozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.
Dodate¢né pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.
Smés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu a podkladu nad +5 °C! Prace nelze provadét ani pfi oéekavanych mrazech.
Dilataéni spary ve vnitfnich rozich a ve vodorovnych a svislych plochach je nutno vygistit od zbytkd sparovacich hmot, po vyschnuti vyplnit pruznym tmelem
(silikon, PUR) pfipadné pfedem fesit pomoci rohovych a dilatacnich profild.
e Nespotfebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpe¢ny odpad
(viz bezpecnostni list).
e Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt predany k vyuziti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpetnostni list vyrobku.

SKLADOVANi: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chraiite pred pokozenim, piisobenim vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu. P dodrzeni uvedenych
podminek je skladovatelnost 12 mésict. Datum spotfeby vyznacen na obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v papirovych pytlich po 2 kg (pouze vybrané odstiny), 5 kg a 20 kg na paletach krytych félii.

KVALITA:
e Kuvalita produktu je trvale kontrolovana v laboratofich vyrobce.
e Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatiiovan certifikovany systém managementu kvality podle ISO 9001.
o Priib&zny dozor a pFipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, AO &. 204.

DISTRIBUTOR: LASSELSBERGER, s.r.0., Adelova 2549/1, 320 00 Pizefi — Jizni Pfedmésti

PLATNOST: Od 1. 3. 2015
Vyhrazujeme si pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna predesla vydani.

LASSELSBERGER, s.r.0. TEL +420378 021 111 BANKOVNI SPOJENI: Ceska sporitelna, a. s.
Adelova 2549/1 FAX +420378 021 119 6221912/0800

320 00 Plzen - Jizni Predmésti E-MAIL  info@rako.cz I€ 25238078

Czech Republic WEB www.rako.cz DIC €Z25238078

Spolec¢nost je zapsana v obchodnim rejstfiku u Krajského soudu v Plzni, oddil C, viozka 22719
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Prohlaseni o vlasthostech

Declaration of performance No. 5500201001 ’am

LEISTUNGSERKLARUNG

V souladu s narfizenim EP 305/2011 /In accordance with Regulation EU No. 305/2011/
gemdfy EU-Verordnung Nr. 305/2011

1 | Jedineény identifika¢ni kéd typu vyrobku
Unique identification code of the product type 1026
Eindeutiger Kenncode des Produkttyps

2 | Typ, identifikace :
Type , identification FATRACLICK

Typen, identifikation

3 | ZamyS$lené pouZziti Plovouci vinylova podlahova
Intendend use of the contruction product krytina
Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck Floating vinyl floor
Schwimmende Vinylbdden aus
vinyl
4 | Firma, adresa Fatra, a.s.
Registred trade name, address Tifida Tomase Bati 1541
Handelsname und Kontaktanschrift 763 61 Napajedla

Czech republic

5 | Zmocnény zastupce
Authorised representative -
Bevollmichtigten

6 | Systém posuzovani a ovéfovani vlastnosti

System of assessment and verification of constancy of
performance 3, EN 14041:2005
System zur Bewertung und ﬁberpriifung der
Leistungsbestindigkeit

w

7 | Posouzeni provedla notifikovand osoba & 1021: Textilny zkuSebni astav, s.p., Véclavska 6, Brno,
Ceské republika,. IC: CZ00013 251, zastoupeny RNDr Pavlem Maléikem, feditelem TZU.N ana ziklads
hodnoceni byl vyddn protokol o posouzeni vyrobku &islo 1021-CPR-15/060

The product has been judged by a notified person no. 1021: Textile testing institut., Vaclavska 6, Brno,
Czech republic,. IC: CZ00013 251, Test Protocol No. 1021-CPR-15/060

Name und Kennnummer der notifizierten Person 1021: Textilny zku3ebni ustav, s.p., Vaclavska 6, Brno,
Ceska republika (Priifstelle fiir das Textilwesen), 1d. -Nr.: CZ00013 251, vertreten durch Dr. rer. nat. Pavel
Malgik, Direktor der Priifstelle fiir das Textilwesen TZU, Aufgrund der Bewertung wird:

das Bewertungsprotokoll Nr. 1021-CPR-15/060 ausgegeben

8 | Evropské technické posuzeni Nevztahuje se (viz 7)
Notified body (ETA) Not relevant (see 7)
Europiéische Technische Bewertung Nicht relevant (siehe 7)

7
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| 9 | Seznam zékladnich charakteristik /Declared performance /Erklirte Leistung:

Zakladni charakteristiky Vlastnosti Harmonizovana TS
Essential characteristics Performace Harmonised TS
Wesentliche Merkmale Leistung Harmonisierte TS
Reakce na oheii
Reaction to fire Bf-sl

Reaktion bei Brandeinwirkung

Obsah pentachlorfenolu
Content of pentachlorophenol (PCP) NPD
Pentachlorphenol-Gehalt
Emise formaldehydu

Formaldehyde emission El
Formaldehyd-Emission EN 14041:2005

Vodotésnost NPD

Water tightness
Wasserdichtheit
Odlonost proti skluzu
Slip resistant DS
Rutschfestigkeit
Elektrostatické vlastnosti
Electrostatic characteristics NPD
Elektrostatische Eigenschaften
Tepelnd vodivost

Thermal conductivity NPD
Wirmeleitfahigkeit

Zachovani reakce viéi ohni

Reaction maintenance to fire NPD

Wahrung des Brandverhaltens

10 | Viastnost vyrobku uvedena v bod€ 1 a 2 je ve shodé s vlastnosti uvedenou v bod& 9. Toto prohlaseni o
vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.

The performance of the product identified in points 1 and 2 is in conformity with the declared
performance in point 9. This declaration of performance (DoP) is issued under the sole responsibility
of the manufacturer identified in point 4.

Die Leistung des Produkts gemd den Nummern 1 und 2 entspricht der erklarten Leistung nach Nummer 9.
Verantwortlich fiir die Erstellung dieser Leistungserkldrung ist allein der Hersteller gemiB Nummer 4.
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Napajedla, 01/ 2016 Fatra, a.s., i Ing. Gordana P ’
apajedla, tiida i . ng. Gordana Paravanova
e Gl‘om dse-Batl 1541 Technik kvality / Technician of quality /
Napajed|a Qualitatstechniker
/
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