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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.1 Identifika€ni udaje

Néazev stavby: Padok IceRink

Misto stavby: Pretlucka ulice, Praha-Strasnice, CR
Parcelni Cislo pozemku: 4320/5, 4314/9

Plocha pozemkd: 9071 m2

Charakter stavby: Jedna se o novou stavbu

Ugel stavby: Tréninkovy zimni stadion se dvéma ledovymi

plochami a zdzemim s moznosti vyuZziti i pro

jiné sporty.
Investor: PADOK Beta, s.r.o,
Generalni dodavatel stavby: Subterra a.s.
Architekt projektu: ATELIER A+B

6.2 Vymezeni predmétu freSeni — struéna charakteristika

technologie

Pfedmétem feSeni bude realizace skladby ledové plochy v Hale A — hlavni hraci
plocha. Bude realizovan princip nepfimého chlazeni a nucena cirkulace v trubkovém
systému chlazené desky. Rozvodné potrubi bude provedeno ve vlastni chlazené
desce, takze s ni bude tvofit kompaktni celek. Bude minimalizovan pocet uzaviracich
prvkl mezi strojovnou a ledovou plochou. Napojeni ledové plochy na strojovnu bude
provedeno plastovym a nerezovym potrubim. Velikost ledové plochy 56,0 x 28,0 m
(hala A), polomér zaobleni v rozich je 8,0 m. Chlazena deska bude feSena jako
plovouci. Pro dilataci chlazené desky jsou uvazovany mezni hodnoty —15°C az +25°C.
Ledova plocha bude ohrazena hrazenim uchycenym v chlazené desce ledové plochy.
Zamezeni promrzani podlozi ledové plochy bude FeSeno izolacni vrstvou
extrudovaného polystyrénu 1 x 100mm. Teplosménnou plochu tvofi PPR trubky o
priméru 25mm kladené v osové rozte€i 60mm. Usporadani trubkového systému

podélné, délka vlasenky 2 x 30m. Rozte€ trubek 60mm.
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

Skladba ledové plochy ma v misté registru chlazeni vySku az 1metr.
(lichobéznikovy tvar v fezu ve kterém vedeno hlavni potrubi). Hlavni ¢asti této skladby
jsou podsypy, betonova deska s registrem vyhfivani, izolacni vrstvy a Zelezobetonova
deska se systémem chlazeni a nasledna ledové plocha. Jedna se riznorody soubor
Cinnosti, které jsou mezi sebou propojené a na sebe zavislé. Technologicky postup —
skladba ledové plochy je vypracovan jako celek (neni rozdélen do jednotlivych &asti) a

obsahuje kompletni skladbu. Neobsahuje propojeni strojovny a ledovych ploch.

Rozméry — hlavni hraci plocha:
e vnitfni rozmér mezi mantinely 56,000 x 28,000 m
e vnéjSi rozmér chlazené desky 56,400 x 28,400 m
e zakladovy obrubnik 56,460 x 28,460 m
e polomér zaobleni v rozich mantineld bude 8,0 m.

e polomér zaobleni v rozich obrubnikd 8,23 m

6.3 Skladba ledové plochy

SKLADBA $§1

4+ LEDOVA PLOCHA

1+ NATER BARVOU SIKAFLOR 2530 W RAL 9010

+ /ELEZOBETONOVA DESKA SE SYS.CHLAD. TRUBEK-BETON C30/37+VLAKNA FIBREX 130,0

KRYTI 20,0

- KAT SIT 100/100/8 16,0
— TRUBKY CHLAZENI REGISTRU 225,0
— DISTANCNIK 716,0
— KARI SIT 100/100/8 16,0
— DISTANCNIK 35,0

+ HDPE FOLIE-KLUZNA VRSTVA 0,6

1 PE FOLIE—SEPARACNI VRSTVA 0,1

+ FOLIE PVC FATRAFOL 803—VRCHNI HYDROIZOL.VRSTVA (SPOJENO SE SPOD. IZOLVRSTVOU) 1,5

1 PE FOLIE—SEPARACNI VRSTYA

1+ EXTRUDOVANY POLYSTYREN, 1 VRSTVA, SE ZAMKEM 100,0

+ PE FOLIE-SEPARACNI VRSTVA

+ FOLIE PVC FATRAFOL 803—-SPODNI HYDROIZOL.VRSTVA (SPOJENO S VRCHNI IZOL.VRSTVOU) 1,5

+ SEPARACNI TEXTILIE 300g/m*=UMELA VLAKNA

+ BETONOVA ZAKLADOVA DESKA S REGISTREM VYHRIVANI PODLOZI-BETON C16/20 150,0

+ ZHUTNENE PODLOZI (ROVINATOST—TOLERANCE £20mm)-DODAVKA STAV. CASTI
- fr. 0-32 150,0
— fr. 32-64 150,0

4+ HTU-PODKLAD PRIPRAVENY STAVBOU

Obrazek €. 13 — schéma: skladba ledové plochy Zdroj: PD
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Bc. Jan Sladeéek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy
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Obrazek €. 15 — Detail okraj ledoveé plochy Zdroj: PD
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.4 Vstupni materialy a vyrobky a jejich vlastnosti

Jedna se bézné dostupné, pouzivané a osvédCené stavebni materialy.

Vlastnosti jsou volné dostupné v technickych listech.

Zhutnéné podlozi

Stérkodrt frakce 0 - 32
Stérkodrt frakce 32 - 64

Beton C16/20

Charakteristicka pevnost v tlaku:
Charakteristick& pevnost v tahu, stfedni hodnota
Modul pruznosti, stfedni hodnota

Beton C30/37
Charakteristicka pevnost v tlaku:
Charakteristick& pevnost v tahu, stfedni hodnota

Modul pruznosti, stfedni hodnota

Ocelové kari sité - 6/150/150 a 8/100/100
Jakost

Hmotnost 6/150/150

Hmotnost 8/100/100

Betonarska vyztuz

fck = 16 MPa
fctm = 1,9 MPa
Ecm = 27,5 Gpa

fck = 30 MPa
fctm = 2,9 MPa
Ecm = 32 Gpa

B500A
18,20 kg/kus
47,40 kg/kus

Jakost B500B
Hmotnost @ 12 0,89 kg/mb
Hmotnost @ 16 1,58 kg/mb
Distanéni liSty - U-FIX

Material plast

Délka 2 metry

Vyska (kryci vrstva) 35mm — spodni vrstva

20mm — vrchni vrstva
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

Distancni listy pod registr chlazeni (rozvodny kanal) — ocelovy , U" profil

Vyska
Délka
Material
Jakost
Vaha

50 mm
1480 mm
ocel
S235JR
5,59 kg/mb

Potrubi plastové — Climatherm Bluepipe

Struktura trubky
Material

Kvalita

Barva

Rozmeéry

Separaéni textilie — FILTEK 300 g/m2

plocha

hmotnost role

material

baleni

délka

ploSna hmotnost

Sitka

pevnost v tahu podélné
pevnost v tahu pficné
taznost podélné

taznost pficné

MF vicevrstva kompozitni trubka
Fusiolen PP-R

ISO 21003

modra se 4 zelenymi pruhy

@25x2,3 mm, role 116 m, 108m a 100m
@20x1,9 mm — délka tyCe 4m
@200x18,2mm, délka trubky 5,8 m
@75x6,8 délka trubky 5,8 m

100 m2

30 kg
polypropylen

100 m?2

50m

300 g/m2

2m

20 kKN/m (-2 kN/m)
11,5 kN/m (-1kN/m)
70 % (+/-20 %)
115 % (+/-25 %)
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

Folie pvc — FATRAFOL 803/V

material félie na bazi mékéeného polyvinylchloridu
tlouStka 1,5 mm

Sitka 2m

delka 25m

mnoZstvi 40 m2

vodotésnost (60 kPa)

odolnost proti statickému zatiZzeni
pevnost v tahu

taznost

vliv umélého starnuti na vodotésnost
vliv chemikalii na vodotésnost
odolnost proti narazu

odolnost proti protrhavani

reakce na ohen

pevnost spoje

propustnost vodni pary — faktor difuzniho odporu p
ploSna hmotnost

primost

soudinitel difuze radonu v izolaci

Extrudovany polystyren FIBRAN 300-L 100 mm
tloustka

baleni

rozméry desky

barva

faktor difuzniho odporu

reakce na ohen

soucinitel tepelné vodivosti

materialova baze

pevnost v tlaku pfi 10% stlaceni

hrana

vyhovuje
vyhovuje, 20 kg
> 1050 N/50 mm
> 250 %
vyhovuje
vyhovuje
vyhovuje, 2000 mm
>400 N

tfida: E

= 840 N/50 mm
25000 £ 7000
1,90 kg.m-2
vyhovuje
7,0x10-12 m2.s-1

100 mm

3 m?

1250x600 mm

Modra

50-150

E

0,035 W/mK

XPS — extrudovany polystyren
300 kPa

Polodrazka
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

Kluzné vrstva — PENEFOL® 950
Material

Objemova hmotnost

Pomeérné prodlouzeni

Mez pevnosti v tahu

Odolnost proti statickému zatizeni
Vodotésnost

Smykova odolnost

Ekviv. dif. tloustka sd

Teplota kfehnuti pfi ohybu
Pfimost

Tepelna odolnost

Reakce na ohen

Soucinitel difuze radonu

Sitka [mm]

Tloustka [mm]

Délka [m]

Baleni [m2/role]

Hmotnost baleni [kg]

polyetylen HDPE

950 £50 kg/m3

min. 230 %

min. 19 N/mmz2, 800 N/50 mm
vyhovuje pfi 20 kg
vyhovuje pfi 60 kPa
primeér 904,6 N/50 mm
primeér 443 m

-20 °C bez trhlin
vyhovuje
-20°Caz+70 °C

F

K124/02/95, 4,3.10-12 + 0,4.10-12 m2/s

1400
0,6
100
140
80

6.5 Vypis materialu (z hlediska mnozstvi)

Zhutnéné podlozi
Stérkodrt, frakce 0-32
Stérkodrt, frakce 32—64

Beton
Beton C16/20
Beton C30/37+PP vlakna 230,6

objem 227 m3
objem 227 m3

objem 243,9 m3
objem 230,6 m3
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

Betonarska vyztuz

Ocelové Kari sité - 6/150/150 vaha 9,55 tun
Modifikované ocelové kari sité - 8/100/100 vaha 27,4 tun
Véazana vyztuz R12 — délka 1314 m vaha 1,17 tun
Vazana vyztuz R16 — délka 1758 m véaha 2,77 tun

Distancni listy — U-FIX
Distancni lista kusU 3 vrstvy = 2460 kusu

Distancni listy pod registr chlazeni (rozvodny kanal) — ocelovy , U" profil
Profil 50 a 3m — délka registru — 28,48m délka =14,05 m

Potrubi plastové (vyhfivané i chladici) - Climatherm Bluepipe a Climatherm SDR

@25x2,3 mm — délka 28,13 km role = 243 roli

@20x1,9 mm — délka 500 m tyCe délka 4m = 152 kusl
@200x18,2 mm — délka 87 m trubky délka 5,8m = 15 kusl
@75x6,8 - délka 96 m trubky délka 5,8m = 17 kusl

Separacéni textilie — FILTEK 300 g/m2
FILTEK 300 g/m2 plocha 3 vrstvy = 5016 m2 = 51 roli

Folie pvc — FATRAFOL 803/V
FATRAFOL 803/V plocha2 vrstvy 3096 m2 = 78 roli

Extrudovany polystyren FIBRAN 300-L 100 mm
FIBRAN 300-L 100 mm plocha 1672 m2 = 558 baleni

Kluzndé vrstva — PENEFOL® 950
PENEFOL® 950 plocha 1548 m2 = 13 roli

Prituznych profily— kotveni mantinel

PFituzné profily 54 kusUl mantinelu = 216 kusu profil{i
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.6 Zasady dopravy a skladovani materialu

Beton

Doprava Cerstvého betonu na stavbu je feSena autodomichavadi. Dochazi-li u
transportbetonu béhem dopravy ke zménam nékterych vlastnosti betonové smési
(napf. teploty a zpracovatelnosti) musi se zajistit, aby tyto vlastnosti betonové smési
vyhovély hodnotam pfedepsanym pro dobu a misto pfejimky. Doprava a vyprazdfiovani
Cerstvého betonu musi byt takové, aby béhem nich nedosSlo k rozmésovani, ztraté
slozek nebo znehodnoceni dopravovaného betonu. Maximalni pfipustna doba trvani
dopravy zavisi pfedevSim na sloZeni betonu a povétrnostnich podminkach. Doba
primarni dopravy se v stanovi tak, aby po ukon&eni manipulace a zpracovani betonové
smési na stavenisti pfi dané teploté vnéjsiho prostredi a teploté betonové smési, Cerstvy
beton dosahl nejvyse hodnoty 0,5 MPa, pozadované pfi zkousce tuhnuti podle CSN 73
1332.

Je tfeba zajistit pfijezdovou cestu ze silni¢nich panell a pracovni plochu tak aby
bylo dostateCna a dostateCné unosna. Misto stavby musi byt dostupné i z hlediska
prijezdnosti, napf. z hlediska polomérl otaceni, podjezdi nebo nadzemniho vedeni
elektrického proudu.

Betonarska vyztuz a distancni listy

Pracovnici ani stavebni mechanismy se nesméji za Zadnych okolnosti
pohybovat po armatufe slozené na skladce. MenSi profily vyztuze (do priméru 8 mm
vcetné) jsou z dratl navinutych na kotouci. Vétsi profily vyztuze (o praiméru nad 10 mm)
tvofi rovné pruty riznych délek. Pruty mohou byt skladovany po jednotlivych kusech
nebo svazany podle profild do skupin. Vyztuzné sité a mrizoviny se skladuji zasadné
nalezato. Valcovana ocel se skladuje na dievénych podkladnich hranolech v poloze,
ve které bude zabudovana do konstrukce. Pomocny mékky vazaci drat byva navinut
na kotou€i a pomocna distancni téliska, ktera zajistuji kryti vyztuze v bednéni, jsou

sloZzena v pytlich nebo uloZzena v bednéach.
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

Potrubi plastové (vyhrivané i chladici)

LozZna plocha vozidel musi byt bez ostrych vystupku, podkladni hranolky nesmi
byt uzsi nez 50 mm. Béhem skladani a nakladani je nutno s nimi zachazet tak, aby se
pfedes$lo narazim, poSkrabani a deformacim. Toto doporuéeni je dualezité zvlast v
zimnim obdobi za snizenych teplot. Neni dovoleno trubky pfi nakladce a vykladce
hézet. Na stavbé by se s trubkami a tvarovkami mélo zachazet stejné peclive,
obzvlastni pozornost je nutno davat na hrdla trubek, a chranit je pred poskozenim,
znecisténim pryzovych tésnéni prachem, blatem apod. a rovnéz je tahat po ostrém
povrchu (Stérk, beton). Trubky budou skladovany v puvodnich obalech v prostoru

ledové plochy, aby byly chranény pred Spatnym pocasim a primému slunci. (3)

Folie a textilie

Fdlie jsou navinuty a zabaleny v rolich, role jsou uloZzeny na difevénych paletach
a fixovany obalovou folii. Félie musi byt dopravovany v krytych dopravnich prostredcich
a skladovany v originalnich uzavfenych obalech. Doporuéena teplota skladovani je -5
°C az +30 °C. Do doby budou skladovany v puvodnich obalech v prostoru ledove

plochy, aby byly chranény pred Spatnym poc¢asim a pfimému slunci. (4)
Extrudovany polystyren

Desky se prepravuji a skladuji v plvodnich obalech nalezato. Izolant bude
skladovan v prostoru ledové plochy, aby byl chranény pred Spatnym po€asim a

pfimému slunci. Pfi manipulaci je nutné ho chranit pfed mechanickym poskozenim,

zejména rohy a hrany desek.
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.7 Metody kontroly kvality materialu

Zhutnéné podlozi — stérkodrt
vizualni kontrola

méfeni nahodnych zrn Stérku

Beton -
zkouSeni Cerstvého betonu — sednuti kuzele
prikazni zkouska — kontrola shody dle projektové
dokumentace (receptura)

obsah vzduchu v ¢erstvé betonové smési

Betonarska vyztuz a distanc€ni liSty
kontrola shody podle projektové dokumentace

vizualni kontrola

Potrubi plastové (vyhrivané i chladici) - Climatherm Bluepipe a Climatherm SDR
kontrola shody podle projektové dokumentace

vizualni kontrola

Folie a textilie
kontrola shody podle projektové dokumentace

vizualni kontrola
XPS polystyren

kontrola shody podle projektové dokumentace

vizualni kontrola
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.8 Pracovni podminky — pfipravenost pracovisteé

Obecné

musi byt zabranéno vniku nepovolanych — oploceni stavenisté

vSichni pracovnici budou proskoleni a seznameni s riziky BOZP na stavbé

na stavenisti musi byt mozné napojeni na el. proud 380V/20A a na pfivod vody
misto pro uskladnéni materialu a jejich zajisténi proti mechanickému poskozeni

bezpectné pristupy na stavenisté a misto montaze

PodloZi — nasyp a zhutnéni Stérkovpisku

hotova obruba ledové plochy, ryha registru chlazeni
vnitfni rozmeér mezi ubrubami 56460/28460 mm, tolerance +/- 15 mm

hladky povrh svislé hrany obruby

Z&kladovéa deska — vyhfivana

hotové oplasténi a zastfeSeni haly
tolernace podlozi +/- 20 mm

umisténi, stabilita a Cistota vyztuze, distan¢nich vlozek a trubniho vedeni

Izolacni prace

hotova zakladova deska — vyhfivana
maximalni sednuti desky do 20 mm
max. Sifka trhliny 0,3 mm

povrch zakladové desky vyhfivané je hladky, bez vystupkd

Zékladovéa deska — chlazenéa

hotoveé izolaCni prace
tolernace podlozi +/- 5 mm
umisténi, stabilita a Cistota vyztuze, distancnich vlozek a trubniho veden

zabudované kotevni elementy
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.9 Struktura pracovni ¢ety

PodloZi — nasyp a zhutnéni Stérkovpisku

e Nasyp a rozhrnuti Sterkopisku — NAKL
2x Ridi¢ nakladage

e Urovnani a zhutnéni &térkopisku — DEL
8x Stavebni délnik

Zakladova deska — vyhrivana a chlazena

e Armovani — ARM
2x partak
4x zelezar
e Trubni vedeni — CHL
1x vedouci technik tzb — chlazeni
11x technik tzb — chlazeni
e Betonaz — Bet-L
2Xx betonar
4x pomocni pracovnici
2x pracovnik na hutnéni

(+ pracovnici pro dopravu a pfisun betonu)
Izolaéni prace
e |zolacni prace — 1ZOL

1x vedouci

9 x izolatér
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Bc. Jan Sladecek — CVUT v Praze, Fakulta stavebni 2017
Technologicky postup — skladba ledové plochy

6.10 Stroje a pristroje, pracovni pomuicky

PodloZi — nasyp a zhutnéni stérkovpisku
2x nakladac¢
4x lopata, hrabé

2x vibracni péch

Zakladové desky — vyhrivana a chlazena
pakovych nizek nebo rucnich stfihatek
rucni uhloveé brusky
vodovaha
metr a pasmo
nivelacni pristroj
drobné néafadi (vazaci klesté, vazaci drat, ohybacka, ntzky)
2x vibracni lista
autodomichavac
autoCerpadlo
2x hladicka betonu

pro zpracovani betonové smési bézné ruéni naradi

Izolaéni prace

horkovzduSny svarovaci pristroj

pFiklepova vrtacka se sadou vrtakl do betonu i jinych materialt

vysavaC na vodu

akumulatorovy Sroubovak

uhlova bruska s feznym kotou¢em na kov

elektricky prodluZzovaci kabel

drobné naradi: skladaci metr, ocelové pravitko, kfida, tesafrska tuzka, naz
s hackem, nlzky, podlozka na fezani folie, ruéni pryZzové a
teflonové pfitlacné valecky, pfitlacny valec (v pfipadé lepeni félie
k podkladu), kladivo, kombinované klesté, zkuSebni jehla pro
testovani svar(, sada dérovac, hadry na Cisténi, pryzové stérky

na Cisténi povrchu félie
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6.11 Technologicky postup

6.11.1 Podsyp se zhutnénim

Skladba ledové plochy je citliva na sedani, a proto byly navrzeny podsypy, aby
byla zajiSténa unosnost zakladové zeminy. Podsypy jsou z frakce 32—64 v tlouSce 150
mm a na tomto podsypu frakce 0 — 32 mm v tlouSce 150 mm. Zakladova deska je
navrzena na zeminové desce z podsypu ruznych frakci s parametry hutnéni pod
zéklady Edef,2= min. 40 MPa a pomérem Edef2/Edef,1 = max. 2,5. Zeminova deska
bude zkontrolovana geotechnikem, ktery provede zapis do stavebniho deniku. Pro

vypocet zakladl bylo uvazovano s unosnosti zakladové spary 150kPa.

Pfed zahajenim praci s podsypy je tfeba zkontrolovat geomterické tolerance u
obruby ledové plochy ve které je umisténa skladba ledové plochy. Plocha musi byt
kompletné vyklizena a pfipadné vétsi prohlubné &i nerovnosti srovnany. Ryha pro
registr chlazeni je nejcitlivéjSi a zaroven nejdulezitejSi misto proto bude v tomto misté

kladena vétSi opatrnost na pfesnost.

Na stavbu bude postupné dopravena frakce 32—-64 mm. Konkrétné 114 m3 na
nakladnich automobilech — sklapé&. Sklapé¢ vysype frakci pfimo v misté ledové
plochy. Autonakladac poté rozhrne frakci a stavebni délnici dorovnaji a zhutni pomoci
vibraCnich péchu, pfipadné hutniciho valce. Tento postup se bude opakovat i s frakci
0-32 mm. Vzhledem k tomu, Ze pfi ukladani technologického zafizeni musi byt
zajisténa tolerance do 5Smm u horni Zelezobetonové desky - chlazené, bude jiz
podkladni vrstva srovnana s pfesnosti do 5mm, nebot’ pfipravky na zajisténi uchyceni
technologického zafizeni toto vyzaduji. V pribéhu praci budou proto kontrolovany

vysky a tolerance.

Po dokonc&eni kazdé vrstvy podsypu a jejiho zhutnéni bude provedena staticka
zatéZovaci zkouska. Provedese min. 10 statickych zatéZzovacich zkouSek na
upraveném podlozi pod deskou. Vysledky se zpracuji podle statistického poctu. K
prevzeti zhutnéné vrstvy je nutno, aby bylo pozadované kritérium dosazeno s
pravdépodobnosti min. 95%. Kriteria na podsypy viz vySe. Nevyhovuijici vrstvu je pak
nutno dohutnit, popf. upravit nebo vymeénit tak, aby bylo dosazeno pfedepsanych

kritérii.
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6.11.2 Armovani vyhrivané desky

Dle navrzeného harmonogramu stavby bude hala jiz oplasténa a zastfeSena,
aby nedochéazelo k nepfiznivym vlivim pocasi. Na zhutnéné podlozi budou polozeny
KARI sité pfes distan¢ni podlozky. Na tyto KARI sité se bude ukladat trubni vedeni —
vlasenky. KARI sité zde slouzi jako vyztuz i jako distatnéni podlozky. Distancni
podlozky jsou plastové vySky 35 mm a délky 2 metr(. Budou se ukladat v osové
vzdalenosti 1 m. Na podlozky pfijdou ocelové kari sité - 6/150/150. Stykovani siti bude
feSeno pfesahem a naslednym svazani vazacim dratkem. V mistech radiusu ledové
plochy bude kari sit sefiznuta uhlovou bruskou tak aby minimalni vzdalenot od kraje
desky byla 35 mm. Betonaiské sité musi byt pfed zabetonovanim pfirozené disté,
povrch bez odlupujicich se okuji, bez mastnoty a necistot; bez zavadného znecisténi
zatvrdlym cementovym milékem apod... Jakékoliv neCistoty, které snizuji pfilnavost a

soudrznost ocele a betonu, se musi odstranit.

6.11.3 Trubni vedeni — vytapéni ledové plochy

Ke KARI sitim budou pfipevnény trubni viasenky systému ohievu podkladniho

betonu. Umisténi trubniho vedeni se bude fidit dle projektové dokumentace.

V rozvodném kanalu (registr chlazeni) bude pouzito potrubi - @75x6,8 Climatherm
SDR 11, ke kterému se nasledné napoji vliasenky potrubi @25x2,3. VIdsenky maji
pfesnou poluhu umisténi, osova vzdalenost bude 1 m. K zajisténi polohy potrubi
bude pouZit poplastovany drat tloustky 0,8 mm, aby nebylo poZkozeno potrubi. Je
dalezité, aby byl dodrZzeno umisténi, odstup od obruby ledové plochy a pribézné
kontrolovan stav potrubi pfi realizaci. Spojovani/svarfovani vlasenek se bude

provadét pomoci fitinek. Trubky pomoci eletrického pozicionéru.
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Obrazek €. 16 — Fotografie: vyztuzeni vyhfivané desky, Zdroj: PD
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Obrazek €. 17 — Trubkovnice vyhfivani podloZzi, Zdroj: PD
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6.11.4 Betonaz zékladové desky — vyhfivana

Dodavka

Betonova deska je navrzena z betonu C16/20, tl. 150mm. Tato deska neni
oddélena od obruby ledové plochy. Realizace betonaze dle harmonogramu je
naplanovana na 6.6.2019. Jestlize tento den bude vétSi jak 24 °C bude receptura
vhodné upravena — pfi dané teploté vnéjSiho prostfedi a teploté betonové smési,
Cerstvy beton dosahl nejvyse hodnoty 0,5 MPa, pozadované pfi zkousce tuhnuti podle
CSN 73 1332. Teplota vyrobené betonové smési pfi vysypani z autodomichavade
nesmi byt vétSi nez 30 °C a zarovén mensi nez +5°C. Jestlize bude zjiSténa teplota
smési pfed ulozenim nizSi nez pozadovana, bude beton vracen zpét do vyrobny k

likvidaci.

Béhem nakladani, dopravy a vyprazdnovani, jakoz i béhem dopravy na
stavenisti, se musi minimalizovat Skodlivé zmény Cerstvého betonu, jako jsou
segregace, odlu¢ovani vody, ztrata cementového miléka nebo jiné zmény. Cerstvy
beton se nesmi znehodnotit vlivy povétrnosti, nebo znecistit jakymikoliv pfimiseninami.
Nesmi zacit tuhnout. Doba dopravy betonu — doba od namichani betonu do jeho
vykladky z autodomichavace do autoCerpadla je zhruba 15 minut (11 minut doprava),
za predpokladu planulé vykladky betonu — tkzv. bez €ekani na vyprazdnéni. Maximalni
doba dopravy betonu bude soucasti navrhu betonarny, pfedpoklad je Ze tato doba
neprekroCi hranici 30 minut. (pro béznou teplotu betonaze 5-24°C je maximalni doba

dopravy 90 min bez pfisad, pro teploty nad 24°C je tato doba 45 minut)

Betonéaz

BetondZz na stavenisti bude provadéno autoCerpadlem. Autocerpadlo bude
stabilizovano v pozici, které je patrné z vykresl zafizeni stavenisté. Rukav Cerpadla
musi byt pfi betonazi v takoveé pozici, aby betonova smés byla ukladana maximalné z

vySky 1,5m.

Nejprve bude zabetonovan rozvodny kanal — registr chlazeni a nasledné bude
rovnomérné betonovano od jedné strany smérem na druhou v pruzich délky 28,46m.
Doba ukladani smési pruhu bude ukladana tak aby nepfekroc€ila 1 hodinu, aby nedoslo

k poCatku tvrdnuti betonové smési.
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Betonaz bude probihat nepretrzité az do uplného ukonéeni — deska bude
betonovana bez pracovnich spar. Rychlost betonaze znacné ovlivriuje riziko poruch.
Cim rychleji se podafi vybetonovat desku, tim méné se uplatni vzajemny nepfiznivy
vliv riznych ¢asti konstrukce. Pro to, co se rozumi pod pojmem nepretrzita betonaz,
stanovuje CSN 73 24 00, Ze pierusit betonovani je mozno pouze na tak dlouhou dobu,
dokud &erstvy beton nedosahne hodnoty 3,5 MPa pfi zkou$ce tuhnuti podle CSN 73
13 32.

Pokud se doba preruseni takto nestanovi pfi prikazné zkousSce betonu, je nutno
v betonové konstrukce vytvofit pracovni sparu a pokraCovani betonaze se dovoluje za
normalnich podminek nejdfive za 18 hodin (pferu-Sovana betonaz). Orientacné Ize
uvazovat, Ze prestavka v betonazi mezi jednotlivymi lamelami by neméla pfesahnout
9-10 hodin v zavislosti na teploté ovzdus$i, betonové smési a pod. Takto vznikla

pracovni spara mezi jednotlivymi lamelami nevyzaduje oSetfovani.

Béhem ukladani musi byt beton nalezité hutnén a zpracovan v okoli betonarske
vyztuze, kabelu, trubek a v mistech radiusu ledové plochy k zabezpe&eni hutného
betonu bez vzduchovych dutin. Pfi ukladani a zhutfiovani betonu se musi dbat na to
aby nedoSlo k posunu nebo poskozeni vSech prvkl b betonové desce a rozmésSovani
betonové desky. Pfi zhutfiovani povrchovymi latemi se postupuje v pruzich tak, aby se

plochy U&innosti vibratoru prekryvaly o 100 az 200 mm.

Béhem betonaze se musi provést nejméné nasledujici inspekce:

. udrZeni stejnorodosti betonu béhem dopravy a ukladani

. stejnomérného rozprostirani betonu

. stejnomérného zhutnovani pfi zabranéni rozmésovani béhem zhutiovani
. tloustky vrstev

. doby od dodavky betonu a betonaze s ohledem na pfedepsanou dobu

. specialnich opatfeni v pfipadé teploty ovzdusi vétsi jak 24 °C

. povrchovych Uprav podle pozadavkd — hlazeni

. zabranéni naruSeni Cerstvé ulozeného betonu vibraci nebo narazy.
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Osetrovani a ochrana betonu

K dosazeni predpokladanych vlastnosti betonu, zvlasté v povrchové zoné, je nutné
oSetfovani a ochrana betonu po urcitou dobu po zabetonovani. Béhem tuhnuti a v
pocatcich tvrdnuti bude beton udrZzovan v normalnich tepelné vihkostnich podminkach.
Po vybetonovani kazdé lamely je nutno zajistit, aby nedoSlo k odpafovani vody z
tuhnouciho betonu. S vlh¢enim se zapocne, jakmile beton dosahne takové pevnosti,
aby nedoS$lo k vyplavovani cementu, tj. pfiblizné po 14 hodinach. Povrch bude
nastfikan ochrannym prostfedkem SikaR NB 1, ktery zabranuje vysychani Cerstvého
betonu, pfiznivé pusobi béhem tuhnuti a tvrdnuti betonu, zamezuje vzniku
smrstovacich trhlin a vytvafi uzaviraci parotésny film. K zamezeni tvorby povrchovych
trhlin zplsobenych vyvinem hydrata¢niho tepla v normélnich podminkach musi byt

rozdil teplot betonu na povrchu a uvnitf mensi nez 20°C.

6.11.5 lzola€ni vrstvy ledové plochy

Skladba
e Separacni textilie — FILTEK 300 g/m2
e Hydroizola¢ni vrstva — folie pvc FATRAFOL 803/V
e Separacni textilie — FILTEK 300 g/m2
e Tepelné izolacni vrstva — extrudovany polystyren FIBRAN 300-L 100 mm
e Separacni textilie — FILTEK 300 g/m2
e Hydroizola¢ni vrstva — folie pvc FATRAFOL 803/V
e Kluzna vrstva — PENEFOL® 950

Podklad musi byt anosny, pevny a rovny bez dutin, ostrych zloma, vystupkd,
vycnélkl a ostrohrannych pfedmétl schopnych poskodit hydroizolaci. Jednotlivé
vrstvy je mozno pokladat i na nevyzraly beton. ProtoZe nebude lezaty hydroizolacni
povlak montazné mechanicky kotveny k podkladu, je mozné jej pokladat i na zavadly
podkladni beton (1-3 dny od betonaze). Podklad nemusi byt zcela suchy, nesmi vSak

na ném byt kaluZe vody, snih, led a namraza.
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Separaéni vrstva, tvofici soucast hydroizolaéniho souvrstvi, se na podklad
klade volné s pfesahy Sirokymi minimalné 50 mm. Orientace jednotlivych pasu textilie
a jejich presahl neni rozhodujici. Podklady musi byt plnoploSné pokryt textilii bez

nebezpedi jejiho posunuti i nebo shrnuti.

Zasady pro kladeni podkladni textilie:
. presahy pasul se svafi pouze bodové horkym vzduchem
. na vodorovnych plochach se textilie nekotvi, pouze se dle potifeby
doCasné pfitizi nebo montazné pfilepi
. na svislych plochach se do€asné mechanicky pfipevni pfi hornim okraji

plochy pfibitim nebo pfehnutim pfes hranu a zatizenim.

Hydroizolaéni vrstva, pasy hydroizolacni folie se na podklad rozvinuji z roli se
vzajemnym pfesahem Sifky minimalné 50 mm — boc¢ni i Celni pfesahy a dle potfeby se
upravi jejich délka odfiznutim. Mezi sousednimi pasy folie se doporucuje Celni pfesahy
vzajemné posunout nejméné o 100 mm (tzv. kladeni na vazbu). Vrstva nebude

kotvena bude pfitizena.

Veskeré spoje hydroizolaéni félie mezi jednotlivymi pasy navzajem se budou
provadét horkym vzduchem. Svarovani folii z PVC-P a FPO horkym vzduchem
spoCiva v v zahfati spojovanych povrchl do plastického stavu proudem vzduchu
vystupujiciho z hubice horkovzdusSné svareCky a v nasledném stlaceni spoje. Dle
postupu roztavovani hmoty se svarfeCka posouva ve sméru podélné osy spoje a
spojované okraje se vzajemné stlacuji ruénim valeCkem. Pro spojovani presahu folii
se obvykle pouziva svafovaci hubice Sifky 40 mm, zasunuté do spoje tak, aby okraj
hubice prfe€nival asi o0 3 — 4 mm a Sitka homogenniho spoje byla minimalné 30 mm

50

. . . .:ljzﬁzﬁ‘ [ ] [ ] [ ]

Obrazek €. 18 — Jednostopy horkovzdusny svar provedeny ru¢né, Zdroj: (4)
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Hydroizolacni vrstva zesiluje ve vSech vodorovnych i svislych koutech
podélnym pasem folie. Pas se pfivaruje horkym vzduchem po obvodu hran a koutu

svarem Sife min. 30 mm.

Separacni vrstva — viz vyse

Tepelné izolaéni vrstva, desky s hranou opracovanou na polodrazku jsou volné v
jedné vrstvé pokladany na hydroizolaéni vrstvu na vazbu. Desky v misté radiusu
ledové plochy budou opracovany pomoci bézného nafadi, napf. ruéni pilou nebo
ostrym nozem do tvaru zaobleni. V tepelné izolaci nejsou prostupy a nebude se kotvit
k podkladu.

Obrazek €. 19 — Fotografie: realizace izola¢nich vrstev Zdroj: PD

Separacni vrstva — viz vySe

Hydroizolaéni vrstva— viz vyse

Separacni vrstva — viz vySe
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Kluzn& vrstva Na textilii se volné rozvine izola¢ni polyetylenova folie PENEFOL® 950
pés vedle pasu s pfesahem 70 aZz 100 mm. Po obvodu ledové plochy nechame folii
pfesahovat o 100 mm pres obrubu pro moznost napojeni svislé izolace. Pro svafovani
pasu pouzZijeme automat s horkym klinem uréeny pro svarovani polyetylenovych
HDPE folii. Doporuéena teplota prostredi pro svafovani je 5 az 23 °C, optimalni teplota
je 20 °C. Pri svarovani je nutné dbat, aby misto pro svar bylo suché a Ciste. Pred
kazdym svarovanim se provede kontrolni svar na odfiznutém prouzku folie. Pri
svafovani je nutné dodrzet pokyny vydané vyrobcem svarovaci techniky. Po svareni
pasu v ploSe se provede dovareni detailt. Detaily: kratsi svary, kouty, rohy, zaobleni
atp... Kontrolu svart Ize provést pouze v pfipadé, Ze svarovaci automat vytvofi ve
svaru zkuSebni kanalek. V tomto pfipadé se kontrola svaru provadi natlakovanim
vytvoreného kanalku. Pokud kontrolni kanalek nebyl vytvoren nebo je poruSeny, svar
se kontroluje rucné jehlou. Nesvarena mista je nutné opravit extruznim svarem

pfipadné s pouzitim zaplaty a extruzniho svaru. (16)

Obrazek €. 20 — Fotografie: Vyhotovené izolacnich vrstvy Zdroj: PD
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6.11.6 Osazeni prvkl pro kotveni mantinelt

Pfed armovanim spodni vrstvy je nutné po obvodé osadit prvky pro kotveni
mantinelu. Mantinel je vytvofen jako skladana konstrukce z panelt délkového modulu
3 m. Obloukové segmenty jsou déleny v modulu 2,67 m. VySka mantinelu je 1100 mm
od povrchu chladici desky. Mantinel je vyroben ze ¢tyrhrannych trubek (jakla) 40 a 40
x 20 mm. Jednotlivé panely jsou mezi sebou spojeny pomoci Sroubtd M20. Nosnym
prvkem hrazeni je zdvojeny obvodovy ram, ktery je k betonové ploSe kotven pomoci
prituznych profild a Sroubt M20. tyto prvky, jsou instalovany pfimo do chladici
desky. Pfepokladany pocet Sroubll na mantinel jsou 4 kusy — osova vzdalenost Sroubl

0,7 m. Dal$i Srouby budou pozity ke spojovani mantinell mezi sebou — 2ks na spoj.

Obrazek €. 21 — Mantinel, nosn& konstrukce a jeho kotveni, Zdroj: (5)
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Obrazek €. 22 — Detail okraj ledové plochy Zdroj: PD

6.11.7 Armovani spodniho povrchu desky chlazené

Armovani spodniho povrchu bude provedeno podle stejnych pravidel a
postupu jako u desky vyhfivané. Viz. 2) Armovani vyhfivané ledové plochy. Deska je
navrzena s vyztuzi pfi obou povrsich kari siti 8/100/100 mm, které budou vyrobeny
na zakazku dle zakresleni — modifikované. Skladani a pfipevnovani vyztuze bude
probihat podle montaZniho planu od vyrobce. Viz PD. Divodem je vzhledem k
tloustce desky a vyraznému nérustu trubniho vedeni, nutnost stykovani vSech siti

tak, aby tloustka siti ve styku byla 16 mm a né vice.

V misté registru chlazeni bude umisténa vyztuz vazana prameérd @ 12 mm.
Viz obréazek €.23 a 24.
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Obrazek é. 24 — Rez deskou, vyztuz, Zdroj: PD

6.11.8 Trubni vedeni — chlazeni ledové plochy

Ke KARI sitim budou pfipevnény trubni viasenky systému ohfenu podkladniho
betonu. Umisténi trubniho vedeni se bude fidit dle projektové dokumentace.
V rozvodném kandlu (registr chlazeni) bude pouzito potrubi — D200x18,2 Climatherm
Bluepipe SDR 11, ke kterému se nasledné napoji viasenky potrubi @25x2,3 a @20x1,9

mm (vyvazeni krajnich smycek plochy potrubim o dimenzi mensi).
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Nejprve se osadi trubni vedeni registru chlazeni na oceloveé ,U“ profili, které
slouZzi k zajisténi vysky registru — profily budou plnit funkci distanni podlozky. Osova
vzdalenost ,U" profill bude 3 m (potrubi registru ma délku 5,8 m). Mezi potrubim
registru chlazeni je osova vzdalenost 475 mm. Po osazeni registru se mohou zadit
osazovat vlasenky. Vlasenky se budou osazovat na distanéni podlozky umisténé na
kari siti. Viz obrazek ¢€.24. K zajisténi polohy registru chlazeni a vlasenek potrubi bude
pouzit poplastovany drat tloustky 0,8 mm, aby nebylo poZzkozeno potrubi. VIasenky se
nejprve osadi podélné po celé délce ledové plochy bez spojovacich kolen a pfipojeni
k registru. Je dulezité, aby byl dodrzeno umisténi, osové vzdalenosti, odstup od obruby
ledové plochy a prubézné kontrolovan stav potrubi pfi realizaci. Po uloZeni veSkerych
tras se vlasenky krati, délit, spojovat a pfipojovat k registru chlazeni podle navrZzenych
tras v vykresech PD. Spojovani/svafovani vlasenek se bude provadét pomoci fitinek.
Trubky pomoci eletrického pozicionéru.
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Obrazek €. 25 — Trubkovnice chlazeni, fez a padorys, Zdroj: PD
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Obrazek €. 27 — Fotografie: trubni vedeni a obrubnik LP, Zdroj: PD
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Obrazek €. 28 — Fotografie: trubni vedeni - vlasenky, Zdroj: PD

Obrazek €. 29 — Fotografie: trubni vedeni - vlasenky, Zdroj: PD
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6.11.9 Armovani vrchniho povrchu desky chlazené

Armovani vrchniho povrchu bude provedeno podle stejnych pravidel a postupt
jako u povrchu spodniho. Viz. 6) Armovéani spodniho povrchu desky chlazené. Deska
je opét navrZzena s vyztuzi KARI siti 8/100/100 mm, které budou vyrobeny na zakazku
dle zakresleni — modifikované. Kari sité se budou opatrné ukladat pfimo na trubni

vedeni tak, aby nedoslo k pozkozeni vliasenek

V misté registru chlazeni bude umisténa vyztuz vazana prameérd @ 16 mm.
Viz obrazek ¢€.23 a 24.
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6.11.10 Betonaz zékladové desky — chlazena

Deska je navrzena z betonu tfidy C30/37 s pfidavkem viaken FIBREX. Slozeni
betonové smési a jeji pfisady jsou pfedmétem specializovaného technologického
navrhu. Rozvoj smrstovacich trhlin je dale eliminovan pouzitim kluzné vrstvy pod

deskou a pfidavkem vlaken FIBREX do receptury betonové smési.

Chlazena deska bude feSena jako plovouci. Deska bude od okrajovych
obrubnikd oddilatovana vlozenim prouzku Miralonu tl. 2x15=30 mm. Po Betonazi se

vyhladi pomoci hladi¢ek (jako deska vyhfivand). B

etondZ desky chlazené bude probihat za stejnych pravidel a zasad jako deska

byhfivana viz 4) Betonaz zakladové desky — vyhfivané

Obrazek ¢&. 31 — Fotografie: Cerstva betonova deska, Zdroj: PD
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6.11.11 Kompletace — osazeni mantineld, lajnovani a ledova plocha

Po vytvrdnuti zakladové desky se provede osazeni mantinell na pfipravené
kontevni prvky pomoci Sroubl M20 a zatmeleni mantinelu k betonové desce.
Betonova deska poté bude natfena barvou skifloor 2530 W RAL 9010 (bila) a provede

se lajnovani hristé.

Po dokoncCeni stavby a predani stavby a uvedeni do provozu bude realizovana
ledova plocha. Po zapnuti chlazeni ledové plochy, az bude na povrchu desky -3 °C
bude pfipraven na postrik vodou. Jedna se o filtrovanou a zmékéenou vodu, ktera ma
nolovou tvrdost. Tato vrstva je velmi tenka. Diky rozpraSovani se zbavuje voda kysliku
a vytvari se kompaktnéjsi led. Pak nasleduji dalsi vrstvy ledu aZz bude mit tloustku 1
cm.

Reklamy se rozmistuji po ledové ploSe, kdyZ ma led tloustku zhruba 1 cm, takze
pokud se méni partneri, odstrani se jenom horni vrstva, ne cely povrch. Kdyz rozpraSi

ledari posledni vrstvu, led pak dosahuje tloustky tfi az pét centimetrt (6)

Obrazek €. 32 — Fotografie: Hotova skladba ledoveé plochy, Zdroj: PD
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6.12 Pracnost

Tabulka €. 4 - Pracnosti: skladba ledové plochy

— CETA = | =
é 9 @ z | B
ho|S S | 3 < s |2¢
; = g 2 @ = zZ |sz2
Q | o X £ 2 o4 Z w = Q o = <y
S 13 DILCI PRACOVNI PROCES M| @ e AT (i = £ |2%
2 |5 9 5 | 2¢ (88| 3|3 | g |%s
5 = = S & o > @ ] o}
| S wl o é < [a] 8
~ o O o 0
1 {Podsyp se zhutnénim zhrubého kameniva, 2 wrstvy - ledova plocha m3 226,9 136,2 NAKL, DEL 8 8 64 21 2
P Vyztuz'zakladovych desek svafovanymi sitémi Kari - spodni povrch - t 955 127,97 ARM 6 8 28 27 3
< ledova plocha
<
%‘ 3 {Trubnivedeni - wtapéni podlozi ledové plochy mb 1720,0 2344 CHL 12 8 96 24 3
>
5 4 |ZB zakladova deska (whfivana)-Beton C16/20, ti. 150 mm m3 238,9 95,6 BET-L 8 12 96 1,0 1
9
o
'-'>J 5 |lzola¢ni wstvy ledové plochy (8 wrstev) m2 1592,3 1815,2 1ZOL 14 8 112 16,2 15
o
a
[m} yztuz za y It ymi sitémi Kari - i -
W 6 Vyztuzlzakladovych desek svafovanymi sitémi Kari - spodni powrch t 137 1837 ARM 6 s 48 38 2
< ledova plocha
8
é 7 {Trubnivedeni - chlazeni ledové plochy mb 27091,0 2168,3 CHL 12 8 96 22,6 21
7]
s Vyztuz'zakladovych desek svafovanymi sitémi Kari - horni povrch - t 137 1837 ARM 6 8 28 38 2
ledova plocha
9 |ZB deska se sys. chladicich trubek-Beton C30/37+PP viakna m3 207,0 82,8 BET-L 8 12 96 0,9 1

6.13 Metody kontroly jakosti

Zhutnéné podlozi — zatézovaci zkousky

Betonové desky

Zkous$ky jednotlivych slozek

cement (poCatek tuhnuti, doba tuhnuti, objemova stalost, popf. jeho vaznost)

vysledného provedeni

kamenivo (zrnitost v¢. zjisténi obsahu odplavitelnych ¢astic a humusovitost)

voda (kontaminace)

pfisady a pfimeési

Zkousky u betonové smési

zkousky zpracovatelnosti — konzistence
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Zkous$ky u ztvrdnutého betonu
. ovéfi krychelna pevnost a objemova hmotnost betonu, mrazuvzdornost,
odolnost proti agresivnim ucinkiim prostredi

. nedestruktivni zkousky betonu a rlst pevnosti s Casem

Jakost stavebnich praci prokazuje zhotovitel na zakladé pozadavku
projektového Feseni a CSN 73 1311, CSN I1SO 27-36-1, CSN ISO 27 36-2 formou
pfedepsanych zkou$ek. Vysledky zkousSek pfedava objednateli na pfedepsanych
formulafich, pro-stfednictvim stavebniho deniku, ve kterém se o predani provede

zaznam. Predavani vysledkl se provadi bezprostifedné po provedenych zkouskach.

Betonarska vyztuz

PFi kontrole vyztuzné ocele dodané s hutnim atestem se na zakladé udaja atestu
zjisti, zda vyztuzna ocel byla dodana s pfedepsanym stupném provéreni jakosti (napf.
dle CSN 42 0139, DIN 488, aj.). Déle se zjisti podle vysledkd zkousek uvedenych v

atestu, zda ocel vyhovéla ustanovenim pfislusnych norem a pfedpisu jakosti.

Ocele vyhovujici obéma vySe uvedenym podminkam se pfi provérovani jakosti
dodavek ani pfi prukaznych zkouSkach vyztuze do betonu nepodrobuji zkouSkam

mechanickych vlastnosti

Pfi provéreni jakosti dodavek oceli se vzdy kontroluji rozméry, povrch, provedeni

Vykazuje-li dodana ocel pfi vnéjsi prohlidce zjevné povrchové vady (napf. pficné
nebo podélné trhliny, zavalcované podélné vystupky €i vyronky, povrchové nerovnosti
a vruby) musi byt provedeny zkousky mechanickych vlastnosti. Vzorky musi byt
odebrany tak, aby obsahovaly nejnepfiznivéjSi zjiSténé zjevné vady. ZkouSky
mechanickych vlastnosti musi byt provedeny také vzniknou-li z jakychkoliv davodu

pochybnosti o jakosti ocele pro nosnou vyztuz.
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Potrubi plastové (vyhrivané i chladici) - kontrola zapojeni dle PD

- ZkouSka uvedeni do provozu

Izolaéni vrstvy - Kontrola vrstev: celistvost, mechanicka a jina poSkozeni atd.

- ZkousSka spoje: Kontrola zkusebni jehlou
6.14 Zavazné kvalitativni hodnoty

Pozadavky na ledovou plochu:
e rovnomeérné stalé zatizeni 5 kN/m2
e nahodilé zatizeni jednotlivych kol vozidla 19,5 kN na plochu 250 x 250 mm
e kluzné uloZeni chlazené desky zachycujici vliv teplotni roztaZznosti
e tepelné izolacni vrstva z nenasakavého materialu
e podkladni vrstva se zabudovanym topnym systémem

e kvalita povrchu chlazené desky pro ledni hokej

6.15 BOZP

Za dodrzovani bezpec€nosti prace na stavbé, za uzivani osobnich ochrannych
pomucek zodpovida mistr a stavbyvedouci. Tito pracovnici rovnéz zodpovidaji také
za to, ze vSichni pracovnici byli fadné pouceni a proskoleni o bezpe&nosti prace. O
proSkoleni se na stavbé vede denik, do kterého vySkoleni pracovnici potvrdi svym

podpisem ucast na Skoleni.

Pri veSkerych ¢innostech na stavbé bude zhotovitel a jeho subdodavatelé dodrzovat
poZadavky vychazejici zejména z nasledujicich nize uvedenych predpisi:
e zakon ¢. 262/2006 Sb. — zakonik prace
e Narizeni Vlady ¢. 362/2005 Sb. — o blizSich poZadavcich na bezpecnost a
ochranu zdravi pfi praci na pracovisti s nebezpecim padu z vysky nebo do
hloubky
e zakon ¢. 309/2006 Sh. — o zajisteni dalSich podminek bezpeénosti a ochrany

zdravi pri praci
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e zakon ¢. 258/2000 Sh. — o ochrané verejného zdravi

e NV . 101/2005 Sh. — komunikace v objektech, skladovani, manipulace,
unikové cesty, prvni pomoc, atd.

e NV . 361/2007 Sb. — podminky ochrany zdravi pfi praci

e NV . 495/2001 Shb. — pouzivani OOPP

e NV . 591/2006 Sh. — o blizSich minimalnich poZadavcich na BOZP na

stavenistich (7)

6.16 VIiv na zivotni prostredi

V8echny prace, které budou provadeény dle technologického postupu, musi byt
provadény v souladu s vyhlaskou Zakon &€. 185/2001 Sb. o odpadech a o zméné

nékterych dalSich zakonu

VSechny prace v€etné skladovani materialu a jeho likvidace budou provadény
tak aby byly spinény zakony a CSN tykajici se ochrany Zivotniho prostfedi a to zejména
ochrany vod, odpadového hospodaistvi a oball, ochrany ovzdus$i, nakladani

s chemickymi latkami, ochrany pfirody, pudy a lesu.

Odpady vzniklé na stavbé zaméstnanci tridi do k tomu uréenych a oznacenych
shromazdovacich prostfedkt (kontejnery, nadoby, sudy atd.). Za zatridéni odpadd
podle katalogu odpadu zodpovida jejich pavodce. Pfedpoklada se vznik téchto odpadu

kategorie ,ostatni*:

17 01 01 O Beton

17 01 02 O Cihly

17 02 01 O Drevo

17 04 05 O Zelezo a ocel

17 09 04 O Smésné stavebni a demoli¢ni odpady neuvedené pod Cisly 17 09 01,
170902a1709 03

V pfipadé vzniku nebezpecnych odpadi budou tyto shromazdény v nadobé

zabezpecené pred povétrnostnimi viivy. ShromaZzdisté nebezpecnych odpadu bude

oznaceno Stitkem a identifikacnim listem nebezpecnych odpadu. (7)
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