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001 |Priprava a vyciSténi pracovisté kpl 10,00f 0,11 1,10{ 1 | 8 0,14
002 |Vyty€eni zdi kpl 10,00| 0,25 250 1] 8 0,31
003 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 35,75 0,55 19,52 4 | 32| 0,61
004 |Technologicka pfestavka - - - - -] - 1,00
1.a |005 [Nastaveni laserovych senzord kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
006 |Kalibrace kpl 1,00{ 1,00 1,00 1| 8 0,13
007 |Zdéni m® | 379,35/ 0,02 6,07] 1] 8 0,76
008 |Montaz prekladl ks 20,00{ 0,17 3,40] 1] 8 0,43
009 |Pfesun na dalSi zabér kpl 1,00| 0,50 050 1| 8 0,06
010 |Priprava a vyciSténi pracovisté kpl 12,00 0,11 1,32 1| 8 0,17
011 |Vyty€eni zdi kpl 12,00 0,25 3,000 1] 8 0,38
012 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 42,90| 0,55 23,42 4 [32]| 0,73
013 |Technologicka pfestavka - - - - -] - 1,00
1.b (014 |Nastaveni laserovych senzor(i kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
015 |Kalibrace kpl 1,00] 1,00 1,00 1 | 8 0,13
016 |Zdéni m® | 455,22| 0,02 728 1] 8 0,91
017 |Montéz prekladl ks 24,00{ 0,17 408 1] 8 0,51
018 |Pfesun na dalSi zabér kpl 1,00| 0,50 050 1| 8 0,06
019 |Priprava a vyciSténi pracovisté kpl 10,00{ 0,11 1,10{ 1 | 8 0,14
020 |Vyty€eni zdi kpl 10,00| 0,25 250 1] 8 0,31
021 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 35,75 0,55 19,52 4 | 32| 0,61
022 |Technologicka prestavka - - - - -] - 1,00
2.a (023 |Nastaveni laserovych senzor(i kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
024 |Kalibrace kpl 1,00] 1,00 1,00 1 | 8 0,13
025 |Zdéni m® | 379,35/ 0,02 6,07] 1] 8 0,76
026 |Montaz prekladl ks 20,00{ 0,17 3,401 1] 8 0,43
027 |Pfesun na dalSi zabér kpl 1,00| 0,50 050 1| 8 0,06
028 |Priprava a vycCiSténi pracovisté kpl 6,00] 0,11 066] 1| 8 0,08
029 |Vytyéeni zdi kpl 6,00] 0,25 150] 1| 8 0,19
030 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 21,45 0,55 11,71 4 | 32| 0,37
031 |Technologicka prestavka - - - - -] - 1,00
2.b [032 [Nastaveni laserovych senzor(i kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
033 |Kalibrace kpl 1,00| 1,00 1,00 1 | 8 0,13
034 |Zdéni m® | 227,61| 0,02 364 1] 8 0,46
035 |Montéz prekladl ks 12,00 0,17 2,04] 1] 8 0,26
036 |Pfesun na dalSi zabér kpl 1,00| 0,50 050 1| 8 0,06
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037 |Priprava a vycisténi pracovisté kpl 10,00f 0,11 1,10{ 1 | 8 0,14
038 |Vytyceni zdi kpl 10,00| 0,25 250 1] 8 0,31
039 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 35,75 0,55 19,52 4 | 32| 0,61
040 |Technologicka pfestavka - - - - -] - 1,00
3.a (041 |Nastaveni laserovych senzor(i kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
042 |Kalibrace kpl 1,00] 1,00 1,00 1 | 8 0,13
043 |Zdéni m® | 379,35/ 0,02 6,07] 1] 8 0,76
044 |Montaz prekladl ks 20,00{ 0,17 340 1] 8 0,43
045 |Pfesun na dalSi zabér kpl 1,00| 0,50 050 1| 8 0,06
046 |Priprava a vycCisSténi pracovisté kpl 12,00f 0,11 1,32 1| 8 0,17
047 |Vyty€eni zdi kpl 12,00 0,25 3,000 1] 8 0,38
048 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 42,90| 0,55 23,42 4 [32]| 0,73
3b 049 |Technologicka prestavka - - - - -] - 1,00
050 |Nastaveni laserovych senzor( kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
051 |Kalibrace kpl 1,00] 1,00 1,00] 1| 8 0,13
052 |Zdéni m® | 455,22| 0,02 728 1] 8 0,91
053 |Montaz prekladl ks 24,00( 0,17 408 1| 8 0,51
055 |Priprava a vycisténi pracovisté kpl 12,00 0,11 1,32 1| 8 0,17
056 |Vyty€eni zdi kpl 12,00 0,25 3,000 1] 8 0,38
057 |ZaloZeni zdiva tl. 175 mm m’ 42,90| 0,55 23,42 4 [32]| 0,73
058 |Technologicka prestavka - - - - -] - 1,00
4. 1059 [Nastaveni laserovych senzord kpl 1,00 1,00 1,000 1| 8 0,13
060 |Kalibrace kpl 1,00] 1,00 1,00] 1| 8 0,13
061 |Zdéni m® | 455,22| 0,02 728 1] 8 0,91
062 |Montaz prekladl ks 24,00{ 0,17 408 1] 8 0,51
063 |Pfesun na dalSi zabér kpl 1,00| 0,50 050 1| 8 0,06
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