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1. Obecna charakteristika

1.1 Stavba

Navrzené objekty jsou rozdéleny na SO 01 - SO 04 (SO 01= Hlavni lod, SO 02=
Vestavek, SO 03= Kréek 1, SO 04= Krcek 2). Funké&ni vyuziti stavebnich objekta je
prekladisté balikovych zasilek. Objekty jsou jednopodlazni a nepodsklepené.
VSechny objekty maji obdélnikovy tvar. Nosna konstrukce je navrzena jako ocelova
ramova konstrukce. Oplasténi halovych objektd je feSeno jako tvarovany plech bez
zatepleni. Stfedni konstrukce je navrzena jako sedlova s klasickym pofadim vrstev a
uloZzenim na nosny profilovany trapézovy plech. Odvodnéni stfeSni konstrukce je
feSeno pomoci okapovych zlabu svedenych svislymi svody do destové kanalizace.
Zpevnéné plochy jsou navrzeny jako asfaltové. Ve vychodni €asti pozemku budou

vystavény opérné stény z duvodu vyrovnani vySkového prevyseni v ramci pozemku.

1.2 Proces

Tento technologicky postup slouzi k provadéni sadrokartonovych pficek SO 01

Administrativniho vestavku.

2. Pripravenost a predani stavenisté

2.1 Podlahové konstrukce

Pro umoznéni realizace sadrokartonovych pficek typu W112 musi byt nejprve
realizovana podlaha vestavku, aby mohly jednotlivé pficky zminéného typu byt
spravné zalozeny. Podlaha vestavku je navrzena jako betonova. Beton musi byt
dostateCné vyzraly, aby nedochazelo ke zbyteCnému navlihani sadrokartonovych

konstrukci vlivem vysychani podlahové konstrukce.

2.2 Oplasténi stén a stropu

DalSim dualezitym aspektem stavenistni pfipravenosti pro realizaci sadrokartonovych
konstrukci W112 je oplasténi obvodovych stén a stropni konstrukce. Tyto konstrukce
musi byt hotové v takovém rozsahu, aby nedochazelo k pronikani destové vody
uvnitf administrativnino vestavku a nedochazelo tak k navlhani sadrokartonovych

konstrukci.



2.3 VypIné otvoru vnéjSich

VypIné otvorl budou osazeny na své pozice v pfedepsané kvalité a budou po
obvodu utésnény montazni pénou, aby nedochazelo k pronikani destové vody uvnitf
administrativniho vestavku a nedochazelo tak k navlhani sadrokartonovych

konstrukci.

2.4 Predani stavenisté
Pfevzeti stavenisté dodavatelem sadrokartonovych konstrukci bude provedeno
v okamziku splnéni bodu 2.1-2.3. Pfesny termin pfedani stavenisté bude urcen

hlavnim dodavatelem stavby se souhlasem technického dozoru stavby.

3. Material, doprava, skladovani

3.1 Material
3.1.1 SDK pficka W112 tl. 100 mm

V administrativnim vestavku jsou navrZzeny sadrokartonové priCky typu
W112 ve dvou tloustkach. Prvnim pfipadem je SDK sténa W112 tl. 100 mm.

Vyméra: W112 tl. 100 mm 48,15 m?

Orientaéni spotfeba materidlu na 50 m*
SDK deska tl. 12,5 mm 82 ks
(pouze impregnované - zelené desky)
CW (50/50/0,6 mm) 100 mb
Uw (50/40/0,6 mm) 36 mb
Vrut TN 25 1000 ks 2 bal
Vrut TN 35 1000 ks 3 bal
Vrut TEX 100 ks 2 bal
Vrut TB 35 100 ks 1 bal
Skelna bandazni paska (50 mm) 175 mb
Pénova tésnici paska (45 mm) 60 mb
Uniflott 25 kg 4x
Uniflott 5 kg 1x
Finalni sadrokart. tmel 15 kg 2X
Natloukaci hmozdinky K 6/35 50 ks



Mineralni vata tl. 50 mm 50 m?
3.1.2 SDK pficka W112 tl. 150 mm
Druha tloustka pfi¢ek typu W112 v administrativnim vestavku je SDK
priCka tl. 150 mm
Vyméra: W112 tl. 150 mm 274,83 m?
Orientaéni spotfeba materidlu na 275 m*:
SDK deska tl. 12,5 mm 440 ks
(bilé desky: 260 ks)
(impregnované desky: 180 ks)

CW (100/50/0,6 mm) 550 mb
UW (100/40/0,6 mm) 195 mb
Vrut TN 25 1000 ks 4 bal
Vrut TN 35 1000 ks 10 bal
Vrut TEX 100 ks 9 bal
Vrut TB 35 100 ks 2 bal
Skelna bandazni paska (50 mm) 880 mb
Pénova tésnici paska (45 mm) 235 mb
Uniflott 25 kg 20x
Uniflott 5 kg 2X
Finalni sadrokart. tmel 15 kg 8x
Natloukaci hmozdinky K 6/35 210 ks
Mineralni vata tl. 50 mm 275 m?

Pozn.: Vyméry byly pocitany dle kalkulaénich vzorct sadrokartonarské firmy Mobest a.s.

3.2 Doprava
VSechny potfebné stavebni prvky a materidly potfebné k realizaci
sadrokartonovych pricek typu W112 dle vypisu materialu uvedeného vysSe budou
pfivezeny na stavbu pomoci autodopravy zajisténé pfislusnymi stavebninami.
V pfipadé sadrokartonovych desek budek bude zajisténo strojni vylozeni
z nakladniho prostfedku pomoci nakladniho automobilu s hydraulickou rukou, nebo

pomoci stavenistni manipulaéni techniky s paletovymi vidlicemi.



Drobny material bude dle potfeby zajistén dodavatelem materialu

sadrokartonovych konstrukci.
3.3 Skladovani

Pfivezeny material bude vylozen pomoci hydraulické ruky nakladniho automobilu,
nebo pomoci stavenistniho manipulatoru a bude premistén na misto urcené
koordinatorem stavby (pfip. generalnim dodavatelem). Skladovani materialu mimo
vyznacena skladovaci mista je pfisné zakazano. Drobny material bude skladovan
v uzamcenych prostorach.

Sadrokartonové desky je nutné skladovat v suchych prostorech, aby bylo zabranéno
nezadouci degradaci materialu, a proto je navrzen sklad sadrokartonovych
konstrukci uvnitf halového objektu ¢2 (SO 02).

Sklad sadrokartonovych konstrukci je urCen hlavnim dodavatelem stavby popf.
koordinatorem stavby v souladu s naroky na sklad sadrokartonovych konstrukci.
Skladovani je povoleno do maximalni vysky 1,5 m. Béhem vystavby nesmi byt
skladovany dvé a vice palet na sobé.

V pripadé, Ze hrozi ublizeni na zdravi sesunutim skladovanych konstrukci, musi
odpovédna osoba zajistit stabilitu skladovanych konstrukci snizenim vysky
skladovanych konstrukci na vySku potfebnou k zaruCeni prostorové stability popf.

jinymi provizornimi opatfenimi.

4. Obecné pracovni podminky

Pristupova cesta na stavenisté je pfimo z pfiléhajici komunikace (schéma ZS).
Pfipojka NN s ukoncenim v elektromérmém pilifi na hranici parcely. Zakladni
hygienické podminky budou zajistény prostfednictvim bunék socialniho zazemi a 2
stavenistnich mobilnich WC toalet. Celé staveni$té bude souvisle oploceno mobilnim
oplocenim do vySky min. 1,8m, aby bylo zamezeno svévolnému pohybu
nepovolanych osob. V pfipadé pFekroceni teplotnich limitd uvedenych v pfiloze ¢.1
nafizeni vlady €. 361/2007 Sb., mUzZe opravnéna osoba zastavit stavebni prace
z dlivodu zvySeného rizika ublizeni na zdravi. VSichni pracovnici budou seznameni s
praci, kterou budou provadét. VSichni pracovnici budou pouzivat ochranné pomucky
a budou proskoleni z BOZ.

Pracovnici provadéjici prace vyzadujici opravnéni jsou povinni se timto opravnénim

prokazat pred zapocCetim praci.



5. Vlastni technologicky postup

5.1 Pracovni postup

1) Vyméreni a vyznacéeni presné polohy stény

Vymérfovani bude provedeno pomoci laserového kfize a stavebniho metru. Na
betonovou podlahu budou zakresleny pfesné pozice SDK pfiCek a nasledné

vyznaceny pozice zakladacich UW profilQ.

2) Montaz obvodovych profil(i

Po vyméfeni bude provedena montaz zakladacich UW profill (podlaha,
podhled). Svislé obvodové CW profily budou soucasti rastru obvodovych
prfedsazenych stén. UW profily budou kotveny pomoci natloukacich hmozdinek
K 6/35 do podlahy a pomoci vrutd TB 35 do stropniho podhledu. Kotveni bude
provedeno po vzdalenosti 50 cm. Pod profily bude vzdy pfilepena tésnici pénova

paska.

3) Montaz svislych CW profilt

Nasledné budou vkladany CW profily ve svislém sméru po osové vzdalenosti
625 mm. Délka svislych profild bude krat§i o 15 mm nez vzdalenost mezi
podlahovym a stropnim UW profilem.
CW profily budou vkladany vzdy vijednom sméru pro zaruCeni pozadované
prostorové stability. Otvory pro kabely vyrobné pfipravené v profilech musi byt

v pfiblizné stejné vysce.

Knauf Profil

<+ CW 50
CW 75
CW100
CW 150

‘r— Knauf UW profil



4) Jednostranny zaklop pricky

Jakmile bude pfipraven rastr, bude montovan spodni zaklop pfi¢ek. SDK desky
budou Sroubovany pouze ke svislym profilim. Nesmi byt Sroubovany k vodorovnym
obvodovym UW profildm. Ke kotveni desek k profilim budou pouzity pouze specialni
vruty (TN, TB). Vruty musi byt zasSroubovany do desky v celé své délce. Nesmi dojit
k drceni sadrokartonové desky v misté kotveni Sroubem.

Mezi prvnim a druhym zaklopem budou spoje sadrokartonovych desek vzdy
pretmeleny tmelici hmotou Uniflott. Na spojich bude pfiloZzena také skelna bandazni
paska a nasledné bude také pretmelena.

Jakmile budou spoje dostate¢né vyschlé (bude posouzeno hlavnim dodavatelem
stavby) bude proveden druhy zaklop prvni strany pficek.

Tmeleni druhého zaklopu bude provedeno podobné jako u prvniho zaklopu, ovSem
bude nanesen Uniflott dvakrat (po vyzrani prvni vrstvy Uniflottu). Posledni vrstva
tmelu bude provedena finalnim sadrokartonovym tmelem. Po dostateéném vyschnuti

finalniho tmelu budou jednotlivé spoje zabrouseny do poZadované kvalitativni roviny

(Q3).

5) Koordinaéni pauza

Po kompletaci jednostranného zaklopu pficek dojde ke koordinacni pauze.
V pribéhu koordinaéni pauzy budou do pficek zavadény instalace ZTlI, elektro popf.
VZD.

6) Montaz mineralni vaty

Hlavni dodavatel stavby urci konec koordina¢ni pauzy a nasledné bude provedena
montaz mineralni vaty. Mineralni vata bude vkladana mezi svislé CW profily.
Mineralni vata musi byt umisténa do rastru SDK pfi¢ky souvisle a celoploSné.

Minimalni tloustka mineralni vaty pro sadrokartonové pficky typu W112 je stanovena

na 40 mm.

7) Zaklop druhé strany pricek




Po dokonCeni montaZze mineralni vaty bude proveden zaklop druhé strany

sadrokartonovych pfi¢ek. Zaklapéni pficek se bude fidit stejnymi pravidly jako u

prvniho zaklopu.

5.2 Upfesnéni pracovniho postupu

1) Specifikace pricky

W112 - Pfiéka s jednoduchymi ocelovymi profily CW- dvojité oplasténa 1)

|

0sové rozted profill |

i

62.5¢cm r

a

60

1 =

Desky Knauf White

2% 12,5

75 55

CW 75

OP1 1 cw100

2) Maximalni rozteée Sroubl

Max. rozteée Sroubu

(vdechny vrstvy desek Sroubované)

il

Oplasténi 1. vrstva 2. vrstva
Poloha desek = svisle vodorovné svisle vodorovné
Sitka desek 1250 1250 2 625 1250 1250 2 625

1 - vrstve 250 200

2 - vrstvé 750 610 600 250 250 200

3) Zapraveni dvernich otvoru
Sifka otvoru Rychlosoub TN
< 1 r Knauf desky
i - i
| o
I i i ]I
: & !
! o)t ]l I.
! “"I'“"'bﬁ_ !
| 1
e |
— UW Profily

— Patka pro osazeni profill
— CW Profily po obvodé dvefniho otvoru




Podkonstrukce dverni otvor

Oplasténi stény strana 1

Oplasténi stény strana 2

= 150 mm

2 150 mm
—i

m Neprovadéjte spary na obvodovych profilech dveiniho otvoru

m Varianta CW
Vyska sten =2.80m
Sifka otvoru viz tabulka
Vaha dvefniho kfidla  viz tabulka

—— CW profil

fixovan do homiho
UW profilu
montaznimi
klestémi

— UW profil
(vyrobeno na stavbé)

" CW profi

-

<~ fixovan do spedniho
UW profilu
montaznimi
klestémi



4) Varianty kladeni desek

Kladeni desek urCuje dodavatel sadrokartonovych konstrukci, ovSem musi byt

dodrzeny technickeé listy vyrobce.

Svislé kladeni desek

Sitka desky:1250 mm
Osova rozteé profild: 625 mm

t Rezana hrana

t Podélna hrana

Sv

islé a vodorovné kladeni desek

Sifka desky: 625 mm (spodni vrstva vodorovné)
Sifka desky:1250 mm (horni vrstva svisle)
Osova roztec profill: 625 mm

g
§ &
\rpcdélné hrang &2 £
=
2
Lﬂezané hrana el

Svislé spary desek musi byt podloZeny minimalné jednim profilem.

Pii pouZiti desek jejichZ vySka neodpovida vySce mistnosti, musi byt vodo-
rovné spary pfesazeny minimalné o 400 mm. Kfizova spara je nepfipustna.
Pfi vicevrstvém oplasténi je také nutné stfidat spary mezi jednotlivymi vrst-

vami oplasténi.
m Svislé i vodorovné spary na protéjsich stranach oplasténi stén musi byt také

umistény stridavé.

Spodni vrstva:
m Svisla spara desek musi byt podloZzena minimalné jednim profilem.

Horni vrstva:

m Svisla spara desek musi byt podloZena minimainé jednim profilem.

m Pii pouziti desek jejichz vySka neodpovida vySce mistnosti, musi byt vodo-
rovné spary presazeny minimainé o 400 mm. Kfizova spara je nepfipustna.

Pfesazeni horni a spodni vrstvy:

m Je nutné stfidat spary mezi jednotlivymi vrstvami oplasténi.

m Svislé i vodorovné spary na protéj$ich stranach oplasténi stén musi byt také

umistény stridavé.
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Vodorovné kladeni desek

Sitka desky: 1250 mm
Osova rozted profild: 625 mm

LRezané hrana

r Podélna hrana

oplasténi minimalné o 400 mm.

umistény stfidavé.

m Svisla spara desek musi byt podlozena minimalné jednim profilem.
m Privicevrstvém oplasténi, pfesadit vodorovné spary jednotlivych vrstev

m Svislé i vodorovné spary na protéjsich stranach oplasténi stén musi byt také

Vodorovné kladeni desek

Sitka desky: 625 mm
Osova rozte¢ profilt: 625 mm

't-Rezané hrana

rPodélné hrana

m Svisla spara desek musi byt podlozena minimainé jednim profilem.

m Pii vicevrstvém oplasténi, presadit vodorovné spary jednotlivych vrstev
oplasténi minimalné o polovinu Sife desky.

m Svislé i vodorovné spary na protéjSich stranach oplasténi stén musi byt také
umistény stridave.




6. Pracovni Ceta

Na provadéni sadrokartonovych konstrukci bude dohlizet zodpovédna osoba
dodavatele téchto konstrukci a rovnéz bude tato osoba zodpovédna za spravné
provedeni konstrukci dle zadané PD a také bude zodpovédna za dodrZovani zasad
BOZ a noseni OOPP vSech pracovniku dodavatele sadrokartonovych konstrukci.
Veskeré prace budou probihat na stavenisti.

Stroje téZzké mechanizace budou obsluhovat pouze pracovnici majici fadné

opravnéni k provozovani konkrétniho stroje.

Struktura pracovni cety:

1x zodpovédny technik (zodpovédny za vSechny Cety)
2x fadné proskoleny pracovnik

1x pfidavac€ a nosic¢ desek

7. Stroje, pristroje, pomucky a pomicky BOZP
7.1 Stroje

Manipulator pro pfesun hmot po stavenisti.

7.2 Pristroje a naradi

AKU Sroubovak se sadrokartonarskou koncovkou
Sadrokartonarsky nuz

Univerzalni n0z

Nerezova malifska stérka

Ruéni drzak brusného papiru
Svinovaci metr

Vrtacka

NUzky na plech

Mixér na sparovaci a tmelici hmotu
TruhlaFska tuzka

Plastova nadobka/kyblik

13



Vodovaha

7.3 Pomucky

Kabel prodluzovaci (bubnovy)

7.4 Pomucky BOZP

Pracovni odév a obuv
Ochranna pracovni pfilba
Pracovni rukavice

Reflexni vesta

Kazdy pracovnik je povinen nosit osobni ochranné pracovni pomucky. V opacném

pripadé Ize poruseni tohoto pravidla finan¢né penalizovat.

8. Jakost a kontrola kvality

8.1 Vstupni kontrola
1) Pfipravenost stavenisté
2) Vizualni kontrola materialu, dobré uskladnéni, mnozstvi a kvalita
3) Kontrola rovinnosti podlahovych konstrukci

+5 mm

Kontrolu provede stavbyvedouci za pfFitomnosti stavebniho dozoru a technika
dodavatele sadrokartonovych konstrukci. O provedené kontrole bude proveden zapis

do stavebniho deniku.

8.2 Mezioperacni kontrola
4) Kontrola polohy konstrukci
5) Kontrola pravouhlosti konstrukci
6) Kontrola svislosti rastru

7) Kontrola osovych vzdalenosti profill

14



8) Kontrola vzdalenosti Sroubu
Dle technickych listl vyrobce
9) Kontrola souvislosti min. vaty
10) Vizualni kontrola tmeleni spoj(l
11) Kontrola detailt konstrukci
Detaily jsou uvedeny v technickych listech vyrobce

12) Kontrola odstranéni vad a nedodélk

8.3 Vystupni kontrola

Sadrokartonové konstrukce budou provedeny v souladu s platnymi normami a
technickymi listy vyrobce danych materialu.

Na provedeni SDK konstrukci bude osobné dohlizet zodpovédna osoba dodavatele
sadrokartonovych konstrukci nebo povéfeny mistr. Bude osobné kontrolovat

technologicky postup a pfesné dodrzeni rozméru.

13) Vizualni kontrola estetického provedeni

14) Kontrola spInéni poZzadované kvality

Technicky dozor investora (TDI) bude dohlizet na technologické postupy a také na

kvalitu provedené prace. Ve bude zapsano do stavebniho deniku.

8.4 Pozadovana kvalita Q 3
Sadrokartonové pficky typu W112 budou

provedeny ve tfidé kvality Q3. Nadstandardni Gprava

Technické pozadavky na splnéni tfidy kvality Q3
je uveden v technickych listech vyrobce. _

Finish pasto
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Stupen jakosti 3

Jsou-li na tmeleny povrch kla-
deny zvysené naroky, jsou nutna
dodateénd opatreni prekracujici
zakladni a standardni tmeleni:
Specialni tmeleni Q3 (viz
poznamky v éasti Vypis praci”,
obzvlast k nutnym tolerancim
rovnosti povrchu).

Tmeleni podle stupné jakosti Q3

V pfipadé potieby se tmelené

plochy prebrusuji. Tento povrch

muze byt vhodny napfiklad pro:

obklady stén s jemnou struk-
turou,

matné natéry/poviaky bez
struktury,

vrchni omitky, jejichz velikost

zrn/nejvétsi zrno nepresahuje

| pfi specialnim tmeleni nej-
sou pii dopadu boéniho svétla
vylouéené stopy po zpracovani
a tyto jsou pripustné. Mira a roz-
sah takovych stop je oviem oproti

standardnimu tmeleni mensi.

zahrnuje:

1mm, pokud jsou jejich

standardni tmeleni Q2 a vyrobci pro dotyény systém

§irsi tmeleni spar a pfe- sadrovych desek pfipustény.
tazeni zbyvajiciho povrchu
karton’ stérkovou hmotou

pro uzavieni poru.

9. Bezpeénost a ochrana zdravi
9.1 Zavazné pravni predpisy

1) Nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb.
Nafizeni vlady o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci na stavenistich

2) Zakon €. 309/2006 Sb.
Zakon, kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci v
pracovnépravnich vztazich a o zajiSténi bezpecCnosti a ochrany zdravi pfi Cinnosti
nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich

podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

VSechny prace budou provadéné v souladu s platnymi normami, zakony a nafizenimi
vlady spojenymi s bezpecnosti prace a ochranou zdravi pfi praci. Budou dodrzeny

pozadavky technické, tak bezpeénostni.

Prace mohou provadét jen osoby fadné zaSkolené v oblasti BOZP. Na pracovisti
neni dovoleno pouzivat otevieného plamene ani jiskficich nastroju. Pracovnici musi
byt upozornéni na mozna rizika vyskytujici se na stavenisti. A dale musi byt kazdy
pracovnik obeznamen s hlavnimi uzavéry inZenyrskych sit'i.
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Pfi praci s elektrickymi prostfedky plati pfislusné pfedpisy a nafizeni. Pfi nevolnosti
ma pracovnik opustit ihned pracovisté. Pracovnici jsou povinni pouzivat osobni

ochranné pomducky.

9.2 Nejdulezitéjsi body €. 1 k nafizeni vlady €. 591/2006 Sb.
Obecné pracovni podminky:

I. Pozadavky na zajisténi stavenisté
* Nepouzivané otvory, prohlubné, jamy, propadliny a jina mista, kde hrozi nebezpeci
padu fyzickych osob, musi byt zakryty, ohrazeny podle pfilohy &. 3 ¢asti Ill. bodu
2. k tomuto nafizeni nebo zasypany.
* Materialy, stroje, dopravni prostfedky a bfemena pfi dopravé a manipulaci na
stavenisti nesmi ohrozit bezpe€nost a zdravi fyzickych osob zdrzujicich se na

stavenisti, popfipadé jeho bezprostfedni blizkosti.

Il. Zarizeni pro rozvoz energie

» DoCasna elektricka zafizeni na stavenisti musi spliiovat normové pozZzadavky a
musi byt podrobovana pravidelnym kontrolam a revizim ve stanovenych
intervalech.

* Hlavni vypinaC elektrického zafizeni musi byt umistén tak, aby byl snadno
pfistupny, musi byt oznacen a zabezpecen proti neopravnéné manipulaci a s
jeho umisténi musi byt seznameny vSechny fyzické osoby zdrzujici se na
stavenisti. Pokud se na stavenisti nepracuje, musi byt elektricka zafizeni, ktera
nemusi zUstat z provoznich dlvodl zapnuta, odpojena a zabezpelena proti

neopravnéné manipulaci.

9.3 NejdulezitéjSi body pfilohy €.2 k nafizeni viady €. 591/2006 Sb.

|. Obecné pozadavky na obsluhu stroju

» Pfi provozu stroje obsluha zajiStuje stabilitu stroje v pribéhu vSech pracovnich
cinnosti stroje. Je-li stroj vybaven stabilizatory, tahly nebo zavésy, jsou v pracovni
poloze nastaveny v souladu s navodem k pouzivani a zajistény proti zabofeni,

posunuti nebo uvolnéni.

XIV. Spole¢na ustanoveni o zabezpedeni stroju pri preruSeni a konéeni prace
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* Obsluha stroje zaznamenava zavady stroje nebo provozni odchylky zjiSténé
v prubéhu pfedchoziho provozu nebo pouzivani stroje a s pfipadnymi zavadami je
fadné seznamena i stfidajici obsluha.

* Po ukoncCeni prace a pfi jejim pferuseni musi byt proti samovolnému pohybu
zajiSténo i pracovni zafizeni stroje jeho spusténim na zem nebo umisténim do

pfepravni polohy, ve které se zajisti v souladu s navodem k pouzivani.

9.4 Nejdulezitéjsi body pilohy &.3 k nafizeni viady &. 591/2006 Sb.

|. Skladovani a manipulace s materialem
* Bezpelny pfisun a odbér materialu musi byt zajiStén v souladu s postupem praci.
Material
musi byt skladovan podle podminek stanovenych vyrobcem, pfednostné v takove
poloze,
ve které bude zabudovan do stavby.
» Skladovaci plochy musi byt rovné, odvodnéné a zpevnéné. Rozmisténi
skladovanych
material(, rozméry a unosnost skladovacich ploch véetné dopravnich komunikaci
musi
odpovidat rozmérdm a hmotnosti skladovaného materialu a pouzitych stroju.
» Material musi byt uloZen tak, aby po celou dobu skladovani byla zajisténa jeho
stabilita a
nedochazelo k jeho poSkozeni. PodloZzkami, zarazkami, opérami, stojany, kliny nebo

prevratit, sklopit, posunout nebo kutalet.

Xl. Montazni prace
* Montazni prace smi byt zahajeny pouze po nalezitém prevzeti montazniho
pracovisté fyzickou osobou urenou k fizeni montaznich praci a odpovédnou za
jejich provadéni. O pfedani montazniho pracovisté se vyhotovi pisemny zaznam.
Zhotovitel montaznich praci zajisti, aby montazni pracovisté umoznovalo bezpecné
provadéni montaznich praci bez ohrozeni fyzickych osob a konstrukci a splfiovalo
pozadavky stanovené v pfiloze €. 1 k tomuto nafizeni.

* Fyzické osoby provadéjici montaz pfi ni pouzivaji montazni a bezpec€nostni
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pomucky a pfipravky stanovené v technologickém postupu.

10. Zivotni prostiedi

» Pfi provadéni sadrokartonovych konstrukci je potfeba minimalizovat vliv €innosti
na Zivotni prostredi.

» Jedna se predevsim o hlu€¢nost a prasnost

» ZneCisSténé automobily a ostatni mechanizace musi byt pfed odjezdem ze stavby
ocCistény.

* Pfipadné musi byt provadéno €isténi komunikaci.

* Doporucuje se pouziti mycich ramp

10.1 Hluk

Zakladni ekvivalentni hladina akustického tlaku je 50 dB, ke které se pficte korekce
pro hluk ze stavebni €innosti. Hygienicke limity ekvivalentni hladiny akustického tlaku

LAeq,s pro hluk ze stavebni Cinnosti:

06:00 — 07:00 = 60 dB (+10 dB)
07:00 — 21:00 = 65 dB (+15 dB)
21:00 — 22:00 = 60 dB (+10 dB)
22:00 — 06:00 = 55 dB (+5 dB)

dle Nafizeni vlady €. 272/2011 o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi UCinky hluku a
vibraci.

=> Omezeni hluénych procesu v rannich a ve€ernich hodinach

10.2 Prasnost

Bude provadén pravidelny uklid stavenisté vcetné zametani podlah

Nepouzité materialy a profezy budou pravidelné vynasSeny do pfistaveného
stavenistniho kontejneru. Ten bude pravidelné vyvazen. Nebude tak dochazet k jeho
preplfiovani.

Pfi opousténi stavenisté budou vSechna auta fadné ocisténa, aby nedochazelo ke

znecistovani pozemnich komunikaci.
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10.3 Znedisténi podzemni vody, povrchové vody a pudy
Béhem realizace sadrokartonovych pficek typu W112 nebude dochazet ke
znecistovani podzemni vody, povrchové vody a pudy, za pfedpokladu dodrZovani

vySe zminénych podminek.

10.4 Zelen

Béhem realizace sadrokartonovych pfiCek typu W112 nebude dochazet ke
znecCistovani zelené vramci stavenisté, ani mimo stavenisté, za predpokladu

dodrzovani vySe zminénych podminek.

10.5 Odpady

Odpady vznikajici na stavbé budou napsany do tabulky nize a za¢lenény dle
katalogového Cisla odpadu podle Vyhlasky €. 93/2016 Sb. o Katalogu odpadu.
Odpady jsou zejména z:

Odrezkl sadrokartonovych konstrukci, vadného spojovaciho materialu (Srouby...),
oball spojovacich prostfedkd (plastové obaly), odpady pracovnikil (potraviny,

plastové lahve, obaly od potravin) a odfezky mineralni vaty.

Kataf dgpog’fué"s'o Nazev odpadu Kategorie Zpuisob likvidace
17 08 02 Stavebni material na bazi sadry 0] Sbhérny dvar
150110 Papirové obaly O Spalovna komun. odpadu
17 02 03 Plastové obaly O Recyklace (po vycisténi)
17 06 04 Izolaéni materialy (skelna vata) 0] Sbhérny dvar
020110 Kovové odpady o] Sbérny dvar
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11. Zdroje
* Nafizeni vlady €. 591/2006 Sb.
 Zakon ¢&. 309/2006 Sb.
 Zakon ¢&. 185/2001 Sb.
* Vyhlaska €. 93/2016 Sb.
* Technické listy Knauf
* Vyhlaska ministerstva Zivotniho prostiedi €. 381/2001 Sb.

* Pfedana projektova dokumentace
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