Piiloha 1: Udrzbovy plan PT, strana 1

E Formula#
PFES

Evid.&: Vyrobni.&: 20310
Nazev: Frezka MAHO DMC 80U
Pracovidté: 2530 Maintenance point: 62-01 Frézky Rok: 2018
Zod. osoba 1: BeniZek FrantiSek Zod. osoba 2: Liska Pavel

Stupiiovité ddrZby :
Udrzba 1 nazev P1-CNC-freza interval 91 tol.pole  pfed:5  pof

Tydenni ddrzba - provadi obsluha stroje se zaznamem na nasledujici strané

PT -Tydenni idriba

Cile PT : Cidténi struje.fzanzem |nspe1(ce (identiflkace abnormalit), promazani stroje, kontrola proveznich napini,
sefizeni, - nahlaSeni nalezd abnormalit (zavad) nadfizenému.

Cinnost nadfizeného: Vyhod i) nalezii i (za\adl Jejld’l feseni popf. zapsat je do systému fzeni
udriby PROFYLA)( a tim je postoupit k dal&imu feSeni stfedisku OdZby.

Kontrola provadéni PT: na internim auditu 75, Gdréba - pfi mésiéni kontrole nebo UdrZbe P 1, nadfizeni namatkove.

Kdy provadét PT: PTi ukoncéni tydenniho provozu (vyroby) tj. zpravidla v patek od 13hod. - 14hod , nebo od 21hod.- 22hod.,
dle planu smén.

Popis &nnosti;

- Pozor, Pii provadéni PT - musi b,rt stroj uveden do bezpeéného stavu (u el. zafizeni musi byt Hlavni wpinad v poloze "07)
\ Zadném piipadé neotevirejte dvitka elekirickych dEcl a zafizeni!

- Cisténi stroje/zafizeni viz. ndvod * Cidténi stroje” -75
- Uklid okoli stroje/zafizeni

o
-

- Kontrola stavu strojel zanzeru -inspekce (abnormalty v chodu, ne castl Inéné £asti, stava op
wdrte{nych klinovych fementi a pod.) a to vietné pii i (napf. hy ika, alni mazani,chladici a kllmatlzacm zafizeni,
wynasece ffizek atd)

- Kontrola a doplnéni provoznich hmot (hydr. olej, Fezné kapaliny, napiné centralnich mazani, napiné pfevodovek a vietenikd)
- Kontrola Gnikd provoznich kapalin
- Promazani stroje viz mazad mizta

- U brusek vybavenych opérkami ijte popf. sefidte vzdal t opérky od ého kotoute. musi byt mensi neZ 4mm !

- Lehkeé naolejovani pracovnich ploch stroje (kluzna vedeni, pracowni plochy proti koroz)

¥ stavu a funkce h a méficich prekd

Poznamka: V pfipadé e stroj/zafizeni je v ke své o nékteré z vige uvedenych
Gasti, provedte ty pfedepsané Okony kieré provest lze.

Zjidténé zavady nahladte nadfizengému’

f pfipadé poruchy, kdy bude zafizeni mimo provoz, zafizeni odstavte(uvedte do bezpedného stavu), osadté tabulkou "MIMO PROVOZ" a neprodieng
informujte nadfizeného,

Pedchazejici stupen Gdriby - denni Udriba - PD - igténi stroje dle 75

Nasledujic Odriba; P1
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Piiloha 2: Udribovy plan, strana 2

Mahe>

Mahr spol. s r.o. ProboStowv

Farmulai

Evid €:
Nazev:

Pracovisté:

1045

Vyrobni é: 20310

Frézka MAHO DMC 80U

2530

Maintenance

point: 6201 Frézky

masic

PROVADI OBSLUHA

UDRZBA

1TYDEN

2 TVDEN 3 TYDEN 4 TYDEN

MESIC/P1

Prijmeni:

Dat/podpis:

Pijment:

Dat/podpis:

PHiiment:

Dat/podpis:

Prijmeni:

Dat/podpis:

Prijment:

Dat/podpis:

Vi

Piijmeni;

Dat/podpis:

Pilroku

Prijmeni:

Dat/podpis:

Vil

Pijmeni:

Dat/podpis:

VI

Piijmeni:

Dat/pudpis:

Prijmeni:

Dat/podpis:

Pijmeni:

Dat/podpis:

Pijmeni:

Dat/podpis:

Xl

Piijment:

Dat/podpis:

Rok

Prijmeni:

Dat/podpis:

L Pozn. Frijmeni vypiite Eitelng hdlkovym pismem
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Priloha 3: P1 udrzba, strana 1

POZOR:

Pfod zacatkem preventivni prohlidky vypnite stroj a pfesvadéte sa, 3o je hlavni vypinac v poloze 0,
O provadéni preventivni prohlidky vidy informuite obsluhu!
Ma hlavni vypinad umistéte ceduli s napisem "Nezapinat na strofl se pracuje™

Mazaci a chladici madia: wiz. popisky ne strojich popf. mazaci plany stroje

Obecna:

5]

b

£

=]

-l

[+5]

Zametnik:

Zameénik'eloktrikad

Kontrola inventamiho &isla stroje

_ Kontrola provadént tydenni dd2by obsluhou (vedeni z2znami)

\fyména wEech prachowych filtr chizdiciho 2 kiimatizagniko systému

- Kontrola stavu a koncentrace chiadicl emulze pomeci refraktometry & stawu ph

{hodnoty diz Stitku na nadrii emulze)
Kontrola poEkozeni bezpeénostnich skel

Kontrola uniku provoznich hrmot

. Kontrola stavu Eistoly stroje wEetné wnitfrich prostor (pro nawrh planu GiEER)

Kontrola stavu upewnani a tésnicich prvsd wvnéiiho krytovani stroje

Fumkini zkoutka systdmu stroje

Funkéni zkouika so provadi na zavér po provedeni vioch Okond pfi zapnutém stroji tj. musi byt
zaviany dvefe a namontovany viechna elekirické nebo mechanicka bezpeénostni zafizeni stroje

Malezy a zjriténe zavady

O 00000 OooO0c:

O OO0O00 O0O0c¢

Prneumaticky systém
Kotrola stavu kondenzatu wody v odlutovadich - kondenzat wypustit

Pohledova kontrola stave znedisténi filtradnich vieZek (pfedpoklddana Zivotnost Trok)
Kontrola stavu piivednich kadic a tésnosti systému

Kontrola funkénost métclch manometrd a regulétons taku
Centralni mazéni

Kontrola popf. daginéni provozani hmoty

Kontrola siavu tlakowvich hadic

Hydraulicky sysiem

Kontrola popf. doginéni provoiznl hmaoly

Kontrola funkca méficich manometn a stav Hakowych hadic
Chiadici systam vistens

Kontrola stavy provoeni kapaliny 2 Hakowgch hadic

Mechanicka dast stroje

Pohledovd kantrola vaitfnisa krdovani strope (nidkovy systém) na mechanicke poSkozenl a stav stivacich 113

Pohledovd kantrola viditelnych klinoviech a plochweh femena (podkozen) napnutl opatfebend)
Pohledovd kantrola stave viditelngeh East] lineamich vedeni (vwaypand lodiskove kulity glav promazini)

Kontrola stavu znedidténi soufadmeoviho systdmu

Wynaded thsek

Kontrola mechanickéha podkorenl @ napnutl dopravnikoveho pasu
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Priloha 4: P1 udrzba, strana 2

Kotrola stavu provozni hmoty Snekove pfevodoviey | 1xnoind)
Odsviani pracovniho prostory stroje

Kontrola stavu upsvnéni & mech. poskozeni pdivodnich hadic

Mabezy a zjistEne zdvady

O

Elekifikaf:

podpis:
Preumaticky systém
Centralni mazani
Hydraulicky systém
Kllmatizadni a ventiladnl systémy
Elektricka zafizeni a rozvadiéce
Vynafet tfisek
Soufadnicovy systém
Odsavani pracovniho prostoru stroje
Kontrola stavu a upavnani vodico, konaktor, zasuvek a vodid D D
Kontrola knylovan! svorkownic (mechanickd poskozeni) D D
Stav a funkce osvélleni vnilfriho osvitleni pracowvniho prostoru D D
Klimatizaéni a ventilaéni systemy
Kantrola funkee (Béhu) ventilator chisdichs a kimatizacnibo systému D D
Elektramatory
Kontrola stevu a upevnénl vodisd D D
Kaontrola stenvu zanegeni venlilatnich miizek chlazeni elaktromaotoni
{snadno pfistupné wydistite v rdmci praventivmi prohlidky, nepfistupné, vyZadujicd slo3tou demontaz
zafizani idsntifikujte - E5tAnT buds naplénovino) — |
Pohybiivé emergovody D D
Pohledovd kontroda slavue (mechanické poSkozeni a upeméni)
Elektrické rozvadite, vika montainich stvord
Stav Sstaly elestrickyeh rozvadsis D D
Kontrola wzemnovacich yodblo dvedi a vik montddnich obvord D D
Indukéni snimaée (Eidla)
Kontrola stavu (phistupnjehividieingeh) indukénich snimasl - upevnénl mech, potkozan
vl Sl jEjich keneklan a piivadnich kabeld D
Ovladaci prvky
Hontrola stava (optfebovanlipodkozeni} elakinickych oviddacich prekd a jejich funkca D D
iontrola funkee tladitka CENTRALNI STOP D D
Nakezy @ Zjitene Zhvady

podpis:
Pozn. W oplipads, e konstrukce stroje neobsahuje nékterou z vele uvedenych Sast vwikindte ji.

82



Piiloha 5: Spojovaci material — stfedisko Frézky

Cislo velikost Sroubu délka Sroubu min. pozadovana zasoba
1 M3 10 10
2 M3 15 10
3 M3 25 50
4 M3 30 50
5 M 4 15 30
6 M 4 25 30
7 M4 45 30
8 M4 50 30
9 M5 20 20
10 M5 35 20
11 M5 50 20
12 M 6 15 20
13 M6 25 20
14 M6 35 20
15 M6 60 20
16 M 8 25 40
17 M8 40 40
18 M8 50 40
19 M8 60 40
20 M8 70 40
21 M8 80 40
22 M 10 35 20
23 M 10 45 20
24 M 10 60 20
25 M 10 70 20
26 M 10 80 20
27 M 10 90 20
28 M 10 100 20
29 M 10 120 20
30 M 12 50 20
31 M 12 60 20
32 M 12 75 20
33 M 12 100 20
34 M 14 40 10
35 M 14 60 10
36 M 14 80 10
37 M 14 100 10
38 M 16 60 10
39 M 16 100 10
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Piiloha 6: Spojovaci material — stiedisko brusky a honovacky

¢islo velikost Sroubu délka Sroubu min. pozadovana zasoba
1 M 1,5 Torx 3 10
2 M 2,5 Torx 6 10
3 M 3,5 Torx 11 10
4 M 4,5 Imbus 25 15
5 M 6 Imbus 35 10
6 M 6 Cervik 5 20
7 M 8 Cervik 15 15
8 M 10 ¢ervik 20 20
9 M 12 gervik 20 20
10 M6 32 15
11 M 10 35 15
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Piiloha 7: Spojovaci material — stiedisko soustruhy

¢islo  velikost Sroubu délka Sroubu min. pozadovana zasoba
1 M3 15 30
2 M3 30 40
3 M4 16 50
4 M4 19 30
5 M4 20 20
6 M4 30 20
7 M5 30 30
8 M5 50 30
9 M6 35 30
10 M6 60 30
11 M8 30 30
12 M8 40 10

85



