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SVARU
® e KONSTRUKCNI 40 bar PRIDAVNY MATERIAL
\ T T PRETLAK (ELEKTRODY, DRATY)
750 KONSTRUKCNI 200 °C TEPELNE ZPRACOVANI
_, |TEPLOTA ZVLASNi POSTUP PRI SVAR.
/J_ / ‘;' ZKUSEBNi| VODA 66 bar KONTROLA SVARU
- ) @ |TLAK VZDUCH PROZARENIM [%)]
f‘g NEJVYSSi DOVOLENY 40 bar SVAR. TECHNOLOG
]
. T |TLAKPS DATUM - PODPIS
Detail C 'E |NEJVYSSiDOVOLENA R . o .
—(2 - 1) 5 |repLoTATS MAX 200 °C NACRT PROZARENI SVARU -

_ _ ) _ g NEJNIZSi DOVOLENA 0°C VYROBNI PREDPISY, EN 13 445,
\ K 9 [TEPLOTATS MIN SMERNICE, VWJIMKY ASME VIl
\ — |PRACOWNI LATKA CHEM. SLOUC.

4 N OBJEM 11 KATEGORIE NADOBY |
KOROZNI PRIDAVEK 0mm DLE NV219/20163 Sb.
VYROBCE VSK Pardubice |PROJEKTOVY WKRES C.
VYROBNI CiSLO 429-400 CiSLO WPOCTU 782-2018
ROK VYROBY 2018 ZAKAZNIK VUOS
B If \) (r ~
_ _ | | _ | Poz. | Nazev - rozmér Norma Material TDP | C. hm. | C. vykresu Ks
I I | | I 9 PodloZka 6-200 HV-A2 ISO 7089 0,0 kg 8
> 4 = 4 8 Matice M6--5 ISO 4035 0,0 kg 4
7 Sroub M6x20-A2-70 ISO 4017 0,0 kg 4
6 Rozvadéc¢ 20,0 kg 1
t I 5 OK 117,07x3,53 Kalrez 0,0 kg 1
\ 4 Nadoba reaktoru Podsestava 8,4 kg | 400-002 1
a a B 3 Ram Podsestava 24,1 kg | 400-004 1
2 Clampovy spoj Podsestava 18,2 kg | 400-006 1
1 Viko reaktoru Podsestava 3,2kg | 400-007 1
| V3eobecné tolerance CSN ISO 2768-m VSK Pardubice s.r.0.
Méfitko Hmotnost Stard Obec 312 .
[ 1 A A 6 @ . . . 53354 Pardubice - Rybitvi
— _v‘ 1:10 (1:2, 2:1) 88,2 kg
| | Gislo zakazky 400 Datum 14.08.2018 e-mail: tereza.budinova@vsk.cz - http://www.vsk.cz
‘ 1 | Navrhl Budinova Cislo nadfizeného vykresu Paré
Nazev vykresu Vykres ¢islo
‘ v 4
Laboratorni autoklav 1L 400-001
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