Zkousejici:
Material: MBW1500

Nazev souboru: MBW1500_90_ 2 01.mvl

Datum: 28.05.2018

Cas: 14:35

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:
Typ stroje:

Snimac sily:
Pratahomeér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:
ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila =98000 N; dF =70 %

r-und n-Wert-Bestimmung

LabTest 5.100SP1
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
a=134mm;b=2053mm;h=1mm;m=1g
Le =79,72 mm; Lc = 100 mm; LO = 100 mm

V0 =10 mm/min; V1 = 10 mm/min

FO =500 N
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Protazeni [mm]
Tabulka vysledku
E Rpl Fp1 ReH ReL Rm Fm Fb Ag
KN/mm_ N/mm_ N N/mm_ N/mm_ N/mm_ N N %
1 220,192 429,92 11827,30 0,00 0,00 596,04, 16397,20| 10571,10 13,96
A Agt At Su VA r n Lu SO
% % % mm, % mm mm,
1 17,65 14,23 17,79 0,00 0,00 0,00 0,15 0,00 27,51
a b
mm mm
1 1,34 20,53
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Test&Motion

Zkousejici:
Material: MBW1500

Nazev souboru: MBW1500_90_ 2 01.mvl

Datum: 28.05.2018

Cas: 14:35

Statistikaa=1
E Rpl Fpl ReH RelL Rm Fm Fb
KN/mm_ N/mm_ N N/mm_ N/mm_ N/mm_ N N
Stfedni hodnota 220,192 429,92 | 11827,30 0,00 0,00 596,04 | 1639 7,20| 10571,10
Standardni odchylka 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Variaéni koeficient 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Ag A Agt At Su Zz r n
% % % % mm, %
Stfedni hodnota 13,96 17,65 14,23 17,79 0,00 0,00 0,00 0,15
Standardni odchylka 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Variaéni koeficient 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Lu SO a b
mm mm, mm mm
Stfedni hodnota 0,00 27,51 1,34 20,53
Standardni odchylka 0,00 0,00 0,00 0,00
Variaéni koeficient 0,00 0,00 0,00 0,00
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