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PŘIPOJENÍ MANIPULÁTORU V MCU 700
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HORNÍ KRYT ZÁSOBNÍKU

UPÍNACÍ ROZHRANÍ HSK A63
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ROZTEČ NÁSTROJŮ V ZÁSOBNÍKU
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ČÍSLO DÍL/SESTAVA VÝKRES POČET

1 MANIPULÁTOR BP-101 1

2 MCU 700 1

3 UCHYCENÍ V ZÁSOBNÍKU BP-105 2

4 ZÁSOBNÍK 1

5 ŠROUB M8x35 ČSN EN ISO 4762 8

6 ŠROUB M12x60 ČSN EN ISO 4762 6

7 NÁSTROJ 2
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ŠROUB UTAHOVACÍ MOMENT

M8 24,5 Nm

M10 54 Nm
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