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PFVQESNUSI 150 2168 - nk
TOLEROVANI DLE 150 8015

1. Obvod soutasti rezan laserem
2. Svary 111 - stupef jakosti svard C dle EN ISO 5817
Elektroda E 38 0 RC 11 - I1SO 2560-A

o/

1S0 13920 - AE 3. 100% vizualni kontrola svarl dle EN ISO 17 637
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