Vyjadreni skolitele k doktorské disertacni praci Ing. Martina Moravka

Pétiosé obrabéni bylo od svého uvedeni do vyroby urceno k obrabéni tvarové sloZitych obrobk(.
Obrabéci stroje uréené pro tento zplsob obrabéni prosly samoziejmé urcitym vyvojem. Pocatecni
problémy spocivaly spiSe v mechanické ¢asti strojl. BEhem poslednich nékolika let viak dosahly
mechanizmy pétiosych obrabécich center takové dokonalosti, Ze se pozornost konstruktér( i
uzivatell zamérila prevazné na dosaZzeni vysoké Urovné vlastnosti téchto stroji. Mezi tyto vlastnosti
patfi velmi pfesné polohovani nastroje a obrobku vcéetné opakovatelnosti nastaveni dané polohy.
K pfesnému obrobeni dnes vsak nestaci pfesné polohovani v jedné fizené ose. Je treba docilit vysoké
presnosti pfi soucinnosti vSech tfi nebo i péti os, tj. dosahnout pozadované volumetrické pfesnosti.

Doktorand potvrdil tyto trendy na zakladé obsahlé reserSe literatury a k nim zaméfil cile své
disertace. V teoretické ¢dsti prace zpracoval nejprve prehled geometrickych chyb, které se vyskytuji
na tfiosych a pétiosych frézovacich strojich véetné metod jejich modelovani.

Hlavni ¢ast disertace vénoval doktorand vyvoji nové metody méreni geometrickych chyb v rozsahu
celého pracovniho prostoru stroje. Problematika poutziti konvencnich méficich metod je jiz podrobné
standardizovana. Vzhledem k cildm prace se vsak doktorand zaméril na mozné nekonvencéni metody
méreni geometrické presnosti frézovacich stroji. Aby bylo moZné zhodnotit vliv proménlivé teploty
stroje i jeho okoli, musel doktorand najit metodu nejen pfesnou, ale i dostatecné rychlou, schopnou
zachytit chyby za neustdleného teplotniho stavu stroje a okoli.

Po praktickém prozkoumani nékolika metod zvolil doktorand kombinaci komeréné dostupného
zafizeni a tepelné stabilniho pfipravku pro uchyceni méficich artefaktli dle vlastniho navrhu.
NavrZené zatizeni a metoda zpracovani dat se pfi testovani osvédcily. Testl bylo vyuZito ke stanoveni
vlivu jednotlivych vnitfnich zdroji tepla na volumetrickou presnost obrabéciho centra. Tato Cast
prace hodnotim jako velmi pfinosnou pro analyzu chovani stroje za tepelné neustaleného stavu.
Vysledky jsou, podle mého nazoru, prenositelné na stroje s obdobnou kinematickou strukturou. Cile
doktorské prace naplnil autor vytvorenim postupu pro méfeni a vyhodnoceni souboru geometrickych
odchylek pétiosého frézovaciho stroje, ktery poskytuje i kompenzacni data geometrickych odchylek.

Zavérem bych chtél Fici, Ze s ¢innosti Ing. Martina Mordavka jsem byl po celou dobu nasi spoluprace
spokojen. Doktorand prikladné spolupracoval také se sSkolitelem specialistou, Ing. Otakarem
HorejSem, Ph.D. Jsem presvédcen, Ze predloZzend doktorska disertacni prace ma velmi dobrou
védeckou Uroven a jeji vysledky Ize Uspésné prakticky pouZzit.
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