
x, mm z, μm σL, MPa 
ΔσL, 

MPa 
σT, MPa 

ΔσT, 

MPa 

0 0 -257 25 -157 16 

0,005 5 -677 31 -516 28 

0,02 20 -648 39 -604 45 

0,03 30 -717 45 -639 25 

0,04 40 -734 23 -659 48 

0,05 50 -668 50 -652 36 

0,065 65 -680 30 -603 44 

0,075 75 -612 54 -549 47 

0,09 90 -665 36 -588 18 

0,11 110 -606 45 -560 22 

0,135 135 -615 31 -511 25 

0,165 165 -556 28 -484 15 

0,225 225 -468 29 -403 24 

0,325 325 -450 50 -317 42 

0,44 440 -273 22 -228 15 

0,66 660 -149 9 -76 24 

0,83 830 -56 20 -46 19 

0,95 950 -50 49 11 7 
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Zbytková napětí po ovlivnění metodou Laser shock 
peening na materiálu Ti6Al4V
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