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THRN500 JE INTERIEROVE SVITIDLO Z FOUKANEHO SKLA. ZAPAMATOVATELNE
o JE HLAVNE DiKY JEMNEMU BRUSU, OZNACOVANEMU 500pk. SKLENENA CAST JE
Anotace (Ceska) : | nsAZENA V OCELOVE MONTURE, OPATRENE POVLAKEM Z CERNEHO CHROMU.
SVITIDLO ODKAZUJE NA DEKORATIVNi JAZYK NASICH PREDKU A DAVA HO DO
KONTEXTU SOUCASTNOSTI.

THRNS500 IS INTERIOR LIGHT, MADE FROM HAND BLOWN GLASS CRYSTAL. IT IS
UNFORGOTABLE BECAUSE OF TINY BRUSHED DECORATION, CALLED 500pk. GLASS

Anotace PART IS FIXTED IN STEEL FIXTURE, WHICH IS COATED WITH BLACK CHROME.
(anglicka) : THE LAMP REFER TO THE DECORATIVE LANGUAGE OF OUR ANCIENTS AND GIVES IT
TO THE MODERN CONTEXT.
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CZECH GLASS IS WORLD FAMOUS FOR A HUNDREDS OF YEARS, THIS
INTERIOR LAMP FOLLOWING OLD TRADICIONS IN MANUFACTURING OF
WELL KNOWN GLASS CRYSTAL. NEW IS CONCEPTION OF DECORATION.

THERE ISWRITTEN WHOLE STORY ON MINIMALISTIC SHAPE. THIS
TRADITIONAL DECORATION, WAS DEVELOPED IN LATE 19th CENTURY AND
ITS NEW APLICATION IS TRIBUTE TO TRADITIONS AND ORNAMENTAS WELL.

THIS GLASS OBJECT IS MADE, FOR THOSE WHO ARE TIRED OF BORING

AESTHETICS WITHOUT EXPRESION AND SOUL . FOR
THOSE, WHO LOVE TRUE MATERIALS WITH SPIRIT. THIS LAMP IS NOT ONLY
DECORATION, IT IS STATEMENT.



THRN500 JE INTERIEROVE SVITIDLO, SVOU ESTETIKOU ODKAZUJICI NA
TRADICI A REMESLNOU VYROBU NA NASEM UZEMI. CILEM BAKALAR-
SKE PRACE NENI JEN VYTVORIT SVITIDLO, ALE ZAROVEN VZNEST DE-
BATU O ORNAMENTALNOSTI V NASI DOBE. NOSNY PRVEK SVITIDLA JE
SKLENENY TVAR FORMOVANY DO ROZPTYLKY, KTERY JE POSLEZE PO-
KRYT MOTIVEM. TENTO MOTIV SE JMENUJE ,500pk" A JE TYPICKY PRO DE-
KORATIVNI SKLENENE PREDMETY VYROBENE V OKOLI SVETLE NAD SA-
ZAVOU, KDE TAKE TOTO SVITIDLO VZNIKALO. DIKY HRUBE STRUKTURE
BRUSU, DOCHAZI K ROZPTYLU SVETLA DO OKOLI, BRUS TAK FUNGUJE
JAKO PRIROZENY DIFUZOR, NENI PROTO NUTNE VKLADAT DALSI DIFUZ-
NI MATERIALY. SVITIDLO THRN500 SE SNAZI BORIT ROZDILY MEZI DEKO-
REM A MINIMALISTICKYM POJETIM UZITEHO UMENI BRUS ODKAZUJE
NA DOBY DAVNO MINULE, ZAROVEN JE OSAZEN NA VYRAZOVE STRO-
HEM TVARU. SKLENENOU CAST DOPLNUJE MASIVNI MONTURA, OPATRE-
NA POVRCHOVOU UPRAVOU, CERNYM CHROMEM, TA SVYM OBJEMEM
NENI JEN FUNKCNI NUTNOSTI, ALE DOTVARI CELKOVY VYRAZ OBJEKTU.
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ORNAMENT

Ornament provdzi lidsto jiz tisice let, v poslednich letech se diky rtiznym estetickym hnutim stal téméf sprostym slovem,
vyjadfeni se ornamentem nebo zdobnosti se jiz nenosi. Evoluce kultury je pry srovnatelnd se schopnosti zbavit se orna-
mentdlnosti, proti ornamentu se zacalo vystupovat hlavné za¢dtkem 20. stoleti . Adolf Loos, ve svém ¢lanku Ornament
je zlocin (1910) reagoval na potieby bézného ¢lovéka pfi soumraku pramyslové revoluce a pripravil tak padu pro ndstup
funkcionalistt. Doba konce 19. stoleti se zapsala jako ¢as vyndlezcti a posouvdni Zivotniho standardu, byla to vsak také
doba hnuti za pfistup obycejnych lidf k vydobytkam pramyslového véku. Pro tyto lidi byl ornament prekézkou a nepotteb-
nym historismem. Produkt ochuzeny o ornament trvalo vyrobit mnohem méné ¢asu a mél tak mensi pofizovaci ndklady.
Tato doba je tedy symbolickd nutnosti co nejvétsi a nejlevnéjsi produkece pro nekontrolovatelné rostouci populaci. Ges-
tem nasi doby se stalo hleddni co nejcistéjéiho tvaru a formy, i v dobé, kdy je vétiina produktt jiz o ornament ochuzena.
Ornamentem dnes opatfujeme véci jen vyjimecné, vzhledem k slozitosti aplikace a drahé femeslné prdci se to nevyplati.
Probojovalijsme se tedy k tomu, e nemdme ornament, Ize na néj ale pohlizet jako na dobrou $anci opétovného vzkiisent
mnoha obort, nejen ve skldfstvi. Ornament by mohl, pfi dobré aplikaci, poskytnout tnik od modernistické estetiky a stfiz-
livého designu, ktery nds dnes z velké ¢asti obklopuje. Ornament uz ddvno nentjen pro krimindlniky, sedléky a nizéi vrst-
vy. Tohoto paradigmatu by bylo dobré se zbavit, aplikovanim vzoru se lze posunout mnohem ddl nez jejich odmitdnim.
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SVETLO A CLOVEK

Svétlo je nepostradatelnd soucdst nasich Zivota, stejné jako Zivota vétsiny Zivych organismu, je doleZitou slozkou vét-
Siny procest. Oddélenim dne a noci také doslo k socializovani prvnich lidi, ktefi se zacali pfes noc sdruzovat. Clo-
vék bojoval s tmou od nepaméti, nejdfive za pomoci pochodni, poté svicek a béhem pramyslové revoluce doslo
k vynalezeni Zdrovky, tim se také zacal ménit zabéhly rytmus tmy a svétla. Tento rytmus md ale své opodstatnént,
diky stfiddni svétla a tmy dochdzi béhem noénich hodin k tvorbé melatoninu, latky nutné ke klidnému Zivotu. Lid-
sky vyvoj probihal v jednodennich cyklech (circa diem), celd fada biologickych funkei v organismech na zemi se Fidf
timto kolobéhem. Biologicky rytmus naprogramuje mozek béhem noci, timto rytmem se fidi funkce orgdnti v celém
téle, proto je pripraven na pozadavky kladené na ¢lovéka béhem raznych dennich hodin. Nejdulezitéjsi je pripra-
venost organismu na riznorodé akfivity béhem dne, af uz fyzickou zdté?, nebo jde-li o pracovni nasazeni. Kazdy
zndme pravidelné nebo nahodilé koliséni pfipravenosti organismu k aktivitdm béhem dne, jde-li o veceni ospalost,
nebo ranni pomalejsi rozjezd. Tyto vykyvy jsou spojeny s vylodovénim hormonu melatoninu, vylucovdni fohoto hor-
monu béhem noci je velmi podminéno mnozstvim svétla béhem noci. Mozek vstrebdvd informace o zméndch svétla
z gangliovych bunék v sitnici oka. Na zdkladé informace o setméni dostane epifyza signdl, aby zacala produkovat
melatonin a pfipravila tak cely organismus ke spdnku. Rano, opét po informaci o stoupaijici trovni denntho svét-
la, pfijde opacdny signdl k zastaveni produkce tohoto hormonu. Svétlem je mozno i 1é¢it, v soucasné dobé se po-
uzivd svétlo k tzv. fotodynamické terapii, ta vychdzi z toho, 7e nékteré latky obsazené v téle mohou po aktivovani
svétlem zadht rozklddat than, ve které jsou obsazeny, tato metoda se zkoumd hlavné v souvislosti s lé¢enim nddora.



SVETLO V INTERIERU

Svitidlo je duleZitym prvkem prostoru hlavné v pozdnich hodindch, diky umélému osvétleni je mozné provédét &innos-
ti, které by za prirodnich podminek nebylo mozné. Svétlo musi spliovat technické viastnosti tak, aby bylo pfijemné
pro ndvstévniky prostoru. Osvétleni mazeme rozdélit na ti zékladni druhy: celkové osvétleni, mistni a zduraznéné.
Celkové osvétleni prindsi jasny rdz svétla do celého prostoru, osvétleni mistni zvyraziuje jen nékteré prostorové du-
leZité body prostoru a osvétleni zdtraznéné dotvaii atmosféru prostoru, riiznymi doplhujicimi akcenty. Opticky svét
je dulezity proto, ze lovék vnimd své okoli hlavné zrakem. PFi navrhovdni svétla do interiéru je proto nutné zndt pdr
zékladnich pojma. Prvnim z nich je zrakovy vykon, ten je nutné nastavit tak, aby svétlo neoslepovalo a byla dodrze-
na pfijemnd intenzita svétla. Zrakovd pohoda je daldim parametrem, ta uréuje, jak je vérnd reprodukee barev, a je
mérena indexem Ra. Dal$im ukazatelem je Intenzita osvétleni s jednotkou Lux (Ix), pro domdcnosti je nutné dodrzet
tuto hodnotu na minimdlni hodnoté 300lx, pro zrakové vice ndrocné Ukony je nutné preséhnout hodnotu 500Ix.
Cteni a psani je dobré podrobit intenzité 500Ix - 750Ix. Intenzita osvétleni se méni v zdvislosti na vyuZiti prostoruy,
chodby a koupelny mazeme nasvitit méné, naopak v pracovné a kuchyni je dobré mit vice svétla. Pfi navrhovani
je dobré také myslet na vék obyvatels, lidé divéjsiho data narozeni protrebuji vétsi intenzitu svétla. Dalsimi faktory,
které je nutné brdt v potaz, jsou typologie svitidla, to je-li svitidlo pfimé &i nepfimé, primy svételny zdroj je sméfovdn
do mistnosti a je dobré jej pouzit na cinnosti vyzadujic vyzsi intenzitu svétla. Nepfimy zdroj rozptyluje svétlo do oko-
i, to se ddle odrdzi o stény, podlahy a dotvéif tak atmosféru prostoru. Svou roli také hraje vyska a barva mistnosti.



LED TECHNOLOGIE

Zdroj svitidla vyuziva LED technologii, ta diky svym vyhoddm byla jasnou volbou. Diky tomu, ze je to technologie s nejlev-
néjsim provozem, odolnosti a minimdlnim tepelnym vyzarovdnim, je to idedIni technologie pro tento tcel. Model vybrany
oro toto svitidlo md implementované frafo, diky tomu odpadd starost s umisténim, éasto rozmérného zatizeni. Zakladnim
udajem je barva svétla, ta se udava v Kelvinech (K), uréuje se tim teplota svétla. Tento idaij by mél byt uveden na kazdém
kupovaném zdroji. Také dobré pouzit jeden druh svétla na urcity tcel. Viditelné barevné teploty pro lidské oko jsou 800
K-18000 K. Pro dennf svicen je vhodné pouzit 6000 K - 6500 K, to vnimdme jako studenou bilou. 4300 K - 4700
K je neutrdlni bild, nejlépe pouzitelnd v satné nebo na chodbé. Pro ranni a noéni sviceni je dobré pouZit zdroj o rozsahu
2700 K - 3300. LED technologii mozeme posuzovat dle péti kritérii. Prvni je svitivost, kterd je oznadena po-
Stem lument. Vy$si pocet lument znamend vyssi intenzitu, pocet Watti se také uddvd, prepocet je zhruba 7W -
370lm. Zdroje se také daji posuzovat dle druhu diod, nejc¢astéjsi jsou SMD diody diky své Gcinnosti a rozptylu. LED
zdroj pouzity do mé bakaldiské prace je studené bilé barvy (4000K), tuto teplotu jsem vybral pro lepsi interak-
ci s kristdlem. Svételny tok je TOO0Im,h tedy ekvivalent TOW, tato intenzita je pro dekorativni svitidlo dostacujici.




CESKE SKLO

Rucni vyroba skla se za poslednich nékolik tisic let téméF nezménila, je tak nejstarsi technikou na zpracovani skla.
Nejstarsi nalezené sklenéné vyrobky pochdzi z obdobi okolo roku 3500 p.inl. Nejvétsi rozmach tohoto oboru pfi-
Sel s vynalezenim sklafské pistaly, ta byla vynalezena l:v{fmony kolem roku 30 pfnl. Rimané sklo pouzivali hlavné k
vyrobé sklenénych nddob a pohdra, docilili také velké &istoty skla. Prabéh dalsich let znamenal zdokonaleni vyroby
skla o vstup skla jako materidlu do dalsich odvétvi. Sklo se zadalo pouzivat na sklenéné tabule, mozaiky a postup-
né se z n&j stéval velice cenény artikl. Stredovék znamenal posunuti skla do umélecké roviny, na tom méli zésluhu
hlavné sklafi z italského ostrova Murano pobliz Bendtek. Sklafi z Bendtek prosluli pouzivanim jak barevného tak i
¢ireho skla a dalsimi technikami. Za nové techniky je povézovdno barvent skla, zlaceni a vytvareni ornamenta. V tuto
dobu se sklo zacalo vyuzivat na prvni sklenénd svitidla o zrcadla. Ceské zemé se stalli pfimym konkurentem, prvnf
zminka pochdzl z roku 1162. Skldfstvi se rozvijelo hlavné ve vyssich nadmorskych polohdich, a to v Krkonosich, Jizer-
skych hordch, na Sumavé a na Vysociné. Hlavnim dovodem byl vyskyt materidla nutnych k vyrobé: bukové drevo,
kfemen, vépenec a voda. Dalsim zlomem bylo vynalezeni &eského kiistalu, ktery ma diky vysokému obsahu olova
lepsi optické viastnosti nez sklo klasické. Obdobi secese prineslo deskému skldtstvi také fadu uzndni, hlavné sklarmy v
Harrachové a Karlowych Varech (Moser). Uspotaddani po Velké Valee" pfineslo Ceskoslovensku 90% skldren celého
Raokousko-Uherska. Okupace Ceskoslovenska za druhé svétové vélky znamenala dtlum viech oblasti sklafstvi, kro-
mé &dsti orientuijicl se na vojenskou vyrobu a optické pristroje. Skldrstvi po druhé svétové vdlce zazilo daldi zménu, a
to zestétnéni jiz nékolik mésicti po ukonceni boji. Mnoho némecky mluvicich skléfa bylo odsunuto a zbytek vyvazel
pod jednotnou Znackou Skloexport. Pro ceské sklarstvi byl vyznamny rok 1958 a vystava Expo v Bruselu. Ceskoslo-
vensko bylo prezentovdno Stanislavem Libenskym, Jaroslavou Brychtovou a René Roubickem. Oblast velkoprodukce
zazila dalsi zménu, a to zavedeni automatizované vyroby. Rok 1989 znamenal ndvrat skldren pavodnim majitelim.



OLOVNATY KRISTAL

Prirodni kfigtdl je &ird odrada SIO2 a vznikd vykrystalizovdnim z magmatu. Sklo je smési nékolika materidla, obsa-
huje hlavné oxid kfemicity, nejcastéji v podobé kiemicitého pisku, ddle se priddvaiji soda a potas pro lepsi schopnost
taveni. Pouzity druh skla je olovnaty kfistal, tento materidl byl vyroben ve skldrné v Josefodole u Svétlé nad Sdzavou
a obsahuje 24% oxidu olovnatého, to je také minimdlni hranice pro uzndni skla jako kfistélu v Ceske republice, pro
srovndni ve Spojenych Stdtech je to 1%. Oxid olovnaty ddva sklu vétsi hustotu, vyzsi index lomu, mensi tepelnou vo-
divost a vétsi odolnost. Olovnaty kfistdl jsem zvolil diky jeho fyzikdlnim vlastnostem, to hlavné kvali schopnosti roz-
kladat svétlo. Diky vysokému indexu lomu je idedInim materidlem pro rozklad svételnych paprski do okoli. Kfistdl
je diky jeho fyzikdlnim vlastnostem &asto vyuzivdn na dekorativni predméty. Operovat s timto materidlem je obtiz-
néjsi a také vice nebezpedéné, proto jsou objekty vytvorené z kfistalu drazsi v porovndni s kiemicitym sklem. Skldren
zpracovévajicich olovnaty kfistdl neni mnoho, mezi nejslavnéjsi firmy patti Riickl Crystal, Preciosa, Caesar Bohemiae.
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BRUS

Brouseni a ledténi jsou nejdulezitéjsi operace opracovdni skla za studena, sklo tak dostévd findlni tvar. Cilem brouseni je
dat sklu tvar, ktery se uz jen mdlo lisf od tvaru koneé¢ného. Hlavni kritérium pfi brousent skla je rychlost snimdni skla, ¢im
vetsi je odbér, tim rychleji dosdhneme pozadovaného tvaru. Brousent se provédi ve vice fézich, prvni je hrubé brousent, v
této f&zi se odebere co nejvice materidlu a na kvalitu povrchu se prilis nehledi. Druhou fdzi je jemné brouseni, pfi kterém
se povrch upravi na minimdlni drsnost. Ndsledovat maize féze treti a tou je lesténi, to se provadi bud mechanické nebo
chemické, druhd varianta je castéjsi. Lesténim vznikne hladky povrch, ktery nerozptyluje svételné paprsky. Samotné
brouseni probihd béhem treni skla s brusiva, vétsinou za Ucasti vody. Brous! se hlavné za pouZiti ndstroju, tedy roztode-
nych brusnych kotouct, na které pritékd voda, ta zajistuje chlazenti skla a odnddi odbrouseny materidl. Tento proces se
méfi pomoci dvou velic¢in, a to obrusu skla a jakosti brouseného povrchu. Prvni uréuje rychlost a mnozstvi odebraného
skla a ukazuje ndm tedy produktivitu procesu. Jakost brouseného povrchu uréuje stuper povrchové drsnosti i jeji rovno-
mérnost. Brouseni skla |ze ovlivnit zrmitosti, granulometrickou stejnorodosti a pérovitosti brusiva. Ledténim se zbavujeme
mikroskopickych nerovnosti tvoricich reliéfni vrstvu brouseného skla, tim ziskdvdame hladky povrch maximalniho lesku.
Rozdil mezi brousenim a lesténim je znacny. Brouseni je mechanicky d&j, kdy je svrchnivrstva narudovdna a ndsledné pak
odebirdna. Lesténi probihd jako nepfetrzité snimdni reliéfni vrstvy a souvisi tak s termickym tedenim povrchové vrstvy.



MONTURA

Montura je z oceli, potazend cernym chromdtem. Chromovdni je pomérné stard povrchovd Uprava délend do trech
kategorii, dekorativni chromovdni, specidlni chromovdni a funkéni chromovanti. Cverm? chrém patii do druhé kate-
gorie, a to do specidlniho chromovdni, pfi specidlnim chromovdni se vyuzivd mléénych povlake, které vylucuji smési
niklu na povrchu chromované soucdstky, povlak se tak stavd velice odolnym. Cerm’/ chromdt je jednim z nejtlustéjsich
povlaka tohoto druhu, md& O,1 - 1 g/m?, proto je hojné vyuzivdn v automobilovém pramyslu. Viastnosti tohoto povla-
ku jsou vyjimecné jak svou odolnosti, tak i svymi estetickymi vlastnostmi. Pochromovany predmét mé matnou barvu
a je drsny, chceme-li docilit vysokého lesku, je nutné viechny povrchy vylestit. Zakladni slozkou celé operace je oxid
chromovy ve chromovacich ldznich. Specidlni chromovdni se provadi pfi koncentraci 250g/1. Dalsi duleZitou ¢dsti
[4zné jsou katalyzétory, na nich je silné zdvisly chod dzné, a to rychlost reakce, hlavnim katalyzdtorem jsou sirany

oridévané do lazné ve formé kyseliny sirové. Whér materidlu proto musi probéhnout v kooperaci s galvanovnou.
1
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Rederse mi poskytnula zékladni znalosti o interakei lidi a svételnych objektt, potrebé svétla v obydlich, ale i o ma-
teridlech a technikdch pottebnych k realizaci mé bakaldtské prace. DaleZité informace jsem zjistil resersi na téma
barevnosti svétla a jeho sily, to byla nejdoleZitéjsi cést. Po velmi dukladném prozkoumadni trhu jsem mél hru-
by prehled o tom, ¢emu se vyhnout a jakym smérem se vydat. Mym cilem bylo vytvorit esteticky zajimavé sviti-
dlo, které bude vyuzivat brusu jako difuzniho prvku. Zdroven bude technicky zviddnuté do nejmensiho detailu.
Po zvdzeni viech moznosti jsem dosel ke sklenénému difuzoru a ocelové montufe, potazené cernym chromdtem.

Cilovou skupinou zdkaznika jsou lidé touzici po nééem jiném, po predmétu, ktery neni pouhd véc, ale md i daléirozmeér, lide,
ktef/ maiji v oblibé drahé a poctivé materidly, jakymi sklo a ocel s chromem bezpochyby jsou. Cilim na zdkazniky respektu-
jici tradice a femeslnou vyrobu zalozenou na lokdlnich femeslnicich a materidlech, s pranikem do modernich technologi.



INSPIRACE
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Inspiraci mi byly hlavné stard technickd svitidla a praniky tradiénich technik do svitidel novych. Ceské zemé jsou mis-
tem, kde vznikala tradiéni sklenénd svitidla, a to hlavné z foukaného skla. Rozmach elekttfiny pfinesl i reakci osvétlo-
vacich firem, ty musely zacit pracovat s novym médiem. Hlavnim problémem vyrobcu bylo dosdhnout co nejvétsiho
rozptylu svétla pfi minimdlni ztrété svitivosti. Firmy se z pocatku snazily kryty chemicky matovat, nebo vyuzivali opali-
nové sklo, od toho bylo posléze upusténo z davodu jeho nedostatedné propustnosti svétla. Dnes jiz mdlo pouzivanou
metodou je vybrousen( vzoru a ponechdni brusu matného, tim dochdzi k pozadovanému rozptylu svétla, ale také v
oripadé nedostatedného pokryti k oslnéni. Designefi dnéska viak také pouzivaji klasické techniky, jakymi jsou brouse-
ni a matovdni. Ndsledujici fotografie zachycuji svitidla jak stard, tak i novd, svitidla kterd mi poskytla inspiraci. Tato
sekce obsahuje i ndkresy ze skldren, které mi poskytly hruby prehled o ndzvoslovi a technikach dekorativntho brusu.
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1. firma J. Rindskopf Sehne 2. Lee Broom, Crystal bulb pendant

Firma . Rindskopf Séhne, Kostany u Tep|i<:. Tato  firma vyrdbéb koncem Ang|icky designer Lee Broom pros|u| hlavné o||'l<y svitidlam z foukaného skla, VZOry jsou
19. stol. sklenénd svitidla s bohatym brusem. Zaujala mne roznorodost vzo- vétsinou masivni a hluboké. Veétinou to byvaji &ird svitidla s lesténym brusem, nékdy
i a tvard, coz v té dobé nebylo béiné. Skldrna pozdéji proslula dekorativni- piskovdna. V soucasné dobé se vénuje tvorbé objektt a od brusu postupné upousti.

mi predméty a to hlavné vdzami ve stylu secese, které vyvdzela po celém svété.
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3. Ekaterina Elizarova, Geometric, Preciosa 4. Russ Wittmann, Dark Brown Pendant

Ekaterina Elizarova je ruskd designerka, kterd vytvofila sérii svitidel ve spoluprdci Svidlo je inspirovdno estetikou a hlavné tvary pramyslovych lamp z konce 19. stoleti.
s Ceskym vyrobcem Preciosa. Preciosa pouzivd také kiistél a zaujala mne hlavné Diky primdrnimu zaméreni na funkénost jsem si udélal resersi i v téchto technickych
snaha vnést geometricky f&d do sféry dekorativnich svitidel. svitidlech.
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5. Vzory brust, osobni archiv 6. Vzory brust, osobni archiv

Brus svitidla jsem formoval dle stoht starych kalalogt a ndkresti ze skldren. Tyto ruéné vytvérené kresby mi daly pojem o techni-
kéch a ndzvoslovi jednotlivych prvka. Po probrdni se stovkami kreseb a zjistovdni zékonisti jsem byl pripraven zajet za brusi¢em.
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7. Vzory brust, osobni archiv
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Pro dobrou pouzitelnost v rédmci interiéru jsem doplnil zévésné svitidlo modifikace-
mi pro stolni a ndsténnou variantu. UZivatelé océni jeji dobrou kombinovatelnst v in-
teriéru, kde mohou pomoci esteticky sladéné kolekce osvétovat razné Eésti prostoru a
oracovat se svételnou atmosférou mistnosti. Jak stolni, tak ndsténnd varianta tvarové
vychdzi ze zavésné lampy, ale proporce jednotlivych ¢dsti jsou upraveny tak, aby od-
oovidaly prakticktickému pouziti na stole ¢i sténé. Brouseny dekor viech ¢dsti kolekee
vychdzi z takzvané ,svételské pétistovky”. V zdvésné varianté jde o tradiéni uziti vzoru
dle predepsanych kombinaci. V dalsich dvou variantéch je uvolnén zptsob pouziti v
dalsich modifikacich a zjednodusenich. Ndsleduijici kolekce bych chtél doplnit o dals
vzory pouzivané v riznych lokalitdch Ceské republiky a o vzory viastni. Dal$i kolekce
budou zkoumat brus vice technickym zptsobem, propojeni této estetické zdleZitosti a
prakﬂcké funkce mne Foscinuje. Rozhodné se chci témto technikdm vénovat i naddle.
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VYROBA
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HARMONOGRAM

Vzhledem k vytizenosti femeslnika, bylo nutné zacit poptdvat vyrobu co nejdfive, jiz v prabéhu navrhovdni,
Z davodu vyroby vice komponentt jsem casto dojizdél do mist, kde vznikaly.
Technologicky neslo vytvofit sklenénou ani kovovou ¢dst na jednom pracovisti.

orvni soucdsti byla bukovd forma

1 tyden

........................... orevoz do sklérny

nafoukdni nékolika sklenénych st a opracovani
2 tydny

........................... orevoz k brusici

nakresleni vzoru a vybrousent

1 tyden

........................... orevoz do dilny

navrtdni otvorl pro monturu

1 den

soubéiné se sklenénou ¢&sti vznikala i ta kovovd
vypdleni soucdstek na laseru

vyroba 1 tyden

........................... orevoz do kovoobrdabéci dilny
svareni jednotlivych soucdsti

2 tydny

........................... orevoz do galvanovny
chromovdni

1 tyden

sesazeni a focen( prototypu

1 den
- 30 .



VYROBA FORMY

Naprostd vétéina skldrskych forem je vytvorena z bukového dreva. Dfevo musi byt cerstvé a dostateéné naséklé vodou.
Bukové drevo se sk|oo|uje ve vodnich laznich, kde dojde k nasdéknuti, o poté klesnuti ke dnu, poo”e toho také pozndme, ze
doslo k dostate¢nému naplnéni péri vodou. Ndsledujicim krokem je vytvorent bloker dreva, které kopiruiji vnéjsi tvar fou-
kaného objemu s priddnim 5 az 10 cm navic. V momenté, kdy mamé pripraveny blok, jej pfipevnime k soustruhu speci-
&lnim ndstavcem, ktery drzi blok pomoci étyf trnti. Poté dojde k roztocent celého bloku a ubirdni materidlu pomoci dlat
a raznych dalsich ndstrojti vytvorenych specidlné za timto téelem. Tvar celého vysledného foukaného objemu kontroluje-
me diky stfihu. Stiih preddvd investor formai a je to piimé zaddni toho, jak md vyslednd forma vypadat. Materidl stiihu
byvd tvrdy papfr, ofiznuty do pozadovaného tvaru. Ve chvili, kdy je vsechen materidl odebrdn, dojde k rozfezdni formy
na vice ¢&sti. Hlavni kritérium je velikost, v pfipadé mé formy doslo k roziezdni na ¢tyfi ¢ésti. Forma se déli minimdlné na
dvé poloviny, ato z davodu moznosti otevieni. Na vice ¢ésti se poté muze rozdélit kvali pnuti v materidlu nebo z davodu
lepsiho dosazeni pfi odebirdni materidlu na soustruhu. Rozfezdnim formy dojde k rozdéleni na vice ¢dsti, které se poté
spoji zamky, tim dojde k moznosti otevirat a zavirat formu dle potreby. Formu je také nutné osadit madly nebo alespon
vytvorit diry na vsunuti Uchyta, kterymije forma posléze otevirdna a zavirdna. Uchyfy slouzi k pohodlnému zavirdni formy,
béhem kontaktu s horkym sklem dochdzi k odparovdnivelkého mnozstvi vody, odchdzejici pdra miize zptisobit popdlent.

Formu vyrobena ve Svétlé nad Sdzavou, vyrobil s Josef Hroch
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FOUKAN/| SKLA

Foukdni mé bakaldrské préce probéhlo ve sklarné Caesar Bohemiae v Josefodole u Svétlé nad Sézavou. Sklo foukdme
do jiz jednou vypdlené formy, nedojde tak ke znecisténi skla a [épe se pracuje s formou pfi dalsim foukdni. Nejdule-
7it&jsl ndstroj je skldfskd piétala, je to lzkd kovovd trubice. Jeliko? kov dobfe vede teplo, musi byt pistala izolovdna na
strané, kde ji drzime. Dfive se pouzivalo drevo, dnes jde hlavné o umélé hmoty. Misto, kde se sklaF dotykd Usty pistaly,
je opatfeno ndustkem, v tomto misté je primér zizeny a byvd z jiného materidlu, nejéastéji z mosazi. Sklarské pistaly
jsou rtznych délek a primér, nejéastéji 130 - 150 cm. Pramér se také méni, zdleZi na velikosti foukaného kusu. Konec
pistaly urceny k nabirdni skla se nazyvd ndvarek a je z materidlu, ktery nereaguje se sklem. Navarek byva vétiinou
slitina niklu a chromu. Foukdni zacing prvnim ndbérem na pistalu a udéld se mald banka, timto krokem zacing vétiina
foukdni do formy i na volno. Na tuto banku se poté nabere dalsi sklovina a banka se rozfoukne vice, takto se nabird
materidl az do doby, kdy mdme dostatek na cely tvar. Banka musi vzdy lehce schladnout pred dalsim ndbérem, jinak
by mohlo dojit k jejimu zhrouceni. Béhem procesu nabirdni si sklaF kontroluje tvar pomoci svaldku, to je vélcovity $pa-
lik z bukového dfeva s ndsadou. Béhem nabirdni skloviny se s pistalou stéle otadi, aby nedodlo k odkdpnuti horkého
skla, to md& od 1000 °C do 1200°C. Ve chvili, kdy je dostatek materi¢lu na pistale, jde se do formy. Forma musi
byt pred foukdnim dostatecné promodend, aby nedoilo k jejimu poskozeni. Foukad stoji nad otevienou formou a
vlozi do nf konec piétaly s nabranym sklem, d& pokyn kolegovi a ten zave formu. V mém pripadé se jednd o rotaéni
tvar, to znamend, ze po zavieni formy dojde k otddeni a postupnému dofukovdni banky. Takto sklovina vyplni cely
prostor formy a diky otdéeni md i hladky povrch. Sklu stad pdr otoceni a je mozné ho odnést do chladici pece, tam
vyrobek musi schladnout do druhého dne. Ve chladici peci je 500°C - 600°C, veler se vypne a sklo tak postupné
chladne a7 do druhého dne. Sklo by bez postupného chladnuti nevydrzelo vnitini pnuti a doslo by k jeho roztrzent.

Foukdn( probéhlo ve skladrmné Caesar Bohemiae v Josefodole u Svétlé nad Sézavou, spoluprdce s Rostislavem Culkem
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ZUSLECHTOVANI

Po zhotoveni sklenéného vyrobku na huti a jeho vychlazeni je nutné udélat dalsi dpravy. Tyto techniky jsou oznaco-
vdny souborné zuslechtovdni a déli se na pét zékladnich zptisobu: tepelné, chemické, mechanické, nandseni barev a
lazurovdni. Ve chvili, kdy vyndavdme vyrobek z chladici pece, mtzeme jeho ¢ést, kterd byla spojend s pistalou, bud
ufiznout nebo opuknout. V mém pripadé doslo k opuknuti, to spocivd v zahtéti tzkého pdsu skla na vysokou teploty,
sklo nevydzi vnitini pnuti a ndésledné dojde k oddéleni. Opuknuti Ize urychlit udélanim tenké ryhy ve skle nebo rych-
lou zménou teplot. Opukdvani probihd na specidlnim opukdvacim stroji, ten je slozen z tocny, na které je vyrobek
roztocen podle své osy, a z hofdka. Nejdfive dojde k vytvoreni ryhy pomoci diamantového hrotu, a poté prudkému
zahtdti, ve skle dojde k pnutf a praskne presné podle vyznacené ryhy. Takto opracované sklo md stdle jesté zubaté a
nerovné okraje, musf tedy dojit k obroudeni neboli hranovdéni. Brouseni je mechanicky proces, kdy za pomoci brusiva
odebirdme &dstice skla. Tato Uprava se nazyvd hladindfsky brus a provadi se na tzv. ,$ajbé’. Toto zafizeni se skld-
dd& z horizontdlné umisténého kola a vertikalni hiidele. Hfidel je ve vetsiné pripadt pohdnéna elektrickym motorem.
Hruby brus se vétsinou provédi litinovym kotoudem, jemnici brus korundem nebo piskovcem a lesti se topolovym
drevemn. Wrobek je celou dobu chlazen vodou, kterd odtékd do pfipravené vany, tam se schranuje pouzité brusivo.

Dodatecné tpravy proved Rostislav Culek
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BRUS

Brus svitidla byl realizovén v Nové Vsi u Svétlé, v dilné pana Stanislava Sikla. Diky dlouholeté praxi ve svételskych
sklarndch je to ¢lovek, ktery md ohledné brusu 500pk velké znalosti a plati za mistra ve svém oboru. Brus 500pk je
nejvice pouzivany v okoli Svétlé nad Sdzavou, stal se tak charakteristickym brusem pro tento kraj. Vymyslel ho ¢lo-
vek jménem Prochdzka na zaddtku 20. stol, proto také pFipona PK v oznaceni brusu. Piprava tohoto brusu je veelku
zdlouhavd, pouzivé se na fo krokové pravitko, na kterém lze nastavit pocet kroku, které vynechdme v pohybu, vlastni
objekt je na rotaéni podlozce, diky které dojde k rovnomérnému otdaceni a ndsledné pak i oznaceni linif brusu. Brus je
charakteristicky pro vnitini tvar, ktery md zéklad v péticipé hvézdé a vidy dojde k jejimu pootoceni. Wyslednd hvézdice
md tak vnitini plochu neupravenou, lze ji upravit tzv. matovdnim, a to velmi mélkym brusem . Vlastni brouseni pak pro-
bihd na statické brusce korundovym kotoucem. Brusny kotoud je nutné celou dobu drzet mokry, a to ze dvou davodu,
kvali odndsent obrousené hmoty a chlazeni skla. Sklo musi mit dostatecnou tloustku, aby nedoslo k jeho probrousent.

Brus byl vytvoren Stanislavern Siklem sidlicim v Nové Vsi u Svétlé
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MONTURA

Montura se sklddd z vice &dsti, které na sebe navazuji. Lze ji rozélenit do dvou, zrcadlové obrdcenych vdlea. Prv-
ni z nich dosedd na sklo a diky tfem $roubum drzi sklenénou a kovovou ¢ést dohromady. Tato ¢ést také obsahuje
LED ¢ip, ktery zajistuje osvétleni skla. Horni ¢&st montury je prachodnd a vede skrz ni vodi¢ a ti ocelovd lanka,
kterd drzi svitidlo. Ocelovd lanka vedou do zrcadlové obrdcené montury, kterd obsahuje nosnou ¢ést pridélanou
na strop. V této &&sti jsou distanéni prvky od firmy Reutlinger. Diky nim je moiné lanka pfitahovat dle nutnosti a
docilit tak rovného zavédeni. Monturu bylo nutné vyrdbét na vice pracovistich. Prvnim byl laser, tam mi po doddni
podkladt ve formdatu DWG vypdlili pozadované tvary, poté doslo k sesazeni a svateni v dilné. Dalsi zastévkou byl
soustruznik, ktery udélal zévity na uchyceni soucdstek dohromady. Posledni zastévkou byla galvanovna, tam byly
asti jednotlivé ponoteny do ldzné a potazeny éernym chromdtem, diky jeho tvrdosti jde o velmi odolny povrch.

Montura byla vytvofena ve firmé Eurometal a.s. sidlici v Chotébofi, spoluprdce s Martinem Neumannem
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’ 5 KRYT SPODNI MONTURY
MHLMHMUW o o LED ZDROJ + TRAFO

SKLO
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OSAZENI / ZAVES

Prvnim  krokem je usadit spod—
ni ¢ast montury na sklenénou st
do ni je jiz zapojen vodi¢ k tra-
fu o provieknutd  nosnd  lanke.

Ndsleduje spojeni montury a skla.

K tomu slouZi zdpustné Srouby, bez
Hoviéky. Dotéhnout lze  imbusem.

- 50 -

V' kroku 3 provlékneme  vo-
di¢ a lanka stropni &ésti montu-
ry, tu poloZime na &ést spodn.



Posledni krok spolivd v pfipevné-
ni horntho krytu montury ke stropni
desce. Fixaci opet provedeme pOo-
moci sSroubti se zdpustnou hlavou.

Utahovacimi $rouby uchytime lanka
a vyvézime svitidlo do roviny. Poté
napojime vodi¢ na elektrické vedent,

Pomoci vrutt uchyti-
me  stropni desku  do stropu.



VYSLEDEK
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FOTILA TEREZA VALNICKOVA
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REFLEXE

Sklenéné dekorativni svitidlo jako zaddnijsem si vybral z davodu komplexnosti, mnozstvi profesi, které je nutné spojit
ke kyzenému vysledku, a hlavné pro mé zaujeti sklem. V souc¢asné dobé je svitidlo velice populdrnitéma. Mohutnd
reserse frhu a materidlt byla proto nutnosti, i kdyz to spise svazovalo ruce nez prindselo moznosti. Po zjisténi véech
moznych variant nebylo vzdy jasné, jakym smérem se vydat, riskovat jsem nemél v imyslu, vzhledem k tomu ze se
jednd o bakaldtskou prdci, v nékterych momentech k tomu viak dojit muselo. Uvédomil jsem si sloZitost a ¢asovou
i finanéni ndrocnost prototypovdni vyrobku. Diskuze se vsemi lidmi i v pfipadé, Ze nejsou odborniky v danném
oboru, byla vzdy pfinosem, dobré myslenky se daji najit na zvldétnich mistech. Diky vyvoiji bakaldfské prace jsem
také mnoho lidi poznal. Byly to téméF dva mésice spoluprdce s lidmi, ktefi realizovali mé vize. Vstficnost a slusnost
vetsiny z nich mne az zarazila. Ndapadd padlo pfi ndvrhu i realizaci hodné, t&$im se na to, az dojde k jejich zrodu.
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PODEKOVAN

DESIGN JE O SPOLUPRACI A NA TOMTO PROJEKTU SE PODI-
LELO MNOHO LIDI MUJ RESPEKT A PODEKOVANI JIM PAT-
RI HLAVNE ZA VSTRICNOST A OTEVRENOST MYM  NAPADUM
TIMTO BYCH CHTEL PODEKOVATVSEM, KTERIMI POMAHALI S REALIZACI
MARIANU KARLOVI za jeho podporu a korekci mych vizi
JAKUBOVI JANDOURKOV! diky za oponenturu a dobie mitené rady
ROSTISLAVU CULKOVI za velkou pomoc pfi realizaci a za nafoukdni tvard
MARTINU NEUMANNOVI za realizaci kovovych &ésti a galvanovdni
STANISLAVU SIKLOV! dékuji za provedent brusu

TEREZE VALNICKOVE za krdsné fotky

Déle bych chtél podékovat Josefu Hrochovi za vytvoreni presné formy, Anezce za kont-
rolu pravopisu, Nikol za predtiskové tpravy
a véem kolem mne za podporu
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