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Anotace

V této bakaldrské prdci je zpracovdno téma
prodejnino stanku jokozto POP UP SHOPu
s moduldrnim systémem skladddani. MUzZete tedy
jednotlivé dily mezi sebou ménit, ale pouze
v pripadé, je-li to staticky a funkéné mozné. Stdnek
je vyroben z preklizovanych brezovych desek a je
na né z kazdé strany nalepen vysokotlaky lamindat.
Cilova skupina neni konkretizovana. Zdkaznik si
tedy muUze sestavit stdnek podle svych predstav
na z&kladé predem danych modulU.

Annotation

This bachelor thesis deals with the topic of the
POP UP SHOP with a modular system. You can
then alternate between parts, but only when it
is statically and functionally possible. The Pop
Up Shop is made of plywood birch boards and
a high-pressure laminate is aftached to each
side. The target group is not specified. Therefore,
the customer can build a Pop Up Shop according
to his ideas based on predefined modules.
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Uvod

Mym cilem pii zpracovani bakaldiské prace bylo urcitym zpUsobem vylepsit soucasné prodejni stanky,
ktere se vyskytuji jok na tuzemském, tak na svétovém frhu.

JelikoZ jsem uz od zdkladni skoly mél rad rizné druhy zpracovéni dieva a materidld na podobné bdzi, tak
jsem mél pomeérné rychle jasno, z jakého materidlu bych chtél v mé bakaldrské praci dany produkt vyrdbét.
V neddavné dobé se moje maminka rozhodla péct a prodavat domdadci pernicky, ale kdyz jsme tak hledali,
ktery prodejni stdinek by si mohla poridit, tak se ndm zadny nelibil natolik, Ze by si ho poftidila a Sla s nim jen
tak na méstské trhy. Oslovila mne tedy, jestli bych ji néjaky stdnek nemohl navrhnout. Naramné se mi fo
hodilo pravé v termin zpracovdani bakaldrské prace a tak jsem se rozhodl do navrhovani pustit naplno.

Z pocatku jsem si musel nastudovat vie o maloobchodnim prodeji a aktivit s nim spojenych. Zjistil jsjem také,
Ze posledni dobou je ve svété velmi populdrmityp obchodl Pop Up Shops, coZ by se dalo do ceského jazyka
prelozit jako prodejni stdnek nebo obchod na velmi krdtkou dobu. Tento druh obchodu viastné vyrdstd
z Casto Uplné jednoduchych materidld v rbznych prostordch, tvarech a provedenich. Jeden z béinych
a levnych materidll je brezovd preklizka. Pravé tento materidl jsem si vybral na zpracovdni mého produktu.
Samotnd deska stoji v ndkupu okolo 700 K& a to se mi zddlo joko vhodny typ materidlu, jaok po strdnce
funkcni, tak po strdnce financni. Jelikoz s materidly na bdzi dreva pracuji nejméné 10 let, tak jsem i védél,
jaké druhy opracovani tento materidl vyzaduje.

Pfi navrhovdni tvaru a funkci sténku pro mé bylo velice dilezité slySet ndzory uzivatell prodejnich stdnku,
tedy prodejcU, co jim zneprijemnuje a co usnadnuje zivot, jak pii skidddani a rozkldddani, tak i pfi samotném
prodeji daného zbozi. Viechny tyto aspekty jsem musel brdt velice vdaziné, protoze pravé trhovci by si
skupiné lidi, af uZ to jsou prodejci zeleniny a poftravin, tak zdroven i prodejci drobnych Sperkd a hracek.
Vymyslel jsem prdvé jiz zminovany moduldrni systém urcitych prvkd, které by mohl Clovék casem upravit
nebo vyménit za vhodnéjsi. Co bylo ale velice dUlezité je fakt, ktery neni jen tak prehlédnutelny. Protoze
kdybych pouZil pouze samotnou preklizku a jen bych ji nalakoval, tak by nespliovala jednoduché
pravidlo hygieny. Vyporadal jsem se s fimto problémem tak, ze jsem pouzil vysokotlaky lamindt na plochy
jednotlivych dilcU, ktery je snadno otiratelny a neni to savy materidl. Z pocatku mi ale nezapadal do mého
konceptu obnovitelného materidlu, ale po peclivém studiu tohoto materidlu jsem se dozvédél, ze tento
lamindt je vyroben z celulézovych vidken (jako papir) impregnovanych ohfivanim pryskyfice, coz mi
do konceptu pékné zapadalo.

Samotnd vyroba obndsi hlavné zpracovdni jednotlivych desek na CNC fréze s ndslednym rucnim
dobrousenim a lakovdnim hran, aby na nich neulpivaly necistoty. Lak jsem ve findle zvolil vodou feditelny,
ktery je lépe ekologicky odbouratelny.

Tento projek byl pro mne velkou vyzvou a myslim si, Ze jsem se ve svych dovednostech posunul zase o velky
kus dopredu.
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Prodejni rozklddaci drfevény stdnek s pevnym hornim
i spodnim pulfem OSB tl. 12 mm bez lakovdni. To bude
v budoucnu vést k zandseni vrypU a sednuti dieva. Vyrobce
ale asi pocitd s tim, Ze OSB deska je jedna z nejlevnéjsich
deskovych formdatd a klientovi nebude tolik vadit, kdyz
si ffeba po jednom roce uzivdni koupi desky nové. Pult
je rozdélen na desky po 1/3. Jde o klasickou koncepci
stankového prodeje. Nosnd bocni konstrukce se stolovou
deskovu, stfiskou a kryci plachtou pro skladovdani zboZi.

Rozmér stanku : délka - 200 cm
$itka -170cm
profil konstrukce - 50x30mm
rozmer pro prepravu 196x20x25 cm

U stdnku je mozZno dokoupit Iatkové boky a zadda. Stdnek je
natfen vodou Ffeditelnou lazurou, jednoduchd montdz bez
ndradi.

Prodejni cena tohoto stdnku je 5 900 K& bez DPH.
(1]

Velkou prednosti téchto prodejnich stdnkd je jejich stabilita - maji
samonosny sklddaci korpus z dfevénych hranold, k némuz se
pfipevnuje stfesni plachta a bocni stény z bavinéné &i smésové
stanovky. Boéni stény se daiji jednotlivé vyhrnout a vytvorit tak
vchod z kterékoliv strany. Dalsi vyhodou prodejnich stéankd je
jejich vzhled, ktery se perfektné hodi jak pro pordddni slavnosti
s historickou tematikou, tak pro klasické trhy.

Stanky maiji samonosnou dfevénou konstrukci a je tedy mozné
je postavit kdekoliv, kde je dostatecny prostor pro pohyb
z&kaznikd a snadnou obsluhu. Viechny typy téchto prodejnich
stéinkd Ize doplnit o dievéné podlahy, jidelni sety, bistro stolky i
jiné druhy vhodného ndbytku jak uvadi vyrobce. Interiér mizete
ddle vybavit predélovacimi sténami, textiinimi podhledy nebo
osvétlenim. Stany je moiné pouZivat i za chladného pocasi,
nebof se daji pomérné dobre vytopit prenosnymi plynovymi Ci
elektrickymi topidly.

Osebergshop je verzi prodejnino stdnku, ktery vznikd ze zakladniho
typu vikingského stanu Oseberg.

Rozmeéry stdnku:
PUdorys stanu u zdkladny 3,00 x 3,00 m

Vyska stanu 2,50 m

Vyska stolové desky 0,80 m

Sitka stolové desky 0,70m

Odhadovand cena tohoto stdnku je mezi 10ti az 15t fisici
korunami.

(2]

Ide jde o dobovy stdnek obchodniho ndzvu Prezent
s moznosti rychlé montdze a demontdze, skladny pro
prepravu osobnim automobilem. Md sklddaci konstrukci
ze smrkovych prken a lati které jsou moreny do hnédého
odstinu.

Dle mého Usudku je pfidand hodnota designu u tohoto
produktu nulovd. Je orientovdn na zdkazniky, ktefi chtéji
prosté jen néco prodat a nechtéji vystavovat zbozi nazemi.
Je zde ale stfecha z plachtoviny pro zastinéni a pfipadné
desfové prehdnce.

Proporce stdnku Prezent :

Zd&kladna stéanku - 200x140 cm
Predni vyska - 207 cm

Zadni vyska - 201 cm

Sitka stolové desky - 65 cm

Cena tohoto je na internetovych strdnkdch vycislena na
4700 K& bez DPH.
(3]
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Nejpouzivanéjsi rozméry prodejnich stdnkd.
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Ndvod na sestaveni Japonského prodejniho stdnku.

RUzné typy prodejnich stdnkd na obcerstveni.
Portland Food Carts - Allison Berg
(6]

Zde je zobrazen prodejni stdnek na zeleninu v japonském
Tokiu. Zde také ndbytkovy designer pan Makoto Koizumi
navrhl, ,, ndbytek zruky tesare". Obvykle je vyroba zalozena
na predmeésti Tokia.

Hlavni potfebou bylo, aby se stdnek vyrobil z pfirodnich
materidll a byl lehce sestavitelny. Zaroven ale aby splriovall
designovou funkci ve vizudini jednoduchosti.

(7]



AV 4

serse

Re

Nezdlezi na tom, zda Zijete ve velkém domé nebo v malém byté&, viichni médme v urcitém bodé stejny problém -
skladovdni. Zviasté ve spoleCnosti, jako je ta nase, kde spotfeba roste a vie, co déldme, je shromazdovdni véci, které
Casto ani nepouzivéme.

Toto je velmi flexibilni skladovaci systém a velmi jednoduchy design, ktery vytvorily ndvrhdri Jorge Frias a Irene Montes
Zurdo ze studia Prieto Estudio Ji Madrid ve Spanélsku. Ndbytek je na koleckdch a md police s volitelnou posuvnou
deskou. Skfin je vyrobena z brezové preklizky s ru¢né lepenym vysokotlakym lamindtem a doddvd se v nékolika
barvdach. Police mohou byt pfipojeny na obou strandch pro dalsi funkce.

8]

Kdyz jsem brouzdal na internetu a hledal truhldrské spoje kulatého profilu a plochého
formdtu, tak mé tento brdazek trkl do oci. Skloubi jednoduchost s prakti¢nosti a jesté to ma
celkem prijatelnou designovou formu.

Prakticky a adaptabilni. Tento mobilni Ulozny prostor je vyroben z preorientované preklizky
nebo praktické palety.

Jednoduchy design je urcen k pourziti joko mddni displej v obchodé&, vésdku k hlavnim
dvefim nebo jako skladovacifeseni pro sténky na trhu. Ale také vypadd skvéle v kanceldr,
kde si hosté mohou povésit své kabdty a destniky nebo ve volném prostoru doma jako
dodatecny satnik.

(]
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Zidle, kterou vyvinula ruskd firma PLAYPLY, se staly inspiraci pro celou fadu détského ndbytku CLIC od stejného
vyrobce. Ergonomie zarucCuje spravny fyzicky vyvoj, dobry postoj a pohodiné zapouzdreni ve vytrvalosti ditéte - déti
trdvi dlouhou dobu s timto ndbytkem.

Ndbytek fady CLIC je pevny a neni v ném nic, co by se mohlo zlomit, a je sestaven bez spojovacich prostredkd nebo
pomoci ndstroju. Tyto Zidle ustoji vahu dospélého muze. Nehoupdji se a neotdceji se, ani kdyz se na né dité natahuje
nohama.

[10]

Tento stdl je také ze série CLIC od firmy PLAYPLY. N&bytek se vyrdbi v Rusku z ekologicky
bezpel&né brezové preklizky nejvyssi kvality.

Rada CLIC existuje v 7 barvdch: modrd, rizovd, bild zlutd, tyrkysovd, sedd a prirodni dfevo.

[11]
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St0l + spolecnosti Fraaiheid. Standardni preklizkovou desku jako celek do sestavite do jednoho specidiniho stolu. StUl
+ je ve skutecCnosti sestaven bez pridavku jiného materidlu nebo ndstroje. Nic neni tfeba prfisroubovat nebo lepit.
Vsechno pochdzi z tohoto jednoho typu dfeva a tfi minut fyzické préce spotiebitele.

Zd&kladem stolu + je ve skutecnosti multiplex. Preklizka se sklddd z tenkych vrstev lepeného dieva. Tyto desky jsou Casto
v ndbytkdiském primyslu pouzivany napiiklad k vyrobé stolovych desek nebo skiifiovych dvefi pro kuchyné.

Na stole + pracuje spole&nost Fraaiheid s vysoce kvalitni brezovou preklizkou, kterd je doddvdana s extra tvrdou vrstvou
HPL (vysokotlaky lamindt).
[12]

K dispozici je ve Ctyfech velikostech. Stdl + se doddavd ve Etyfech rlznych velikostech,
takze je vhodny pro kazdy interiér, prilezitost a pouziti.

Designovy st0l za cenu, kterd urcité nebyla sestavena za 3 minuty.
[13]



Kryci vrstva
Dekor

Jadro

Priklad sloZzeni vrstev vysokotlakého lamindtu HPL.

[13]
Priklad frézovdni do Multiplexu, na ktery je nalepen HPL lamindt. Hrana je po frézovdni ndsledné ruéné zbrousena Preklizky truhldiské jsou preklizky urCené pro vieobecné pouiziti, jejichz kone&nou
zalaokovdna, aby se zamezilo ulpivani Spiny a necistot. povrchovou Upravu tvofi zpravidla loupand jehlicnatd, nebo listnatd dyha. Jsou vyrdbény
[14] v pficném i podélném provedeni, oboustranné brousené.

A4

serse

Preklizky jsou lepené mocovino-formaldehydovym lepidlem. Podle tfidy lepeni 1 (IF 20) dle
CSN EN 324-2 jsou ur&eny pro vnitini poutZiti. Pfeklizky jsou zdravotné nezdvadné, vyhovuiji
tidé A (E 1) CSN EN 1084. Stuperi hoflavosti podle CSN EN 335-3- Vnitini (suché) prostiedi.
Témito podminkami je charakterizovédna rovnovdind vihkost preklizované desky, jako
vlhkost materidlu, kterd odpovidd teploté 20 °C a realitni vihkosti vzduchu 65 %.

[16]
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Krajska hygienickad stanice Kralovéhradeckého kraje se sidlem v Hradci Krdlové

ZAKLADNI HYGIENICKA PRAVIDLA PRO STANKOVY PRODEJ OBCERSTVENI

Kazdd osoba pracujici v oblasti, kde se zachdzi s potravinami,
musi udrzovat vysoky stupen osobni Cistoty, musi nosit Cisty
ochranny odév odpovidajici charakteru &innosti a musi mit
U sebe zdravotni prikaz. Pfi vyrobé potravin a jejich uvadéni do
obéhu se nesmi koufit a musi se vyloucCit jakékoli nehygienické
chovdni.

1. Prostory a veskeré zafizeni musi byt umisténo,
konstruovdno a udrzovdno v Cistoté a dobrém stavu tak, aby
neohrozilo bezpecnost potravin. Musi byt provadén pravidelny
Uklid.

2. Musi byt zaqjisténo vhodné zafizeni pro udrzovdni
osobni hygieny, prostfedky na hygienické myti a osouseni
rukou (tekuté mydlo a papirové rucniky), prostor pro previékani
a vyclenéné WC pro potravindre oddélené od vefejnosti.

3. Povrchy pfichdzejici do styku s potravinami
musi byt hladké, celistvé a snadno Cistitelné, je-li to nezbytné
dezinfikovatelné.

4, Musi byt zqjisténo Cisténi potravin  (dochdzi-li
k nému), pracovnich néstroju, zafizeni a pracovnich ploch - pro
tyto Ucely by mély byt stank vybaveny alespon jednoduchym
zarizenim.

5. K dispozici musi byt odpovidaijici pfivod studené
pitné vody v piipadé, Ze je tato voda pouzivana k vyrobé pokrm{
¢i ndpojl a tepld voda pro zajisténi osobni a provozni hygieny.
Voda musi byt vedena tak, aby nebyla negativné ovlivnéna jeji
chut nebo sloZzeni (nevhodné jsou napf. zahradni hadice).

6. Odpady musi byt ukldddny do uzaviratelnych
nddob, odstranovdny z prostor kde se zachdzi s potravinami co
nejrychleiji, nesmi se hromadit a musi byt nezdvadné likvidovdany.

7. Potraviny musi byt skladovdany dle vzdjemné
sluCitelnosti, tak aby nedochdzelo kriziku vzdjemné kontaminace
(syrové maso a vejce nesmi byt skladovdny s ostatnimi
potfravinami, rovnéz neocisténd zelenina). Musi byt dodrzeny
skladovaci podminky (napf. chladnicky a mraznicky vybavené
teplomeéry) vhodné pro dany typ potraviny &i pokrmu. Potraviny
musi byt uchovavdny dle pokynU vyrobce.

8. Na mist& musi byt k dispozici veskeré nabyvaci
doklady na poftraviny a pokrmy a veskeré potraviny musi byt
fddné znaceny. Pro vyrobu pokrm{ nesmibyt pouzivany potraviny
s proslou zdaruéni dobou, v netésnych, Spinavych a potrhanych
obalech anebo se zndmkami napadeni skidci.

9. Dopravni prosttedky a zafizeni pouZivané pro
prepravu potravin musi byt udrzovdny v Cistoté, dobrém stavu,
musi chrdnit potfraviny pred nezddoucimi vlivy a umoziovat
Cisténi nebo dezinfekci.

10. Do obéhu smi byt uvadén jen takovy sortiment
potravin a pokrmU, pro ktery jsou v provozovné (stdnku) vytvoreny
patficné podminky zabezpecujici jejich nezdvadnost. Urgit ve
vyrobé, priprave, skladovdni, prepravé a uvadéni do obéhu
technologické Useky (kritické body), ve kterych je nejveétsi riziko
porusenizdravotninezdvadnosti pokrmU, provadét jejich kontrolu
a vést paftiicnou evidenci o pinéni nezbytnych pozadavkd.

[17]



Vystup analyzy
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Zhruba po dvou mési¢nim bdddni, dUkladné resersi
prodejnich stankd a POP-UP ShopU ruznych variaci
jsem se nakonec rozhodl vytvorit rychle se skiaddaijici
prodejni stének bez pouziti kovovych spojd. Na trhu
se pravé vyskytuji pouze stdnky, které se sestavuji
za pouziti montdzniho ndradi a nejCasteji kovovych
spojovacich materidld.

Rikal jsem si tedy, Ze by to byla docela dobrd
vyzva udéltat néco, co se pouze sestavi tak, ze to
jednoduse zasunu do sebe a nepuziju k tomu zadny
spojovaci materidl.

Na ceském trhu se vyskytuji zatim jen prodejni stanky
povétsinou z masivnich materidlu, coz nefikdm ze
je Spatné, ale preklizované desky byly vytvoreny za
Ucelem lepsich konstruk&nich vlastosti ve formdatu
deskoviny.

V  souCasné dobé také feSim omezovani
maloobchodniho a farmdrského prodeje ze strany
statu, kdy se vétiinou jen prodejni podminky ztézuji
a mali farmdri, ktefi chtéji treba jen jednou za tyden
v nedéli vyrazit na farmdarské trhy a nemit stdnek
pouze ze slozenych beden, ve kterych své produkty
prevazeji, ale chtéji to hezky vystavit, aby prilakali
budouci zakazniky.

V mé resersi jsem nachdzel vétsinou ty stdnky, které
vypadali tak, ze si je zrovna nékdo udélal doma
v dilné tésné pred tim, nez na trhy vyrazil.
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Formulace vize
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V posledni dobé mé nadchl smér materidlové
recyklace a obnovitelnych zdrojd, tudiz jsem se
rozhodl nepouzit vice jak dva rozlicné materidly.
V mém pripadé to jsou preklizované brezové
desky, kde jsou jednotlivé vrstvy dyh pouze slepeny
formaldehydovymi lepidly a recyklace probind tak,
Ze se Uz nepotrebné kusy preklizek tridi, nasledné
se rozemelou a ve svysledku se tfisky pouziji treba
do drevotfiskovych desek nebo do dfevovidknitych
desek a je tak zaruCen celkem pékny obéh

materidlu s vycendsobnym pouzitim.

Dalsi meteridl, ktery bych chtél pouzit je vysokotlaky
laminat ( HPL - High Pressure Laminate ). Laminaty
se skladaji z celulézovych vidken (jako papir)
impregnovanych ohfivdnim pryskyfice. A proto
je to také celkem dobre recyklovatelny materidl,
ktery se navic dd sehnat ve spousté barevnych
provedenich a strukturdch.

Chtél bych si zaklddat na detailech, protoze si
myslim, Zze hezky vymysleny a dobre zpracovany
detail dd urcCity nezaménitelny vizudl celém
produktu a neotrely design.

V ndavaznosti na resersi jsem se rozhodl vyrobit
takovy produkt, ktery kdyz budu potrebovat, tak si
prosté budu moci vymeénit jeden dil za druhy a budu
si moci svuj produkt sestavit podle své fantazie.
Vytvorim tedy modulovy stanek, ktery ma cilovou
skupinu ur€enou pouze podle moznosti z&kaznika.
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i - sketches

V4

V 4

ecrovani varian

N

Prov

Kdyz jsem si zkouSel prvni skici a k tomu
prvni 3D vizualizace, tak jsem postupem
casu prichdzel na chyby a problémy, které
by mohly v budoucnu nastat. U této verze
jsem dosel k ndzoru, ze je nesmysiné nechat
organizacni pricky az k zemi kvuli stabilité
a také kvuli prakticnosti. Kdyz by byly lehce
nepriznivé podminky v podkladu (ve starych
zastavbdach dlazebni kostky), tak by nebyla
zaruCena stabilita. Také by byl nezddany
prohyb hlavni desky.

varianta 1

14
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V4

y 4

ecrovani varian

N

Prov

V této varianté jsem si zkousel variabilitu se
standardizovanymi bednami na potraviny.
Zdaroven jsem uz upustil od svislych délict
az k zemi. Nahradil jsem je tedy probé&zinym
lubem o ktery se délice opiraiji. Pfi zkouskdach
smontovatelnosti  jsem  vSak  nedospél
k dobrému vysledku. Prosté by to bylo
prilis slozité na sestaveni. Zdroven by se
stdle prohybala hlavni deska. Ve vysledné
varianté jsem nakonec pridal jesté jednu
desku do spodni ¢asti stanku. A to z ddvodu
jok  praktickeho (dalsi  Ulozny  prostor),
tak z hlediska technického (dodatecné
zavétrovani zakladny.

varianta 2

15
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VY NAvr

Vysledn

U vysledného ndvrhu jsem dal dohromady
viechny své dosavadni znalosti z oboru
stdnkového prodeje a udélal jsem syntézu
vsech prvkd, které se u stadnkd objevuiji.

Vytvoril jsem tedy modulovy prodejni stdnek,
ktery je ve sveté celkem nové oznacovdn
jako POP UP SHOP. Znamend to tedy, Ze slouzi
k prodeji na kratkou dobu, kdy rdno stanek
sestavite a odpoledne zase demontujete.
Neslouzi tedy k dlouhodobému prodeij
zbozi a nepodléhd tedy tolik povétrnostnim
a zatézovym podminkdm.

Modularita je zaruCena diky promyslenym
skladebnym prvkdm, které na sebe plynule
navazuji a vychdzeji z ergonomie a fyziologie
Clovéka. Je tedy velmi jednoduché je uzZivat.

Materidlové jsem vyuZil viechny prednosti
preklizek a lamindtu, které spolu dokonale
ladi a pfi slepeném stavu maji celkovou
tloustku 20 mm. VSechny obnazZené hrany
jsou zalakovdny podlahovym lakem, aby
nenasavali okolni vinkost a nedeformovali tim
cely formdt.

20 Ur
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/Aakladni typy sestav

sestava 1

17



/Aakladni typy sestav

Sestava cCislo 1 slouZi jako reprezentativni
vzorek mého produktu moduldrniho POP UP
SHOP stanku. Pfi tvorbé thohoto produkiu jsem
vychdzel ze z&kladnich potfeb prodeje zboz,
kdy chcete néjaky produkt prezentovat na
stolové desce, néco polozené na horizontdini
polici a néco , co bude ubyvat podobné
jako cigarety v zésobniku v supermarketech,
kde jsou prezentovdny v 3ikmé poloze
a po odebrdni prvniho produktu se celd
fada posune smérem dolU. Je zde i spodni
stolovd deska, kterd muize slouzit i jako sklad
nevystavenych produktd.

sestava 1 18
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/Aakladni typy sestav

sestava 2

20



/Aakladni typy sestav
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Sestava Cislo 2 je urCena jako priklad pro
uZivatele mensiho  vzrOstu, kdy clovék
nedosdhne do plné vysky 2,2 m a musi tedy
stfechu sestavit v nizsi roviné a zde je to rovina
hlavni stolové desky. Nosnd konstrukce je
rozdélena v takové poloze, Ze je uchycena
v jakémsi kloubu, kdy staci zatdhnout za
smontovanou stfechu a predem vyfrézované
drdazky s koliky do zebe zaklapnou a vy jen
dotdhnete excentrické pdky na aretaci.
Kazdd sestava muize byt doplnéna o spodni
stolovou desku stejné jako ji mbzZete doplnit
rOznymi druhy organizérd.
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sestava 2 21



/Akladni typy sestav
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sestava 2
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/Aakladni typy sestav
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Typ sestavy Cislo 3 patfi mezi nejjednodussi
prezentéry zboZi, kdy potfebujete pouze
prezentacni plochu bez strechy a vyskové
nastavitelnych  polic.  MUze  napiiklad
slouzit joko dopnkovy odklddaci prostor
k pfedchozim dvéma variantdm.

sestava 3
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/Akladni typy sestav
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Modulové prvky

stolova deska - horni

1976

1814

1651

1489

1326

800

Y

800

Y

800

Y

800

Y

800

Y

A

A

A

A

A
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Modulové prvky

stolovd deska - dolni

900

1976

900

1814

900

1651

900

1489

900

1326

Y

Y

Y

Y

Y

A

A

A

A

A
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Modulové prvky

luby k horni desce stolu
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tabule na psani

luby k dolni stolové desce
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Modulové prvky

nosnd konstrukce police - horizontdlni
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Modulové prvky
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Pouzité materidly

Kvalita

Trida lepeni
Velikost desky
Tloustka
Hmotnost desky
Lakovani

(18]

Délka polotovaru
Délka po opracovdni
PrOmér listy

Lakovani

[19]

Bfezovd preklizka MULTIPLEX S/BB tl. 18mm

S/BB

EN 314-2/KL3

2500 x 1250 mm

18 mm

54 kg

hrana lakovdna vodou feditelnym lakem, matny

Smrkovd lista kulatého prirezu d-25

2500 mm

2020 mm

25 mm

vodou feditelny lak, matny

Vysokotlaky lamindt EGGER HPL U763 ST9 tl. 0,8mm

Lamindty EGGER jsou dekorativni lamindty zaloZzené na vytvrditelné
pryskyfici. Lamindty se sklddaji z celuldzovych vidken (jako papir)
impregnovanych ohfivdnim pryskyfice. Maji vicevrstvou strukturu
a sestavaji z dekorativnich materidld impregnovanych melaminovou
pryskyfici papiru a jedné nebo vice vrstev soda kraftového papiru
impregnované fenolovymi pryskyficemi, které jsou laminovdny pod
vysokym tlakem a teplem.

Lamindtovd struktura, kvalita pryskyfice a papiru, povrchovd struktura,
pouziti specidini pfekryvy a parametry tisku béhem vyroby, uréuje
kvalitu lamindtu a ndsledné pouziti nebo oblast pouziti.

32
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Sestaveni vyrobku

10
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Arezove plany Multi

N

SEZNAM NAREZOVYCH PLANU

Material: PFeklizka 18mm Multiplex

Katalogové ¢islo materialu: PLO-P18M, PLU: 311
Roman ZK (VD03000060]

Datum vytvofeni: ~ 07.03.2018
Datum dokonc¢eni:  14.03.2018

Material: Preklizka 18mm Multiplex (PLO-P18M)

Cislo vyrobni davky: VD03000060

13

23605310
o
i~
=
171 éiaau o
: BAEXEED [T
il

ROH-DEa+

13

2360x310
1 RO-3 B
1640310 B0 =
&
14 RO-4 o
1480x310 76310 2

16-1480x140 RO-6-G76x1 40
RO-5-2360156

Viytiskl(a):
Datum a cas tisku:

15.05.2018 8:16:47

Zpracovano programem  Merick Calc 3000

M343-0
2500,00 mm

1250,00 mm

dil:
12 3,1710x860 mm
13 4,2360x310 mm

M343-0
2500,00 mm

1250,00 mm

dil:

1 1,1650x310 mm
13 4,2360x310 mm
14 5,1480x310 mm
16 7, 1480x140 mm

1x
nafezovy plan ¢. 1
(celkem 4)

Samovani:
Levé: 8 mm
Horni: 8 mm
Vytéznost:
Hruba: 98,2016%
Cista: 70,4704%

1x
nafezovy plan €. 2
(celkem 4)

Samovani:
Levé: 8 mm
Horni: 8 mm
Vytéznost:

Hruba:  97,6102%
Cista: 61,0912%

Seznam néf.pland (2 na A4

Strana: 1
Celkem: 2

pocet:

1ks
1ks

pocet:

1ks
1ks
1ks
1ks

B 2
440250 o |2
 — D‘_ =
11 ® ol
1710x960 MOl 38
5 z fun]
= W)
8 F |
410370 §—3
w2 %
17 17 =" =
710%230 7m0 B
ALFT-17 1Lk es” Hu—m—‘ms—l"-‘}‘
5 14
530%300 18 1480x310
T 440xE65
32y i g
500x300 & 14805310 =
=] P = g
- g = 15 i
4101;;370 2| a0va70 & 1420%310 T
17 3
= & RO-20
samoRn | RO-1E 1480300

Vytiskl(a):

Datum a cas tisku: 15.05.2018 8:16:47

Zpracovano programem  Merick Calc 3000

M343-0

1250,00 mm

2500,00 mm

12, 480x160 mm
13, 400x160 mm
14, 440x250 mm
15, 400x160 mm
16, 410x370 mm
18, 410x160 mm
2,1710x960 mm
8, 710x230 mm

M343-0

2500,00 mm

1250,00 mm

dil:

14

18

10, 530x300 mm
11, 500x300 mm
17, 410x370 mm
5, 1480x310 mm
6, 1480x310 mm
9, 665x440 mm

1x
narezovy plan €. 3
(celkem 4)

Samovani:
Levé: 8 mm
Horni: 8 mm
Vytéznost:
Hruba:  97,4886%
Cista: 86,9632%

1x
narezovy plan €. 4
(celkem 4)

Samovani:
Levé: 8 mm
Horni: 8 mm

Vytéznost:
Hrubd:  97,5552%
Cista: 73,0048%

Seznam nar.pland (2 na A4)

pocet:

1ks
1ks
1ks
1ks
2ks
2ks
1ks
2 ks

pocet:

1ks
1ks
2 ks
2 ks
1ks
1ks

Strana: 2
Celkem: 2
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Preklizka - bfiza Multiplex 18mm

CisLo NAZEV MATERIAL TLOUSTKA DELKA SiRKA pocet kust
1 Prvek 1 Preklizka -bfiza Multiplex 18 1650 310 1
2 Prvek 2 Preklizka -btiza Multiplex 18 1710 960 1
3 Prvek 3 Preklizka -bfiza Multiplex 18 1710 860 1
4 Prvek 4 Preklizka -bfiza Multiplex 18 2360 310 2
5 Prvek 5 Preklizka -bfiza Multiplex 18 1480 310 3
6 Prvek 6 Preklizka -btiza Multiplex 18 1480 310 1
7 Prvek 7 Preklizka -bfiza Multiplex 18 1480 140 1
8 Prvek 8 Preklizka -btiza Multiplex 18 710 230 2
9 Prvek 9 Preklizka -bfiza Multiplex 18 665 440 1
10 Prvek 10 Preklizka -btiza Multiplex 18 530 300 1
11 Prvek 11 Preklizka -bfiza Multiplex 18 500 300 1
12 Prvek 12 Preklizka -btiza Multiplex 18 480 160 1
13 Prvek 13 Preklizka -bfiza Multiplex 18 400 160 1
14 Prvek 14 Preklizka -bfiza Multiplex 18 440 250 1
15 Prvek 15 Preklizka -bfiza Multiplex 18 400 160 1
16 Prvek 16 Pteklizka -bfiza Multiplex 18 410 370 2
17 Prvek 17 Preklizka -bfiza Multiplex 18 410 370 2
18 Prvek 18 Pteklizka -bfiza Multiplex 18 410 160 2

Laminat HPL U763 ST9 0,8mm

CisLo NAZEV MATERIAL TLOUSTKA DELKA SiRKA pocet kust
1 Prvek 1 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 1650 310 2
2 Prvek 2 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 1710 960 1
3 Prvek 3 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 1710 860 1
4 Prvek 4 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 2360 310 4
5 Prvek 5 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 1480 310 6
6 Prvek 6 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 1480 310 2
7 Prvek 7 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 1480 140 2
8 Prvek 8 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 710 230 4
9 Prvek 9 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 665 440 2
10 Prvek 10 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 530 300 2
11 Prvek 11 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 500 300 2
12 Prvek 12 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 480 160 2
13 Prvek 13 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 400 160 2
14 Prvek 14 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 440 250 2
15 Prvek 15 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 400 160 2
16 Prvek 16 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 410 370 4
17 Prvek 17 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 410 370 4
18 Prvek 18 Laminat - HPL U763 ST9 0,8 410 160 4

Laminat HPL U708 Protitah 0,8

CisLo NAZEV MATERIAL TLOUSTKA DELKA SiRKA pocet kust
2 Prvek 2 HPL U708 Protitah 0,8 1710 960 1
3 Prvek 3 HPL U708 Protitah 0,8 1710 860 1
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Priklod datoveho souboru do CNC

;:DX=0.000 G01(764.000, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(947.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)

(

;:DY=0.000 GO01(764.000, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(1089.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
;:DZ=100.000 G01(785.000, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(1110.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
VARS G01(785.000, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(1251.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)

Délka = 1710;*VAR*Délka v X G01(764.000, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(1272.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)

Sitka = 860;*VAR*Sitka v Y G01(764.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1414.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)

Sila == 18;*VAR*Sila mat. G01(785.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1435.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
START G01(947.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(439.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
Rohteil(1710.000, 860.000, 18.000, 0, 0) G01(926.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(460.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
WZF(8, _VE, _V, _VA, _SD, _ANF) G01(926.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(601.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
SP(1681.500, 371.000, 0.000, 1, 0, _ANF, 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0, G01(947.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(622.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
0,0,0) G01(947.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(764.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
GO1(1681.500, 34.000, 0.000, 0) G01(926.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(785.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(1677.500, 30.000, 0.000, 1677.500, 34.000, 0) G01(926.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(926.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(34.000, 30.000, 0.000, 0) G01(947.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(947.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
G03M(30.000, 34.000, 0.000, 34.000, 34.000, 0) G01(947.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(1089.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(30.000, 371.000, 0.000, 0) G01(926.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(1110.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(34.000, 375.000, 0.000, 34.000, 371.000, 0) G01(926.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1251.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(66.000, 375.000, 0.000, 0) G01(947.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1272.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(70.000, 371.000, 0.000, 66.000, 371.000, 0) GO01(1110.000, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(1414.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(70.000, 285.000, 0.000, 0) G01(1089.000, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(1435.000, 477.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(91.000, 285.000, 0.000, 0) G01(1089.000, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(439.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(91.000, 374.000, 0.000, 0) GO01(1110.000, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(460.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO3M(95.000, 378.000, 0.000, 95.000, 374.000, 0) GO01(1110.000, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(601.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(135.000, 378.000, 0.000, 0) G01(1089.000, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(622.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(135.000, 482.000, 0.000, 0) G01(1089.000, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(764.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO1(117.000, 482.000, 0.000, 0) GO01(1110.000, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(785.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO3M(113.000, 486.000, 0.000, 117.000, 486.000, 0) GO01(1110.000, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(926.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO1(113.000, 575.000, 0.000, 0) G01(1089.000, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(947.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(92.000, 575.000, 0.000, 0) G01(1089.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1089.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(92.000, 489.000, 0.000, 0) GO01(1110.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1110.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(88.000, 485.000, 0.000, 88.000, 489.000, 0) G01(1272.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(1251.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(34.000, 485.000, 0.000, 0) G01(1251.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(1272.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(30.000, 489.000, 0.000, 34.000, 489.000, 0) G01(1251.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(1414.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
G01(30.000, 826.000, 0.000, 0) G01(1272.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(1435.000, 583.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(34.000, 830.000, 0.000, 34.000, 826.000, 0) G01(1272.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(439.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1677.500, 830.000, 0.000, 0) GO01(1251.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(460.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO3M(1681.500, 826.000, 0.000, 1677.500, 826.000, 0) G01(1251.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(601.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1681.500, 489.000, 0.000, 0) G01(1272.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(622.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
GO3M(1677.500, 485.000, 0.000, 1677.500, 489.000, 0) G01(1272.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(764.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1645.500, 485.000, 0.000, 0) G01(1251.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(785.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO3M(1641.500, 489.000, 0.000, 1645.500, 489.000, 0) G01(1251.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(926.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO1(1641.500, 575.000, 0.000, 0) G01(1272.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(947.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1620.500, 575.000, 0.000, 0) G01(1435.000, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(1089.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1620.500, 486.000, 0.000, 0) GO01(1414.000, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(1110.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO3M(1616.500, 482.000, 0.000, 1616.500, 486.000, 0) GO01(1414.000, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(1251.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1576.500, 482.000, 0.000, 0) G01(1435.000, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(1272.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1576.500, 378.000, 0.000, 0) G01(1435.000, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(1414.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
GO01(1594.500, 378.000, 0.000, 0) GO01(1414.000, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(1435.000, 383.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
GO3M(1598.500, 374.000, 0.000, 1594.500, 374.000, 0) G01(1414.000, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(460.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(1598.500, 285.000, 0.000, 0) G01(1435.000, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(439.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO1(1619.500, 285.000, 0.000, 0) G01(1435.000, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(601.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO1(1619.500, 371.000, 0.000, 0) GO01(1414.000, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(622.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO03M(1623.500, 375.000, 0.000, 1623.500, 371.000, 0) GO01(1414.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(764.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO01(1677.500, 375.000, 0.000, 0) G01(1435.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(785.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
GO3M(1681.500, 371.000, 0.000, 1677.500, 371.000, 0) G01(297.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(926.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
EP(0., _ANF, 0) G01(276.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(947.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
SP(460.000, 579.000, 0.000, 1, 0, _ANF, 0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0, G01(276.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1089.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
0,0,0) G01(297.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(1110.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(460.000, 731.000, 0.000, 0) G01(297.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(1251.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(439.000, 731.000, 0.000, 0) G01(276.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(1272.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(439.000, 579.000, 0.000, 0) G01(276.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(1414.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(460.000, 579.000, 0.000, 0) G01(297.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(1435.000, 275.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0,0, 0, 0, 0)
G01(460.000, 481.000, 0.000, 0) G01(297.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(439.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(439.000, 481.000, 0.000, 0) G01(276.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(460.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(439.000, 379.000, 0.000, 0) G01(276.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(601.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(460.000, 379.000, 0.000, 0) G01(297.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(622.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(460.000, 279.000, 0.000, 0) EP(0, _ANF, 0) Bohrung(764.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(439.000, 279.000, 0.000, 0) WZB(0, _VE, _V, _VA, _SD, _ANF) Bohrung(785.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(439.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(297.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(926.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(460.000, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(297.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(947.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(622.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(297.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1089.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(601.500, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(297.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1110.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(601.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(276.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1251.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(622.500, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(276.500, 583.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1272.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(622.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(276.500, 477.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1414.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(601.500, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(276.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1435.000, 131.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(601.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(276.500, 275.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(70.000, 289.000, 8.000, 0.000, 1, 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(622.500, 379.000, 0.000, 0) Bohrung(276.500, 131.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(91.000, 289.000, 8.000, 0.000, 1, 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(622.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(297.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(135.000, 478.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(601.500, 279.000, 0.000, 0) Bohrung(297.500, 383.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(135.000, 382.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(601.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(439.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(113.000, 571.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(622.500, 127.000, 0.000, 0) Bohrung(460.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(92.000, 571.000, 8.000, 0.000, 1, 0, 0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(785.000, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(601.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1620.500, 571.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(764.000, 731.000, 0.000, 0) Bohrung(622.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1641.500, 571.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(764.000, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(764.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1576.500, 478.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(785.000, 579.000, 0.000, 0) Bohrung(785.000, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1576.500, 382.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)
G01(785.000, 481.000, 0.000, 0) Bohrung(926.500, 727.000, 8.000, 0.000, 1,0, 0, 0,0, 0, 0, 0) Bohrung(1598.500, 289.000, 8.000, 0.000, 1, 0,0, 0, 0, 0, 0, 0)



S 7

Vyroba stanku v truhlarské dilné

Vyroba zacala nafezdnim pozZadovanych formdatd na
velkoformdatovaci pile podle ndfezovych pldnd.

Po konec¢ném nastaveni se mohly zacit frézovat jednotlivé
dilce.

Poté byly formdty preklizky slepeny kontakinim lepidlem
a na kratkou dobu lysovdny pro prevné spojeni.

Dilce se musely ru¢né dofrézovat.

Dalsim krokem bylo nastaveni odchylek CNC frézy
a zkousebni frézovani vzorkd.

S pouzitim CNC
odpadl.

frézy s Nestingem tento proces zcela
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S 7

Vyroba stanku v truhlarské dilné

Viechny diry se musely ru¢ni vrtackou docistit a vybrousit.

1l

R

Pohled na dilce po obrouseni.

Detailni pohled na umisténi dilc ve formdatu pro frézovani.

Priprava desky na frézovdni hlavniho stolu.

Viechny dilce se musely ru¢né obrousit na hrandch ajemné
srazit hrany lamindtu, aby se o né &lovék nefizl.

Pohled na hlavni desku okamizité po frézovdni.
Ndsledovalo ru¢ni frézovdni, brouseni a lakovdni viech
hran vodoureditelnym lakem.
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aver a reflexe

y 4

/A

® 0 6 6 06 ¢ 6 06 ¢ 6 0 ¢ 6 0 6 o o 6 o o ¢ o o ¢ o o o o o o o o o o 0o 0o 0o o

® 6 6 6 6 ¢ 6 6 6 & 6 6 6 o © o © o © o O o o o o o o o o o o ©o ©° ©°o o o

Pfi praci na tomto projektu jsem se naucil lepsi organizaci Casu a hlavné
presnéjsi posloupnost procest zpracovdni vyrobku tak, aby na sebe
jednotlivé procesy plynuleji navazovaly. Uz pfi samotném navrhovani
jsem konzultoval pripadnou vyrobu v jednotlivych fazich, jak by bylo co
mozné vyrobit.

Kdyz jsem vymyslel, jak by se dal stdnek moduldrné sestavovat ajednotlivé
komponenty nahrazovat, tak mi v tom pomohlo konzultovani pfimo se
stankafi. S nimi jsem se bavil jok o samotném prodeji, tak i o dopravé
a montdzi jejich soucasnych stdnkd. Nelibilo se jim hlavné spojovdani
pomoci montdiniho ndradi, které ve vétsing pripadl potfebovalo
elektricky zdroj. Pravé v tuto chvili mé napadlo udélat cely stdnek bez
montovanych kovovych spojl na které potrebuji ndradi. Tento typ stdnku
se dda bez obav postavit holyma rukama.

Model, ktery jsem vyrobil v méfitku 1:1, patfise svyminecelymi 80 kilogramy
k tém t€zSim na trhu, ale myslim si, Ze to dohdni svou propracovanosti
v detailech a snad dobrym designem. Na ten bych chtél jesté treba
v budoucnu navdzat tak, Ze bych stanky vyrdbél i s jinymy dekory
a barvami vysokotlakych lamindtd, abych lidem umoznil jesté vétsi
individualizaci. Myslim si, Ze prdvé v fomto sméru je praveé co vylepsovat.
Také bych pri sériové vyrobé celkem znatelné snizil cenu tim, Ze bych
se poucil v pripravé kfivek pro CNC frézovdni, kde by bohaté stacily
mensi prostorové vile ve spojich jednotlivych dilcl. A také bych se snazil
omezit ru¢ni praci, kterd je ve vysledku nejvétsi polozkou. Odhaduji, ze
bych celkovou cenu dokdzal stlacit dold priblizné o 30% a to zdsluhou
presnéjsino programovdani drah CNC frézy.
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http://www.drevenestanky.cz/drevenestanky/eshop/0/0/5/32-Prodejni-Stanek-maXim-2-m-pevny-pult
https://www.famtents.com/prodejni-stanek-oseberg-shop
https://www.tentwood.cz/cs/prodejni-stanek-prezent-ba-300g-m2-konstrukce-smrk-34p.html# ! prettyPhoto
https://www.mercaparadas.com/paradas-de-mercado/85-parada-con-tejado-regulable.html

https://legno.co.jp/shopdetail/000000000984/

https://i.oinimg.com/564x/33/25/13/332513f83226115b462c497ff1590a38.jpg
http://kougainosusume.jp/wp-content/uploads/2017/04/17390778_1613932285287752_1917052364738337525_0.jpg
http://onedecor.net/convenient-storage-cabinet/

https://www.etsy.com/fr/listing/193935467 /porte-vetement-palette-avec-barre-de2utm_source=Pinterest&utm_medium=PageTools&utm_campaign=Share
http://playply.ru/clic/

http://playply.ru/wp-content/uploads/2016/05/PLAPLY_Table_blue_00_persp-1024x1024.jpg
https://www.gimmii.nl/wp-content/uploads/2013/04/fraaiheid-tafel-montage.jpg
https://www.gimmii.nl/blog/dutch-design/multiplex-tafel-van-fraaiheid/

http://www.fenixforinteriors.com/en/design-stories

http://www .kron.cz/produkty/plosny-material/umakarty-hpl-laminat/

http://www .kaplanpraha.cz/nabidka/preklizky/preklizky-truhlarske.htm

http://www .khshk.cz/khsdata/hv/aktuality/hygienicke_minimum_stankovy_prodej.pdf
https://www.jafholz.cz/shop/Konstrukcni-materialy/Preklizky-a-latovky/Preklizky-brezove/preklizka-vodovzdorna-briza-sbb~p26435572category=3039922
https://static2.flercdn.net/products/dd2/f/44/52/06525244_jbcugxoooCwxrx.jpg
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