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UvoD

Zadanim mé diplomové prace byla Sanitar-
ni keramika a koupelnové vybaveni. PFi vy-
béru tématu mé ovlivnila ma predchozi pra-
covni zkuSenost, kde jsem méla moznost
se s tématem koupelnového vybaveni blize
seznamit a predchozi zkusenost s navrho-
vanim jiného druhu keramiky a to porcela-
nu. PFi bliz§im seznameni s touto témati-
kou jsem si uvédomila jak Siroké vytvarné a
materialové prostredky lze v tomto odvétvi
uplatnit. Také mé zaujala myslenka zpraco-
vat navrh na predmét kazdodenni potreby,
ktery v dnesni dobé vlastni v podstaté kaz-
da domacnost a pres nepreberné mnozstvi
produktd na trhu se sanitarni keramikou,
které je mozné pofridit, jsem se rozhodla,
Zze prozkoumam dal$i moznosti vyvoje v
této oblasti. Na zakladé reserSe stavajiciho
portfolia a konkurencénich trend( v oboru
jsem usoudila, Ze potencionalnim novym
produktem by mélo byt umyvadlo a koupel-
nové vybaveni vzdusného moderniho cha-
rakteru se zajimavym funkénim resenim. V
navrhu jsem se zaméfila na v dnesni dobé
stale pocetnéjsi skupinu spotrebitell, uziva-
tele ktefi Ziji v jednoélennych az dvouclen-
nych domacnostech. Z toho dlvodu jsem
se snazila cely set pojmout spiSe minima-
listicky a kompaktné, ale zaroveri splnit co
nejvice funkénich a estetickych ocekavani.
Inspiraci pro navrh umyvadla mi byl samot-
ny Zivel vody a jeho vlastnosti, kterymi se
vyznacuje. Pro navrh umyvadlové podnoze
pak lidska c¢innost, ktera vodu usmérruje a
vzajemné kontrasty mezi témito elementy.
Vzniklo tedy umyvadlo s podnozi KOLEM,
které spojuje tradi¢ni technologii vyroby sa-
nitarni keramiky s modernim tvaroslovim.
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1 / Analyza konkurencénich trendu

Ve své reSersi jsem se zamérila prevazné
na nékolik progresivnich firem, které plso-
bi v oblasti se sanitarni keramikou. Vétsina
téchto firem je na trhu jiz dlouhou dobu a
nékteré z nich dokonce utvarely normy a
standardy podle kterych se toto odvétvi
dodnes fidi. Zamérila jsem se na vyrobky
spiSe novéjSiho charakteru, abych zjistila
jaké prostredky tyto firmy voli v soutézi o
zakaznika.
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1 / Analyza konkurencnich trendu
1.1. Zahranicni trh

Laufen

V roce 1892, kdy byla spole¢nost LAUFEN
zaloZena, sahaly hygienické podminky hlu-
boko pod dnesni standardy a Uroveri nase-
ho pohodli. Svycarska spole¢nost LAUFEN
byla v té dobé jediny vyrobce sanitarniho
porcelanu, ktery byl vyrabén vyhradné v
Evropé. Tato spole¢nost pole¢nost také pfi-
spéla k zavedeni souc¢asnych norem. | diky
predstihu, kterym, ktery ziskala je v dnes$ni
dobé celosvétové vyznamnym dodavatelm
tohoto zbozi. Spole¢nost LAUFEN klade di-
raz na spolupraci se sou¢asnymi designery.
Mezi né patfi napf. Konstantin Grcic, nebo
Patricia Urquiola, ktera pro spole¢nost na-
vrhla kolekci Sonar.

Sonar

Kolekce navrzena z materidlu SaphirKera-
mik, ktery vynika svou pevnosti a zaroven
umoznuje velmi tenkou tloustku stén. Diky
tomu je mozné dosahnout nezvyklych pro-
vedeni.. Navrharka se zde nechava inspiro-
vat zakladnimi geometrickymi tvary.

LAUFEN

Bathroom Culture since 1892 ﬂ www.laufen.com



EX.T

je italska designova znacka pro koupelnovy
nabytek , pfisluSenstvi a osvétleni se sidlem
ve Florencii. Inovativni znacka, ktera kombi-
nuje mezinarodni predstavu svych navrhar(
s italskymi zkusenostmi v pouzivani tech-
nik a materiall; produkty jsou multifunkéni
a ruéné vyrabéné toskanskymi rodinnymi
ateliéry se zvlastni péci a pozornosti k jem-
néjSim detaildm .

Vyrobky Ext jsou jedine¢né vSestrané kusy,
vhodné pro mnoho obytnych prostord, kte-
ré spojuji globalni designovy trend s mist-
nim femesinym dédictvim.

RIBBON

Druha kolekce pro EX.T od designera Se-
bastiana Herknera. Velkorysy charakter stu-
hy vychazi z toho, jak jsou rlizné materialy
navzajem propojeny. Umyvadlo je navijeno
kovovym prouzkem, jehoz vysledkem je
také charakteristicka vana, ktera existuje
ve dvou variantach, s kovovym obalem a
bez néj jako sokl. Dlouha a Uzka stuha kovu
jemné vymezuje zrcadlo a dopliuje kolekci.

Plateau, Sebastian Herkner

Ribbon, Sebastian Herkner

Frame, Norm Architects

Plateau, Sebastian Herkner
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Ribbon, Sebastian Herkner

Frame, Norm Architects
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Ribbon, Sebastian Herkner

Frame, Norm Architects



Elegance Colours 1250 °

Umyvadlo Azzurra SOFT

Azzurra CIRCLE

Elegance Colours 1250 °

\

Umyvadlo Azzurra SOFT

Azzurra CIRCLE

Elegance Colours 1250 °

Umyvadlo Azzurra SOFT

Azzurra CIRCLE

AZZURA

AZZURRA Sanitarni Keramika byla zalo-
zena v roce 1985 v Cikita Castellana. Od
samého pocatku se spole¢nost AZZURRA
osvédcila jako solidni vyrobce, ktery je
schopen sledovat pozadavky neustale se
méniciho trhu a reagovat rychle a efektivné
na potieby spotrebiteld. Soucasna firemni
struktura, ktera se sklada ze &tyr rodin, se
datuje do roku 1991. Dnes ma spole¢nost
zhruba 120 zaméstnancl o rozloze pfibliz-
né 30 000 m2 a vyrobni produkci pfiblizné
300 000 jednotek ro¢né, distribuovanych v
Italii a vyvazenych po celém svété: od Evro-
py do sousednich zemi mimo EHS, z Rus-
ka, Australie, do Amerika, do 35 zemi na
vSech kontinentech.

Filozofie znacky AZZURRA spociva v tom,
Ze nevidi koupelnové apartma jako umélec-
ké dilo, ale jako vyrobek, ktery se pfipojuje,
coz je snadno pochopitelné a snadno po-
uzitelné. Vyrobek je vytvoren s maximalni
péci a ma vypravét pribéh.

Elegance Colours 1250 °.
Umyvadlové misy s 3 mm tloustkou pred-
klada nové barevné variace vesvété sani-

tarni keramiky. Nové predstaveno na Milan
Design Week 2018

AZZURRA

riscopri la purezza



AGAPE

Zalozena v roce 1973 rodinou Benedini ve
Veroné. Agape vdéci velkému mnozstvi es-
tetiky, inovace a vasné ke své zemépisné
poloze mezi Milanem, Veneto a Emilia. Spo-
le¢nost, ktera byla zaloZzena s cilem vytvorit
nové zplsoby interpretace koupelny, dnes
stanovuje méfitko pro moderni nabytek. Vy-
robky, firmy Agape mé oslovily hlavné svym
odvaznym a socharskym tvaroslovym.

Firma Agape o filosofii své firmy sdéluje, ze
se zde pod odbornym vedenim koupelna
presouva z funkéniho prostoru do emoc-
niho centra domova a stava se dynamic-
kym a omlazujicim prostfedim vénovanym
osobnimu blahu.

& agape

ivis, Andrea Morgante Nivis, Andrea Morgante

Nivis, Andrea Morgante
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Cielo, Catini

Blu Bleu, ONEWEEK

Jamie Hayon, Diamante collection, Bisazza
Bagno.

Narcisico Mini, Andrea Parisio a Giuseppe
Pezzano, Cielo

Blu Bleu, ONEWEEK

e

.

Jamie Hayon, ArtQuitect

Blu Bleu, ONEWEEK

Umyvalo Blu Bleu mne zaujalo svym netra-
di¢né feSenym drzadlem na rucniky, reSe-
nym jako pas opisujici tvar umyvadia.

Narcisico Mini, Andrea Parisio a Giuse-
ppe Pezzano, Cielo; Jamie Hayon, Dia-
mante collection, Bisazza Bagno.

U téchto nékolika ukazek mne zaujalo hlav-

né vzdusné a elehgantni feSni umyvadilo-
vych skfinék a podnoZi.

cielo

handmade in Italy



1/ Analyza konkurencnich trendi
1.2. Cesky trh

Ravak a 6

Spole¢nost RAVAK je nejvétsim vyrobcem
sanitarniho porcelanu v Ceské republice. x_
Spole¢nost se snazi svym zakaznikiim

nabidnout moderni ucelené kolekce s

orientaci na design. Designové kolekce

pro firmu RAVAK navrhuje pfevazné Krys-

tof Nosal. A to napt. kolekci, Koncept 10°,

Koncept Chrome a MOON.

Koncept 10°, Krystof Nosal Koncept 10°, KryStof Nosal
Koncept 10°

Principem této koupelnové série je mirné
natoc¢eni o 10°. Vana, umyvadla a vodo-
vodni baterie budi dojem jakoby Sly svému
uzivateli naproti a pfinasi tak vétsi konfort
a uzitek. Séri ziskala vyznamna ocenéni
napr. Red Dot Award a dalsi.

Koncept Chrome, Krystof Nosal

Koncept 10°, Krystof Nosal

Koncept Chrome, Krystof Nosal

MOON, Krystof Nosal MOON, Krystof Nosal

MOON, Krystof Nosal




2 / Technologie
2.1. Zvolena technologie

Jako vychozi material pro vyrobu umyvadila
jsem si zvolila keramiku. Z toho ddvodu, Ze i
pres moznost velkého vybéru variant mate-
ridlového provedeni méa podle mého nazoru
tento material nejlepsi pomér kvality viCi
cené a také splnuje vSechna dalsi potrebna
zdravotni a funkéni kriteria.

2 / Technologie
2.2. Technologie vyroby sanitarni keramiky

Vyrobni suroviny

Vyrobni hmota pro sanitarni keramiku se
sklada predevsim z pfesné stanovené smé-
si rlznych druhd jilu a kaolind a ze smési
Zivce s piskem a pfisadou mletych kera-
mickych stfepu, které se do smési pridavaiji
jako ostfivo kvlli zvySeni pevnosti stiepu v
syrovém stavu. Pro vyrobu keramiky se v
soucasné dobé pouzivaji 3 typy jild.

Rozplavovani jild

Zatimco kaoliny a ostfivo pfichazi do za-
vodu jiz v pfedepsaném stavu, nakoupené
jily je nutné jesté dale upravit a navzajem
promichat v potfebném pomeéru. Jily v sobé
totiz obsahuiji fadu organickych nedistot a
nezadoucich pfimési, které je nutné z vy-
robni smési odstranit. Pro kone¢nou kvali-
tu keramického stiepu je také dllezité jily
dokonale rozmélnit na nejmensi ¢asti a vy-
tvofit z nich homogenni hmotu s rovhomér-
nymi vlastnostmi v celém objemu. Po nava-
Zeni jednotlivych frakci jili dle pfedepsané
receptury putuje jilova smés do rozplavo-
vacu, kde se misi s vodou. Zde se béhem
5 hodin rozmélni veskeré slozky na drobné
¢asti, ¢imz vznikne homogenni jilova sus-
penze o objemové hmotnosti kolem 1500
kg/m3. Tvrdé komponenty a nezadouci
prvky, které se nerozplavi, se pfi jeji prepra-
vé do zasobnikl jilové suspenze zachycuiji
na sitech a oddéluji od smési.

Michani vyrobni sliky

Odtud se pres automaticky méfici systém
suspenze davkuje do michacich nadrzi,
kde dochazi k jejimu smichani s prede-
psanym mnozstvim kaolin( a ostfiva. Tim
vznika takzvana Cerstva hmota o objemo-
vé hmotnosti pfiblizné 1800 kg/m3, ktera
je jiz velmi podobna vyrobni Slice, ze které
se odléva keramika. Ta se dale preCerpava
pres kaskadu sit a magnet do zasobnich
nadrzi, kde se misi priblizné v poméru 1/1
s vratnou $likou a s rozplavenymi odpady

Princip vyroby keramického stiepu

Rada lidi si mysli, Ze umyvadlo nebo klozet
jsou prostym vyliskem keramiky z formy. V
takovém pfipadé by ale jeden klozet mohl
vazit i nékolik desitek kilogramd. Princip
vyroby stfepu je proto zcela jiny. Je zalo-
Zen na schopnosti sadrové formy odsavat
vodu z keramického liciho kalu. Po uza-
vieni sadrovych forem tedy dojde k jejich
napusténi vyrobni Slikou. Vysusena sadro-
va forma za¢ne z hmoty okamzité odsa-
vat vodu a na jejim kontaktnim povrchu se
rovnomeérné za¢nou usazovat ¢astice hmo-
ty. Priblizné za 45 minut dosahuje tloustka
stfepu 9 az 9,5 mm a jeho tvorba se uméle
zastavi vypusténim prebytecné Sliky, ktera
se vraci zpét do pfipravny, kde se misi s
¢erstvou hmotou. Po vypusténi zlstane ve
formé hruby polotovar vysledného keramic-
kého prvku, ktery se musi nechat ve formé
¢astec¢né ztuhnout, aby se vyrobek mohl
bez deformaci vyndat z formy. Proto se do
forem za¢ne ihned vhanét vzduch, ktery
¢astecné urychli tuhnuti stfepu. PFiblizné
35 minut po odpusténi se forma otevie a
keramiku je mozné vyndat. Stfep se jesté
stale nachazi v syrovém stavu, ze kterého
postupné prechazi do stavu zeleného (tma-
vy stfep), kozeného (tmavé bézovy strep),
kdy se provadi nejvétsi objem vsech retusi,
zacisténi spar a drobnych Uprav, az do sta-
vu bilého (béZovy stfep). Keramika putuje
z odlévaci linky rovnou do do susaren, kde
postupné dosychd, zatimco odlévaci formy
je nutné pri teplotach az 40 °C do druhého
dne dokonale vysusit.

Odlévani keramiky

Keramické stfepy se odlévaji na nékoli-
ka typech odlévacich linek.Napfiklad typu
Schanks a typu FKS, které se od sebe lisi
principem umisténi forem. Zatimco techno-
logie Schanks je vhodna zejména pro od-
lévani jednodussich tvar(, jako jsou umy-
vadla nebo sloupy a kryty, které vyzaduiji
pouze vneéjsi formu a jadro, linky typu FKS
jsou vhodné pro odlévani slozitych tvar(
keramiky jako klozet(l a bidetd, jejichZ for-
ma se sklada z vice prvku. Tyto linky se na-
plAuji dvakrat za sménu a jejich Zivotnost je

priblizné 90 liti, po kterych se musi na linku
osadit zcela nové sadrové formy. V této fazi
vyroby probihaji dalsi kvalitativni zkousky
jakosti. V laboratofi se kazdy den kontroluje
sloZeni vyrobni Sliky, ktera do hal pfichazi z
pfipravny hmot, ¢imz dochazi k vzajemné
kontrole jednotlivych pracovist, ktera nesou
zodpovédnost za kone¢nou kvalitu kerami-
ky. Odlévac¢ provadi vizualni kontrolu kaz-
dého stfepu a jeho drobné opracovani, u
nékterych vyrobkd navic odrezava pomoc-
né dily a plochy. Kazdy vyrobek posléze
opatfuje svou znackou, stejné jako i vSichni
dal$i zaméstnanci, kterym projde vyrobek
pod rukama. Podle téchto znacek Ize poz-
déji presné vystopovat autora kazdého ne-
podareného vyrobku, coz se pfimo promita
do odmény zaméstnancu, ktefi jsou ohod-
noceni v zavislosti na mnozstvi kvalitné vy-
robenych produktu.

Suseni

Z forem se keramické stfepy prevazi do jed-
né ze tfi susicich komor, kde dojde béhem
11-hodinového cyklu s presné nastavenou
teplotni kfivkou k jejich vysuseni. Po vysu-
Seni se vyrobek dostava do bilého stavu
a probiha takzvana bila kontrola kazdého
kusu, pfi které kontrolofi vyrazuji nedoko-
nalé kusy nebo provadeéji drobné Upravy a
retuSe. Pro odhaleni rlznych mikrotrhlin se
keramika pretira petrolejem, ktery v misté
trhliny vytvofri viditelnou &aru.

Glazovani

Z bilé kontroly jde kazdy vyrobek rovnou ke
glazovani. Glazura se nanasi ru¢nim strika-
nim v rovhomérné tloustce min. 0,6 - 0,7
mm, aby se jeji tloustka po vypaleni pohy-
bovala v rozmezi 0,4 - 0,5 mm.

Glazura slozena z kaolinu, frity (drcené sklo)
a z jemného pisku je obdobou vyrobni hmo-
ty pro keramiku s vlastnostmi bliz§imi sklu
a po vypaleni vytvoli na stfepu potrfebny
sklovity povrch. Glazura se z dlivodu snad-
néjSiho nanaseni a lepsi kontroly tloustky
nastfiku zabarvuje podle typu rliznymi orga-
nickymi barvivy. Tato barva se v peci zcela



a v glazure nezanecha zadnou stopu. Pro
dlkladné glazovani vnittnich kruht a sifo-
nu se pouzivaji specialni vylévaci vanicky.
Po zaschnuti glazury se na vyrobky nalepi
logo, které se v prdbéhu vypalu zatavi do
glazury. Vyrobky opatfené glazurou se jiz
ukladaji pfimo na pecni vozy.

Vypalovani

Sanitarni keramika se do své konec¢né po-
doby dostava po vypaleni v peci pri tep-
lotach az 1250 °C. Na pecni vozy se peclivé
uklada priblizné 18 kusl keramiky a vozy
vjizdi do pece v intervalech 13 - 16 minut
podle potfeb vyroby, pficemz prijezd vozu
peci trva celkem 14 hodin. Pfi vypaleni do-
chazi k objemovému smrsténi keramiky az
0 10 %. Vyrobky se proto po glazovani usa-
zuji na 3-4 milimetrové polystyrénové pod-
lozky, které zabranuji poskozeni syrového
vyrobku pfi zakladce a v prlbéhu smrsténi.
Polystyren v peci zcela vyhofi a na vozech
zlUstane pouze vypalena keramika. Nékteré
tvarové komplikované prvky vyzaduji do-
konce osazeni na vypalovaci podlozky. Ty
se pfipravuji ruénim litim a na pecni vozy
se osazuji ve stejném stavu, takze se pfi
vypalovani smrstuji spole¢né. Ze stejného
dlvodu se napfiklad nadrze od kombinova-
nych klozetl vypaluji spole¢né s osazenym
vikem. Voziky vjizdi nejdfive do susarny,
ktera je jiz integrovanou soucasti pece. Tam
dojde k vysuseni prebytec¢né vihkosti, ktera
by pfi nabéhu vysokych teplot v peci zpU-
sobila explozi vyrobk(. Poté vozy projizdi
postupné peci s pfesné nastavenou teplot-
ni kfivkou. Nastaveni pece a pribéh vypalu
patfi mezi hlavni parametry vyroby a domi-
nantné ovliviuje koneéné vlastnosti pro-
dukce. Oxidaéni plameny vyhftivaji kerami-
ku zespodu. Po prijezdu Zarovym pasmem
s teplotou kolem 1250 °C dochazi nejdfive
k rychlému a posléze k postupnému chla-
zeni keramiky. Teplotni kfivka je nastavena
tak, aby v keramice nedochazelo ke vzniku
dodatecénych trhlin a degradacnich procest
z titulu rychlych objemovych zmén. Pfimo v
peci dochazi také k jakostnim kontrolam a
rlznym testam.

Kazdy den projizdi peci zkuSebni vzorek
glazury, jejiz vzhled je hodnocen jako jeden
z nejlepsich jak v ramci koncernu, tak ve
srovnani s konkurenci. Jednou tydné navic
projizdi peci zkusebni viz s varkou vzorku
bez glazury i s glazurou, které jsou urée-
ny pro rlizné mechanicko fyzikalni testy a
zkousky (prihyb, pevnost, deformace, na-
sakavost atd.)

Tridéni

Po vypaleni v peci dochazi k hlavni vystupni
kontrole a tfidéni produkce. Probiha zde vi-
zualni kontrola, premérovani vyrobk( vcet-
né méreni pripojovacich rozte¢i nebo tlako-
va zkouska tésnosti keramického strepu.
Vyrobky, které vyhovuji naro¢nym kritériim
na kvalitu povrchové Upravy, tvarovou a roz-
mérovou presnost, putuji dale do prostoru
baleni. Vyrobky, které kritéria nesplriuji, se
z vyroby vyrazuiji a likviduji se. To znamena,
Ze z vyroby odchazeji pouze vyrobky v prvni
jakosti.

Baleni

Poslednim mistem, kterym prochazi kera-
mika pred svou expedici, je balirna. Vyrob-
ky se bali do félie nebo do kartonu, pficemz
karton zde hraje stale vétsi roli. Predevsim
vyroba na export a drazsi sety se bali do
kartonu.



3 / Zavér analyzy
3.1 Hlavni trendy a mozZnost rozvoje

Z analyzy vyplynulo, Ze vétSina firem, které
jsou na trhu dominantni, voli strategii spo-
luprace s vyznamnymi designery, ktefi pro
né navrhuji autorské kolekce. Tyto kolekce
mivaji Uspéch v mezinarodnich soutézich a
tim vzrlsta i celkova prestiz firmy. Myslim,
Zze pokud na sebe firma timto pozitivnim
zpUsobem upoutd, mize se zvysit i odbyt
dalSich méné vyraznych produktl. Jako pfi-
klad v reSersi uvadim spolupraci Krystofa
Nosala s ¢eskou spole¢nosti RAVAK, jehoz
kolekce 10 ziskala nékolik prestiznich oce-
néni, mimo jiné i Red Dot Award. Mezi dalsi
priklady patfi Svycarska firma Laufen, spolu
pracujici se svétoznamou designérkou Pa-
tricii Urquiolou, ktera propuijcila svij ruko-
pis kolekci SONAR. Dalsi trendy, které jsem
zaznamenala v tomto odvétvi je oprosténi
od komplikovanych forem a pfiklon k jed-
nodussim formam. Dekorativnost spiSe
néz v objemovych forméach jsem shledala
v rliznych barevnych provedenich, jako je
tomu napfiklad u Firmy AZZURA v kolekci
1250 °. Aktudlni je také v soucasnosti ap-
likace a vyvoj novych technologii. Firmy se
shazi dosahnout takového slozeni, které se
vyznacuje co nejtenéim stfepem a co nej-
pevnéjsi strukturou. Jako je tomu v pfipadé
firmy Laufen, kterd nedavno pfisla na trh s
technologii SaphirKeramik ve spolupraci
s jiz zminénou Patricii Urgiuolou v kolekci
SONAR. Co se tyce trendd v umyvadlovych
skfinkach, jsou podobné jako u umyvadel
tendence ke vzdusnym geometrickym kon-
strukcim a téZ oprosténi od mohutnych fo-
rem provedeni.

Ma prvotni idea byla zabyvat se zpracova-
nim navrhu umyvadla na desku. Po funké-
ni strance umyvadla jsem si diky resersi
uvédomila problematiku nedostate¢né hy-
gienické Urovné spojenou se stykem umy-
vadlové desky a umyvadlové misy. V tomto
misté obvykle vznika Spatné dostupna spa-
ra, ktera je i pres rlzna zabezpeceni vzdy
zdrojem necistot.

Dalsi mozna oblast rozvoje by podle mého
nazoru spocivala v rozsifeni skaly barev a
struktur pouzivanych materialQ.

3 / Zavér analyzy
3.2 Ramcovy harmonogram projekti

18.2.
26.2.
30.2.
8.3.

10.3.
12.3.

26.3.
11.4.
18.4.
18.4. - 20.5.
10.5.

25. 5.
1.6.
13.6.

Zacatek letniho semestru

Ateliérova prezentace - reSerSe - inspirace - skici, koncept

Ateliérova prezentace - inspirace - skici, koncept

Provérovani variant a technologickych moZznosti, pracovni modely,
navstéva ve spole¢nosti Ideal Standard - konzultace technologickych moznosti
Ateliérova prezentace - finalni verze projektu

Nastup do tovarny spole¢nosti Ideal Standard - za¢atek praci na sadrovém
modelu

Zacatek praci na sadrové formé

Prvni zkusebni nalévani do formy

Prvni glazovani a vypal prototypu

Upravy technologii a postupti glazovani

Zadavani umyvadlové podnoZe do vyroby, povrchova Uprava a komletace,
zpracovavani plakatl, technickych rysl a portfolia pro obhajobu
diplomové prace

Odevzdani portfolia a plakatl k projektu

Odevzdani modelu

Obhajoba diplomové prace
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1 / Faze navrhovani koncept
1.1. Inspirace, skici
1.2. Prvni vizualizace a provérovani variant

2 / Faze navrhovani
2.1.Model m 1:1







1 / Faze navrhovani koncept
1.1. Inspirace, skici

Skici, které jsem vypracovavala vzdy pred
tvorbou navrhu v 3D programu slouzily
hlavné k ujasnéni tvaru a cekového dojmu
z navrzeného produktu.




1 / Faze navrhovani koncept
1.2. Prvni vizualizace a provefovani variant

Po skicovani nasledovalo tvorba navrhl v
3D programu ve skute¢nych pomérech.
Zde je vidét pozvolny vyvoj navrhu a testo-
vani variant umyvadla a umyvadlové pod-
noze v pribéhu navrhovaciho procesu.

Plateau, Sebastian Herkner Plateau, Sebastian Herkner Plateau, Sebastian Herkner

Ribbon, Sebastian Herkner Ribbon, Sebastian Herkner Ribbon, Sebastian Herkner

Frame, Norm Architects Frame, Norm Architects Frame, Norm Architects



2 / Faze navrhovani
2.1.Model m 1:1

V dalsi fazi navrhovani nasledovala tvorba pracovnich modelt
v méfitku 1:1. Diky tomu bylo mozné 1épe zhodnotit navrzené
poméry a ergonomii pro uzivatelské rozhrani a upravit posledni
rozmérové detaily.
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VYSLEDNY NAVRH / VYROBA PROTOTYPU

1 / Tvarové feseni

2 / Ergonomie

3 / Pouzité materialy

4 / Ekologické parametry

5 / Vyroba prototypu







1 / Tvarové feSeni, cilovy zakaznik

PFfi navrhovani tvarového reseni jsem se ne-
chala inspirovat samotnym Zivlem vody a
jeho vlastnostmi. Tedy kruhy, které vznikaji
pfi vhozeni predmétu do klidné vodni hla-
diny. Tématiku vody jsem volila hlavné pro-
toZe proces hygieny, jako zakladni funkéni
predpoklad umyvadlové misy je s ni pevné
spjat. Mym zamérem bylo, aby umyvadlo
plsobilo hlavné uzivatelsky pfijemnym a
relaxac¢nim dojmem, ¢imz pohled na vodni
hladinu bezesporu je. Relaxacniho a uklid-
nujiciho dojmu jsem také chtéla docilit pro-
to, Ze bez prostfedné po jeho uzivani se
chystame ulehnout, nebo je to ¢asto prvni
véc na kterou po probuzeni zfetelné zamé-
fime zrak. Inspiraci pro navrh umyvadlové
podnoze mi byla lidska ¢innost, ktera s vo-
dou souvisi. A to snaha o jeji usmérnéni a
ovladnuti. Z toho ddvodu jsem také volila
prisné geometricky vzor, ktery je s motivem
kruhu v kontrastu.

V dalSim planu jsem chtéla navrhnout
vzduSnou a minimalistickou konstrukci,
ktera bude ladit s modernimi interiéry. Umy-
vadlo a podnoz maiji tedy kompaktni cha-
rakter, ktery by mél tyto vlastnosti splriovat.
Ve vysledném tvarovém feSeni jsem necha-
la vyniknout objem hmot, ktery by mél pod-
pofit pouzité tvaroslovi.

Pfi Uvahach nad resenim problému ne-
dostate¢né hygienického prostoru, ktery
vznika pfi styku umyvadla a umyvadlové
misy jsem zvolila variantu odstranéni spa-
ry tim, Ze propojim umyvadlovou desku s
umyvadlovou misou v jeden celek. Prvni
navrhy smérovaly ke kruhovému pldorysu
umyvadla jehoz spodni okraj by tvofil od-
kladaci prostor pro hygienické potreby. Po
nasledném zvazeni mozného problému s
dostupnosti odlozenych predmétd jsem se
rozhodla spodni plochu rozsifit protazenim
kruhu a takto zvétsit uzitny odkladaci pro-
stor. Tim také vznikla mozZnost celé umy-
vadlo zasadit do konstrukce tvofici podnoz
a eliminovat tak procesy spojené s instalaci.

Umyvadlova misa je seSikmena, tak ze v
zadni ¢asti vznika plocha, kterd zabrariuje
zatékani vody za umyvadlo. Dalsi prvek,
ktery brani nechténému Uniku vody je 7
mm vysoky okraj, umistény ve spodni ¢asti
umyvadla. Pfi navrhovani téchto prvkd jsem
pfihlizela k tomu, Ze na umyvadlové desce
bude voda |épe a snadnéji odstranitelna
nez z podlahy.

Z koncepcniho hlediska jsem se zaméfila
spiSe na uzivatele, ktefi umyvadlo nepou-
Zivaji k napousténi vody a prani pradla, ale
pouze na myti rukou. Z toho vychazi také
spodni vyska umyvadlové misy, ktera je
umisténa ve vysce 70 mm a taktéz slouzi
hlavné k hlavné k zabranéni Uniku vody z
umyvadla. JelikoZz umyvadlo neni vybave-
no pretokem, normy nedovoluji, aby bylo
mozné v ném zadrzovat vodu. Z toho dlvo-
du jsem zvolila zakryti odtoku keramickou
krytkou na kterou je pfipevnéna nerezova
konstrukce a jejiz funkci je drzet krytku v
urcité vysce, aby nezapadla a nezabranila
v odtoku vody. Pouzitim této krytky, jsem
chtéla také docilit kompaktnéjsiho a celis-
tvého tvaru umyvadlové misy.

DalSi ¢asti prace je umyvadlova podnoz.
Podnoz slouzi nejen k opore umyvadla, téz
je mozné pouzit pricku, ktera je umisténa 10
mm pod okrajem umyvadla k umisténa ruc¢-
nikl a podobné. Predstavena umyvadlova
podnoz je zakladni variantou. Pfi rozSifeni
kolekce bych dale nabidka varianty s vypl-
nénou ¢asti podnoze poskytujici dalsi moz-
né Ulozné prostory.

Navrzené umyvadlo je svym minimalistic-
kym a kompaktnim charakterem zalozeni
vhodné spise do jednocélennych az dvou-
¢lennych domacnosti. Cenova hladina vy-
robku by neméla presahnout priimérnou
cenu podobnych produktd, jelikoz jeji vyro-
by se ni¢im neodliSuje od vyrobkl podob-
ného charakteru.

2 / Ergonomie

Z ergonomického hlediska jsem se pfi na-
vrhu snazila zajistit snadny pfistup rukou
k vodnimu toku, proto je dolni hrana umy-
vadlové misy umisténa ve standardni vySce
790 mm, ktera je v téchto prostorech pre-
depsana. Dale jsem se zabyvala feSenim
dobré dostupnosti pricky slouzici k uklada-
ni ruénikl. Téz jsem vychazela ze standartni
vysky doporucené pro dosah ze stoje. Tuto
dostupnost jsem také testovala na pracov-
nich modelech. V obou pfipadech jsem
vychazela z primérné vysky clovéka 1700
mm. Dale jsem se zabyvala tim, aby umy-
vadlova podnoz nebyla v konfliktu s nohami
uzivatele, coz resi vlastni konstrauce umy-
vadla, ktera je od hrani¢ni plochy umyvadla
v odstupu 40 mm.

3 / Pouzité materialy a ekologické
parametry

Pro vyrobu umyvadia jsem z velkého mnoz-
stvi variant, které je mozné zvolit vybrala
ni keramice. Tento material jsem si zvolila
hlavné proto, Ze jeho vlastnosti piné splfo-
valy mé funkéni a estetické zaméry a v ne-
posledni radé pro jeho trvanlivost a hygie-
nickou nezavadnost.

Sanitarni keramika, keramicka hmota, pa-
lena pfi vysoké teploté. UzZiva se tam, kde
jsou kladeny zvlastni pozadavky na pev-
nost a tvrdost velkorozmérovych vyrobki a
na jejich odolnost proti kyselinam. Zbozi z
této hmoty neni duté, ale s plnym masivnim
sttepem, opatfenym engobovym natérem,
chranénym tvrdou glazurou. Hmota byla
slozena z kaolinu, vaznych jild, kfemenného
pisku a ostfiva.

Z ekologického hlediska je navrzené umy-
vadlo v souladu s ekologickymi zavazky
spole¢nosti Ideal Stadard.

Respekt k Zivotnimu prostfedi je jednou
ze zakladnich etickych hodnot spole¢nosti
Ideal Standard. Strategickym cilem spolec¢-
nosti Ideal Standard je uspokojovani potreb
zakaznik( a verejnosti s ohledem na poza-
davky v oblasti ochrany Zivotniho prostredi.

Spolec¢nost Ideal Standard s.r.o. se proto
zavazala k trvalému ekologicky oriento-
vanému jednani, z néhoz vyplyva:

Odpovédnost k zivotnimu prostredi: odpo-
védné a Setrné zachazet se Zivotnim pro-
stfedim a chranit pfirodni zdroje, véetné
prevence znecistovani.

Snizeni zatizeni zivotniho prostredi: respek-
tovat a plnit pozadavky pravnich predpis(
na ochranu Zivotniho prostiedi a snizovat
zatiZzeni Zivotniho prostredi provozem.

Vyrobky a produkce: vyvijet takové vyrob-
ky, které v prlibéhu své vyroby zatézuji zi-
votni prostfedi co mozna nejméné a jsou
také nenaro¢né na spotfebu energii a pfi-
rodnich zdroja.

Systém environmentalniho managementu:
pribézné identifikovat vSechny procesy a
s nimi spojené vyrobky a sluzby a hodnotit
jejich dopad na Zivotni prostredi.

Ekologické védomi: zajiStovat odborné
vzdélavani zaméstnancl s cilem zvysit je-
jich odpovédnost a osobni angazovanost
pfi ochrané Zivotniho prostredi.

Havarijni situace - prevence a opatreni:
provadime takova opatfeni, aby nedocha-
zelo k poskozenim zivotniho prostredi zpU-
sobenym havariemi.



Umyvadlova podnoz je pak vyrobena z
ocelové ty¢e o priméru 20 mm v kombi-
naci s 5 mm silnymi ocelovymi pasky. Ocel
je slitina Zeleza, uhliku a dalSich legujicich
prvkd, kterd obsahuje méné nez 2,14 %
uhliku. Tuto variantu jsem zvolila z divodu
cenové dostupnosti tohoto materialu, pfi
splnéni funkénich a estetickych pozadavkd.
Dalezitym aspektem je také jeji recyklova-
telnost. Ocelova konstrukce je plné recy-
klovatelnd, ocel se recykluje jiz vic nez 150
let a to hlavné z ekonomickych dlvodu. Je
totiz levnéjsi ocel recyklovat, nez tézit ze-
leznou rudu a vynakladat finance na vyrobu
»,nové“ slitiny. Finanéni naroky vyroby nové
slitiny jsou ve srovnani s naklady na recy-
klaci obrovské. Recykluje se také proto,
Ze ocel béhem procesu recyklace neztraci
zadné ze svych vlastnosti. Energie usetfena
recyklovanim oceli snizuje ro¢ni spotfebu
energie primyslu az o 75 %. Ocelové tyce
se vyrabi ve standardizovanych velikos-
tech a tak pfi jejich vyrobé vznikne jen velmi
malo odpadu (tento odpad je samoziejmé
recyklovatelny). Ocel je mozné recyklovat v
ocelarnach metodou oxidace v kyslikovych
konvertorech. VétSinou se vS8ak recykluje
tavenim v elektrickych obloukovych pecich
(pro vyrobu oceli s nizkym obsahem uhliku)
nebo v indukénich pecich (pro vyrobu vyso-
ce legovanych Zeleznych slitin).

Konstrukce je spojena pomoci technolo-
gie svarovani. Svarovani - nebo svareni je
proces slouzi k vytvoreni trvalého, nero-
zebiratelného spoje dvou a vice soucasti.
Obecnym poZzadavkem na proces svarova-
ni je vytvoreni takovych termodynamickych
podminek, pfi kterych je umoznén vznik no-
vych meziatomarnich vazeb.

Jako povrchovou Upravu umyvadlové pod-
noze jsem zvolila Komaxit. To je praskova
barva zaloZena na bazi polyesteru, polyes-
terovych a epoxidovych pryskyfic. Tato
povrchova Uprava vynika vlastnostmi jako
vysoka odolnost proti klimatickym podmin-
kam, velmi dobré mechanické vlastnosti(
pruznost, tvrdost a velmi dobry rozliv). Je to
tedy vhodna povrchova Uprava do vlihkého
prostredi koupelen.



5 / Vyroba prototypu

Prvnifaze vyroby spodivala ve vyrobé sadro-
vého modelu. Nejprve bylo tfeba vyrobit
pozitiv vnitini ¢asti umyvadlové desky, pro-
to jsem vytvorila sadrovou desku, ofezala
ji do pozadovaného tvaru a vytvorila radius
(obr. 1-2). Potom nasledovala separace roz-
tokem marseillsekého mydla. Sadra se pod
timto natéremava méné nasakavou a tudiz
je mozné na ni aplikovat dalsi vrstvy, které
jsou nasledné oddélitelné. Takto vytvoreny
profil, jsem zalila vrstvou sadry v realnych
rozmérech umyvadlové desky a opét ore-
zala do pozadovaného tvaru, timto postu-
pem vnikla cela spodni ¢ast umyvadla (obr.
4-8). V dalsi ¢asti vyroby bylo nutné vytvorit
odtok a spad umyvadlové misy, tak aby se
voda pfi uzivani nezadrzovala v mise. Bylo
tedy tfeba vytvorit sadrovy model odtoku.
Miry odtoku byly prevzaty z dostupnych
modell v tovarné Ideal Standard a spad se
vytvoril Skrabanim spodni ¢asti umyvadlové
misy pomoci Zelezného plechu (obr. 9-16).

Dale bylo tfeba vytvorit tvar umyvadlové
misy, ktera ma koénicky charakter, aby byla
snadno vyjimatelna z formy. Vyroba toho-
to kusu spocivala ve vytvoreni dvou sadro-
vych kruhl o odlisném primeéru, které bylo
nutné pripevnit na sadrovy kvadr libovolné,
ale mensi velikosti nez priméry obou kru-
hd. Poté se cely tvar uzaviel pomoci sadry
a stérky, tak aby vytvoril kdnicky valcovity
tvar. V dalSi fazi se na takto vytvoreny pro-
fil z vrchni i spodni ¢asti upevnily dalsi dvé
kruhové desky o vétsim prdmeéru. Nasledo-
valo opét naneseni sadry a uzavieni tvaru
pomoci stérky, tak aby vnikla skofepina,
jejiz stény budou mit realnou tloustku umy-
vadlové misy. Vznikla skofepina se poté po-
moci dlata a dalSich dostupnych pomtcek
sefizla do realného sesikmeni. Tato skorepi-
na se umistila do navrzené pozice na vytvo-
fenou umyvadlovou desku a cely model se
opatfil radiusy (obr. 17-30).

Po retusi byl model jiz témér hotovy a pro-
to bylo mozné zamérit se na vyrobu formy.
Forma se skladala ze tfi ¢asti: vrchni ¢ast
formy, odjimatelny klin a spodni ¢ast formy.
Jako prvni se vytvorila deska pro zaloZeni
formy v realné velikosti vysledné formy. Na
tuto desku se umistil hotovy sadrovy model
umyvadla, nasledoval proces vyroby opev-
néni, které se umistilo kolem zakladové des-
ky pro zaloZeni formy. Do umyvadlové misy
se v této fazi umistil pomocny model klinu
a takto pfipraveny model se zalil specialni
sadrou pro vyrobu forem. Po zaschnuti se
z formy odstranilo bednéni a vyjmul klin. Po
dalSi retusi a separaci se do umyvadlové
misy nalila sadra, jejimz ukolem bylo vytvo-
fit dalsi ¢ast formy a to vyjimatelny sadrovy
klin. Nasledné se vytvorila stejnym postu-
pem posledni spodni ¢ast formy. VSechny
¢asti formy bylo posléze nutné radné ore-
tuSovat, vytvorit napoustéci kanalky, otvory
pro prenaseni formy pomoci odjimatelnych
madel a umistit plastové zamky (obr. 32-
44). Timto postupem vytvorena forma byla
pfipravena k vysuseni (obr. 50) a mezitim
jsem podobnym technologickym postu-
pem vytvorila model a formu na keramickou
krytku (obr. 45-49). Po vysuseni nasledova-
lo prvni naliti (obr. 51-57). U nékolika prv-
nich kusl nastaly komplikace s vyjmutim
odlitku z formy a tyto odlitky byly znehod-
noceny. Nastalou situaci vyreSila aplikace
tekutého mastku na formu pred nalitim a
s Uspéchem se odlily prvni podarené kusy,
které se presunuly do susiciho zafizeni. Po
vysuseni nasledovalo glazovani. Tento pro-
ces probiha v nékolika fazich ve specialnich
kojich. Jako prvni e nanasi engoba, poté
prvni glazura a nasledné finalni glazura (obr.
58-62). Naglazovany vyrobek je pfipraven
k vypalu ve vysoko teplotnich pecich (obr.
63-64). Prvni vysledky glazovaciho procesu
nebyly uspokojivé. Na glazufe se obijevily
nedostatky, které se ovSem Upravou glazo-
vaciho procesu podafrilo Uspésné odstranit
(obr. 65-66).
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ZAVER

Velkym pfinosem celého projektu pro mne
byla osobni Uc¢ast pfi vyrobé od Uplného
pocatku az do zavérecnych fazi. Méla jsem
tak moznost spolu pracovat s profesionaly
a prihlizet procesim, které jsou z designér-
ského hlediska velmi pfinosné. Z toho di-
vodu tuto zkusenost vnimam jako profesi-
onalni obohaceni. Také si myslim, Ze tento
produkt splfuje estetické a funkéni pred-
poklady, které jsem si v po¢atec¢nich fazich
vytycila. Pokud bych projekt déle rozvijela,
rada bych se zaméfila na vice variant ba-
revného reseni a byla v tomto ohledu od-
vaznéjsi, presto si myslim, ze jsem navrh-
la produkt, ktery by mohl svym zajimavym
tvarovym feSenim na rozsahlém trhu se sa-
nitarni keramikou zaujmout.



ZDROJE

http://www.laufen.cz/cz

https://www.ravak.cz/cz/o-nas
https://cz.pinterest.com/search/pins/?q=wash%20basin&rs=typed&term_meta[]=wash%7Ctyped&term_meta[]=basin%7Ctyped
http://www.ex-t.com/

http://www.agapedesign.it/en/categories/15-washbasins
http://www.azzurraceramica.com/collections/elegance-washbasins-colors-1250.html
http://www.ceramicacielo.com/

http://www.ceramicacielo.com/

https://www.blubleu.it/en/oneweek-collection.html
http://www.jika.cz/technologie/keramicka-vyroba
https://www.idealstandard.cz/o-nas/zavazek-k-zivotnimu-prostredi.htm
https://cs.wikipedia.org/wiki/Ocel
http://www.incolour.cz/magazin-co-je-to-komaxit-detail-18
http://users.fs.cvut.cz/libor.oenes/vyuka/svarovani/UT_01_Prehled_svarovani_T08.pdf |

52












