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bylo u ezů p i výrobě kopyta 1. záběru. V kontaktu s čerstvým betonem je pouze balsa 

a ta je proto ošet ena syntetickým lakem.  

 

5.2 Betonáž a odbednění 1. záběru 

Betonáž lodi se dělí na dva záběry, kdy 1. záběr je tvo en stykovanými díly bednění a 

2. záběr se skládá z dobetonávky kapoty, kde pracovní spára je p i svrchní hraně spodní 

části bednění. Betonáž je nejnáročnější proces vzhledem k ízení lidských zdrojů. Počet 

osob pot ebných pro betonáž je až 11 pracovníků.  

 

 

Obrázek 38: Schéma sestavení bednění 

  

Příprava bednění 

Bednění spojíme podle instrukcí na obrázku 38. Šrouby pevně dotáhneme, aby 

nebyla vůle mezi díly. Po spojení všech t í dílů bednění ustavíme do polohy vhodné pro 

betonáž, tedy polohy takové, kdy je bednění stabilní. 

 

P i vnit ní ploše bednění vzniknou v oblasti styků dílců bednění dvě spáry. Spáry 

proto uzav eme pružným silikonovým tmelem. Spára se pravděpodobně i p es 

zasilikonování prokreslí do vnějšího povrchu lodi, tomu se p ihlédne p i povrchové 
























































