Piiloha ¢. 1: Fotodokumentace

POUZITE MATERIALY

SFS — Teleskop pro bodové kotveni RP 45x180 Spojovaci material
+ Sroub 6,3x135 mm

SBS odiﬁkovany asfaltovy pas GLAST 40
SPECIAL MINERAL tl. 4 mm

Na miru narezané OSB desky Tepelné izolace pred narezanim — EPS 100 tl.
100 mm a Rockwool Monrock MAX E tl. 100 mm



Tepelné izolace pred narezanim — EPS 100 tl. 100 mm
a Rockwool monrock MAX E tl. 100 mm
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Veskery material potrebny na vytvoreni modelii



POUZITA ZARIZENI A NASTROJE

Rucni  svarovaci
s prislusenstvim

Pilka na zelezo Rucni méridla



REALIZACE MODELU

Skladba ¢. 1: Nataveny SBS modifikovany asaltovy Rucni ohybani poplastovaného plechu
pdas na nosnou konstrukci a pripravené desky EPS 100
300x500 mm
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Skladba ¢. 1: Uchyceni netkané geotextile Filtek Skladba ¢. 1: Prikotveni tepelné izolace EPS 100 a
300g/m? naohybanymi poplastovanymi plechy PVC-P folie kotvou do nosné konstrukce
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Skladba ¢. 2: Desky Monrock MAX E 300x500 mm
v nosné konstrukci, na které je jiz nataven pas z SBS
modifikovaného asfaltového pasu
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Skladba ¢. 3: Vytvoreni mezery 161 mm latémi 30x60 Skladba ¢. 3: Umisténi narezanych desek na laté
mm jako simulace mezery trapézového plechu TR  30x60 mm
150/280



Skladba ¢. 3: Mezera 30 mm, simulace mezery Skladba ¢. 3: Presah PVC-P folie pres kotvu
trapézového plechu TR 150/280 mechanicky kotvici tepelnou izolaci a hydroizolaci

Skladba ¢. 3: Model s MW Monrock MAX E tl. 300  Skladba ¢. 1: Model s EPS 100 . 300 mm
mm,s latemi simulujici trapézovy plech TR 150/280

Skladba ¢. 2: Model s Monrock MAX E tl. 300 mm Vsechny tri modely, zleva: Model s MW Monrock
MAX E slatéemi simulujici trapézovy plech TR
150/280, model s EPS 100, model s MW Monrock
MAXE



TLAKOVA ZKOUSKA

Zatezovaci stroj s umistéenym modelem pred cyklickym
zatézovanim

Zatézovaci  stroj s umistéenym modelem  pred ZatéZovaci stroj s umisténou plochou deskou z oceli o
cyklickym zatézovanim rozmeru 100x300 mm napodobujici lidskou botu pri
cyklickym zatézovanim
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Skladba ¢. 1: Zacatek zkouSky o maximalnim Skladba ¢. 1: Konecny stav stlacovani u zkousky
zatéZovdni 7 o maximdlnim zatézovanim

Skladba ¢. 2: Zacatek zkouSky o maximalnim Skladba ¢. 2: Pribéh zkouSky o maximalnim
zatézovani zatézovani, vznik trhlin v horni vrstve tepelni izolace z
MW
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Skladba ¢. 2: Konecny stav zkousky o maximalnim Skladba ¢. 2: Konecny stav zkousky o maximdlnim
zateézovani, pohled na trhlinu na praveé strané v horni  zatézovani, pohled na trhlinu na levé strané v horni
vrstvé tepelné izolace z MW vrstvé tepelné izolace z MW



Skladba ¢. 3: Zacatek zkousky o maximalnim Skladba ¢. 3: Konecny stav stlacovani u zkousky
zatézovani 0 maximdlnim zatéZovanim



FINALNI MERENI

Skladba cv.r 1: Na prvni pled viditelné poskozeni kladba ¢. 1: Prohluben vytvorena plochou deskou
horni vrstvy EPS 100 z oceli o rozméru 100x300 mm napodobujici lidskou
botu

Skladba ¢. 1: Odstranéna PVC folie s geotextilii

Skladba ¢. 1: Stlaceni horni desky o 20 mm Skladba ¢. 1: Stlaceni prostredni desky o 4 mm
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Skladba ¢. 2: Pohled na model po odstranéni §kldba & 2: Celni pohle, vznik Sikmych trhlin
hydroizolacniho souvrstvi ze skladby (oznaceny cervéné)

Skladba ¢. 2: Stlaceni horni desky o 6 mm

Skladba ¢. 2: Pohled na horni desku, vznik Skladba ¢. 2: Nulové stlaceni prostiedni desky
vodorovnych trhlin (oznaceny cervené)
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Skladba ¢ 3: Pohled na model po odstranéni Skladba ¢. 3: Celni pohled, vznik Sikmych trhlin
hydroizolc_l_(z@{_ souvrstvi ze skladby 7 7  (oznaceny Cervéné)

Skladba ¢. 3: Stlaceni horni desky o 4 mm Skladba ¢. 3: Vodorovna trhlina pri Sirce desky
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Skladba ¢. 3: Pohled na spodni desku, nevykazuje Skladba ¢. 3: Pohled zespodu na spodni desku, deska
zadné vady vykazuje vadu ve formé Sikmé trhliny
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