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Uvod

Ukolem vysokatlakého sbéraciho lisu K 442 je stat se Vasim spolehli-
vym pomocnikem pfi sklizni sena a slamy. Lis vznikl z typa K 441
a K 441/1 a pfi jeho vyvoji bylo vyuzito ziskanych zkusenosti a po-
znatkd, aby byl vytvoren jesté vykonnéjsi a spolehlivéjsi stroj.

Pri vyvoji lisu byla vénovana zvldstni pozornost zjednoduseni obsluhy
stroje i jeho pojisténi proti poskozeni a pretizeni. Presto viak je
zivotnost lisu zdvisld ve znaéné mife od jeho sprdvné Gdrzby a ob-
sluhy,

A pravé tento ndvod k obsluze Vam k tomu poskytne dtlezité po-
kyny. Je proto ve vidstnim zajmu obsluhujicich pracovnikii, aby se
pozorné sezndmili s jeho obsahem a aby dbali viech pokyn, které

jsou v ném uvedeny.
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Technicka data

Sbéraci ustroji

Zabér

Prsty sbéraciho Ustroji
Pist lisu

Typ

Pocet zdvihi
Lisovaci kandl

Sitka

Vyska
Vdzaci astroji

System

Motouz
Spotfeba motouzu

Baliky

Prirez

Délka

Véha

Intensita lisovani

(pfi 20 9/, vlhkosti)
Rozméry stroje

Délka

Sitka

Vyska

Rozchod kol
Priichodnost lisu — vykon

(zdvislé na stavu pldy, sklizeném
materidlu a mnozstvi materidlu
na fadku, nejm. 1,2 kg/m ~

Poéet otdéek vyvodového hridele
Pripojovaci body
Pneumatiky pojezdového ustroji

Pneu opérného kolecka
sbéraciho Ustroji

8

1510 mm
4 fadé, excentricky ulozené

kyvny pist
78 + 7 min-1

500 mm
360 mm

Cormick, dvoji vazéni
sisal, 200 m/kg

0,9 — 1,3 kg/t

(zGvislé na druhu motouzu
a intensité slisovani)

pfibl. 360 x 500 mm

400 — 1000 mm (plynule seriditelné)
do 30 kg

do 180 kg/m?

Pracovni poloha
4950
2700
2120
1900

Prepravni poloha

4550
2400
1920
1900

6 — 10 t/h

540 min-1 (podle TGL 7815)
podle TGL 7816
10.00-15 AM Tlak v pneu 2 kp/cm? -

400 x 100 Tlak v pneu 0,8 kp/cm?




Vaha
Potrebny traktor

Pracovni rychlost platna pro NDR
Pracovni pojezdova rychlost
bez privésu

Pfidavné vybaveni

1670 kg

od vykonu 40 k s vyvodovym hfidelem,
pracujicim v zdvislosti na otackdach
motoru

15 km/h

do 5 km/h

do 7 km/h

metaé balikd K 490




Prislusenstvi

Pojmenovani

Cis.

Pocet kust

Pozndmka

kloubovy htidel s krytem

kryt vyvodového hfidele
mazaci lis

plochy kli¢

plochy kli¢

plochy kli¢

valeckovy fetéz 1 x 25,4 x 17,02

klic pro nulovani poéitadla balik

sroub se Sestihrannou hlavou CM 10x45

Sestihrannd matice M 10
pruznd podlozka A 10

lyziny pro dopravu baliki

na pfipojeny privés

protifezné ostri kanalu
pojistny kolik

vodici o¢ko motouzu

uzlovaé¢ GR

maly kuzelovy pastorek

horni dil zachycovaée motouzu
dolni dil zachycovaée motouzu
hieben

nlz vazaciho Ustroji

pruzina

prst pridrzovaée motouzu

zarizeni pro metani balikd
do pripojeného pfivésu

10

760 TGL 7884
SV TGL 7814

B 200 TGL 5047
14x 17 DIN 895
19 x24 DIN 895
24 x 27 DIN 895
DIN 8187

H 111/50-2
TGL 0-601-4 D
TGL 0-555-4 D
TGL 7403

HP 222
6442 2101

HP 169
5087

21 U 6-HD
ZB 2116
ZB 21 U8
ZB 2122
ZB 2117

ZB 2124

ZB 2126
HP 253 HD

K 490

pojistka

‘
1
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2
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-
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1. Technicky popis

1.1 Vseobecna charakteristika

Vysokotlaky sbéraci lis K 442 je ndvésny stroj, ktery je pohdnén vyvodovym hride-
lem tazného traktoru.

Stroj je v prvni fadé uréen ke sbirani a lisovani sena a slamy. Slisované baliky
se bud' poustéji skluzném plechu na pole k proschnuti, nebo se dopravuji po
lyzindch na ptivés, pripojeny k lisu. K lisu K 442 bylo ddle vyvinuto doplikové
zafizeni pro metdni baliki do pfipojeného pfivésu. Typové oznaceni tohoto za-
fizeni je K 490. Protoze se uvedenym zafizenim usetfi pracovnici, potiebni ke
skladani balikG na pfivésu, mize soupravu lisu s pfivésem obsluhovat pouze
traktorista.

Prednosti pouziti vysokotlakého sbéraciho lisu je jeho vysokd vykonnost, Gspora
lozného prostoru pri dopravé hmoty a snizend potreba skladovacich prostord.

Vysokotlakého sbéraciho lisu Ize také pouzit jako staciondrniho stroje pii liso-
vani slamy ze stohd.

1.2 Podvozek a pohon lisu

Podvozek stroje tvori trubkova ndprava s obéma koly na pneumatikéch, zavésna
oj a zafizeni pro stranové prestaveni polohy lisu, které spojuje napravu napfic
s oji. Zavésnd oj je spojena s trubkovou ndpravou pomoci cept, takze muze
kyvat jak ve vodorovné, tak i ve svislé roviné. V predni cdsti zdvésné oje je
umisténa podpéra, jiz lze snadno nastavit polohu vidlice oje podle vysky tazné
listy traktoru. Zarizeni pro vyskové nastaveni polohy stroje spojuje zdvésnou oj
s kostrou lisu. Potfebna vyska sbéraciho Gstroji nad zemi se nastavuje otdacenim
rukojeti napinaci matice (viz kapitola 3.2).

Zavésna oj se prestavuje z dopravni polohy do pracovni zafizenim pro stranové
prestaveni. Nastavenou polohu zdvésné oje lze zajistit kolikem, ktery je zabez-
pecen proti ztraté.

Lis je pohdnén zakrytym kloubovym hfidelem 760 TGL 7884 od vyvodového hfi-
dele traktoru, ktery se otdéi nezdvisle na zafazenim prevodovém stupni. Potrebny
pocet otdéek vyvodového hridele pro pohon lisu je 540 min-1. Kroutici moment
se s kloubového hfidele prendsi zakrytym hnacim hfidelem na pfevodovku
s kuzelovymi ozubenymi koly. Od této prevodovky se dvéma klinovymi femeny
pohani setrvaénik lisu.

1.3 Kostra lisu

Kostra lisu je svafena z boénic, z horni a dolni desky a z prodluZovacich stén
lisovaciho kandlu. Timto zplsobem tvori souéasné lisovaci kandl. V boénicich
kostry jsou ulozeny hridele lisovaciho a vazaciho ustroji.

K dolni desce kandlu jsou prisroubovdna dvé protiostfi, pres néz pri lisovdni
prochdzeji noze pistu. Tato ostfi je nutno nabrousit pfed kazdou sezénou.
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1.4 Sbéraci astroji

Sbéraci dstroji je vysunuto pred kostru stroje a lze je demontovat povolenim
sroubovych spoji. Na éelni strané tohoto ustroji je sbéraci vdlec, ktery je za-
vésen kyvné, takie se mize snadno prizplisobovat nerovnostem povrchu sklize-
ného pole. Sbéraci valec, ktery Ize samostatné a snadno odpojit, mé &tyfi hiidele
s pruznymi prsty, jez jsou fizeny vackovym vedenim.

Sbéraci valec je pohdnén od klikového htidele vkladaée. Klinovy femen pohonu'
se nasazuje podle obr. 1. Pritom je tfeba dbdt na to, aby vétev femene, jdouci
pres napinaci kladku, byla v misté zkfizeni nahote.

o)k

Obr. 1

1.5 Podavaé a vkladaé

Klikovy hridel vkladacée je uloZen v horni predni ¢ésti boénic. Dvé vidlice vkla-
dace opisuji pfi otaceni klikového hfidele zakfivenou drdhu. Vkladaé md po-
jistku v podobé pruziny, ktera dovoli vidlim, aby se vychylily pfi pretizeni.

12
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Zprava ve sméru jizdy je kolmo ke vkladaéi ulozen podavaé, ktery se sklada ze
stejnych soucdsti jako vklada¢ a pracuje i stejnym zplsobem. Podavaé i vkladaé
maji spolecny pohon. Jak je patrno z obr. 2, je fetézové kolo spojeno s undseéem

| normalnim Sroubem se $estihrannou hlavou CM 10 x 45, TGL 0-601-4 D (z oceli

| s maximdlni pevnosti v tahu 70 kp/mm?2). Pri pretizeni pohonu se tento Sroub
prestiihne a musi se nahradit novym, Timto zptisobem jsou chranény viechny
soucdsti vkladaée a podavade i jejich pohon pred pretizenim. Pri pretizeni se
uvedené pracovni orgdny okamzité zastavi, stejné jako sbéraci ustroji, jehoz
pohon je odvozen od levého konce klikového hridele vkladade. Dvandct téchto
sroubll je ulozeno jako pfislusenstvi stroje v bedné na naradi.

l Obr. 2
r 1.6 Hlavni pohon

Lisovaci ustroji je chrdnéno pred pretizenim pojistnym kolikem, ktery spojuje
[ setrvaénik s hiidelem hlavniho pohonu. V pripadé, zZe se pojistny kolik prestiihne,

13
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musi se nahradit novym. Dvacet téchto kolikl (&is. ndhr. souéasti HP 169) se
doddvé jako ndhradni soucdsti v bedné na ndradi. Pojistny kolik ma primér
10 mm, délku 80 mm a je vyroben z oceli, zuslechténé na pevnost 75 kp/mm?2.

Obr. 3

Jak je patrno z obr. 3, je pojistny kolik vlozen do pouzder setrvacniku a unasece
hidele a je zajistén proti vypadnuti stavécim Sroubem.

1.7 Pist a lisovaci kanal

Svafovany pist je svymi prirubami pfiSroubovan k ramenim, jimiz je kyvné uloien
na hrideli pistu. Pist je spojen dvéma tdhly s Cepy celnich ozubenych kol, takze
jejich otdéenim vznikd kyvavy pohyb pistu. K predni ¢dsti pistu jsou zezdola pfi-
¢roubovdny noze, které pfi jeho zpétném pohybu prochdzeji tésné nad protifez-
nymi ostfimi lisovaciho kandlu, takze se tim oddéluje dosud nezpracovand
hmota. NozZe je nutno nabrousit pred kazdou sezénou.

Mezera mezi nozi a ostiimi ma byt 3 az 4 mm, Velikost mezery se sefizuje stavé-
cimi $rouby na Zebrech ramen pistu. Pfedtim oviem je nutno povolit Srouby,
spojujici pist s rameny.

14
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Obr. 4

Lisovaci kandl je ulozen v kostre stroje. V horni a dolni desce kandlu jsou ve
sméru pohybu hmoty dva vyfezy opatiené kryty, jimiz jednak prochazeji jehly,
jednak se protahuje motouz na horni stranu baliku.

Pro lepéi tvoreni balikii a pro sefizovani slisovatelnosti je lisovaci kandl prodlou-
7en a opatren sefizovacim Ustrojim.

1.8 Vazaci ustroji

Vdazaci Gstroji s hnacimi kotouéi jsou umisténa nad lisovacim kandlem a jsou pro
snazéi vyménu dvoudilnd. Pfi navlékani vazacich motouzdi musi obsluhujici pra-
covnik pokleknout. Vdazaci Ustroji se spoustéji zapinacim dstrojim.

2. Pracovni postup lisu
2.1 Prisun hmoty

Pruiné prsty sbéraciho valce zvedaji zpracovavanou hmotu se zemé
a poddvaji ji do zlabu sbéraciho ustroji. Vidle podavacde, které opisuji
zakiivenou dréhu, zasahuji zprava (pfi pohledu ve sméru jizdy stroje) do hmoty
ve zlabu a pfisunuji ji vlevo pied Usti lisovaciho kandlu.

V tomto misté prebiré hmotu vkladaé&, jehoz pohyb je svazdn s podavacem

i lisovacim pistem a poddvé ji do lisovaciho kandlu.

15




2.2 Lisovani hmoty

Pist lisu mezitim vykyvne do své horni polohy, takze uvolnil cely prifez lisovaciho
kandlu. Pfi zpétném pohybu vtlacuje pist svou Eelni sténou zpracovévanou
hmotu do lisovaciho kandlu, Tento plnici a lisovaci proces se opakuje asi 80 x
za minutu. Pozadovand slisovatelnost hmoty se sefizuje na konci kandlu pomoci
sefizovaciho Ustroji.

Otdcenim stavéciho Sroubu se dolni deska lisovaciho kandlu zveda, takie se
tim zmensuje prafez kandlu.

2.3 Zapinani vazacich ustroji a vazani slisované hmoty

Zdakladnim predpokladem pro bezvadnou éinnost vazacich ustroji je, aby klika
hridele vazacich Ustroji lezela v jedné piimce s tdhlem jehel. Pfi spravné sefize-
ném vdzacim Gstroji se musi klika nejprve zastavit a do své mrtvé polohy je pak
tlacena dridkem lisovaciho pistu (obr. 5).

V pfipadé, ze dridk vychyluje kliku pres mrtvou polohu, musi se sefidit. Jestlize
se klika zastavuje za mrtvou polohou, aniz by na ni jiz drzdk tladil, musi se
sefidit brzda hfidele vazacich Ustroji, umisténa vedle levého dstroji.

Obr. 5

16
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Obr. 6

X — Pohled ve sméru sipky

Uprostied horni desky lisovaciho kandlu je otoéné ulozena hvézdice (1), jejiz
zuby zasahuji do kandlu. Pfi lisovdni se hmota v kandlu posouvéd a tim i sou-
casné ota&i hvézdici.

Na hfideli hvézdice je vroubkovany vdlegek, k némuz je pruzinou (2) pfitlaco-
vana pdka (3) (pruzina musi byt zavésena svym del$im okem v uzdvérce (5)1).
Otacenim hvézdice podle mnoistvi lisované hmoty se zvedd pdka (3), a% vroub-
kovany valecek zapadne do rozvidleného konce pdky. Piitom se souasné pdka
(4) vypinaci kotvy pootoéi proti uzdvérce (5). V této polozeé musi byt dodrzeny
vzddlenosti, uvedené na obr. 6, a to jak mezi vypinaci kotvou a zdpadkou, tak
i mezi vypinaci kotvou a uzavérkou.

17




Krétce predtim, nez pist dojde do své horni mrtvé polohy, zvedne dridkem (6),
upevnénym na rameni pistu (7) uzdvérku, takze vypinaci kotva mize pokracovat
ddl ve své draze.

Tim se uvolni zapadka unaseée (8), kterd je pevné spojena s hiidelem véazacich
ustroji (9), takze mlze zapadnout do stdle se otacejiciho zapinaciho koutouce,
jenz byl pro lepsi pfehlednost na obrdazku vynechdn, Zdpadka se s kotouéem
otoéi o jednu otdcku a pak ji opét zachyti vypinaci kotva, kterou vacka (10)
vypinaci kliky vratila do plvodni polohy. Pri popsaném zplsobu zapnuti vaza-
ciho Ustroji nelze ani odklopit kryt vazacich Gstroji (11), ani otevfit kryt jehel (12).
Naopak, je-li odklopen kryt vazacich- Gstroji nebo otevien kryt jehel, zapinaci
Gstroji nepracuje (viz obr. 6).

Otdéejici se hiidel vazacich Gstroji zvedne pomoci pdk obé jehly tak, ze projdou
pistem a deskami jehel az k vdzacim Gstrojim. Pfitom polozi vdzaci motouzy na:

1. prsty pridrzovaé¢i motouzu,
2. uzlovace,

3. drdzky v hornich dilech zachycovacé motouzu a na dna zlabkd dolnich dild
(obr. 7).

18
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Kdyz vazaci jehly a motouzy dosdhly uvedené polohy, poénou se otaéet uzlovace
a vzdpéti nato i horni dily zachycovacl motouzu.

Motouzy, drzené zachycovaéi i motouzy, které byly nové piineseny jehlami se:

1. zachyti a obto&i uzlovaéi. Jazyéky uzlovaéil jsou zcela otevieny a oba konce
motouzti, driené jeité zachycovadi, lezi v uzlovadi. Jazyéky uzlovacl jsou
v poloze kratce pred svym sevienim.

2. nové piinesené motouzy jsou uchopeny hornimi dily zachycovadi a pevné
sevieny (obr. 8).

Pak se motouzy odfiznou, jazyéky uzlovaéi se seviou a tim je vazdani ukonéeno.
Hotové uzly jsou krdatce pred stazenim.

Obr. 8

19




Uzly se stdhnou posouvénim balikéi daldi hmotou, protlaéovanou lisovacim
kandalem (obr. 9).

Obr. 9

3.  Piipravné prace pred spusténim lisu .
3.1 Pieprava lisu na pole

Lis, pfedem prestavény do dopravni polohy, se pfipoji k tainé listé traktoru.
Podpéra zdvésné oje ulehéuje prizptisobit polohu vidlice oje vySce tainé listy
traktoru. Lis se zavési doprostfed traktoru a pak se provede kontrola, zda je
zcela zasunut kolik zafizeni pro stranové prestaveni lisu.

Kyvné zavéseny sbéraci vdlec se zvedne pravou rukou za dolni dridk a levou
_ rukou se zajisti v dopravni poloze. :

Pozor! Po pfipojeni stroje je nutno vy$roubovat podpéru zdvésné oje az na doraz.
Svétlost lisu nad zemi se sefidi zafizenim pro vyskové nastaveni polohy stroje.
Maximdlné pfipustné prepravni rychlost lisu je 20 km/h.

20




3.2 Prestaveni lisu do pracovni polohy

Vysokotlaky sbéraci lis K 442 se zavéiuje do stiedu traktoru jak v dopravni, tak
i v pracovni poloze. Stroj se prestavuje do pracovni polohy tak, e se vytdhne
kolik boéni vyztuhy zafizeni pro stranové prestaveni lisu a zasune se do otvoru
pro pracovni polohu. Nyni se lis posune ruéné smérem vpravo a dozadu tak, a7
kolik zapadne. Totéz Ize také provést popojetim traktorem dopfedu. Pak je nutno
jesté jednou zkontrolovat, zda je kolik zcela zasunut v otvoru pro pracovni po-
lohu. Po demontazi krytu vyvodového htidele se nasune a zajisti zakryty klou-
bovy hridel podle 760 TGL 7884 a tim se vyvodovy hfidel traktoru spoji s hnacim
hridelem lisu.

Nyni se uvolni sbéraci vdlec a spusti se do pracovni polohy.

Na obr. 10 je zndzornén sbéraci vdlec spustény délé do pracovni polohy i zved-
nuty a zajistény v dopravni poloze.

Obr. 10
Transportstellung = Dopravni poloha
Arbeitsstellung = Pracovni poloha

Pracovni poloha sbéraciho dstroji se nastavi zafizenim pro vyskové nastaveni
polohy stroje. Podpérné kolo sbéraciho tstroji nemd byt stdle ve styku se zemi,
ale ma toto ustroji zvedat jen na nerovnostech terénu. V normdlni poloze ma
byt asi 50 mm nad zemi.

3.3 Navlékani vazacich motouzu

K zabrénéni drazi je dovoleno navlékat vézaci motouzy zdsadné jen pfi vypnu-
tém pohonu stroje.

Do zasobniku motouzli lze uloZit 6 klubek, kterd postacuji pro vice nez 1000
balikd.

21
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Motouzovd klubka se vklddaji tak, aby jejich oznaéené strany byly nahote. Pritom
je nutno dodrzovat Gdaje pokyny, uvedené vyrobcem motouzu. Jednotliva klubka
se spoji zplisobem, naznaéenym na obr, 11.

denantfang

fader ernde
g &5 g
SN IINS

Obr. 11

Fadenanfang = Zacatek motouzu

Fadenende = Konec motouzu

Motouzy se navlékaji timto zplsobem:

Kazdy z obou motouzl se provlékne

a) vodicim okem zdsobniku,

b) porceldnovym ockem zdsobniku,

c) otvorem v destiéce a pdce napinaée motouzu,
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d) porceldnovym ockem vedoucim motouz,

e) drazkou v jehle, ockem jehly a konec motouzu se pak pfivaze k pfi¢ne trubce
kostry lisu.

Nejvhodnéjsi vedeni motouzli je takové, pfi némi motouz, provleceny hornim
porceldnovym ockem zdsobniku, prochdzi hornim otvorem napinace motouzu,
zadnim porceldnovym ockem vedoucim motouz a zadni jehlou. Motouz, prochd-
zejici dolnim porceldnovym ockem zdsobniku, je pak veden dolnim otvorem
napina¢e motouzu, prednim porceldnovym ockem vedoucim motouz a predni
jehlou (obr. 12).

Vazaci Gstroji se spoustéji samodinné zapinacim Ustrojim tak, jak hmota postu-
puje lisovacim kandlem.

Obr. 12
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Napina¢ motouzu je sprdvné sefizen tehdy, kdy? v dolni poloze jehly prekryva

pdka napinaée jeho desti¢ku tak, ze je mezi obéma otvory priichod v $ifce 3 a3
4 mm (obr. 13).

S

Obr. 13

3.4 Serizeni délky baliki

Délka baliki se sefizuje posouvanim svorky (13) po pdce zapinaciho Ustroji (viz
obr. 6).

4. Obsluha a adriba naradi
4.1 Pokyny pro prdci se strojem

Pred jizdou na pole je tieba zjistit, zda je stroj fddn& promazén. Ddle nechdme
stroj kratce pracovat na misté, bez pojizdéni, abychom se pfesvédéili o jeho
provozuschopnosti.

Pri zahdjeni prace se nedoporuéuje zmensovat prichod lisovacim kandlem,
nebot z pocdatku baliky po sténdch kandlu nedostateéné prokluzuji. Priichodnost
sefizujeme postupné, az je docileno 7ddané slisovatelnosti.

V pfipadé, ze je stroj del$i dobu mimo provoz a baliky zéistdvaji v lisovacim
kandlu, je tieba vydsténi lisu dostateéné uvolnit (nikoliv a pfi opé&tném zahd-
jeni prace), Uvedené doporuéeni je nutno respektovat, zejména pfi stacionerni
praci s lisem. Po skoncené sezoné je nutno lisovaci kandl vyprazdnit a nakon-
servovat.

Vlhky material brzdi priichodnost a proto je tfeba vylsténi lisovaciho kandlu
uvolnit!

Je-li za lisem pfipojen pfivés, nesmi lyziny vzadu plné dosedat, ale musi byt
zavéseny v fetézovém zdvésu.
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V této souvislosti je tfeba zvlasté upozornit na platné ustanoveni o bezpeénosti
prace se zemeédélskymi stroji a ndfadim, kde je mimo jiné uvedeno, e pfivésy,
spojené se sklizhovymi stroji, které jsou uréeny pro ukldddni sklizeného materidlu
musi byt opatfeny ochrannou zdbranou, chrénici obsluhujici pracovniky pred
padem.

Pripojeni privésu, nebo jiného dalsiho ndfadi za lis je z bezpeénostnich divoda
(brzdy!) dovoleno jen na poli. Ze stejnych divodi neni dovoleno pro prepravu
na silnicich pouzivat slabsich traktorl. Pouzivdme zdsadné traktorl o vykonu
vétsim, nez 40 k.

Vyvodovy hiidel pro pohon lisu musi mit stdle plny pocet otdéek (540 min-1,
nebo 78 zdvih{/min), nebot jinak dochdzi k ucpavani a pretizeni stroje.

V téchto pfipadech, nebo tehdy, kdyz je v radku znaéné mnoistvi materidlu,
vysuneme pojezdovou rychlost a nashromdidény materidl zpracujeme bez po-
jizdéni traktoru.

Na fadky nedoporucujeme ukladat pfilis mnoho materidlu. Po préci lisu je lepsi,
kdyz jsou fadky slabsi a stroj méze rychle pojizdét.

Dbame stdle na to, aby viechny kryty byly na stroji iddné namontovdny.

Pri nahlém zastaveni stroje se pist lisu zastavi kratce pred dolnim mrtvym bodem
a pii opétném rozjeti stroje vznika nebezpeéi prestiizeni pojistného koliku.

V tomto piipadé se doporucuje pist lisu pfed rozjetim stroje zvednout zpét, rué-
nim proto¢enim ozubenych hnacich kol.

4.2 Serizeni jednotlivych dstroji lisu

Pohyby podavace, vkladaée, lisovaciho pistu a vazacich Ustroji jsou vzdjemné
svazany. Proto je pii montdzi lisu po jeho opravé bezpodmineéné nutno dodriet
nize uvedené pokyny.

4.21 Pohon vazacich ustroji

Je-li lisovaci pist ve své dolni mrtvé poloze (kontrolni otvor v tdhlu je ve stiedu
¢elniho ozubeného kola), musi lezet kontrolni otvor v ozubeném hnacim kole
vazacich Gstroji (mezi 19, a 20. zubem) na spojnici os hlavniho hnaciho htidele
a hridele vazacich ustroji (obr. 14).

4.22 Vkladaé

Nejprve je nutno otacenim setrvaéniku zvednout lisovaci pist (1) do horni mrtvé
polohy. Pak se vklada¢ natoéi tak, aby jeho hroty (2) byly 60 az 120 mm pied
protifeznymi ostrimi lisovaciho kandlu (3). V této poloze se nasadi retéz (4), jak
je to naznaceno na obr. 15
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20. Zahn = 20. zub
19. Zahn = 19. zub
1.Zahn = 1.zub

Kontrollbohrung =
kontrolni otvor

Aornlrollberr reog

Obr. 14




4.23 Podavacé

Klika podavace musi byt natoéena do vodorovné polohy (hroty vidli jsou pfitom
u Usti kandlu). V této poloze musi byt klika vkladaée ve sméru prodiouzené osy
podavace (hroty vidli jsou od Gsti kandlu nejvice vzdaleny).

Vzdjemnd poloha podavaée a vkladade se sefizuje na drazkovaném hrideli pe-
honu podavaée (obr. 16).

Obr. 16

4.24 Hridel vazacich dstroji

Hridel vazacich Gstroji se musi po kazdém zapnuti, pfi némz se oto&i o jednu
otacku, vratit do své plvodni polohy. K tomuto uéelu ma lis brzdu hfidele véza-
cich Gstroji a drzak lisovaciho pistu.

Brzda hfidele vazacich ustroji musi byt pfitazena tak, aby pfi plném poctu kyvi
lezela klika, pfivafend se strany na hfideli, v jedné pfimce s tdhlem jehel. Je
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zadouci, aby této polohy nebylo zcela dosazeno hned, ale ai piisobenim tlaku
drzdku lisovaciho pistu.

V zddném pripadé nesmi chybné sefizend brzda nebo dridk zastavit uvedené
casti tak, aby jejich osy spolu sviraly dhel smérem vzad, protoze by se tim
vyradilo z Cinnosti zapinaci Gstroji. V tomto pripadé je nutno upravit drzdk liso-
vaciho pistu, sefidit brzdu hfidele vazacich Ustroji, po pfipadé oéistit nebo
vyménit brzdové oblozeni.

4.25 Vazaci jehly

Vazaci jehly musi byt namontavdany tak, aby prochdzely stredem vyiezii desek
lisovaciho kandlu. Pritom se doporucuje posunout jehly o 1 az 2 mm doprava
k vazacim ustrojim (obr. 17). Jehly se musi jen lehce dotykat dridkd vdzacich
ustroji.

%

/Z'Az_&c&cn_scﬁalg\

Mite Naadel

: /*7

Obr. 17

Mitte Deckenschlitz = Stied vyiez( desek lisovaciho kanalu
Mitte Nadel = Osa jehly
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Je-li klika hridele vdzacich Gstroji v jedné pfimce s tahlem jehel, je nutno seridit
jehly stiedicimi srouby tak, aby jejich hroty byly v drovni dolni hrany dna
(obr. 18). Po sefizeni se musi $rouby opét pevné utdhnout!

Obr. 18

Nadelexzenterschraube = Stiedici $roub jehly

Aby bylo zaruéeno spolehlivé pokladdéni motouzii na zachycovace, musi byt
v horni poloze dodrzena vzdalenost, uvedend na obr. 19.

Obr. 19
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4.3 Udriba lisu

Bezvadnou &innost lisu a jeho dlouhou Zivotnost pfi pokud mozno nejmensim
opotiebeni a nizké spotiebé ndhradnich soucédsti lze zabespedit jen jeho své-
domitou Gdrzbou.

U dopravnich prostredkd se jiz dnes béiné pouzivd metody periodickych pro-
hlidek, protoze tim lze zabrdnit mnohym nepfedvidanym opravam a udriovat
tyto prostiedky v bezvadném a provozné spolehlivém stavu. Proto jsou zde casto
pracovni operace prohlidek a udrzeb rozpracovdany do poslednich podrobnosti.
Tato metoda, kterd se v zemédélstvi pouzivd jen u traktor(, se dobfe osvédiila,
Vsechny ostatni zemédélské stroje a ndaradi se dnes opravuji ai po sezéné.
Stroje se pritom vétSinou odisti, rozeberou, poskozené souldsti se opravi a
opotiebené nahradi novymi, loziska a prevody se naplni éerstvyymi mazadly a po
montazi se stroje prezkousi a jejich pracovni orgdny sefidi. Proto budou v této
kapitole popsdny vsechny pokyny, které je nutno dodrzet pfi demontdzi a mon-
tazi lisu.

Aby byl lis stdle v provozu schopném stavu, je nutno tyto pokyny dodriovat pri
kazdé jeho prohlidce.

1. Pouziti lisu

PFi praci stroje je nutno dbdt na jeho bezvadny chod. V pripadé, 7e dojde
k pretizeni lisu, je treba odstranit jeho priciny.

Je-li zapnut pohon vyvodového hfidele traktoru a kloubovy hiidel se otaéi,
je nutno se vyvarovat ostrému zatdceni soupravy.

Ddle je treba vénovat nejvétsi pozornost dodrzovdani mazaciho planu.

2. Vazaci ustroji (obr. 20 a 21)

Pfi vyméné nebo opravé vdzaciho Ustroji je nutno nejprve uvolnit svéraci
krouzek (a) a posunout jej doleva. U levého vazaciho tstroji se musi byt
diive demontovat brzda hridele. Pak se vysroubuje Sroub (b) vzpéry a va-
zaci UGstroji i s deskou jehel se podle potreby natoéi a posune do strany.
Po vysroubovdni Sroubu (c) lze celé vdzaci Gstroji vyjmout. Hnaci kotouce
(d) jsou dvoudilné a proto je Ize snadno s hfidele demontovat.

PFi opétovné montdzi je nutno dbdt na to, aby kluzné &asti hnacich kotoucd
lehce dosedly na plochy pastorki uzlovaéd a zachycovaéd motouzu.

Vsechny srouby je nutno opét pevné utdhnout!

——

3. Pneumatiky ‘

Pneumatiky podvozku maji rozmér 10,00~15 AM a husti se na tlak 2 kp/cm2.
Pneumatika sbéraciho dstroji ma rozmér 400x100 a husti se na tlak 0,8 kp/cm2.
Pfi uskladnéni stroje pres zimni obdobi je nutno lis vypodloZit a tim pneu-
matiky odlehéit.
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4. Klinové femeny

Po skonceni sezény je nutno klinové femeny sejmout, oistit od mastnych
skvrn a ulozit je ve vytdpéné mistnosti (s teplotou 0 —20°C).

a c d a b

WEN
—-

3,

Obr. 20
5. Retézy

Retéz pohonu vkladace je nutno pravidelné osetiovat. Doporuéuje se tento
fetéz po skonceni sezény sejmout, dikladné promyt a na 15 minut ponofit
do tuku, ohiatého na 60 — 70 °C. Pii nasazovani retézu je treba ddt pozor
na to, aby byl vklada¢ spravné nastaven (viz obr. 15). Retéz musi byt vidy
spravné napnut a jeho spojka radné zajisténa!

(Z téchto dlivodl je nutno fetéz kontrolovat ¢astéji).
6. Loziska

Vsechna loziska je nutno mazat podle mazaciho plénu. Pfi mazdni lozisek
sbéraciho (Ustroji je tieba dbat na to, aby byla mazaci mista v spravné
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Obr. 21

1 Drzdk vazaciho ustroje HP 251
2 Hreben ZB 2117

3 Uzlovaé ZB 21 U 6-HD

4 Deska jehly HP 252

5 Prst pridrzovaée motouzu

HP 253 HD
32

Vdzaci astroji HP 250

6 Sestihrannd matice M 12
7 Pruzina HP 255

8 Horni dil zachycovac¢e motouzu

ZB21U8
9 Svornik HP 254
10 Dolnidil zachycovace motouzuZB 2122
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poloze. Za tim ucelem je nutno otdcet sbéracim valcem ve stejném smeéru,
v jakém se otadéi pri praci.

Po skonceni sezény se doporucuje loziska vycistit, prohlédnout, znovu na-
plnit ¢erstvyym mazacim tukem a opét smontovat.

. Prevody

Pred uvedenim lisu do provozu je nutno naplnit vsechny prevodovky olejem,
predepsanym v mazacim planu, Olej se plni za klidu stroje plnicim otvorem,
az jeho hladina dosdhne urovné kontrolniho skriné. Teplota oleje ma byt
pritom 15 — 20 °C. Je treba dbdat na sprdvnou vysku hladiny oleje, protoze
prilis velké mnozstvi oleje zplGsobuje jeho vyssi zahtdti a tvoreni pény, za-
timco malé mnozstvi oleje zvysuje opotiebeni.

Potrebnd mnozstvi oleje:

Prevodovka hlavniho pohonu cca 1 kg

Prevodovka podavace cca 1 kg

Olej se vyménuje poprvé po 50 hodindch provozu. Dalsi vymény oleje se
provadéji po skonéeni kazdé sezény. Po vypusténi starého oleje je nutno
prevodovky dobfe propldchnout a naplnit cerstvym olejem.

Kloubovy htidel

Pfi montdzi kloubového hiidele je nutno dat pozor, aby vnitini vidlice kloubd
lezely v jedné roviné (obr. 22).

R el
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Obr. 22

Pocitadlo baliki

Strunu podéitadla baliki je nutno napnout tak, aby se jeho ovladaci packa
Klinové a sroubové spoje

Po uréité dobé je nutno prezkouset pevnost vsech klinovych a Sroubovych
spoji. Doporuduje se provést prvni kontrolu cca po osmi hodindch provozu.
Nenatrené soucastky

Viechny nenatiené soucdastky je treba po skonceni sezény nebo pred
del3im prerusenim prdace potiit tukem (uzlovace, horni a dolni dily zachy-
covacéli motouzu, desky jehel, drazkované konce kloubovych hrideld, vietena
sefizovaciho Gstroji lisovaciho kandlu).
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12. Ochrana pred korozi
Po skonceni sezény je nutnou cely stroj dikladné odistit a v pripadé potieby
poskozend mista znovu natfit barvou,

5. Poruchy a zavady a jejich odstranéni
5.1 Vkladaé

Pretrhl se hnaci retéz

Odstranéni poruchy:

Praskly ¢lanek se vyméni. Retéz se nasadi tak, aby pii horni poloze pistu byly
hroty vidli vkladac¢e asi 60 az 120 mm pred protifeznymi ostfimi lisovaciho
kandlu (viz obr. 15).

5.2 Lisovaci pist

Lisovac pist narazi na protirezna ostri kandlu, nebo baliky maji na dolni strané
prilis dlouhé ,vousy“.

Odstranéni zavady:

Lisovaci pist se sefidi tak, aby mezera mezi jeho nozi a ostfimi lisovaciho kandlu
byla 3 az 4 mm.

Provede se to uvolnénim tyéi v ramenech pistu a odpovidajicim sezizenim sta-
vécich Sroubl na zebrech ramen. Pak se musi opét vsechny Srouby pevné
utdhnout. Jsou-li noze tupé, musi se nabrousit (viz obr. 4).

5.3 Vazaci ustroji
Prvni pfipad:

Na motouzu se tvori jednoduchda smycka, kterd zlstava viset v uzlovace. Asi 2 cm
dlouhy konec ,a" je hladce ustfizen. V tomto pfipadé je nedostatecné napnuta
pruzina zachycovaée motouzu HP 255. Konec motouzu se predcasné vysmekne
ze zachycovace, taze konec, potiebny k zavdzdni uzlu bud chybi, nebo je prilis
kratky a uzlovaé jej nemlze uchopit.

Odstranéni zdvady:
Matice svorniku se opatrné utahuje po !/; otacky tak dlouho, ai se zdvada

odstrani,
f a C ]
Prvni pripad Prvni a druhy pripad
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Druhy pfipad:

Motouz s jednoduchou smyckou je ovinut kolem baliku. Zachycovaé motouzu jej
nemGze pfi lisovani pevné drzet, protoze jeho pruzina je mdlo napnuta.
Odstranéni zavady:

Jako v prvnim pripadé.

Tieti pripad:

Motouz je provleéen stejné jako v predeslém piipadé, aviak konec ,b“ je roz-
trepen. Tlak v zachycovaéi motouzu je tak veliky, ze oba dily pfi sevieni konec
motouzu ,b“ rozdrti.

Odstranéni zavady:

Matice svorniku se povoluje opatrné po !/; otacky tak dlouho, az se zdvada
odstrani.

Ctvrty pripad:

V tomto pfipadé motouz s jednoduchym uzlem rovnéz visi na uzlovaéi nebo na
slisovaném baliku. Konec ,a“ je hladce ustiizen, zatimco konec ,b" je utrzen.
Konec ,c¢" bud' jesté vézi v dilech zachycova¢e motouzu ZB 21 U 8 a ZB 2122,
nebo lezi vedle zachycovaée. Tento piipada nastdvd, je-li tlak pruziny zachyco-
vace prilis velky. Motouz potiebny k zavdzdni uzlu, pak nelze z dolniho dilu
zachycovace vytdhnout a pretrhne se.

Odstranéni zavady:

lako v tretim pripadé.

Ctvrty pripad Paty pripad

Paty pripad:

Motouz je bez jakékoliv smyéky ovinut kolem baliku. Jeho oba konce svédé&i
o tom, ze byl jiz sice uzel zavazdan, ale smyéka nebyla protazena. Tato zdvada
nastane tehdy, je-li sevieni uzlovaée pfilis malé, takze pfi stahovéni uzlu jazyéek
smycku bud' nedrzi dost pevné, nebo se ji neprotdhne.
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Odstranéni zavady:

Kridlata matice nebo dvojité matice pruziny uzlovaée se opatrné utahuji tak
dlouho, az smycka sprdvné protahuje.

Sesty pripad:

Motouzu neni vklddan do horniho dilu zachycovaée motouze, to znamend, je jim
neni uchopen.

Odstranéni zavady:

Je nutno spravné sefidit jehlu. K tomto Gcelu je jehla upevnéna stfedicim &rou-
bem. (Nedoporucuje se piilis tésné nastaveni jehly, protoze se mize ndrazem
na uzlova¢ nebo zachycovaé motouzu poskodit. Sprévné poloha jehly k vaza-
cimu UGstroji je na obr. 17, 18 a 19).

Sedmy pfipad:

Na uzlovaci se tvofi klubko, které nelze stdhnout. V piipads, 7e se tato zévada
véas nezjisti a neodstrani, mize se vdazaci ustroji zablokovat a poskodit.
Odstranéni zdvady:

Klubko se na uzlovaéi vytvori tehdy, kdyz uzel nelze stahnout. Pfic¢inou toho je
bud' znacné zrezivéni uzlovace nebo desky jehel. V tomto piipadé je nutno
uzlovac ocistit a potfit tukem.

Osmy pripad:

Uzel je sice spravné zavdzan, ale motouz se pretrhl.

Odstranéni zavady:

Slisovatelnost je tak vysokd, ze vnitini pnuti baliku motouz pretrhne. Usti liso-
vaciho kandlu je pfilis ztazeno a musi se uvolnit.

Vyskytnou-li se ojedinéle Spatnd vazdni motouzu, nemusi se hned sefizovat vd-
zaci Gstroji. Pficinou Spatného vdazdani je ¢astou také jen motouz.
Devaty pripad:

Motouz s uzlem je ovinut kolem baliku, jako v druhém piipadé.

Odstranéni zavady:

Neni-li zdvada zpisobena stejnou pfic¢inou jako v druhém piipadé, musi se
hledat chyba v napinaéi motouzu (obr. 12 a 13).

Je nutno zkontrolovat, zda je napina¢ motouzu spravné sefizen podle kap. 3.3.

V opacném pripadé se nemlze motouz, vyneseny vzhiru jehlou napnout a proto
jej také nemuze uzlovaé uchopit.

Neni-li motouz napnut, pracuje vdzaci ustroji nespolehlivé!
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Desaty pfipad:

Uzel je sice zavazdan spravné, ale neni stazen s uzlovace a zadni motouz zlstava
lezet na prstu pfidrzovaée motouzu HP 253 HD (obr. 21).

Odstranéni zdvady:

Stejné jako v devdtém pripadé je nutno prohlédnout napinaé motouzu!

5.4 Zapinani vazaciho ustroji

1

Zapindni vynechdva, baliky nejsou déleny.
Odstranéni zavady:
Je nutno provéfit, zda je uzavien kryt vazacich ustroji a kryt jehel.

Je treba zkontrolovat, zda klika hridele vazacich Ustroji a tdhlo jehel lezi
v jedné primce, Je-li klika hfidele daleko vzadu za mrtvou polohou, je
zapinaci Ustroji blokovano.

V tomto pfipadé se musi sefidit brzda hfidele vazacich ustroji (viz kap. 2.3).
Vazaci jehly se ohybaji

Odstranéni zavady:

Jehly se musi bud' narovnat nebo vyménit a sefidit podle kap. 4.25. Zapinaci
Ustroji je treba peélivé prezkouset podle pokyn(, uvedenych v kap. 2.3. Vzda-
lenosti, uvedené na obr. 6, se musi bezpodmineéné dodrzet.
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