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Vyvojovy diagram experimentu

¢ nizka Zivotnost tvarecich kol: jejich ¢asta vymeéna
— ztraty vyrobnich kapacit

¢ rozbor soucasného stavu - navrh metodiky hodnoceni
(méreni opotfebeni rolen ze stavajiciho materialu)

¢ - zména vlastnosti materialu tvarecich kol

® navrh nového postupu TZ stavajiciho materidlu 1.2379
-> vakuové kaleni + kryogenni zpracovani

¢ volba alternativniho materialu VANADIS 23 + obdobné TZ

* na lince PR 20-28 zvolena stanice €. 4 - sada 4 rolen
— nejvyraznéjsi a nerychlejsi opotrebeni

e vyrobeny 2 sady po 4 kolach:
e l.sada: 1.2379 DCT
e 2.sada: VANADIS 23 DCT

e pripravna faze

e oznaceni vSech 8 rolen (gravirovani)
e meéreni tvrdosti dle Brinella
e zvazeni a kontrola rozméra

Schéma linky PR 20-28 a detail stanice ¢. 4 [48]

Laboratorni
meéreni
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Zkouska Pin-On-Disc pro vSechny tfi
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f 1. faze experimentu

e listopad 2016 nasazeny prvni 4 rolny
strana A: VANADIS 23 DCT
strana B: 1.2379 DCT
e vintervalech 2-3 tydn( (cca 150 km)
zastaveni linky, vyjmuti rolen a jejich
proméreni
po cca 500 km vyména sady kol

Strana A: 183722_VCA, 183715_VCA

Strana B: 183715_NCB, 183725_NCB

2. faze experimentu

e |eden 2017 nasazena 2. sada kol
strana A: 1.2379 DCT
strana B: VANADIS DCT

e obdobné intervaly promérovani
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Strana A: 183722_NCA, 183715_NCA

Strana B: 183715 _VCB, 183725_VCB
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» Vyhodnoceni a porovnani velikosti
opotiebeni jednotlivych nastroju
v provozu a z nich odebranych
vzorkl analyzovanych v laboratofi
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