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I. IDENTIFIKACNI UDAJE

Nazev prace: Kontrola laserovych svarovych spoji pomoci softwaru Weld watcher
Jméno autora: Alena Harantova

Typ prace: bakaldrska

Fakulta/ustav: Fakulta strojni (FS)

Katedra/ustav: Ustav strojirenské technologie

Oponent prace: Ing. Petr Vondrous

Pracovisté oponenta prace: Ustav strojirenské tech nologie, FS, CVUT v Praze

1. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani primérné narocné
Hodnoceni ndroc¢nosti zaddni zdvéreéné prdce.
Prace se zaméfuje na dileZitou a aktudlni problematiku online monitorovani laserového svafovani.

Splnéni zadani splnéno

Posudte, zda predloZend zdvérecnd prdce spliiuje zadani. V komentdri pfipadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
spinény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spinéno, pokuste se posoudit zdvaznost, dopady a
pfipadné i pficiny jednotlivych nedostatkd.

Prdce rozpracovava a napliiuje vSechny body zadani.

Zvoleny postup feseni spravny
Posudte, zda student zvolil spravny postup nebo metody feseni.
Vloite komentar.

Odborna droven C - dobfte

Posudte droveri odbornosti zdvéreéné prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuziti podkladi a
dat ziskanych z praxe. . o - o
Studentka prokdzala schopnost pfipravit experiment a zpracovat mnoZstvi dat. Je nutné pozitivné ohodnotit, ze pracovala
s mnoha informacemi, se kterymi ve Skole nebyla sezndmena.

Vytku mam k vyhodnoceni vysledkd.

Vysledku Weld watcheru jsou porovndvany s metalografickymi vybrusy a prace uvadi &isla jako 50, 67, 90% shodu

s metalografickou zkouskou. Tato ¢isla se zdaji nedostatecna. Je mozné hovofit o shodé, pouzitelnosti vysledk?
Prace také zjistila, e P a L boé&nice vykazuji rizné vysledky, pfitom jsou tyto boénice symetrické, Studentka by si méla
poloZit otdzku, pro€ jsou Udaje tak rozdilné.

Formalni a jazykova troven, rozsah prace B - velmi dobre

Posudte sprdvnost pouZivdni formdinich zdpis( obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.

Prace je graficky pékna a témér bez preklepl.

Vytykdm poutziti urcitych obrazkd. Napf. na obr 29 je mnoiZstvi se prekryvajicicich kot a ¢ar, rozliitelnost idajd neni dobra.
Prace nékdy také uvadi Mpa.

Vybér zdroju, korektnost citaci C - dobfe

Vyjadrete se k aktivité studenta pfi ziskdvadni a vyuZivani studijnich materidalt k reseni zdvérecné prdce. Charakterizujte
vybér pramend. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vsechny prevzaté prvky rddné
odliseny od viastnich vysledku a tvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace upiné a v souladu
s citacnimi zvyklostmi a normami. - _

Autorka pouZiva velké mnoZstvi Ceské i zahranicni literatury, rozsah je v tomto ohledu vice nez postacujici.
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JelikoZ se ale prace zaméruje na monitorovaci systémy, bylo by dobré zpracovat resersi také zplsoby monitorovani
svarovaciho procesu, coZ v praci zcela chybi. Napriklad na konkurenci Weld watcheru.

Dalsi komentare a hodnoceni
Vyjddrete se k drovni dosaZenych hlavnich vysledkd zdvéreéné prdce, napf. k trovni teoretickych vysledkd, nebo k urovni a
funkcnosti technického nebo programového vytvofeného redeni, publikaénim vystupum, experimentdlini zrucnosti apod.

Vlozte komentar (nepovinné hodnaceni).

IIl. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Shrrite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni. Uvedte pfipadné otdzky, které by
mél student zodpovédét pfi obhajobé zdvérecné prdce pred komisi.

Prace se zabyva velmi aktudlnim tématem, monitorovanim laserového svafovani v automobilové vyrobé a ma
opravdu potencidl byt velmi kvalitni praci.

Praci trochu sniZuje obtiznost porozuméni textu, nékterym namérenym a prezentovanym hodnotédm a zédvérim
z toho vyvozenych. Véfim, Ze pti dikladné&jsi praci s vysledky, by prace mohla byt hodnocena lépe.

Otéazky:

1. Préce uvadi, e laser byl vynalezen Albertem Einsteinem a Ze bylo jiz v té dobé jasné jeho primyslové pouziti.
Muzete pro tuto informaci uvést zdroj, ¢i ji uvést na spravnou miru?

2.V praci se uvadi kritéria pfipustnosti. Jednou je uveden odkaz na normu ISO 13919-1, ale neni uvedena tfida (B, C, D),
jednou je uveden obrazek. Doplite tfidu a kdo kritérium stanovil.

3.V praci se systém Weld watcher popisuje slovy,fotoelektricky snimac snima hustotu toku paprsku”. (str. 22) Jak
pfesné a co méfi, jaky rozsah snimanych vinovych délek?

4. Vétsina automobilovych firem se snazi dostat mnoZstvi vad ve svych vyrobcich do tGrovné ppm. V zévéru je uvedeno,
Ze Weld watcher upozorni na =93 % (75+18) vadnych kusu. To se zda byt zcela nedostatecné. Jaké jsou dalsi
kontroly? Pfedpokladate redlné vyuziti softwaru?

5. V praci se uvadi, Ze na odfuk par je pouZito proudu vzduchu 100 I/min a pro potlaéeni rozstfiku 1000-15000 I/min.
Mohla byste pfiblizné objasnit, jaky je rozmér pouZitych trysek, jejich poloha, pfipadné vytokova rychlost?

Predlozenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném C - dobfe.

Datum: 28.8.2017 Podpis: [
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