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Oponent prace: Ing. Ondfej Svoboda, Ph.D.

Pracovisté oponenta prace: Misan s.r.o.

Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani narocnéjsi

Hodnoceni ndrocnosti zaddni zdvérecné prace.

Zadani prace reflektuje moderni trendy v automatizaci primyslové vyroby a ukazuje mozny smér budouciho vyvoje pro
Cesky pramysl. Zadani vyZzaduje komplexni pristup k problematice véetné ovéreni pomoci experimentu.

SpInéni zadani spinéno

Posudte, zda predloZend zdvérecnd prdce splriuje zaddni. V komentdfri pfipadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spInéno, pokuste se posoudit zdvaznost, dopady a
pripadné i priciny jednotlivych nedostatka.

Prace obsahuje rozsahlou resersi problematiky spojenou s vykladem normalizovanych parametr( drsnosti povrchu a béiné
pouzivanymi méricimi metodami. V praktické ¢asti ptinasi experiment na realném Ccislicové fizeném obrabécim centru
véetné automatizovaného vyhodnoceni vysledkt méreni v prostredi fidiciho systému stroje a porovnani ziskanych vysledk
s nezavislymi méridly. Zadani prace bylo spInéno ve vsech bodech, pficemz experimentalni ¢ast znacné presahuje rdmec
zadani.

Zvoleny postup reSeni spravny

Posudte, zda student zvolil sprdvny postup nebo metody reseni.

Student postupoval systematicky od reSerSe problematiky po vybér vhodné metody méreni drsnosti povrchu
v primyslovych podminkach véetné jejiho ovéreni experimentem.

Odborna uroven B - velmi dobie

Posudte trovefi odbornosti zavérecné prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladi a dat
ziskanych z praxe.

Jedna se o prakticky orientovanou praci s jednoznaénym potencidlem pro vyuziti v praxi. Student vyuzil svych znalosti

z oblasti metrologie, zpracovani dat, fidicich systému vyrobnich strojd, programovani Cislicové fizenych obrabécich strojd a
prace s modernimi stroji v SirSim kontextu.

Formalni a jazykova Uroven, rozsah prace B - velmi dobfe

Posudte sprdvnost pouZivdni formdlnich zdpist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.

Prace svym rozsahem presahuje bézné pozadavky kladené na bakalarské prace. Ma podrobné c¢lenéni na kapitoly. Svym
slohovym zpracovanim je hiife ¢itelnd a srozumitelnd. Cislovani obrazka, jako? i citace literarnich zdrojd jsou umistovany
logicky a jednoznacné.

Vybér zdrojt, korektnost citaci B - velmi dobie

Vyjddrete se k aktivité studenta pri ziskdvani a vyuZivdni studijnich materidla k feseni zavérecné prdce. Charakterizujte vybér
pramend. Posudte, zda student vyuZil vsechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vSechny prevzaté prvky radnée odliseny od
vlastnich vysledkt a uvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace uplné a v souladu s citacnimi
zvyklostmi a normami.

Préace se odkazuje na velky pocet odbornych i komerénich zdrojd. Autor timto doklada dobré zvladnuti problematiky a
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| schopnost efektivni prace se zdroji.

Dalsi komentare a hodnoceni

Vyjddrete se k trovni dosaZenych hlavnich vysledki zdvérecné prdce, napf. k trovni teoretickych vysledkd, nebo k trovni a
funkénosti technického nebo programového vytvoreného reseni, publikacnim vystup(m, experimentdini zruc¢nosti apod.
Vlozte komentar (nepovinné hodnoceni).

IIl. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Shrrite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni. Uvedte pripadné otdzky, které by
mél student zodpovédét pri obhajobé zdverecné prdce pred komisi.

PredloZena prace predstavuje komplexni prispévek k problematice automatizovaného méreni drsnosti povrchu
obrobkd v priimyslové vyrobé na modernich cislicové fizenych obrabécich strojich. Prace aplikuje vybranou
metodu na CNC frézovacim centru s integraci méficiho cyklu do fidiciho systému stroje a nezavislymi méridly
ovéruje spravnost ziskanych vysledk(, jakoZ i rdmcovou nejistotu méreni. Je prokazan potencial budouciho vyuZziti
pro narocné pramyslové aplikace s poZzadavkem bezobsluzné vyroby véetné in-procesni kontroly jakosti
obrobenych ploch.

Pozitivné hodnotim rozsah prace, kdy student prokazal jednak schopnost zpracovat Sirokou problematiku, jednak
navrhnout a realizovat experiment pomoci vybrané metody. Prace mize slouZit jako efektivni pfiprava pro
budouci zaméstnani studenta v oboru.

PredloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikacnim stupném B - velmi dobfe.
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