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KONTROLA KVALITY DOKONCOVACICH PRACI

Cilem prace byla analyza poZadavku na kvalitu u dokoncovacich praci, jako
nanaseni omitek, pokladu dlazby a obkladu, zhotoveni podlah a montaz
sadrokartonovych konstrukci. Uvedenim doporuceni a pozadavkl na jiz dokonéena
dila na zakladé norem CSN, cechd vyrobcli a platnych vyhlasek. Dale analyza
kontrolniho a zkuSebniho planu plnéného béhem provadéni jedné z technologii a to
montaze sadrokartonovych konstrukci. Vysledkem byly zjiSténé komplikace vznikajici
béhem realizace a jejich pfipadny vliv na kvalitu dila. Zavérem bylo uvedeno feSeni

zjisténé komplikace, pokud néktera komplikace nastala.

Klicova slova
pozadavky na kvalitu, kontrolni a zku$ebni plan, sadrokartonové konstrukce,

technologicky postup, kontrola



QUALITY MANAGEMENT OF FINISHING WORKS

The aim of the thesis was to analyze the quality requirements for finishing works,
such as applying plasters, laying tiles and wall tiles, making floors and instalation of
drywall constructions. By providing recommendations and requirements for completed
works based on CSN standards, guilds of producers and valid decrees. Further
analysis of control and test plan respected during implementation of one of the
technologies. For this technology was choosen constructing of drywall constructions.
As a result there were described complications and their possible impact on the quality
of the work discovered during the realization. In conclusion there were described the

solution to the complication that occurred, if it occurred.

Keywords
quality requirements, control and test plan, drywall construction, technological

process, control
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Uvod

Problematikou kontroly kvality dokonCovacich praci jsem se rozhod| zabyvat,
nebot si myslim, Ze bude stale aktualngjsi. S tim, jak se ¢lovék specializuje a obecné
je spolecnost riznorodéjsi, vznikaji specifi¢téjSi pozadavky uzivatell na nase okolni
prostfedi. Jelikoz Clovék vétSinu svého zivota pobyva uvnitf budovy at’ uz pracovanim
Ci travenim volného €asu, jsou tyto poZzadavky vétSinou spojeny se samotnou budovou
a tim, jakeé vytvari prostredi. To je z Casti vytvareno pravé okolnimi konstrukcemi, které
Clovék vnima doslova na prvni pohled. Dale pak poskytuji specifické vlastnosti
pozadovaneé uzivatelem. Jako tyto okolni konstrukce, které se provadéji béhem
dokoncCovani stavby, jsem zvolil omitky, dlazby a obklady, naslapné vrstvy podlah,
sadrokartonové konstrukce a ostatni dokonCovaci prace.

V teoretické Casti budou uvedeny poZadavky na dokoncena dila téchto praci.
Zdrojem pro tuto &ast budou zejména normy CSN EN 13914, CSN 74 4505, CSN 73
3450 a doporuceni hlavnich vyrobc, ktefi jsou sdruzeni do cehl. Budou zde uvedeny
vlastnosti, které byvaji pozadovany pro uspokojeni uzivatele, a podle jakych zplUsobu
se overuji.

V praktické ¢asti této prace probéhne analyza kontrolniho a zkuSebniho planu
dodavatele sadrokartonovych konstrukci, ktery je provadén béhem realizace téchto
konstrukci, a zajiStuje kvalitu pozZadovanou uZivatelem. Analyza bude probihat
navstévou kontrolnich dnl na konkrétni stavbé. Cilem bude popsani metody kontrol a
z nich vyplyvajici skute¢nosti na stavbé, které by mohly ovlivnit kvalitu vysledného dila.
Tyto pfipadné komplikace budou popsany a zfotodokumentovany. Dale bude uvedeno

feSeni této komplikace, pokud néjaka nastala.



Teoreticka ¢ast

A Dokoncovaci prace

Jsou to prace, které nasleduji po hlavni stavebni vyrobé& nosnych konstrukci,
jako jsou zaklady, svislé nosné konstrukce, vodorovné nosné konstrukce, schodisté a
stfecha. Po dokonc€ovacich praci nasleduji prace kompletaéni, pfi kterych se osazuji

zafizovaci pfedméty a inventar budovy.

A.1 Nanaseni omitkovych smési
Omitky jsou vrchni kryci vrstva, kterou se pokryvaji zdi a stény. Omitka vytvafri
hladky povrch stén a stropl. Zakryva nerovnosti zdiva a pfipadné do zdi vestavéné

instalace, jako jsou elektroinstalace, vodovodni nebo odpadni potrubi.

A.2 Poklad dlazby a obkladt

Dlazba a obklady je systém tenkosténnych desek (dlazdice, obklad), ktery je
pomoci specialniho lepidla pfipevnén na podklad. Mezery mezi jednotlivymi destiCkami
jsou vyplnény sparovaci hmotou. Diky jejich oSetfenému povrchu, ktery se snadno
oCisti, se nejCastéji pouziva do koupelen, umyvaren, WC ¢&i kuchyni. Tyto keramické
prvky je potfeba navrhovat do daného prostfedi podle jejich vlastnosti (venkovni
obklad — mrazuvzdornost, kuchyné — protiskluznost, atd.). Lepidla, kterymi jsou
pfipeviovany, jsou déleny dle chemické povahy (v zavorce oznaceni) cementové
malty (C), disperzni lepidla (D) a lepidla z tvrzenych pryskyfic (R). Kazdy druh se dale

Vv s

rychletvrdnouci, atd.)

A.3 Naslapné vrstvy podlah

Podlaha je konstrukce, ktera vytvafi vrchni ¢ast vodorovnych a Sikmych
konstrukci. Podlaha vzdy bezprostfedné navazuje na podkladovy material, kterymi
konstrukce. Jako naslapné vrstvy podlah jsou voleny zejména stérkové podlahy na
bazi pryskyfic, cementové potéry hlazené a leSténé, teracove podlahy, dlazby kladené
do malty, do tmelu, do nasypu, dale pak podlahové krytiny lepené nebo volné kladené,
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difevéné a laminatové dilce plovouci nebo lepené a textilni podlahoviny volné kladené,

lepené nebo napinané.

A.4  Pricky

Pricky jsou nenosné svislé konstrukce dodateCné vestavéné do nosné Casti
objektu na plnou nebo ¢asteCnou vysku podlazi. Pro navrh a realizaci je zapotfebi znat
hlavni technicko-fyzikalni, technologické a ekonomické zavislosti jednotlivych druh
danych konstrukci. Rozdélujeme na hlavni tfi skupin a to zdéné z kusovych staviv
(cihel, tvarnic atd.), celistvé (monolitické, vapenosadrové) a montrované. Jejich hlavni
funkci je optické déleni prostoru, zabranéni Sifeni hluku mezi mistnostmi, déleni

pozarnich useku, unosnost pfikotvenych zafizeni a dalSi specialni pozadavky.

A.5 Sadrokartonové konstrukce

Sadrokartonové konstrukce jsou v souCasné dobé jedny z nejrychlejSich a
nejsnadnéjSich feSeni pro stavbu pficek, instalanich predstén, podhledd apod. Této
vlastnosti vdéci systému tzv. suché vystavby, diky které se na stavbé minimalizuji tzv.
mokré procesy. Mokré procesy VvétSinou znamenaji potfebu technologickych
prestavek, uvolfovani vihkosti do okoli, kvuli které neni mozné provadét jiné stavebni
procesy apod. Sadrokartonové systémy se skladaji ze zakladnich prvkd, kterymi jsou
ocelové nosné profily, sadrokartonové desky a pfislusenstvi k t€mto prvkam, jako jsou
Srouby, tmely, stérkové hmoty atd. PodrobnéjSi charakteristika sadrokartonovych

konstrukci je v kapitole C této teoretické casti.

A.6 Ostatni dokoncéovaci prace

A.6.1 Truhlarské prace

Stavebné truhlarské vyrobky se osazuji do objektl i do sténovych dilcu. Jejich
jakost, funkce a provedeni musi odpovidat pfisluSnym technickym normam
jednotlivych vyrobku. Pro prechodné uzavirani otvor( v objektech se nedovoluje
pouzivat oken a dvefi, jez jsou urCeny pro zabudovani do objektu, pokud nejsou
opatfeny vhodnou ochranou proti poSkozeni nebo znehodnoceni. Natér oken a dvefi

se nepovaZzuje za vhodnou ochranu.
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A.6.2 Rozvody TZB

Provadéni rozvodl je soubor procesu, které svou funkci a jakosti podstatné
ovliviluji provoz stavebniho objektu. Jednotlivé druhy rozvodu jsou rozdilné svou
objemnosti, délkou prvkl i zpusoby spojovani, z Cehoz vyplyva i technologické fazeni
realizace téchto vnitfnich rozvodu. Rozvody musi byt provadény v urcité logické
posloupnosti, jejich sled, od realizace prvniho po posledni, je zpravidla v pofadi,

v jakém jsou uvedeny v nasledujicich podkapitolach.

A.6.2.1 Kanaliza¢ni svody a rozvody

Vnitini kanalizace odvadi odpadni vody =z objektu a z pfilehlych ploch
spolehlivé, hospodarné a hygienicky nezavadné. Musi byt vodotésna, plynotésna a
vétrana. Potrubni sit' pfedstavuji potrubi odtokova, pfipojovaci, odpadova, vétraci a

svodova. Prislusenstvi kanalizace tvofi vpusti a armatury.

A.6.2.2 VnitFni vodovody
Vnitfni vodovody mohou byt jednotné nebo oddilné. Vodovod se sklada

z potrubi lezatych, stoupacich, pfipojovacich a pfipadné cirkulacnich.

A.6.2.3 Vnitrni plynovod
Plynova zafizeni v budovach rozvadi vnitini plynovod z pfipojky k jednotlivym
spotfebicim v budové. Plynovodni sit za¢ina u hlavniho uzavéru a konci uzaviracimi

kohouty pfed spotfebici.

A.6.2.4 Ustfedni vytapéni

Ustfedni vytapéni je soustava vytapéni, ktera rozvadi teplo z jednoho tepelného
zdroje po celé budové nebo jeji ¢asti. Pokud jsou leZaté rozvody vedeny z hlavniho
rozvodu po celém patfe, jedna se o horizontalni otopnou soustavu. Pokud jsou naopak
vertikalni rozvody umistény ve vice mistech, aby lezaté rozvody byly co nejkratsi,

jedna se o vertikalni otopnou soustavu.

A.6.2.5 Vzduchotechnicka zarizeni
Vzduchotechnicka zafizeni slouzi k upravé a distribuci vzduchu v budove.

Jednotlivé procesy upravy vzduchu (chlazeni, ohfivani, zvlh€ovani, vysouseni, filtrace
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atd.) probihaji v komponentech vzduchotechniky. DalSi €asti je pohonna jednotka
(ventilator), ktera zajiStuje pohyb vzduchu v potrubi za u€elem jeho transportu na

pozZadované misto.

A.6.2.6 Elektricka vedeni

Elektricka vedeni je systém zafizeni, ktery zajiStuje prfenos elektrické energie
po budové k jednotlivym spotifebi€lim uzivatell a technickému zafizeni budovy. Pfenos
energie zajistuji z rozvodné skfiné elektrické rozvody, do které je pfivedena z vefejné
sité.
A.6.3 Kominy

Kominy jsou vzhuru vedouci konstrukce, které odvadi plynné spaliny do volného
ovzdusi. Sklada se z jednoho nebo vice kominovych priducht a kominového plasté
s pfislusnymi vybiracimi nebo vymetacimi otvory a sopouchy, popf. z kominové

vlozky.

A.6.4 Kontaktni zateplovaci systém
Kontaktni zateplovaci systém (KZS) tvofi vétSinou obalku zény s vytapénymi
prostory (obvykle obalka budovy). Pro navrh a realizaci KZS je nutné se seznamit se
stavebné-technickymi vlastnostmi objektu a zohlednit navrhové okrajové podminky pro
interiér a exteriér (relativni vzdusna vlihkost, navrhova teplota atd.) Provadi se obvykle
po dokondeni otvorovych vyplni (okna, dvefe atd.) z ddvodu napojeni na tyto
komponenty. Hlavnimi prvky KZS jsou:
e Tepelna izolace — tvofi ji desky z tepelnéizolaénich materiall (mineralni
vina, polystyren atd.), hlavni tepelnéizolaéni funkce
e Stabiliza€ni prvky — prvky, které zabranuji uvolnéni systému vlivem sani
vétru apod. Obvykle funkci stabilizace plni kotvy (hmozdinky) nebo lepidlo na
deskach.
e Povrchova uprav — je licova posledni vrstva, ktera vytvafi finalni vzhled
fasady tvofena omitkami pfipadné vyztuznymi tkaninami. Z Casti také tvofi

povrchovou ochranu proti mechanickému poskozeni.
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B Pozadavky na kvalitu

V nasledujici kapitole jsou uvedeny kontrolované vlastnosti dle pfislusnych
norem Ci doporuceni vyrobcu. Uvedeny jsou zakladni poZzadavky danych vlastnosti.
Dale jsou uvedeny zpUsoby zkouSeni ¢i normy, podle kterych by se zkousky mély

provadét.

B.1 Omitky

Ve vztahu ke koneCné dekorativni povrchové upravé se podle norem
CSN EN 13914-2 doporuéuje pouzit nasledujici arovné kvality kone&né upravy podle
nasledujici tabulky (Tab. 1). [19]

Tab. 1: Urovné kvality hladké kone&né tpravy

Uroven kvality Pouziti
Q1 Bez pozadavku
Q2 K polozZeni strukturovanych tapet, Gprav nebo natérd
Q3 K pouziti matnych maleb nebo hladkych tapet nebo krycich vrstev
Q4 K pouziti pololesklych maleb nebo maleb pro lesklé efekty osvétleni

Zpracovatel omitkovych smési by mél prfed uzavienim smlouvy o dilo ve
vlastnim zajmu ovéfit nasledujici skute¢nosti:

e Jakym zpUsobem jsou definovany pozadavky na kvalitu povrchl stén a
stropu, které budou omitany.

e Jaka bude konec¢na povrchova uprava (malba, tapeta, druh, odstin barvy
atd.)

e Jak jsou pisemné ve smlouvé o dilo stanoveny urovné kvality povrchu
stén a stropl a stanoveni zpUsobu, jakym se bude posuzovat kvalita pfi pfejimce
(rovinnost, svislost).

e Pokud budou kontrolovany geometrické vlastnosti omitnutych ploch,
provéfit také geometrické vliastnosti podkladu a jejich vhodnost k pozadovanému
stupni kvality.

Mezi zakladni pozadavky a vlastnosti omitek, které jsou nejcastéji posuzovany,
patfi:

e Rozmeérové tolerance, kterymi se rozumi geometrické vlastnosti

omitnutych stén a stropu.
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e Posuzovani povrchu, kterymi se rozumi estetické vlastnosti omitnutych

stén a strop.

B.1.1 Rozmérové tolerance

B.1.1.1 Rovinnost

Rovinnost konecné upravy omitky bude zaviset na pfedepsané tloustce omitky
a pfesnosti, s jakou byl pfipraven podklad. Tenka omitka prekryje jen mensi odchylky
od roviny podkladu nebo mensi nerovnosti. Obecné nelze stanovit tolerance pro velmi
tenké omitky, protoze ta bude velmi uzce sledovat obrys podkladu. Jestlize ma podklad
vétsi nerovnosti nebo odchylky, bude k dosazeni obvyklé povrchové upravy nutno
provést jedno nebo kombinaci z nasledujicich opatfeni:

e zveétsit celkovou tloustku omitky;
e provést dodateCnou vyrovnavaci vrstvu nebo vrstvy.

Podklady, které jsou zhotoveny v ramci toleranci uvedenych v CSN EN 1996-2
Eurokdd 6: Navrhovani zdénych konstrukci, nebudou moci byt omitnuty rovné a kolmo,
pokud nebude navrhnuta dostate¢na tloustka omitky. NejvétSi povolené geometrické
odchylky pro rovinnost jsou uvedeny v tabulce 2. Nicméné tloustka omitky nemuize
zarucit pozadovanou tfidu rovinnosti na podkladu s danou nerovnosti. Tloustky omitek
nesmi pfesahnout hodnoty doporucené vyrobcem. TFidy obvyklé rovinnosti omitky a
pozadované rovinnosti podkladu k jejich dosazeni, podle normy CSN EN 13914-2 jsou

uvedeny v tabulce 3. [19]
Tab. 2: Nejvétsi povolené geometrické odchylky pro zdéné prvky z CSN EN 13914-2

Rovinnost Nejvétsi povolena odchylka
V délce kteréhokoliv 1 metru + 10 mm
V délce 10 metrt + 50 mm
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Tab. 3: Ttidy rovinnosti koneéné upravy omitky dle CSN EN 13914-2

Nejmensi rovinnost podkladu
Trida kvality Pozadovana obvykla rovinnost k dosazeni obvyklé rovinnosti
0 Bez pozadavku Bez pozadavku
1 1I0mmna2m 1ISmmna2m
2 7mmna2m 12mmna2m
3 Smmna2m 1I0mmna2m
4 3mmnaz2m 5mmna2m
5 2mmna2m 2Zmmna2m

Pfi prohlédnuti téchto tabulek povolenych odchylek dle norem vidime, Ze
v kazdé normé se stanovuje rovinnost na jinou délku. Pro zdéné konstrukce jsou
odchylky na 1 nebo 10 metrd. Pro rovinnost kone¢né upravy omitky se rovinnost
posuzuje na délce laté 2 metry. Investor by tedy mél na zakladé zvolené tfidy kvality
omitky poZadovat od zhotovitele omitanych konstrukci danou povolenou odchylku
rovinnosti z tabulky CSN EN 13 914-2. Svaz vyrobcd suchych omitkovych a maltovych
smési CR (SV SOMS) doporuéuje drzet se odchylek rovinnosti uvedenych v tabulce 4.
[28]

Tab. 4: Doporucené odchylky rovinnosti dle SV SOMS

Rovinnost podkladu v délce kterychkoliv 2 m 10 mm

Rovinnost kone¢né upravy omitky 5mmna2m

B.1.1.2 Svislost

V zavislosti na pfesnosti, s jakou byl zhotoven podklad a na pfedepsané
tloustce omitky bude provedena i svislost konecné upravy omitky. Doporucené
odchylky od pravého uhlu v zavislosti na délce pfilehlého povrchu jsou uvedeny

v tabulce 5. [19]
Tab. 5: Doporucené odchylky od pravého uhlu

Délka prilehlého povrchu L [m] Odchylka od pravého uhlu [mm]
L <0,25 3
0,25<L<0,5 5
0,5sL<1 6
1<L<3 8
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Stejné jako v pfipadé rovinnosti jsou povolené geometrické odchylky nosnych
konstrukci rozdilné. Napfiklad podle normy CSN EN 1996 jsou nejvétsi povolené

odchylky svislosti uvedeny v tabulce 6. [21]
Tab. 6: Nejvétsi povolené geometrické odchylky pro zdéné prvky z CSN EN 13914-2

Svislost Nejvétsi povolena odchylka
V ramci jednoho podlazi + 20 mm
V ramci celkoveé vySky budovy o 3 a vice podlazi + 50 mm
Svisla souosost +20 mm

Svaz vyrobcd suchych omitkovych a maltovych smési CR (SV SOMS)
doporucuje drzZet se odchylek svislosti uvedenych v tabulce 7. Odchylky svislosti jsou
kontrolovany vétSinou pomoci srovnavaci roviny vytvorené napf. stavebnim laserem
nebo lati s podlozkami. Odchylky od pravého uhlu jsou méfeny pomoci 60 cm uhelniku.
[28]

Tab. 7: Doporuc¢ené odchylky dle SV SOMS

Odchylka svislosti podkladu v ramci jednoho podlazi Max. 15 mm
Odchylka podkladu od pravého uhlu méfena 5 mm
Odchylka kone¢né upravy omitky od pravého uhlu 2mm

B.1.2 Posuzovani povrchu

PozZadavky na estetické vlastnosti omitkovych vrstev je metoda, ktera je vice
ovlivnéna subjektivnim vjemem kontrolujici osoby. Naroky by se méli specifikovat
investorem v zavislosti na pouzitém materialu, u¢elu mistnosti, provozu v prostorech.
[21]

B.1.2.1 Vizualni kvalita

Povrch omitek by mél byt posuzovan za podminek, co nejvice se blizici
budoucimu uzivani mistnosti. Tim se mysli posuzovani ze vzdalenosti a tras, po
kterych se obvykle budou pohybovat uZivatelé mistnosti a za Casovych a svételnych
podminek, které budou reprezentativné odpovidat tém za, kterych se bude mistnost

pouzivat.
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Norma CSN EN 13914-2 nam v ptiloze A navrhuje zplisob posouzeni praci a
podminek pro pfejimku kone¢né upravy. V pfiloze jsou uvedeny nasledujici
doporuceni a podminky. [19]

o A.1 Osvétleni — vSeobecna doporuceni — Ponévadz vSeobecna uroven
osvétleni muze mit rozhodujici vliv na kone¢nou povrchovou Upravu omitky, je
pro takovou praci Casto nezbytna vétsi intenzita osvétleni. Pouzité osvétleni na
stavbé pfi provadéni omitky musi byt stejné nebo intenzivnéjsSi nez bude pfi
kone€ném trvalém pouzivani omitky. Toto mulze byt dosazeno instalaci
dodatecného osvétleni k tomu, které je bézné pfi béznych pracich. Vzhled
povrchu muze byt také ovlivnén Uhlem osvétleni, které muze zvyraznit mensi
odchylky od roviny. Proto by mélo byt mozno smér dodateCného osvétleni
nastavit. Pfiklady problematickych podminek osvétleni jsou: - pfirozené svétlo
z oken na konci chodby; - umélé svétlo instalované tésné u zdi, rohové svétlo
atp..

o A.2 Osvétleni dopadajici obecné kolmo na povrch omitky —
Z duvodu, uvedenych v pfedchozim bodé, jdou v mnoha zemich omezeny bézné
pracovni a schvalovaci podminky pro osvétleni pfi pohledu kolmém na povrch.
. A.3 Podminky pro osvétleni pod ostrym uhlem - Smluvni
dokumentace musi uvést, zda konecCné trvalé osvétleni jakéhokoliv povrchu
bude dopadat pod ostrym uhlem. V takovém pfipadé by mélo omitani pod ostrym
uhlem osvétleni probihat ve specialnich podminkach. Pracuje-li se v takovych
podminkach, pak musi byt mozno dodate¢né osvétleni smérové nastavit. Dale
prfed zahajenim omitani musi autor navrhu informovat omitkafe o druhu a
umisténi koneéného ftrvalého osvétleni. Takové osvétleni, at trvalé nebo
doCasné, musi byt instalovano pred omitanim.

. A.4 Podminky pohledového posouzeni - Pfi schvalovaci kontrole
omitkovych praci musi byt povrch posuzovan z mist béZznych pro nejblizsi okoli.
VSeobecné by to mélo byt provadéno cestou od vstupnich dvefi a ze stfedu

mistnosti v bézném obytném domé a asi ze dvou metrd ve vétSich mistnostech.
B.1.2.2 Trhliny v omitce
K trhlinam v omitce a jejich posuzovani se vyjadfuji vice instituci. Jednak to je

samoziejmé& Ufad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi svymi
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vydanymi normami CSN EN 13914-2 Navrhovani, pfiprava a provédéni vnéjsich a
vnitfnich omitek a CSN 73 3715 Navrhovéani, pfiprava a provédéni vnitfnich
cementovych a/nebo vapennych omitkovych systémdi. DalSi je Védeckotechnicka
spoleCnost pro sanace staveb a péci o pamatky z.s. svymi smérnicemi WTA a to
konkrétné smérnice WTA 2-4-94 Hodnoceni a sanace fasadnich omitek s trhlinami.

Vyjadreni dle CSN EN 13914-2:

4.2.5 Odolnost proti trhlinam: Navrh stavebni konstrukce musi vzit v uvahu
potfebu preventivnich opatfeni k zabranéni pfipadnych pohybl podkladu. Trhliny
mohou nastat v mistech vysSich napéti napf. v rozich otvord. PouZiti vyztuze v omitce
nezabrani trhlinam v dusledku vlivli konstrukce. mezené mnozstvi vlasovych trhlin,
v€etné vlasovych trhlin do tloustky asi 0,2 mm neni vyznamné, nebot nesniZuje
trvanlivost omitky. [19]

Vyjadreni dle CSN 73 3715:

6.7 Trvanlivost: Vlasové trhliny nesnizuji kvalitu omitky. Sestavaji z mikrotrhlin
zpusobenych proménnym smrsténim povrchu omitky. [10]

Smérnice WTA 2-4-94:

2. Hodnoceni trhlin: Predtim, nez se na omitkach s trhlinami provedou
prizkumné prace za ucelem stanoveni vhodné sanacni metody, je tfeba zjistit, zda
jsou hodnocené trhliny vadou a zda je vlbec jejich sanace nutna. U pfevazné
mineralnich stavebnich hmot pouzivanych v pozemnim stavitelstvi (zdivo, beton a
omitky) totiz neni v praktickych podminkach mozné vznik trhlin zcela vyloudit, a proto
ne vzdy jsou povazovany za vadu. [32] Pfi hodnoceni trhlin je tfeba zodpovédét
nasledujici otazky:

o Je stavajici obrazec trhlin konenym stavem, nebo je tfeba pocitat s

budoucim pokraCovanim tvorby trhlin nebo se zvétSovanim jejich Sifky? Jsou

trhliny symptomem procest v omitce nebo v konstrukci? K zodpovézeni téchto
otazek je tfeba zjistit priciny vzniku trhlin.

o Je vzniklymi trhlinami ovlivnéna technicka funkce omitky nebo stavby? K

ovlivnéni technické funkce a tim i vyuzitelnosti budovy dochazi tehdy, kdyz na

omitce fasady vznikaji nebo se daji o¢ekavat pred€asna poskozeni zvétravanim
a/nebo kdyz je podklad omitky natolik provihly, zZe:

— se vyznamné snizi tepelny odpor,

— je negativné ovlivnéno mikroklima v budové,

— dojde k pos8kozeni vnitinich povrchl obvodovych stén.
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J Je vzniklymi trhlinami ovlivnéna esteticka funkce fasady?

Optické pusobeni trhlin se posuzuje za obvyklych pozorovacich podminek

(odstupova vzdalenost, uhelpohledu, osvétleni, atd.). Do obvyklych

pozorovacich podminek nelze zahrnout napf. vstup na zahradnicky upravenou

plochu, vstup na blizkou stfechu nebo pouZiti Zebfiku €i zvedaci ploSiny. U

mineralnich omitkovych systému nedochazi k ovlivnéni estetické funkce

zpravidla tehdy, nejsou-li pfekro€eny nasledujici Sifky trhlin:

—do 0,1 mm pfi hladké a jemné struktufe (napf¥. filcovano, gletovano),

—do 0,2 mm pfi strukturalni zrnitosti > 3 mm,

— SirSi trhliny pak nejsou vadou tehdy, nejsou-li za obvyklych pozorovacich
podminek viditelné a ani jinak nemaji zadny negativni vliv.

Nezavisle na Sifce trhliny se jedna o zavadu, kdyz:

— okraje trhlin se silné Spini a trhliny jsou proto dobfe viditelné,

— je ovlivnéna technicka funkce dle odstavce

Na zakladé téchto vyjadfeni a doporuceni lze Fici, Ze by se k trhlinam mélo
pfistupovat benevolentné a pokud nejsou pfi€inou vyznamnych poruch, nemélo by se
trvat na jejich napravé. Predejit vzniku trhlin muzeme pouzitim vyztuze v omitce v

mistech, kde predpokladame vysSi napéti napf. v rozich otvoru.

B.2 Dlazby a obklady
Jakost obkladoveho systému zavisi predevSim na splnéni nasledujicich
obecnych pozadavku:
¢ Rovnomérnost, ktera zahrnuje vlastnosti, jako je rovinnost, presahy,
vodorovnost, svislost a rovhomérnost spar.
e Trvanlivost, ktera zahrnuje odolnost obkladu proti zatizeni, pnuti a
podminkam sdruzenym s mistem urceni.
e Bezpecnost, ktera zahrnuje vlastnosti obkladu jako je protiskluznost a

pozZarni odolnost.

B.2.1 Rovnomeérnost
Tento poZadavek zahrnuje vlastnosti jako je rovinnost, pfesahy, vodorovnost a

svislost. Vizualni prohlidka obkladu by se méla provadét ze vzdalenosti nejméné 1,5
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m. Osvétleni pfi kontrole by se mélo co nejvice blizit osvétleni uvazovaného pfi uzivani

budovy. Osvétleni pod nizkym uhlem neni pfipustné. [9]

B.2.1.1 Rovinnost

Zakladni mez: Tolerance = £ 3 mm pod 2 m lati

Postup: Kontrola se provadi na zakladé ISO 7976-1, 7.3.1. Dvoumetrova lat’ se
umisti na pasky o rovnhomérné znamé tloustce (napf. 3 mm). Za pouziti pravitka nebo
mérneého klinu se zméfi vzdalenost X mezi jeho povrchem a lati. Odchylka od pfimky

je ukazatelem rovinnosti (napf. X-3). [9]

B.2.1.2 Presahy

V zavislosti na Sifce spary mezi jednotlivymi obkladovymi prvky je zvolena
referenéni meze tolerance prfesahu mezi sousedicimi obkladovymi prvky. K této
doporucené toleranci by se méla pficCist také odpovidajici tolerance obkladovych prvka.

Doporugena tolerance dle CSN 73 3451 je uvedena v tabulce 8. [9]
Tab. 8: Doporuéena tolerance podle §itky spéry dle CSN 73 3451

Doporucéena tolerance Sitka spary
1 mm <6 mm
2 mm =6 mm

Postup: Dostate¢né dlouhé pravitko se umisti na dlazbu opfenim o previsly roh,
u néhoz pravitko drzi rovné na obkladovém prvku. Pfipadna spara mezi pfiloZzenym
pravitkem a sousednim obkladovym prvkem se zméfi kalibraCnim klinkem (viz

obrazek) nebo specialnim méfitkem.

B.2.1.3 Vodorovnost

Kontrola vodorovnosti se provadi u obkladovych systémi podlah. VysSi
presnost je tfeba u Usekl, dvefnich otvort a na mistech, kde se provadi zafizeni pfimo
na podlahu.

Referenéni meze: Tolerance = £ L/600, kde L = namé&fena délka mezi pevnymi

body v mm.
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Postup: Kontrola se provadi pomoci totalni stanice, stavebniho laseru nebo
nivelacniho pfistroje s lati, kterymi se vyméfi srovnavaci rovina, k tomuto ucelu maze
slouzit i napnuté provazky. Celkova rovinnost a vodorovnost vodorovnych konstrukci
se kontroluje v prusecicich &tvercové sité odsazené od hran alespot 100 mm.
Ctvercova sit ma délku strany max. 3,0 m a min. 0,5 m a voli se rovnob&zné

s vodorovnymi hranami kontrolované plochy. [9]

B.2.1.4 Svislost
Kontrola svislosti se provadi u obkladovych systému stén.

Referencni meze: Tolerance = £ h/600, kde h = stanovena vyska stény v mm.

Postup: Pfipravime vztaznou svislou rovinu, ve vzdalenosti alesporn 100 mm od
plochy stény. Rovina mize byt stanovena olovnici, stavebnim laserem nebo
dvoumetrovou lati s podlozkami. Méfi se vzdy dvojice bodld nad sebou. Tyto body se
nachazely nejméné 100 mm od hrany mérené konstrukce ve svislém i vodorovném

sméru. Odchylka se nasledné vypocita vzajemnym rozdilem mezi dvojici bodu. [9]

B.2.1.5 Sitka a rovnost spar

Plati pro podlahové a sténové obklady.

Postup: Pfi kontrole obkladového systému jako celku se posuzuje pribéh
svislych a vodorovnych spar, jejich pravidelnost a stejnomérnost, navaznost spar na
osténi nebo jiné ¢lenéni plochy, vyvazenost a soumérnost ¢lenéni v plose. Obecné by
spary mezi dlazdicemi mély byt rovné usporadany, pokud nejsou dlazdice navrhové
nepravidelného tvaru. ZvySena pozornost by se méla vénovat sparam zejména ve
,vySce o6 obkladii stén. Sitka obvodové spary mezi obkladacim prvkem a
instalacnimi nebo jinymi vyvody nesmi byt vétSi nez 5 mm, u krabic elektrického vedeni

nesmi byt vétsi nez 2 mm. [9]

B.2.2 Trvanlivost

Plati pro podlahové i sténové obklady.
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Referenéni meze pro trvanlivost nelze kvantitativné stanovit, i kdyz se pfipousti,
Ze obklad je deklarovany a uzivatelem povazovany za trvanlivy podlahovy a sténovy
kryci systém.

Pfijatelna trvanlivost se sleduje a mize dosahnout peclivou volbou materialt
(s vhodnymi vilastnostmi) pfi zvazeni prostfedi v misté ur€eni a pracovnich podminek
a vlastnosti podkladu- Vlastnosti obkladovych prvkd, jez jsou zéasadnégjSi z hlediska
trvanlivosti, jsou napfiklad odolnost va&i mrazu, v pfipadé vnéjSiho obkladu
vystaveného mrazu, odolnost proti otéru a chemickému pUsobeni, v pfipadé podlah
nebo vefejnych budov charakterizovanych intenzivnim provozem chodcu atd.

Vyznamny vliv na trvanlivost ma spravné provadéni a vhodné pouziti obkladu. [9]

B.2.2.1 Pridrznost

Pfidrznost obkladového prvku ke spojovaci malté a podkladu Ize stanovit
nejdfive po 28 dnech od provedeni obkladu. Stanovi se sila potfebna k odtrzeni
jednoho obkladoveého prvku kolmym tahem bez pfedchoziho separovani obkladového
prvku od okolni plochy. Vysledna hodnota pfidrznosti se stanovi priamérem
z minimalné tfi takto provedenych zkousSek. Tato vysledna hodnota pfidrznosti nesmi
byt nizsi nez 0,3 MPa. [9]

B.2.2.2 Otéruvzdornost
Stupen opotfebeni glazovaného povrchu se udava ve stupnich PEI. Stupnice
hodnot dosahuje hodnot PEI 1 az PEI 5. V tabulce jsou uvedeny doporuc¢ené moznosti

pouziti podle tfidy odolnosti. [9]
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Tab. 9: doporu¢ené moznosti pouziti podle tridy odolnosti

Trida odolnosti PEI Moznosti pouziti glazované dlazdice

Na podlahy, kde neni moznost plsobeni
1 abrazivnich latek (pisek, stérk, atd.), vhodné pro

loznice, koupelny v soukromych bytech WC

Na podlahy, kde neni moznost pusobeni
2 abrazivnich latek, vhodné pro vSechny bytové

mistnosti mimo kuchyné a vstupni chodby

Na podlahy, kde neni moznost pusobeni
3 abrazivnich latek, vhodné pro v8echny bytové

mistnosti v€etné kuchyné a vstupni chodby

Na podlahy, kde je moznost plsobeni
4 abrazivnich latek, vhodné pro verejné prostory

jako kavarny, restaurace, Skoly, obchody atd.

Na podlahy nechranéné vici abrazivnim
G¢inkam, vhodné pro mistnosti s pfimym
vstupem zvenku do restauraci, kavaren,

obchodd, skol apod.

B.2.2.3 Chemicka odolnost

Pro glazované je ¢lenéni obkladu dle CSN EN 122 charakterizovano jako:
e AA - odolné (zadné viditelné zmény)
e A —méné odolné nez AA (mirné zmény barvy)
e B —méné odolné nez A (zfetelné zmény barvy)
e C - méné odolné nez B (Castecné naruseni glazury)
e D - neodolné (zni€eni glazury)

Pro neglazované jsou dle CSN EN 106 tyto obklady odolné (nesmi dojit

k naru$eni licnich ploch a hran). [10]

B.2.2.4 Odolnost proti opotiebeni
Pro glazované je dle CSN EN 154 &lenéna otéruvzdornost do tfid IV. — I.. Pro
neglazované je dle CSN EN 102 charakterizovana je obrusnost, ktera obvykle

v v

odpovida nasakavosti materialu (nizSi obrusnost odpovida nizsi nasakavosti). [8]
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B.2.2.5 Mechanicka odolnost
Porovnava se pevnost v ohybu dle CSN EN 100. Jak pro glazované tak i pro
neglazované jsou uvedeny tyto souvislosti mechanické odolnosti s jinymi vlastnostmi
prvku: [9]
e Obvykle niz8i nasakavost odpovida vyssi pevnosti v ohybu
e Odolnost proti mechanickému namahani je pfimo umérna tloustce prvku

a nepfimo umérna plose prvku.

B.2.3 Bezpecénost
V udajich o poZadavcich na bezpecnost obkladu by mél byt uveden odkaz na

narodni predpisy, jestlize existuji. [9]

B.2.3.1 Protiskluznost

Tato Cast plati pouze pro dlazby.

PozZadované protiskluznosti se dosahuje zpravidla diky vynaloZeni nalezité
péce pfi volbé keramickych obkladovych prvkl. Keramické obkladové prvky s pouzitim
na dlazby maji bézné pfijatelnou protiskluznost, kdyz jsou Cisté a suché. Obkladové
prvky, které maji strukturovany povrch s dostateéné vysokym soucinitelem tfeni nebo
drsnosti povrch, poskytuji dobrou protiskluznost i za vihka. Volba dlazby by se
v nékterych pfipadech méla volit, tak, aby byly splnény pozZadavky stanoveny ve
vyhlaskach. U dlaZzby se hodnoti soucinitel smykoveho tfeni g nebo vyjadienim uhlu
skluzu, podle kterého se déli na hodnoty protiskluznosti R10 — R13 (viz. Tab. 10). [9]

Tab. 10: Udélené znaceni protiskluznosti R dle thlu skluzu a doporu¢ena mista pouZiti

Hodnota ,
. ) Uhel skluzu Doporucené pouziti
protiskluznosti
R10 10-19° Do skladd nebo menSich kuchyni
Do velkokuchyni ve 8kolach, nemocnicich, nebo
R11 19-27°

odbavovaci haly letist apod.

Pro velkokuchyné do prostor, kde se pfipravuje
R12 27-35°
maso apod.

Do prlmyslovych objektl jako jsou jatka, vyrobn
R13 >35° prumyslovy ] J J J Yl y

uzenin, myci linky apod.

Podrobnéjsi pozadavky na skluznosti jsou v kapitole B.3.18.
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B.2.3.2 Hygiena

Keramické obkladové prvky jsou vhodné pro prostory, ve kterych plati zvlastni
hygienické pozadavky.

Pro tyto prostory by mély byt zvoleny obkladové prvky, jez jsou snadno Cistitelné
a v pfipadé potfeby snadno dezinfikovatelné. Pro zajisténi hygieny je dulezité
vytvofeni spar, jez jsou snadno C(istitelné, s nizkou nasakavosti a odolné vuici
pouzivanym Cisticim systémum ¢&i jinym latkam, které mohou pfijit s dlazbou do
kontaktu. [9]

B.2.3.3 Horlavost
Keramické obkladové prvky pro pouziti v konstrukénich povrchovych upravach
podlahovych a sténovych obkladl, upevnéné lepidly ¢i maltou nebo mechanicky, Ize

povazovat za nehoflavé (viz EN 14411). [9]

B.2.3.4 Nasakavost a mrazuvzdornost

Nasakavost a mrazuvzdornost jsou vlastnosti, které spolu souvisi, nebot
mrazuvzdornost je podminéna nizkou nasakavosti. Plati, ze ¢im vétSi vlastnost
nasakavosti prvky maiji, tim méné jsou odolné proti mrazu. Dlazbu a obklady muzeme
rozdélit na zakladé nasakavosti do t¥i kategorii mrazuvzdornosti podle CSN EN 14411
Tab. 11:

Tab. 11: Stupen nasakavosti a doporucena mista pro pouziti

Nasakavost Pouziti
E>10% Jen pro vnitini stény, teploty nad 0 °C
Podminéné mrazuvzdorné (naro€néjsi a bézné
3<E<10% , i .
podminky, bez trvalého pusobeni vody)
Univerzalni pouziti pro mrazuvzdorné obklady
05<E<3% N
interiéru a fasad
Vysoce odolné mrazuvzdorné podlahy
E<05%

namahaneé také otérem (balkény, terasy)

Zkouska nasakavosti se provadi podle normy CSN EN ISO 10545-3. Obkladové

prvky se vysusi a zvazi. Poté se nechaji plné nasytit vodou ve vakuu nebo varem. Opét
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se prvek zvazi. PrirGstek hmotnosti vztazeny na hmotnost za sucha udava v %

nasakavost. [9]

B.3 Naslapné vrstvy podlah

V této kapitole jsou uvedeny vlastnosti, na které se u naslapnych vrstev mohou
stanovovat poZadavky dle norem CSN 74 4505. Dale jsou v jednotlivych podkapitolach
uvedeny obvyklé pozadavky a podle jakych norem se dané vilastnosti daji ovéfit Ci

zkontrolovat. [12]

B.3.1 Charakteristika viditelného povrchu

B.3.1.1 Pozadavky

Povrch podlahy nesmi vykazovat vady, jako napf. trhliny, ryhy, kaverny,
puchyfe, viny apod. Prvky skladanych podlahovych krytin nesmi mit olamané hrany. U
betonovych podlah se pfipousti vyskyt trhlin o maximalni Sifce 0,1 mm.

Styky podlahy se sténami, prostupy podlahou, dilataéni spary a smrstovaci
spary musi byt plynulé, obvykle pfimé. Kompletacni podlahové prvky musi byt pevné
osazeny, nesmeji byt zdeformované a tyto prvky ani jejich okoli nesmi byt znecisténo

pouzitymi hmotami. [12]

B.3.1.2 Zkouseni
Celkovy vzhled podlahy se posuzuje pohledem z vySe 1600 mm. Svételné
podminky musi byt takové, za nichz se podlaha nejvice vyuziva. Vzhled nemuze byt

hodnocen pfi pohledu do odlesku svétla. [12]

B.3.2 Stalobarevnost
B.3.2.1 Pozadavky

Vlivem prostfedi a udrzby se barevnost povrchu podlahy nesmi podstatné
ménit. PFipustné jsou jen zmény, které pusobi v celé ploSe podlahy rovnomérné a
nemaji nepriznivy vliv na jeji celkovy vzhled. [12]
B.3.2.2 Zkouseni

Posuzuje se pohledem z vySky 1 600 mm kromé pfipadu, kdy je zkousSeni
stalobarevnosti stanoveno podle norem CSN EN ISO 105x-12, CSN EN ISO 105-E01,
CSN EN ISO 105-B02. [12]
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B.3.3 Celkova rovinnost povrchu vrstvy

B.3.3.1 Pozadavky

Nejvétsi dovolena odchylka od celkové rovinnosti povrchu naslapné vrstvy musi
byt stanovena v navrhu podle funk&nich poZadavkd na podlahu. PoZadavky na
celkovou rovinnost v musi splfovat zavazné normy. Pfevazné se jedna o regalove,
skladové a primyslové haly. Vpust nebo odvodriovaci Zlabek nesmi vystupovat nad
povrch podlahy. V mistech s pozadovanym sklonem vétSim nez 1 % se nesmi

vyskytovat oblasti s protispadem, které by zpasobovaly vznik kaluzi. [12]

B.3.3.2 ZkouSeni

Odchylky od pfedepsané roviny se méfi geodetickymi metodami. Body méreni
jsou po mistnosti, kde se podlaha kontroluje, rozmistény rovhomérné. Plocha, ktera
pfedstavuje bod, ma rozméry 10 mm x 10 mm. Méfeni se provede nejméné v péti
mistech na kazdych 100 m? podlahy. Minimaini pocet zkuSebnich mist v jedné
mistnosti je pét. Méfené body musi byt umistény alesport 100 mm od nejblizsi svislé

plochy (sténa, sloup). [12]

B.3.4 Mistni rovinnost povrchu vrstvy
B.3.4.1 Pozadavky

Mezni odchylky mistnosti naslapné vrstvy jsou uvedeny v tabulce 12. Pokud
nejsou stanoveny mensi odchylky v technické dokumentaci vyrobce podlah, kterymi

se bude fidit. [12]

Tab. 12: Mezni odchylky mistni rovinnosti naslapné vrstvy

Typ podlahy Mezni
odchylka
Podlahy v mistnostech pro trvaly pobyt osob (byty véetné koupelen a WC, £ 2 mm
kancelafe, nemocni¢ni pokoje kulturni zafizeni apod.)
Ostatni mistnosti 3 mm
Vyrobni a skladovaci haly, garaze +5mm

V mistech dilatacnich a jinych spar v podlaze, které nejsou zakryty pfechodovou

listou nebo prahem, nemi byt rozdil ve vySkové urovni naslapné vrstvy na obou
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stranach spary vétsi nez mezni rozdily uvedené v tabulce 13. Maximalni mezni rozdil
naslapné vrstvy (i prekryty pfechodovou liStou) je 20 mm. [14]

Tab. 13: Mezni rozdily ve vySkové trovni nalapné vrstvy v dilatacni nebo smrstovaci spare

Typ podlahy Mezni rozdil

Podlahy v mistnostech pro trvaly pobyt osob (byty v€etné koupelny a WC,
kancelafe, nemocnicni pokoje, kulturni zafizeni, obchody, komunikace unitf 2mm

objektu apod.)

Ostatni mistnosti 2 mm

Vyrobni a skladovaci haly, 2mm

V navrhu podlahy mohou byt pro naslapnou vrstvu pfedepsany jiné pozadavky
na odchylky mistni rovinnosti a/nebo na rozdily ve vySkové urovni ve smrstovacich a
dilatacnich sparach a/nebo na rozily ve vySkové urovni hran sousednich dlazdic
(pfesah, viz kapitola B.2.1.2 Pfesahy). Zejména v pfipadé vyrobnich a skladovacich
hal je tfeba pfihlédnout k pozadavkim strojniho a manipulaéniho zafizeni, které se
v téchto halach bude provozovat. V potravinarskych provozech je tfeba pfihlédnout
k hygienickym pozadavkum. V provozech s moznosti tvorby kaluzi na podlaze je tieba

zohlednit pozadavky bezpecénosti provozu na podlaze. [12]

B.3.4.2 Zkouseni

Odchylky mistni rovinnosti se stanovuji pomoci dvoumetrové laté, na jejichz
koncich jsou podlozky o plidorysné plose 10 mm x 10 mm az 20 mm x 200 mm. Vyska
podloZzek se zvoli podle potfeby. Pomoci odmérného klinu se zméfi maximalni a
minimalni vzdalenost mezi povrchem vrstvy a spodnim licem laté. Délka odmérného
klinu je 220 mm, tloustka 20 mm. Jeho vyska (sklon) se zvoli podle potfeby. Minimalni
a maximalni odchylky se stanovi odec¢tenim vysky podlozek od zméfenych hodnot.

Méfeni se provede nejméné v péti mistech na kazdych 100 m? podlahy.
Minimalni poCet zkuSebnich mist v jedné mistnosti je pét. Méfené body musi byt
umistény alesport 100 mm od nejbliZSi svislé plochy (sténa, sloup).

Méfeni rozdilt ve vySkové urovni v mistech smrstovacich a dilatacnich spar se
provadi pomoci kratkého pravitka polozeného kolmo na sparu a odmérného klinu.
Provedou se nejméneé tfi méfeni na 10 m spary. U kratSich spar se provedou nejméné

dvé méfeni. [12]
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B.3.5 Primost spar
B.3.5.1 Pozadavky

Mezni odchylky celkové pfimosti hran viditelnych spar podlah jsou uvedeny

v tabulce 14. [14]
Tab. 14: Mezni odchylky celkové pfimosti hran viditelnych spar

Délka spary
Typ podlahy
dolm 1Tmaz4m 4maz8m vicenez8 m
Podlahy v mistnostech pro
trvaly pobyt osob (byty v€etné

ypody (byty +2mm +5mm + 8 mm +12 mm

koupelny a WC, kancelare,

nemocnic¢ni pokoje apod.)
Ostatni mistnosti 4 mm 6 mm + 10 mm + 15 mm

Vyrobni a skladovaci haly,
. 4 mm =6 mm 10 mm 15 mm

garaze

B.3.5.2 Zkouseni

Méreni odchylek pfimosti spar se provadi pomoci geodetického zaméfeni, nebo
pomoci napnuté struny. Srovnavaci pfimka se prolozi body umisténymi na hrané spary
300 mm od koncl spary. Odchylky od pfimosti pak jsou jednotlivé vzdalenosti osy

spary od této pfimky. [12]

B.3.6 Tloustka vrstvy
B.3.6.1 Pozadavky

Dovolené odchylky od projektem pfedepsané tloustky vrstvy jsou uvedeny

v tabulce 15.
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Tab. 15: Dovolené odchylky od predepsané tloustky

Tloustka vrstvy potéru mm
Predepsana tloustka mm
Nejmensi hodnota Pramér
10 2 210
15 2 =15
20 =15 220
25 =20 =25
30 =25 =30
40 >30 > 40
50 =40 =50
60 =45 260
70 > 50 270
80 > 60 =80
>80 P >a = predepsana tloustka
a Musi byt odsouhlaseno projektantem podle konkrétnich podminek.
b U cementovych potéri by mély byt vzaty v Gvahu zasady technologie betonu dle CSN EN 206-1.

Skutec¢né provedena tloustka vrstvy musi byt v souladu s technickou
dokumentaci vyrobce materialu této vrstvy. Primérna tloustka vrstvy potéru
posouzena statickym vypoctem. [12]

B.3.6.2 Zkouseni

Kontrola skute¢né provedené tloustky vrstvy se provadi pomoci sond, jadrovych

vyvrtl nebo jinych vhodnych méfickych metod. Méfeni tloustky vrstvy je mozno spojit

s méfenim celkové rovinnosti povrchu vrstvy. [12]

B.3.7 Rozmérova stalost
Navrh podlahy musi pocitat s objemovymi zménami pouzitych materiall

spojenymi napf. s tvorbou mikrostruktury materialu, se zménami vihkosti a teploty. [12]

B.3.8 Mechanicka odolnost a stabilita
B.3.8.1 Pozadavky

Mechanicka odolnost a stabilita podlahovych potértu v bytové nebo ob¢anské
vystavbé se hodnoti zejména prostrfednictvim pevnosti v tahu za ohybu. Materialy pro

podlahové potéry musi odpovidat pozadavkim CSN EN 13813. U cementovych potérQ
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s tfidou pevnosti F4 musi byt primérna hodnota pevnosti v tahu povrchovych vrstev
vetsi nez 1,25 MPa, u tfidy F5 vétsi nez 1,75 MPa, u tfidy F7 vétsi nez 2,25 MPa. [12]

B.3.8.2 Zkouseni

Pevnost v tlaku a pevnost v tahu za ohybu podlahovych potérli se stanovuje
podle CSN EN 13892-2. Na kazdych 1000 m? poté&ru se zhotovi minimalné jedna sada
zkuSebnich téles.

Pfi betonazi pramyslové podlahy musi byt na stavenisti zhotoveny kontrolni
krychle o hrané 150 mm. Minimalné jedna krychle kazdych 250 m3 uloZené betonové
smési. Vyroba a oSetfovani zku$ebnich téles se provadi podle CSN EN 12390-2.
Zkou$eni pak podle CSN EN 12390-3. Piipadna dodate&na kontrola kvality betonu
(zatfidéni betonu) jadrovymi vyvrty musi byt provedena podle CSN EN 13791. Odbér
vyvrtd se provede podle CSN EN 12504-1 a jejich zkouska pevnosti v tlaku podle CSN
EN 12390-3.

Pevnost v tahu povrchovych vrstev se zkouSi a vyhodnocuje postupem podle
CSN 73 6242, priloha B. Ve vypod&tu pevnosti se uvaZzuje skuteény rozmér pramétu
lomové plochy do roviny terCe (ij. v pfipadé podlahy padorysny rozmér lomové plochy).

Pfi vyuziti této zkousky pro hodnoceni kvality cementového potéru je tfeba ve

zkusebnim misté odbrousit povrch potéru. [12]

B.3.9 Tvrdost povrchu
B.3.9.1 Pozadavky

Tvrdost povrchu a odolnost proti opotfebeni musi odpovidat pfisluSnym
normam vyrobku jednotlivych typl naslapnych vrstev. Tyto parametry musi splfovat
takovou uroven, aby zaruCovaly pfi daném typu provozu Zivotnost naslapné vrstvy

specifikovanou jejim vyrobcem. [12]

B.3.9.2 Zkouseni
Zkousi se podle CSN EN I1SO 868, CSN EN 101, CSN EN 13892-6. [12]

B.3.10 Odolnost proti kontaktnimu namahani
U naslapnych vrstev v bytové a obCanské vystavbé i u primyslovych podlah

musi byt vzdy prokazano, zda kontaktni napéti neni vétSi nez pevnost pouzitého
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materialu v tlaku (napf. pod koly manipulaénich prostfedku, kolecky zidli, nohami
regall). [12]

B.3.10.1 ZkousSeni
V zavislosti na materialu, z néhoz je naslapna vrstva zhotovena, se zkousi:
e Podlahoviny z plastti a pryze podle CSN EN 433.
e Drevéné podlahoviny podle CSN 49 2120.

Pro ostatni podlahoviny nejsou zkusebni metody zatim stanoveny.

B.3.11 Tepelné technické viastnosti

B.3.11.1 Pozadavky

Pozadavky jsou stanoveny v CSN 73 0540-2 pro budovy pozemnich staveb
S pozadovanym stavem vnitfniho prostredi. Pozadavky se vztahuji na celou konstrukci
s podlahou, tj. na podlahu vCetné nosné konstrukce a podhledu. Popf. v€etné prilehlé
zeminy. To plati i pfi vypoctu poklesu dotykové teploty podlahy. [12]
B.3.11.2 ZkouSeni

Nejnizsi vnitfni povrchova teplota, soucinitel prostupu tepla, pokles dotykoveé
teploty, difuze a kondenzace vodnich par se zkouSi, popfipadé vypocCtové ovéruji,
podle pozadavk( CSN 73 0540-2 s vyuzitim postupt a navrhovych hodnot podle CSN
73 0540-3 a CSN 73 0540-4. [12]

B.3.12 Pusobeni vody a vihkosti
B.3.12.1 Pozadavky

V pfipadech, kdy je podlaha vystavena pusobeni provozni nebo srazkové vody,
musi byt podlahové souvrstvi vodotésné a nesmi umoznit vnikani vihkosti do ostatnich
konstrukci nebo pronikani do nizSich podlazi. Vodotésna vrstva musi byt vytazena na
vSechny prostupujici konstrukce (stény, sloupy apod.) do vysky alespon 0,1 m nad
povrch podlahy. Napojeni podlahy na tyto konstrukce musi byt vodotésné. Zachycena
voda se odstranuje bud vyspadovanim podlahy do odvodrovaciho systému, nebo

vysatim pfi uklidu, popf. je na podlaze ponechana, aby se odpafila. [12]
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B.3.12.2 Zkouseni

Vlhkost se stanovuje suSenim pfi zvy$ené teploté (gravimetricky) podle CSN
EN ISO 12570. Pouziti jiné metody je mozné pouze v pfipadé, pokud je prokazano, ze
vede ke stejnym vysledkiim jako metoda podle CSN EN ISO 12570.

Méfeni se provede minimalné v jednom zkuSebnim misté kazdych 100 m?,
minimalni poCet zkuSebnich mist je 3. V protokolu o zkouSce musi byt zaznamenana
poloha zkuSebnich mist.

DalSi vhodnou alternativni metodou je karbidova metoda. Podle zkuSenosti ze
zahraniCi pro potéry na bazi siranu vapenatého vysledky karbidové metody odpovidaji
vysledkl gravimetrické metody a pro cementové potéry je vztah mezi vysledky obou
metod nasledujici (Tab. 16): [12]

Tab. 16: Pfevod z karbidové zkouSky na gravimetrickou hodnotu

Vihkost [%]
Gravimetricka 1,8 2,2 2,7 3,2 3,6 41 45 5,0 55 59
Karbidova 0,7 1,0 1,4 1,8 2,1 2,5 2,9 3,2 3,6 4,0

B.3.13 Vzduchova a kro¢ejova nepriizvuénost

MéFeni se provadi podle norem CSN EN ISO 10052, CSN EN ISO 15186-2,
CSN EN ISO 140-4, CSN EN ISO 140-7, CSN EN ISO 717-1, NEBO CSN EN ISO
717-2. [12]

B.3.14 Chemické a biologické viastnosti

B.3.14.1 Pozadavky

Pozadavky na odolnost podlah proti kyselinam, louhiim, agresivnim plynim
nebo vypardm, tukim, olejum roztokim apod. se stanovuji v jednotlivych pfipadech
podle provoznich podminek, pusobicich chemickych latek, jejich koncentrace,
mnozstvi a doby jejich plsobeni.

Podlahy musi byt z materiald, jejichz vzajemny styk nevyvolda zmény
pozadovanych vlastnosti. Tento pozadavek plati i pro materialy, se kterymi mohou
podlahy pfijit po zabudovani béhem své Zivotnosti do styku (izolace, zdivo, nosné
konstrukce, technicka a technologicka zafizeni atd.). V technologickych provozech je
tfeba pfi navrhu podlahy uvazit i moznosti u€ink sekundarné vznikajicich organickych

slou€enin na Zivotnost podlahy (pekarny, pivovary atp.)
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Podlahy a pouzité materialy nesméji umozfiovat rast plisni, hub,
mikroorganisml a napadeni hmyzem nebo jinymi zZivoCichy. Materialy, které mohou
byt napadeny houbami nebo hmyzem, je nutno chranit vhodnym prostfedkem. Dutiny
v podlaze se nedoporucuji. Pokud jsou nezbytné, nemaji umoznovat usazeni hmyz
nebo drobnych Zivo€icht a musi byt snadno pfistupné a Cistitelné. [12]

B.3.14.2 ZkouSeni

Zkou$eni se provadi podle CSN 72 4310. Pruzné textilni a laminatové

podlahoviny se zkousi podle CSN 91 7825. [12]

B.3.15 Reakce na ohen
B.3.15.1 Pozadavky

Tfida reakce na ohen nahrazuje od 1.1. 2008 index Sifeni plamene na povrchu
podlahovin. Nahrazeni pozadovanych indexu Sifeni plamene podlahovych krytin
tfidami reakce na oher je uvedeno v CSN 73 0810. [12]

B.3.15.2 ZkouSeni

Pro stanoveni tfidy reakce na oher se postupuje podle CSN EN 13501-1+A1.

[12]

B.3.16 Pozarni bezpeénost

B.3.16.1 Pozadavky

Povrchové upravy v tloustce do 2 mm se z pozarniho hlediska neposuzuji (viz.
9.13.1 CSN 73 0804:2010). Normy Fady CSN 73 08XX stanovuji poZadavky na
podlahy z hlediska reakce na ohen a v pfipadé nékterych konstrukci podlah na pozarni
odolnost. [12]

B.3.16.2 ZkousSeni
Pro stanoveni tfidy pozarni odolnsti se postupuje podle CSN EN 13501-2+A1.
[12]

B.3.17 Skluznost
B.3.17.1 Pozadavky

PoZadavky na skluznost jsou v nékterych pfipadech zavazné, nebot je nafizuje

néktera vyhlaska. Hodnoti se dvé vlastnosti soucinitel smykového tfeni p a uhel skluzu.
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Soucinitel smykového tfeni je pozadovan v béznych oblastech pouZiti (pobytové
mistnosti). Uhel skluzu je pozadovan tam, kde se predpoklada vyskyt vody (bazény,
sprchy). V nasledujici tabulce 17 jsou uvedeny pozadované hodnoty na urcitou

vlastnost, dale oblast pouZiti a pfedpis, ktery tyto pozadavky stanovuje.

Tab. 17: Souhrn poZadavk( norem a vyhlasek na skluznost povrchu

Pozadovana hodnota Oblast pouziti Predpis
soucinitel smykového tfeni y = 0,3 nebo ] : vyhlaska
. . Podlahy bytovych a pobytovych
hodnoty vykyvu kyvadla nejméné 30 nebo sthosti 268/2009 Sbh.,
mistnosti .
uhel kluzu nejméné 6° CSN 74 4505
soucinitel smykového tieni y 2 0,5 nebo . vyhlaska
. . podlahy staveb uzivanych
hodnoty vykyvu kyvadla nejméné 40 nebo L ] 268/2009 Sb.,
) vefejnosti .
Uhel kluzu nejméné 10° CSN 74 4505
soucinitel smykového treni y = 0,5 pro bezbariérové stavby a osoby se vyhlaska
snizenou schopnosti pohybu 398/2009 Sb.
=05 schody a podesty CSN 734130
M 20,6 okraje schodu (2010) Schody
g = 0,5+ga Sikmé rampy a rampy
CSNEN
Uhel kluzu > 18° . )
] . Satny, chodby pro chizi na boso 13451-1,
hodnoty vykyvu kyvadla nejméné 45 .
CSN 74 4505

B.3.17.2 ZkouSeni
Skluznost se zkousSi podle zkuSebnich metod uvedenych v pfislusnych normach

pro jednotlivé vyrobkoveé skupiny. [12]

B.3.18 Hygienické pozadavky

Podlahy musi splfiovat hygienické pozadavky stanovené podle zakonnych
predpisu

Materialy a vyrobky pouzité pro podlahy nesmi po dokoncéeni stavby uvolfovat
pachy nad hranici zjistitelnou organolepticky a Skodliviny nad hranici nejvyse pripustné
koncentrace uvedené v CSN EN 15251. [12]

B.4 Pricky
PFi sledovani kontroly jakosti je nutno respektovat ptislusné CSN, technické listy

aj. V prubéhu realizace je nutno provadét: [21]
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B.4.1 Kontrolu zaméreni pricky;
B.4.2 Kontrolu materialu
viz. vyhlaska €. 22/1997 Sb., nafizeni vlady €. 178/1997 Sb., vyrobci musi
vydat prohlaeni o shodé, viz pfislusné normy CSN.
B.4.3 Kontrola rovinnosti a unosnosti podkladu
Maximalni odchylka je £ 5 mm /2 m délky.
B.4.4 Kontrola provedeni pri¢ky
e Max. odchylka polohy pficky + 10 mm na vySku podlazi;
e Max. odchylka polohy pficky + 10 mm / 2 m délky pFicky
e Kontrola vazby zdiva (dle technickych list()
e Kontrola tloustky sty¢nych a loznych spar (dle technickych listt)
e Kontrola polohy otvord — max. odchylky £ 10 mm
e Kontrola dotésnéni stykl a spar

o Kontrola provedeni zvukotésneé izolace a jiné izolace

B.5 Sadrokartonové konstrukce

B.5.1 Stupné jakosti povrchu
Pro kvalitu dokon€eného povrchu sadrokartonovych konstrukci jsou zavedeny
obecné &tyfi stupné kvality: [26]

e Q1 - zakladni tmeleni pro povrchy, na které nejsou kladeny zadné
naroky na vzhled.

e Q2 - standartni tmeleni se pouZiva pro konstrukce s naroky na
vysparované plochy v misté hran desek bez stuprnovitych pfechodd. Jedna se o
standartni tmeleni.

e Q3 - specialni tmeleni se uzivaji pfi zvySenych narocich na kvalitu
povrchu.

e Q4 - celoplosné tmeleni se pouziva tam, kde jsou naroky na kvalitu a
dokonéenych povrchli co nejvyssi. Desky jsou kromé bézného tmeleni spar
také tmeleny celoplosSné.

Pokud ve specifikaci dila nejsou uvedeny blizsi udaje o kvalité povrchu, povazuje
se za standartni stupen Q2. DalSimi kritérii, ktera se kromé rovinnosti kontroluji,
jsou predevsim optické vlastnosti (napf. viditelnost formatu desek ¢&i viditelnost a

zietelnost spar). Posuzovani téchto kritérii je ale ¢asto rozdilné a subjektivni,
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protoze kontrola se provadi vizualné na misté stavby. Posuzovani je ovlivnéno
zejména subjektivnim vjemem osoby, provadéjici kontrolu. Také specifikace
téchto optickych vlastnosti je obtizné. Pfi navrhu provedeni povrchové upravy
konstrukci by se mélo vychazet zejména z konkrétnich podminek na stavbé a
pozadavku zakaznika, resp. uzivatele stavby — zplsob osvétleni povrchu (ploché
svétlo), druh finalni povrchoveé upravy atd. V pfipadé, Ze dilo bude pfedavano pfi
specialnich svételnych pomérech (napf. ploché svétlo nebo umélé osvétleni)
musi byt objednavatelem zajiSténo, aby podobné svételné podminky byly
k dispozici pfi realizaci konstrukce a to zejména pfi tmeleni povrcha.
Podminkou pro dosazeni danych stupnd kvality je vzdy dodrzovani doby
tuhnuti a vysychani mezi jednotlivymi pracovnimi kroky. Doporucuje se pouzivat

systémy vzdy od jednoho vyrobce a fidit se pokyny vyrobce daného systému.

B.5.1.1 Stupei jakosti Q1

Je ztechnického hlediska nejnutnéjSi tmeleni urCené pro prostory bez
estetickych narokl. Toto tmeleni zajistuje zakladni technické pozadavky konstrukce a
to odolnost proti pozaru, statickou funkci oplasténi a k akustické neprizvuénosti dané
konstrukce. Tento stupen jakosti zahrnuje zaplnéni spar sadrokartonovych desek a
prekryti viditelnych €asti upevriovacich prostfedkd vetné zakryti vyztuznych pasek,
pokud je potfeba (zavisi na tvaru hran desek a pouzitém typu tmelu). PfeCnivajici
stérkova hmota se odstrani — seSkrabne Spachtli. Viditelné stopy po naradi, jako
pretoky a ryhy, jsou pfipustné. Pfi tmeleni spodnich vrstev u vicevrstvého oplasténi je
nutné jejich vyplnéni tmelem, postaCuje vSak jen vyplnéni styCnych spar. Tmeleni
upevnovacich prostfedkl (Sroubové spoje) spodnich vrstev oplasténi deskami neni
nutné. Plochy, které budou opatfeny obklady z dlazdic popf. desek, je postacujici
zaplnéni spar. Hlazeni, brouseni, stejné jako nanaseni stérkového materialu mimo
bezprostfedni okoli spary se neprovadi.

Znazornéni sparovacich vrstev od spole¢nosti Knauf je zobrazeno na

obrazcich. Na obrazku 1 pro nejpouzivanéjsi systém Uniflott nebo na obrazku 2 pro
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systémy Fugenfull a Fugenfiller. Zplsob tmeleni se liSi také na zakladé pouzivanych
desek. [26]

HRAK - pilkulatd zplosténd hrana HRAK - pilkulatd hrana SK - fezand hrana

= E—— |

/ Vyztuznd pdska

Obr. 1: Sparovani pro systém Uniflott pro stuperi kvality Q1

HRAK - pilkulatd zplosténd hrana SK - fezand hrana

[ e |
/£

Systém Fugenfill Systém Fugenfiller
Obr. 2: Sparovani pro dalsi systémy pro stuperi kvality Q1

B.5.1.2 Stupen jakosti Q2

Tmeleni v souladu se stupném jakosti Q2 je standardni tmeleni postacujici pro
obvyklé naroky na plochy stén a stropld. Tmeleni se provadi za ucelem srovnani
sparovanych ploch s povrchy desek bez prechodovych stupnd. Totéz plati pro
upevnhovaci prostfedky (Srouby), kterymi jsou desky kotveny, vnitfni a vnéjSi rohy
desek a napojeni. Stupen jakosti Q2 zahrnuje kroky ze stupné jakosti Q1. Na rozdil od
stupné Q1 pfi tomto stupni jakosti nesmi zUstat viditelné otisky po zpracovani nebo
pretoky stérkové hmoty. Tmel se seSkrabne v jesté lehce zavadlém stavu Spachtli a
po zaschnuti se jen lehce prebrousi. U tmell s pastovitou strukturou se toto
prebrouseni doporucuje provadét 3 dny po zaschnuti tmelu. Tmelené spary jsou jesté
prekryty, na rozdil od stupné kvality Q1, vhodnou finalni pastou. Tato uprava povrchu

je vhodna napfiklad pro: [26]
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e Obklady stén s hrubou a stfedné hrubou strukturou, napf. tapety, tapety

z hrubych vilaken.

e Nelesklé povlaky (napf. disperzni natéry) nanasené manualné
strukturovanym nebo mohérovym valeCkem.
e Vrchni omitky, které maji velikost zrna pfes 1 mm a jejich vyrobci jsou
pro dotyCny systém sadrokartonovych desek pfipustény.
Pfi tomto stupni kvality neni vylou€ena viditelnost stop po zpracovani — obzvlast pfi
dopadu boc¢niho svétla.

Znazornéni sparovacich vrstev od spole¢nosti Knauf je zobrazeno na
obrazcich. Na obrazku 3 pro nejpouzivanégjsi systém Uniflott nebo na obrazku 4 pro
systémy Fugenfull a Fugenfiller. Zplsob tmeleni se lisi také na zakladé pouzivanych
desek. V tomto stupni jakosti je kromé stérkové hmoty Uniflott také pouzita finalni pasta
nanesena v Sifi spary.

HRAK - pilkulatd zplosiénd hrana HRAK - pilkulatd hrana SK - fezand hrana

y /£

| A i

Obr. 3: Sparovani pro systém Uniflott pro stuperi kvality Q2

HRAK - pulkulatd zplosténd hrana SK - fezand hrana

: z |

Readygips nebo Finish pasta

Readygips nebo Finish pasta

Ra's 5Bk Vrmdng adckn
'i";'ff;?‘"'] pska Yyziuzng pasko

Systém Fugenfill Systém Fugenfilller
Obr. 4: Sparovani pro dalsi systémy pro stupern kvality Q2

B.5.1.3 Stupen jakosti Q3
Specialni tmeleni se pouziva v prostorech se zvySenymi naroky pfekracujicimi

pozadavky standardu. Postup zahrnuje kroky tmeleni pro stupen jakosti Q2 S$irsi
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pretmeleni spar a navic celoplosné pretmeleni ploch desek stérkovou hmotou pro
uzavieni pora (tzv. nulova tloustka). Pfi tomto stupni zpracovani se tmel v pfipadé
potfeby opét prebruSuje. DoporuCuje se pouzivat stfedné tvrdé tmely, nebot’ pfi
brouseni se mékkych tmell se snadno muze takto tenka vrstva tmelu probrousit az na
desku a tim bude plocha desky vyzadovat opétovné tmeleni. Tato uprava povrchu je
vhodna napfiklad pro: [26]
e Obklady stén s jemnou strukturou, napf. tapety, tapety z jemnych
vlaken.
e Matné povlaky/natéry bez struktury
e Vrchni omitky, které maji velikost zrna mensi nez 1 mm a jejich vyrobci
jsou pro doty¢ny systém sadrokartonovych desek pfipustény.
Také pfi tomto stupni kvality neni vylou€ena viditelnost stop po zpracovani — obzvlast
pfi dopadu bocniho svétla. Tyto stopy jsou pfipustné avSak mira a rozsah takovych
stop je ovSem oproti standardnimu tmeleni jakosti Q2 znatelné menaSi.

Znazornéni sparovacich vrstev od spolec¢nosti Knauf je zobrazeno na
obrazcich. Na obrazku 5 pro nejpouzivanéjsi systém Uniflott nebo na obrazku 6 pro
systémy Fugenflll a Fugenflller. ZpUsob tmeleni se liSi také na zakladé pouzivanych
desek. V tomto stupni jakosti je, kromé finalni pasty nanesené v Sifi spary, také finalni

pasta nanesena v celé plosSe desky.

HRAK - pilkulatd zplosténd hrana HRAK - piilkulatd hrana SK - fezand hrana

A= 2

J
/ / /

Obr. 5: Sparovani pro systém Uniflott pro stuperi kvality Q3

TH
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HRAK - pilkulatd zplosténd hrana

Readygips nebo Finish pasta

(celoplosng)

Readygips nebo Finish pastg

SK - fezana hrana

Readygips nebo Finish pasto
(celoplosng)

Readygips nebo Finish pasta

(spdra) (spéra)

Systém Fugenfill Systém Fugenfiller

Obr. 6: Sparovani pro dalsi systémy pro stuperi kvality Q3
B.5.1.4 Stupen jakosti Q4
Celoplosné tmeleni nebo Stukovani splfiuje nejvyssi naroky na kvalitu finalniho
povrchu. Tento stupen tmeleni zahrnuje kroky tmeleni pro stupen jakosti Q2 Sirsi
pretmeleni spar a navic jesté celoplosné natazeni finalniho tmelu v tloustce asi 3 mm.
Tento tmel je dale rozetfen a nasledné pfebrousen. Tato uprava povrchu je vhodna
napfiklad pro: [26]
¢ Hladké nebo strukturované obklady stén s leskem, napf. kovové nebo
vinylové tapety.
e Lazury a povlaky/natéry se stupném lesku do stfedni lesklosti.
e DalSi jiné vysoce kvalitni techniky povrchovych uprav, napf. vapenné
leSténé freskové malby vysokého lesku.
Tento nejvysSi stupen tmeleni minimalizuje viditelné stopy po zpracovani vznikajici i
bocnim osvétlenim. Tyto stopy vSak nejde nikdy 100% vyloucit, protoze vlivy svétla se
rlzni v Sirokém pasmu a nelze je jednoznacné podchytit a vyhodnotit. Nezbytnou
soucasti uspéchu pfi tmeleni na stupen jakosti Q4 je vhodné pouZziti stérky na
penetrované sadrokartonové desky. Penetrace zajisti kromé pfilnavosti mensi syceni
sadrokartonovych desek vodou. Souasné umozni pohodiné zpracovani i velkych
ploch v této nejvyssi kvalitativni tfidé.
Znazornéni sparovacich vrstev od spole¢nosti Knauf je zobrazeno na
obrazcich. Na obrazku 7 pro nejpouzivanégjsi systém Uniflott nebo na obrazku 8 pro
systémy Fugenflll a Fugenflller. ZpUsob tmeleni se liSi také na zakladé pouzivanych
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desek. V tomto stupni jakosti je na stérkovou hmotu Uniflott aplikovana penetrace
Knauf Putzgrund a na ni nanesena stérka Multi-Finish.

HRAK - pulkulatd zplosténd hrana HRAK - pilkulatd hrana SK - fezand hrana

\ nish
RokiFinh MultiFinish MultiFinish
Vyztuind pdska
| | |
| | 1

Obr. 7: Sparovani pro systém Uniflott pro stuperi kvality Q4

HRAK - pilkulatd zplosténd hrana SK - fezand hrana

—

MultiFinish MultiFinish
S
Yyztuind paska - Vyztuind pasko
|
| 1

L

Systém Fugenfilll Systém Fugenfilller
Obr. 8: Sparovani pro dalsi systémy pro stuperi kvality Q4

B.5.2 Rozmeérové tolerance

B.5.2.1 Tolerance rovinnosti

VnéjsSi plochy hotovych rovinnych konstrukci musi odpovidat uvedenym
tolerancim rovinnosti bez ohledu na jejich sklonu ¢€i polohu.

Tolerance rovinnosti (x) se méfi na libovolném misté plochy konstrukce pomoci
dvoumetrové laté. Odstup mérnych bodu (I) se voli podle velikosti posuzované plochy.
Pro méfeni toleranci ploch s jednim rozmérem, ktery presahuje délku 10 m, se vSak
vzdy voli lat délky 4 m. Kontrolni lat’ se mize na plochu pfikladat v libovolném sméru.
Lat se na plochu pfiklada na pomocnych podlozkach o znamé vysSce (p). Pod lati se
mérnym klinkem zméfi vySka mezery (a). Z téchto hodnot se poté spocita skutecna
odchylka (vzorec 1). Tolerance naméfené pod lati mezi mé&rnymi body nesmi

presahnout hodnoty uvedené v tabulce 18. [26]
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Tab. 18: Mezni tolerance rovinnosti

Odstup mérnych bodu | [m] 0,1 1 2 4 10 15
Popis Mezni tolerance x [mm]

Standartni provedeni 3 5 7 10 20 25

Provedeni se zvySenymi naroky 2 3 5 8 15 20

Standartni provedeni se rozumi stény s hotovymi povrchy a spodni strany
stropu, napf. omitnuté stény, obklady stén, pohledy.
Provedeni se zvySenymi naroky se rozumi stény s hotovymi povrchy a spodni

strany stropu, napf. omitnuté stény, obklady stén, pohledy.

Obr. 9: Znéazornéni kladeni laté s podloZzkami na povrch

x=a-p (1)

B.5.2.2 Svislost

Odchylky od pravého uhlu se liSi na zakladé pfikladaného povrchu (uhelnik 60
cm, srovnavaci rovina). Od vyrobcul jsou stanoveny tyto doporu¢ené odchylky (tab.
19). [26]
Tab. 19: Doporucené odchylky od pravého thlu (svislosti)

Délka prilehlého povrchu L [m] Odchylka od pravého uhlu [mm]
L <0,25 3
0,25<L<0,5 5
0,5sL<1 6
1<L<3 8

B.6 Ostatni dokon€ovaci prace

B.6.1 Truhlarské prace
U provedenych praci se kontroluje zejména: [7]

e Pevnost zakotveni vyrobku do objektu
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e Osazeni do svislé a vodorovné polohy

e Utésnéni spary mezi zdivem a vyrobkem

e ZaliStovani spar a styCnych ploch difeva s omitkou, jejich pfipevnéni a
rohové spojeni

e Otevirani a zavirani pohyblivych ¢asti do polodrazek

e Dosedani pohyblivych ¢asti do polodrazek

e Osazeni a pfiSroubovani prahu

e Spojeni jednotlivych dilct a prvkl hiebiky nebo vruty

e Funkce kovani a jeho zapadani do zapadacich plech

e Osazeni vrchniho kovani a jeho funkce.

B.6.2 Rozvody TZB

B.6.2.1 Kanaliza¢ni svody a rozvody

Obecné funkéni pozadavky - Provozovatel anebo vlastnik kanalizace pro

vefejnou potfebu muze stanovit pfipustny odtok srazkovych vod nebo nejvétsi

pfipustny pratok odpadnich vod vypousténych kanaliza¢ni pfipojkou do stokové sité.

Drtice kuchynského nebo domovniho odpadu Ize na vnitfni kanalizaci pfipojenou na

kanalizaci pro vefejnou potfebu napojit pouze se souhlasem provozovatele nebo

vlastnika kanalizace pro vefejnou potfebu. [14]

Technické pozadavky na pripojovaci potrubi:

e Pfipojovaci potrubi napojena na odpadni potrubi odbocCkou s uhlem
vétSim nez 75°, musi mit mezi dnem pfipojovaciho potrubi v misté pfipojeni a
hladinou vody v napojené zapachové uzavérce svislou vzdalenost vétsi nebo
rovnou vnitfnimu praméru pfipojovaciho potrubi.

o Kratky usek pfipojovaciho potrubi nebo tvarovka, nachazejici se
bezprostfedné za zachodovou misou, musi mit sklon nejméné 15°.

e Odbocky s boénim uhlem pfipojeni vétSim nez 60° musi byt na
pfipojovacim potrubi osazeny svisle s odtokem ve svislé roviné. Pro pfipojovani
lezatych Usekl pfipojovacich potrubi na tyto odboCky plati stejné zasady jako
pro pfipojovani pfipojovacich potrubi na potrubi odpadni.

e Dvojoblouky (kalhotové kusy) musi byt na pfipojovacim potrubi osazeny
s odtokem ve svislé roviné, pokud nejsou vyrobcem uréeny pro jiny zpusob

osazeni.
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e Excentrické redukce osazené na lezatém pfipojovacim potrubi musi byt
osazeny s rovnym povrchem nahore.

e Na pfipojovacim potrubi od pisoarovych mis bez splachovani musi byt
osazena Cistici tvarovka.

e Na pfipojovaci potrubi od pisoarovych mis bez splachovani se
doporucuje napoijit dalSi Casto pouzivany zafizovaci pfedmét, napf. umyvadlo.

e Zafizovaci pfedméty nebo vpusti ze dvou a vice bytd nemaiji byt
napojeny na jedno pfipojovaci potrubi.

e Veétraci potrubi se na pfipojovaci potrubi napojuje shora pomoci
odbocky s uhlem 45 az 88,5°.

Technické pozadavky na splaskova odpadni potrubi:

Pro napojeni nevétraného pfipojovaciho potrubi na odpadni potrubi se smi
pouzit jen odboCky s uhlem 45 az 88,5°. Méfeni tlakovych pomérla v nevétranych
pfipojovacich potrubich ukazala, ze pfi spravné navrzené svétlosti muze byt pfipojeni
na odpadni potrubi provedeno i odboCkou s uhlem 45°. Pokud se na splaSkovém
odpadnim potrubi pouziji odbocky s uhlem vétSim nez 67,5°, a je-li svisla vzdalenost
mezi nimi mensi nez 250 mm, nebo se jedna o odbocCky dvoijité, smi byt pldorysny
uhel mezi pfipojovacimi potrubimi v misté napojeni nejvice:

e 180° nema-li jedno z takto napojenych pfipojovacich potrubi jmenovitou
svétlost vétsSi nez DN 70;
e 135° ma-li nejméné jedno ztakto napojenych pfipojovacich potrubi

jmenovitou svétlost vétsi nez DN 70.

B.6.2.2 Vnitini rozvod vody

Pro vnitini vodovody se v Ceské republice pfednostné pouziva instalace typu
A podle CSN EN 806-1 zasobovana piimo z vodovodni pfipojky nebo automatické
tlakové &erpaci stanice. Instalace typu B podle CSN EN 806-1 zasobovana gravitaéné
z vySe poloZzené preruSovaci zasobni nadrZze se pouZiva pouze ve vyjimecnych
pripadech, napt. u stajovych vodovodil podle CSN 75 5490. Zakladni pozadavky dle
CSN 75 5409 jsou nasleduijici: [13]

e Pozadavky na potrubi a armatury:
Potrubi vnitfniho vodovodu se navrhuje na nejvySSi provozni pretlak alespon

1000 kPa (vyjimkou mohou byt vodovody zasobované gravitatné z vySe polozené

46



pferuSovaci zasobni nadrze) a Zivotnost nejméné 50 let. Aramatury vnitfniho
vodovodu se navrhuji na nejvysSi provozni pretlak alespori 1000 kPa s vySe uvedenou
vyjimkou. Zivotnost armatur je stanovena v normach vyrobku. U rozvodu studené vody
se pfedpoklada navrhova teplota min. 20 °C a u rozvodu teplé vody min. 60 °C. Trubky
a tvarovky, kromé vodoznaku a zahradnich hadic, nesmé&ji mit pruhledné stény. Pokud
vyrobce trubek nestanovi jinak, nesmi se ocelové pozinkované trubky pouzit pro vnitfni
vodovod teplé vody.
e Pozadavky na vedeni potrubi:

Vedeni potrubi v podlaze bez ochranné trubky se nedoporucuje.V misté vstupu
potrubi ze zemé& do budovy se osazuje ochranna trubka, a popf. zfizuje montazni
Sachta.

Hadice a vinovcové trubky se smi pouzivat pro napojeni vytokovych armatur,
nadrzkovych  splachovacu, ohfivacd vody, C&erpacich stanic, Cerpadel
a technologickych zafizeni a musi byt pfistupné pro vyménu. Kromé uzaviracich
a vypoustécich armatur se na potrubi vnitfniho vodovodu s ustfedni pfipravou teplé
vody osazuji vzorkovaci armatury. Jejich umisténi je vzdy nutné za vystupem teplé
vody z ohfivaCe a pfed vstupem cirkulacniho potrubi do ohfivace. Cirkulacni potrubi
musi byt mozné odvzdus$nit vytokovou armaturou nebo odvzdusnovaci armaturou. Pfi
vedeni potrubi v nepraleznych instalacnich kanalech nebo drazkach nesmi byt potrubi
studené pitné vody vedeno spolecné s potrubim ustfedniho vytapéni, parovody nebo
horkovody. Potrubi pro nepithou vodu musi byt vzdy oznaeno barevnou samolepici
paskou umisténou na trubkach nebo na tepelné izolaci nebo barevnym natérem.
Oznadeni potrubi se provadi podle CSN 13 0072. Pfi oznagovani barvami se potrubi
nepitné vody oznacuje bilou barvou. Pfi ukladani vodovodnich potrubi do zemé vné
budov se postupuje pfedevsim podle CSN EN 805. Povrch potrubi vedeného pod
terénem soubézné s budovou musi byt od vnéjSiho povrchu stény nebo zakladu
budovy vzdalen nejméné 0,4 m. Doporucuje se vzdalenost alespon 1,5 m. Pfi menSich
vzdalenostech nez 1,5 m ma byt potrubi uloZzeno v ochranné trubce. Potrubi vnitfniho
vodovodu vné budov smi byt vedeno také v instalacnich kanalech a podobnych
prostorach. Elektrické izolacni prvky na vodovodnim potrubi nejsou &eskymi

elektrotechnickymi predpisy pozadovany.
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B.6.2.3 Vnitrni plynovod
Obecné pozadavky pro plynovody s nejvy$Sim provoznim tlakem do 16 bar
véetné jsou uvedeny v CSN EN 12007-1.

B.6.2.4 Otopné soustavy
U otopnych soustav jsou kladeny pozadavky pfedevsim na:
e Tésnost — zkouska se provadi pfed zakrytim soustavy a kontroluje se,
zda dochazi k poklesu kapaliny v expanzni nadobé.
e Provozni funkénosti — zkouska se dale déli na dilatacni a topné.
Zkousky t&chto vlastnosti se provadi podle CSN 06 0310. [1]

B.6.2.5 Vzduchotechnicka zafizeni
U vzduchotechnickych rozvodu musi byt zkontrolovany vSechny koncové prvky
a jednotky, vzduchotechnické jednotky, vzduchotechnicky potrubni systémy, zarizeni
pozarni ochrany, automaticka regulace. Kontroluji se pfedevSim dvé dané vilastnosti
uplnost a funkénost. Po téchto kontrolach pfichazi na fadu méfeni funkénosti a
specialni méfeni. [16]
e Kontrola uplnosti — kontrola uplnosti ma za cil zajistit, aby instalace byla
provedena podle specifikace a v souladu s pfislusnymi technickymi pfedpisy.
e Kontrola funkénosti — U8elem kontroly funkénosti je prokazat
provozuschopnost zafizeni pfi rGznych provoznich podminkach v souladu

s pFislusnymi technickymi pfedpisy.

B.6.2.6 Elektricka vedeni
Elektricky rozvod musi podle druhu provozu splfiovat nasledujici pozadavky na:
[2]
e Bezpec€nost osob, chovanych zvifat a majetku za normalniho stavu i pfi
pfedpokladanych poruchovych udalostech v napajeci distribuéni soustave;
e Provozni spolehlivost;
e Pfehlednost rozvodu, umozAuijici rychlou lokalizace a odstranéni
pfipadnych poruch;
e Snadnou pfizplUsobivost rozvodu pfi pozadovaném pfemistovani

elektrickych zafizeni a stroju;
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Hospodarnost rozvodu;
Hospodarné pouziti typizovanych jednotek a celku;
Vzhled;

Zamezeni nepfiznivych vlivl a ruSivych napéti pfi kfizovani a soubéhu

se sdélovacim vedenim;

Neustalé instalovani elektrickych zafizeni s takovou elektromagnetickou

kompatibilitou a odolnosti, aby tato zafizeni v elektromagnetickém prostredi

uspokojivé fungovala, aniz by sama zpusobovala nepfiznivé elektromagnetické

ruseni jiného zafizeni v tomto prostfedi;

DalSi pozadavky stanovuje vyhlaska 268/2009 Sb.

B.6.3 Kominy

Uvedené pozadavky plati pro kominy vyrobené s pouzitim konstrukénich dil(

pro ,systémové kominy“ a pro ,individualni kominy“. U kominU se kontroluji nasledujici

pozadavky: [20]

B.6.3.1 Mechanicka odolnost a stabilita

VSechny kominy musi odolavat svislému i vodorovnému zatizeni. Souhrn

kritérii, které se musi vzit v ivahu pro materialy podle odpovidajicich norem vyrobkd,

jsou nasleduijici: [20]

Pevnost v tlaku;

Pevnost v tahu;

Odolnost proti boénimu zatizeni, vztazeni k tlaku vétru 1,5 kN/m2;
Odolnost proti otéru a uc€inkum cisténi;

Objemova hmotnost;

Mrazuvzdornost podle CSN EN 14297 nebo podle vhodné zkousky

materialu;

B.6.3.2 Tepelné technické vlastnosti

Souhrn tepelné technickych kritérii je nasledujici: [20]

Tepelna odolnost;
Odolnost pfi vyhofeni sazi;

Pozarni odolnost;
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e Pozarni odolnost pro smér pasobeni z vnitfku ven pfi béZném provozu;
e Pozarni odolnost pro smér pasobeni z vnitfku ven pfi vyhofeni sazi;
e Pozarni odolnost pro smér pusobeni z vnéjSku ven;

e Reakce na ohen;

B.6.3.3 Hygiena, ochrana zdravi a zivotniho prostredi
Kritéria pro hygienu, ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi je, aby komin

vykazoval plynotésnost. [20]

B.6.3.4 Odolnost proti vodni pafe a kondenzatu
Souhrn kritérii pro odolnost proti vodni pafe a kondenzatu v zavislosti na druhu
provozu je nasledujici: [20]
e Kominy pfi mokrém provozu — Odolnost proti vodni pafe a
kondenzatu musi vyhovovat poZzadavkim odpovidajicich norem vyrobku.
e Kominy pfi suchém provozu — Odolnost proti vodni pafe musi

vyhovovat pozadavkim odpovidajicich norem vyrobku.

B.6.3.5 Bezpecnost uzivani

Tam, kde mlze dojit k samovolnému dotyku s lidskou pokozkou, musi byt
nejvyssi teplota vnéjsSiho povrchu kominu nebo jeho plasté po celou dobu pfi jeho
vyhofeni v souladu s CSN EN 563, pokud se zkou$i provozni teploty odpovidajici

oznacovani vyrobku. [20]

B.6.3.6 Uspora energie a ochrana tepla

Tepelny odpor kominu se stanovi vypo¢tem nebo zkouskou. [20]

B.6.3.7 Dodatec¢na kritéria pro provoz kominu
Souhrn dodateCnych kritérii pro provoz je nasledujici: [20]
e Otvory pro Citéni a kontrolu;
e VIhkost zplsobena destém;
e Aerodynamické vlastnosti kominovych nastavcl
e Shromazdovani a odvod kondenzatu;

e Tlakova ztrata;
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B.6.4 Kontaktni zateplovaci systém

Zakladni pozadavky na vystavbu vyjadfuje stavebni zadkon § 183/2006 Sb.
prostfednictvim provadéci vyhlasky ministerstva pro mistni rozvoj 502/2006 Sb., o
obecnych technickych pozadavcich na vystavbu. Ta zezavaziiuje normu
CSN 73 0540. Je nutné respektovat pozadavky na mechanickou odolnost a stabilitu,
ochranu zdravi, ochranu zivotniho prostfedi, ochranu proti hluku, bezpecnost pfi

uzivani, usporu energie a tepelnou ochranu.

C Analyza sadrokartonovych konstrukci

C.1 Charakteristika sadrokartonovych konstrukci

Montaz sadrokartonovych konstrukci patfi k technologiim moderni vystavby.
Kazda konstrukce se sklada zjednotlivych komponentl, proto hovofime o
sadrokartonovych systémech. Pro zaru€eni odpovidajici technické, uzitné a estetické
funkce se doporuCuje pouzivat komponenty od jednoho vyrobce a dodrzovat
technologické listy, postupy a montazni pfiru¢ky schvalené vyrobcem systéma.
Konstrukce ze sadrokartonovych desek, jak uz nazev napovida, jsou na bazi sadry, na
kterou ma nepfriznivé ucinky voda a vlihké prostfedi. Proto se nejCastéji pouzivaji pro
vnitfni vystavbu a vhodné jsou pfevazné do prostor s nizkou relativni vihkosti.
V mistech, kde je oCekavané vy3Si namahani vihkosti, se musi zajistit potfebna
opatfeni, aby nedoSlo k znehodnoceni konstrukci napf. zvolenim spravnych druh(
desek. Pouzivaji se v novostavbach i pfi rekonstrukcich pfedevsim pro svou variabilitu,
vSestranné pouziti a rychlou montaz. VétSina krokl pfi stavbé sadrokartonovych
konstrukci jsou zhotoveny formou suché vystavby a tak dobu vystavby nezdrzuji
technologické prestavky, které se u vétsiny ostatnich druhd konstrukci ¢asto vyskytuji.
Tim dochazi k vyraznému zkraceni potfebné doby na zhotoveni a tim ke snizeni

nakladd podpurnych Cinnosti vystavby.

C.1.1 Reakce navlhkost

Sadra, jako hlavni material, je produkt s vybornymi vlastnostmi zejména
ekologickymi a biologickymi. Chemicky nazev sadry je hemi-hydrat siranu vapenatého
(CaSO4 - 2 H20). Diky své vlastnosti vazat na sebe vodu z ovzdu$i, ma sadra

schopnost v urcité mife regulovat relativni vihkost vzduchu v prostfedi. Tato vlastnost
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je dana zakladnimi chemickymi vlastnostmi, kdy hydratovanim na sebe hemi-hydrat
siranu vapenatého (CaS04 - %2 H20) mUze vazat vodu az po vznik di-hydratu siranu
vapenatého (CaS04 - 2 H20). Tato reakce je vratna, zpétné probiha dehydratace, kdy
se naopak z dihydratu siranu vapenatého voda muze uvolfiovat. Znazornéni déju jsou
zobrazeny pro hydrataci v rovnici (1) a dehydrataci v rovnici (2).
2 CaS04 - % H20 + 3H20 — 2 CaSO04 - 2H20 (2)
2 CaS04 - 2H20 —» 2CaS04 - %2 H20 + 3 H20 (3)
Samotna sadrokartonova deska je vyrobena z papiru s vnitfnim jadrem ze
smési sadry. Tato smés se smisi s vlakny (typicky papiru i sklenénych vilaken),
plastifikatory, pénidly a dal§imi pfisadami, které mohou zamezit plisnim, zvySit pozarni
odolnost, ovlivnit nasakavost vodou a tak dale. Poté je vytvofen sendvi¢ — jadro
sadrové smeési mezi dva listy papiru, kartonu, €i jiné nosné prvky. Deska se nasledné
susi v suSici komore. Po vysuSeni se stava sendvic tuhy a dostatecné silny pro pouziti
jako stavebni material. Sadrokartonova deska ma porovitou strukturu, ktera muze dale
vazat vodu. Pory a kapilary zaujimaji az 70 % objemu v materialu [23]. Z této informace
Diky témto vlastnostem sadry hydratovat, dehydratovat a porovitosti samotnych
sadrokartonovych desek, na sebe mohou desky absorbovat nadbyte¢nou vihkost a tak
snizit relativni vlhkost vzduchu v mistnosti. Pfi nizSi relativni vlhkosti vzduchu
v mistnosti poté sadrokartonové desky mohou vodu uvolfovat zpét do prostredi

mistnosti. Timto zpusobem vytvaii vhodné mikroklima v okolnich mistnostech.

C.1.2 Akustické vlastnosti

Akustickymi vlastnostmi konstrukce mame na mysli komplexni opatfeni, jehoz
zakladem je dosazeni optimalni urovné neprizvuénosti konstrukce. Neprizvucénost
muzeme dale délit na neprizvuénost vzduchovou (hluk pusténého radia, kfik hrajicich
si déti atp.) a nepruzvucnost kro€ejovou (hluk klapanim podpatki do podlahy,
pfesouvani véci po podlaze atp.) PoZzadavky na akustické vlastnosti jednotlivych
stavebnich konstrukci jsou stanoveny v CSN 73 0532. U vnitfnich délicich prigek
feSime vzdy dosazenou uroven vzduchové neprUzvuénosti. Laboratorni hodnoty
vzduchové nepruzvucénosti Rw vychazeji z hodnot naméfenych v akustické laboratofi
s vylou€enim bo¢nich cest (hluk Sifici se pfiléhajicimi st€énami, podlahami Ci stropy).
Takzvana stavebni vzduchova neprlizvu¢nost R'w je hodnota zjisténa méfenim na

realné stavbé. Pfi navrhu je pak nutno stanovit korekci laboratorni hodnoty v souladu
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s postupem v CSN 73 0532. Korekéni soucinitel k1 se pohybuje v rozmezi 2-8 dB
v zavislosti na druhu pfiléhajici konstrukce. Pro pfiléhajici konstrukce tézkeé je tato
hodnota v urovni 2 dB, pro vyzdivané pfiléhajici konstrukce 2 az 5 dB a pro lehké
je korekce stanovena individualné nebo vypoétem, napt. podle CSN EN 12354-1. P
montazi sadrokartonovych konstrukci je tfeba postupovat v souladu s montaznimi
pokyny vyrobce systému. Do dutin mezi deskami se vkladaji komponenty pro
akustickou izolaci (nejCastéji ze skelné nebo mineralni viny). Izolace musi byt vkladana
do dutin pfesné a bez mezer mezi jednotlivymi styky izolacnich roli Ci desek. Nejlepsi
vysledky vzduchové neprlizvuénosti jsou dosazeny nehomogenitou skladby délici
konstrukce. Tim dochazi k interferenci jednotlivych vin a nasledné naruseni vinové
délky hluku prochazejiciho konstrukci a tim vétSi absorpci stény. U konstrukci ze
sadrokartonu je tohoto docileno pestrosti skladby pfiCky. Na povrchu je oplasténa
deskami s povrchovou upravou a vyplnéna izolaci z mineralni viny. Tuto pestrost
muzZeme jesté zvysit vytvofenim vzduchové mezery mezi deskou a izolaci. Tak bude
zvuk prochazet vice druhy prostredi, které bude narusovat jeho vinovou délku.
V nasledujici tabulce 20 mUzZeme porovnat laboratorni vzduchovou nepruzvucénost

jednotlivych konstrukci ze zakladnich pouzivanych materialQ. [4]

Tab. 20: Orientacni porovnéani akustickych viastnosti délici stény tl. 150 mm z riiznych materiald.

Zdivo Zdivo Zelezobeton SDK konstrukce
Objemova 500 kg/m?3 500 kg/m?3 500 kg/m?3 S Knauf Insulation
hustota
Popis Zdivo Zdivo Zelezobetonovy Ocelova konstrukce

z plynosilikatovych | z keramickych panel s dvouvrstvym

tvarnic tvarnic oplasténim
Tloustka tl. =150 mm tl. =150 mm tl. =150 mm tl. =150 mm
Laboratorni Rw = 36 dB Rw =46 dB Rw =52 dB Rw =55 dB
neprdzvuénost

C.1.3 Pozarni vlastnosti

Veskeré izolace z mineralni viny Knafu Insulation jsou nehoflavé. Podle
evropskych norem CSN EN 13501-2 je jejich tfida reakce na oher klasifikovana do
skupiny A1. PozZarni odolnost vnitfnich nenosnych sadrokartonovych pficek je Casto
vyuzivana jako spolehlivé a pfitom cenové pfiznivé feSeni i pro stény na néz jsou

kladeny nejvysSi naroky. VétSina systému, které byly odzkouseny a klasifikovany pro
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pfislusnou tfidu pozarni odolnosti, pfedepisuje pouZiti izolace z mineralni viny ve
vnitfni dutiné. 1zola¢ni materialy Knauf Insulation spolu se sadrokartonovymi systémy
Knauf umozriuji dosazeni az El 120 DP1. Pozarni odolnost stavebnich konstrukci, tedy
i vnitfnich stén, se hodnoti zasadné pro celou konstrukci. Pozadavek na nenosnou
vnitfni sténu ma byt stanoven v projektu pozarni ochrany stavby. Hodnota se uvadi
jako El v minutach. Jednotlivé mezni stavy predstavuji: E — celistvost, | — izolace
(teplota na neohfivaném povrchu). V pfipadé sadrokartonovych pri¢ek je specifikace
systému s deklarovanou pozarni odolnosti zalezitosti vyrobcl systému (napf. Knauf)
a obsahuje nejen druh, tloustku a pocet vrstev oplasténi, ale také typ profild — jejich
tloustku, pfipustné rozméry, spojovaci a upevnovaci prostfedky, tmely, tésnici pasky
atd. Pokud je izolace nutnou soucasti systému, pro dosaZeni pozadované pozarni
odolnosti je obvykle specifikovana minimalni tloustka referencniho typu izolace, popf.
minimalni bod taveni. Spinénim téchto a ostatnich pfedepsanych pozadavku systému

je dosaZena deklarovana uroven pozarni odolnosti. [6]

C.1.4 Tepelné-izolaéni viastnosti

PoZadavky na tepelné technické vlastnosti stavebnich konstrukci jsou uvedeny
v CSN 73 0540-2. Zakladnim pozadavkem na délici konstrukce z hlediska tepelné-
technického je dosaZeni hodnoty soudinitele prostupu tepla Un [W/(m?.K)].
V pfipadech, kdy konstrukce od sebe oddéluje prostory s rozdilnymi podminkami
(teplota a vihkost), je dulezité provést vypodet vihkostniho chovani (CSN EN 1SO
13788, pripadné CSN 73 0540-4). V takovéto konstrukci je nutné zajistit také
vzduchotésnost, napfiklad s pouzitim vhodnych félii. Bilance vlhkosti musi byt vzdy
aktivni, konstrukce doporucCujeme navrhovat vzdy tak aby v nich nedochazelo ke
kondenzaci vihkosti vabec. Pfipustné mnozstvi uhrnné ro¢ni zkondenzované vihkosti
pro nékteré pfipady je uvedeno v CSN 73 0540-2. [5]
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C.2 Hlavni konstrukéni prvky
C.2.1 Stény Knauf s kovovou podkonstrukci W11

Je délici konstrukce s dvojitym oplasténim ze sadrokartonovych desek. Je
nesena ocelovymi profily CW, které maji osovou rozte€ 625 mm. CW profily jsou voleny
podle pozadované tloustky konstrukce. Pouzivali se zejména profily CW 50, CW 75 a
CW 100. Ocelova podkonstrukce z téchto profili maze tvofit jednoduchy ¢i dvojity

rastr, jak je znazornéno na obrazku 10. [25]

Jednoduchy rastr: Dvojity rastr:
aWI11 s W112 a W113 s W115 m W116
T
Knauf Profil Knauf Profil Knauf Profil
|| = CW 50 || <= CW 50 < CW 50
CW 75 CW 75 Cw 75
| CW 100 CW 100 cw100
CW 150 . i & :
| Profily oddélené Spojeno pasky
i tésnici paskou z desek SDK
| tloustky cca o mm
I

‘L Knauf UW profi ?— Knauf UW profil ?— Knauf UW profil

Obr. 10: Znéazornéni rozmisténi ocelovych profilti

C.2.1.1 Sadrokartonové desky
Sadrokartonové desky jsou zakladnim prvkem konstrukci pfiCek. Dodavany
jsou v rozmérech 1250/2000 mm a tloustkach 12,5 a 15 mm. Na stavbé byly pouzity
sadrokartonové desky tloustky 12,5 mm. Prostory, které mély byt pfickami Clenény,
mély tfi zakladni pozadavky, podle kterych byly voleny druhy desek. Zakladnim
pozadavkem byla funkce délici a akusticka. V prostorech, které byly navrZzeny pro
zvySené namahani vodou a vlhkosti byly poZadavky na zvySenou odolnost proti
vlhkosti. Dale pFicky meély funkci déleni pozarnich usekl. Na zakladé téchto pozadavku
byly voleny druhy desek, Ci jejich kombinace. Byly pouzivany nasleduijici tfi typy desek:
[25]
e Deska Knauf WHITE - je zakladni nehoflava ohebna sadrokartonova

deska pouZzivana v béznych interiérovych prostorech pfi teploté 20 °C a relativni
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vlhkosti vzduchu mensi nez 65 %. Pro ucely identifikace se desky znadi jako
druh A. To znamena suché prostory bez pozarnich pozadavku. Faktor
propustnosti vodni pary je g = 10.

Oznacleni: zadni strana — modry napis CE KNAUF WHITE uprostfed desky,
pfedni strana bez popisu, bily karton. Hranovy potisk KNAUF WHITE, tl. desky
(napf. 12,5 mm), typ hrany (napf. HRAK), rozmér desky (napf. 1250 x 2000)

e Deska Knauf GREEN - je deska urena do prostor s vétsi relativni

vihkosti az 75 %. Pfi dobé kratSi nez 10 hodin do 85 % a pfi dobé 2 hodin aZ do
100 % relativni vlhkosti vzduchu. Tyto desky se obecné znaci jako druh H. Faktor
propustnosti vodni pary je u = 18,5.
Oznacleni: zadni strana — modry napis CE KNAUF GREEN uprostifed desky,
pfedni strana bez popisu, zeleny karton. Hranovy potisk KNAUF GREEN, tl.
desky (napf. 12,5 mm), typ hrany (napf. HRAK), rozmér desky (napf. 1250 x
2000).

e Deska Knauf RED - tyto desky se pouzivaji v interiérovych prostorech,
kde pficka tvofi hranici pozarniho useku. Pro ucely identifikace se desky znaci
jako druh F. Desky obsahuji mineralni vlakna a jiné pfimési ke zvySeni
soudrznosti jadra pfi vysokych teplotach. Diky tomu maji zvySenou poZzarni
odolnost a ochranu proti hluku. Pouzivany by mély byt v interiérech o teploté 20
°C a relativni vlhkosti vzduchu 65%. Faktor propustnosti vodni pary je py = 16,5.
Oznacleni: zadni strana — Cerveny napis CE KNAUF RED uprostied desky,
pfedni strana bez popisu, Cerveny karton. Hranovy potisk KNAUF RED, tl. desky
(napf. 12,5 mm), typ hrany (napf. HRAK), rozmér desky (napf. 1250 x 2000).

Desky jsou dale tfidény podle opracovani jejich hran at uz vyrobou ¢i sefiznutim na

stavbé. Jejich tvar v fezu je znazornén na obrazku X.

C.2.1.2 Ocelové profily
Jsou tenkosténné ocelové profily opatfeny ochrannou vrstvou proti korozi. Jsou

hlavnim nosnym prvkem sadrokartonovych konstrukci. [25]
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UW - profil Knauf

Pouzivané rozméry:

stojina x pfilozky x tloustka plechu
50 x40 x 0,6 mm

50 x40 x 0,6 mm

50 x40 x 0,6 mm

Obr. 11: UW profil
e UW profil je zakladni profil pouzivany pro

okrajové zalozeni sadrokartonovych priCek, pfedsazenych a Sachtovych stén.
Jsou z plechu tl. 0,6 mm a kotvi se k podkladu pomoci.

CW - profil Knauf

Pouzivané rozméry:

stojina x pfiloZky x tloustka plechu

50 x40 x 0,6 mm

50 x40 x 0,6 mm

50 x40 x 0,6 mm

Obr. 12: CW profil

e CW profil je zakladni centralni profil. Pouziva se
jako stojina u v8ech sadrokartonovych pficek, kde nejsou vyssi pozadavky na
unosnost napf. dvefi, sanitarnich pfedmeétu nebo kuchyriskych skfinék. Tloustka
plechu je jako u UW profild 0,6 mm, do kterych je vkladan. Profily jsou
perforovany prolisy ve tvaru pismene H, které se daji prolomit. Vytvofenymi
otvory se vedou elektrorozvody v pficce.
UA - profil Knauf

Pouzivané rozméry:

stojina x pfilozky x tlousStka plechu i // /‘

50 x 40 X 0,6 mm | .»"/” 7
V4

50 x40 x 0,6 mm \J

50 x40 x 0,6 mm

Obr. 13: UA profil

e UA profily — je vyroben z pozinkovaného ocelového plechu tl. 2 mm.
Pouziva se pfi montazi sadrokartonovych pfi¢ek jako zesileny svisly profil napf.
pro prichyceni dverni zarubné, kde by profil CW nebyl dostacuijici.
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ALU rohovy profil 90°
rozmeér x rozmér X tloustka plechu
23 x 23 0,3 mm
e ALU rohové profily 90° se pouzivaly
ve fazi upravy povrchi desek. Byly

pfipeviiovany sponkami na vnéjSi hrany desek

do slabé vrstvy tmelu
Obr. 14: Rohovy ALU profil

C.2.1.3 Prislusenstvi

e Samofrezné Srouby TN — byly pouzZivany k pfipevnéni sadrokartonovych
desek k profilim, o tloustce plechu max. 0,75 mm tedy pro standartni CW profily.
Pro prvni vrstvu oplasténi to byly rychloSrouby 212/25 TN a pro druhou vrstvu
oplasténi 212/35 TN. [25][26]

e Samofrezné Srouby TB - byly pouzivany k pfipevnéni sadrokartonovych
desek k profillim, o tloustce plechu 0,88 - 2,00 mm. Zejména se tedy pouzival
pro kotveni do UA profili, kde TN Srouby nestacily. Pro prvni vrstvu oplasténi to
byly rychloSrouby 212/25 TB a pro druhou vrstvu oplasténi 212/35 TB.

e Natloukaci hmozdinky — kotvily se jimi obvodové profily UW do nosné
konstrukce. Byly pouzivany plastové natloukaci hmozdinky o rozmérech L 8/80
mm. Rozte€e mezi hmozdinkami na UW profilu je maximalné 800 mm.

e Stropni kotevni hieb — byly pouzity pro pfikotveni zavésl pro podhledy
ke stropni nosné konstrukci. Natloukaji se do pfedem vyvrtanych dér, jako tomu
je u plastovych natloukacich hmozdinek.

e Vyztuzna paska — byla pouZita vyztuzna samolepici paska na spoje
desek sadrokartonu. Pfetmeluje se sparovacim tmelem do kterého se zatlaci.
Pasky se vyuzivaji papirove, skelné a samolepici vyztuzné.

e Sparovaci tmel - byla pouzivana stérkova hmota pro tmeleni
sadrokartonovych desek Knauf Uniflott. Slouzi k vyplnéni spar mezi deskami,
zatmeleni Sroubu a také k vyrovnavani nerovnosti ploch.

o Koneé€na stérkalfinalni pasta — byl pouzivan finalni tmel ROKOFINAL
Plus. Je to pastovita stérkova hmota s velmi jemnou konzistenci pro okamzité

pouziti. Timto tmelem se prekryvala zatmelena spara v Sifi asi 200 mm.
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e Pénové napojovaci tésnéni — se lepilo na obvodové ocelové profily UW,
pred pfikotvenim do nosné konstrukce. Tlumi pfenosy zvuku bo¢nimi cestami
konstrukce. Je tedy jednim zprvkd zajistujici planovanou zvukovou
nepruzvucnost sadrokartonové konstrukce.

e lzolaéni deskyl/izolace — na stavbé byly vyuzivana izolace ve formé
desek (Akustik Board) nebo roli (Decibel). Tyto izolace jsou z mineralni viny.
Technologie pojeni vyuZivajici pojivo na pfirodni bazi dava mineralni viné
typickou hnédou barvu. lzolace se pouziva jako zvukové pohltiva vypln
sadrokartonovych konstrukci.

e Parozabrana - se vkladala za vnitini stranu desky konstrukce
k zabranéni kondenzace vodni pary v konstrukci. Vkladala se zejména do
konstrukci, jejichz vnéjSi strana byla v exteriéeru nebo do mist, kde se
predpokladal vyssi vyskyt relativni vzdusné vihkosti. Na stavbé byla vyuzivana

jednovrstva PE (Polyethylen) parozdbrana s vyztuznou mfizkou z PP

(polypropylenu).
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C.2.2 Podhledy AFM C

Je pohledova konstrukce s viditelnymi nosnymi profily o Sifce 24 mm a 15 mm.
Kazda deska je vyménitelna, desky, které jsou jednoduse vkladany do rastru, jsou
opatfeny hranou SK, VT a dalSimi druhy provedeni. Pficné profily, mezi které jsou
vkladany desky, tvofi format rastru. Tyto profily pfenasi zatizeni od desek do hlavnich
profild. Ty jsou zavéSeny do rychlozavésu s dvojitym perem ukotvenymi do stropu.
Vzdalenost zavésu je zavisla na pouzitém rastru, musi ale byt dodrzeno pravidlo, Ze
jednomu zavésu priléha max. 1,5 m? zavésené plochy podhledu. Po obvodé svislych
konstrukci je pouzit okrajovy profil RWL. [24]

11 Zavés s dvojitym perem
@%’Jmoiné | jiné alternativy)

~ Okrajovy profil RWL
A (mozné i jiné alternativy)

V-PH 24(15)/38
alt. DX24 TH370

PFicny profil
V-PQ 24(15)/38/1200(1250)
alt. DX24 TS120

Pricny profil
V-PQ 24/33/600(625)
Alt. V-PQ 15/38/600(625)
alt .DX24 XS60

=
Obr. 15: Znazornéni vzajemného napojeni profilu tvoficich rastr podhledu

C.2.2.1 Nosny systém
e Okrajové RW profily — je zakladni profil pouzivany pro okrajové
zalozeni sadrokartonovych pfiCek, pfedsazenych a Sachtovych stén. Jsou
z plechu tl. 0,6 mm a kotvi se k podkladu pomoci
e Hlavni V-PH profily — je hlavni nosny profil, ktery je pfichycen

rychlozavésy ke stropni konstrukci. Na né&j jsou napojeny delSi pfi¢né profily.
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e Priéné V-PQ profily — je pfi€ny profil rastru, ktery je uchycen do
ostatnich profilt. Na delSi pfi¢né profily jsou pfipevnény kratSi pricné profily.

e Rychlozavésy — jsou pouZivany ve spojeni se zavésnym dratem pro
upevnéni hlavnich nosnych V-PH profild podhledové konstrukce stropu.
Upravovani podvésné vysky podhledy se provadi posouvanim téchto zavésu
po dratu.

C.2.2.2 Pohledové plochy

e ECOMIN ORBIT SK - je stropni deska z mineralni viny, jilu a Skrobu,
opatfené finalni povrchovou upravou nastfikem barvy nebo razenim. Mirné
drsny povrch se strukturou s posypem pro nenaro¢né pouziti. Rozméry desek
jsou 600x600x13 mm. Zakonc&eni hran je rovné (znaceni SK). Svételna
odrazivost je 88 %.

e Pohledové vestavéné svitidlo Modus — je vestavné svitidlo pro
instalaci do mineralniho podhledu modulu 600x600 mm nebo 625x625 mm.
Pouziva se pro osvétleni uceben, kancelafi, obchodnich a spoleCenskych

prostor s vysokymi naroky na omezeni oslnéni.
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Prakticka ¢ast: Kontrola sadrokartonovych konstrukci
V praktické Casti mé bakalafské prace jsem vyhledal dodavatele
sadrokartonovych konstrukci, ktery mi poskytl zkuSebni a kontrolni plan. Tento plan
byl pouzivan dodavatelem béhem realizace sadrokartonovych konstrukci od vyrobce
Knauf. Dodavatel dale umoznil navstévy na stavbé& absolvovanim kontrolnich dnl
v prubéhu realizace téchto konstrukci. Realizace probihala na stavbé skladové haly
vobci Jirny nedaleko Prahy. Sadrokartonové konstrukce byly realizovany ve

vestavcich, které byly navrzeny jako zazemi pro personal.

A Pruvodni zprava: Skladova hala DC6- Jirny
A.1 Identifikaéni udaje stavby

A.1.1 Udaje stavby

Nazev stavby: Skladova hala PROLOGIS DC6

Misto stavby: Skladovy areal Il A,
Podébradska, st. p. 648/1, Jirny
(okres Praha - vychod)

Kat. Uzemi: Jirny [660922]

Obec: Jirny [555134]

Okres: Praha - vychod

PSC : 25090

A.1.2 Udaje o stavebnikovi

Stavebnik: pro potfeby bakalarské prace se neuvadi.

A.2 Popis stavby
A.2.1 Zakladni popis

Stavba je trojlodni objekt, kazda lod o ploSe asi 9 000 m?, ke kterému budou
napojeny pfipojky inzenyrsky siti a dopravni komunikace. Konstrukcni feSeni objektu
je monoliticky skelet z prefabrikovanych dilci zaloZzenych na Zelezobetonovych
patkach. ZastfeSeni objektu je provedeno trapézovym plechem nesenym ocelovymi
pfihradovymi konstrukcemi. StfeSnim plastém prochazeji svétliky a vyvody

technického zafizeni budovy. V obvodovém plasti jsou zabudovana vrata pro
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obslouzeni kamiont a vchody pro zaméstnance. Uvnitf objektu se nachazeji ftfi
vestavky, kazdy od dvou podlazich, slouzici jako zazemi a kancelafe pro budouci
zaméstnance v hale. Jejich nosna konstrukce je také z prefabrikovanych monolitickych
dilcu. Zbytek prostoru haly bude osazen regaly a bude slouzit jako skladovaci prostor.

Kontroly byly provadény k zajisténi kvality dokon€ovacich praci ve vestavcich
halového objektu a to konkrétné zhotoveni sadrokartonovych pficek, pfedstén a
podhledd vyrobce KNAUF. Tyto konstrukce byly provadény ve tfech vestavcich.
Celkem bylo provadéno asi 1500 m? pficek kvality Q2 stupné jakosti 2 a 800 m?
podhledl typu AFM C. Na obrazku 16 je vyfotografovan jeden z vestavkl v halovém

objektu.

Obr. 16: Vestavek ve skladové hale, v kterém probihala realizace sadrokartonovych konstrukci

A.2.2 Ugel uzivani stavby
Hala se bude vyuZivat jako skladovy objekt a logistické centrum pro distribuci

zbozi.

A.2.3 Trvala nebo do¢asna stavba

Stavba bude vyuZivana jako trvala.
A.2.4 Udaje o ochrané stavby podle jinych pravnich predpist
Jedna se o vystavbu nového objektu bez pozadavkl na ochranu staveb podle

jinych pravnich pfedpisu. Stavba se nenachazi v pamatkové chranéném uzemi.
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A.25 Udaje o dodrzeni technickych pozadavkii na stavby a obecnych
technickych pozadavkt zabezpecujicich bezbariérové uzivani staveb
Novostavba je navrzena dle platnych ¢eskych norem, vyhlasek a predpisu a
byla vypracovana v souladu s vyhlaskou €.268/2009 Sb. o technickych pozadavcich
na stavby. Projektova dokumentace byla vypracovana dle pfilohy ¢&.5
k vyhlaSce 499/2006 Sb.

A.2.6 Okrajové podminky pfi navrhovani

Navrhova vnitini teplota Ti: 20,0 °C
Pfevazujici navrhova vnitini teplota TiM: 20,0 °C
Navrhova venkovni teplota Tae: -13,0 °C
Teplota na vnéjsi strané Te: -13,0 °C
Relativni vihkost v interiéru RHi: 50,0 % (+5,0 %)
Relativni vihkost v exteriéru RHe: 84.0 %

A.2.7 Okrajové podminky pfri realizaci

Vnitfni teplota béhem realizace Tir: 17,0 °C
Venkovni teplota béhem realizace Ter: 13,0 °C
Relativni vihkost v interiéru béhem realizace RHir: 60,0 %
Relativni vihkost v exteriéru béhem realizace RHer: 84,0 %

A.2.8 Ostatni profese na stavbé
V dobé prebirani stavenisté byl dokonCovan obvodovy plast haly, vCetné
okennich otvord. Béhem montaze sadrokartonovych konstrukci ve vestavcich

pracovali dodavatelé TZB, obkladd, dlazby a omitkovych systéma.

B Technologicky postup praci

V nasledujici kapitole je popsan postup montaze sadrokartonovych stén a
podhledl. Pozadovana kvalita sadrokartonovych pficek a predstén byla od
generalniho dodavatele stanovena na Q2 stupen jakosti 2 pro tmeleni. Technologicky
postup je uveden v kapitole B.1. Sadrokartonové desky byly poté opatfeny povrchovou
upravou omitkami a keramickymi obklady. Tyto Cinnosti byly dodavany jinym

subdodavatelem a tak vtomto technologickém postupu nebudou rozebrany.
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Podhledovy systém AMF C - SK 24 byl konstruovan po dokonc&eni vétsiny mokrych
procest. Podhledové desky byly zvoleny jako kone¢na pohledova uprava.
Technologicky postup zhotoveni podhledovych konstrukci je uveden v kapitole B2.
V posledni kapitole B.3 jsou uvedeny nastroje a pomucky, které by méla kazda osoba,

zhotovujici sadrokartonové konstrukce, mit.

B.1 Knauf stény W11 s kovovou podkonstrukci

Vnitfni nenosné délici pficky budou zhotoveny jako sadrokartonoveé pficky od
spoleCnosti Knauf. Jedna se o stény s kovovou podkonstrukci W11. Pficky maji
dvouvrstvé oplasténi a jednoduchy nebo dvojity rastr ocelové podkonstrukce.

Provedeni pficek se pozaduje v kvalité Q2 stupné jakosti 2.

B.1.1 Zalozeni rastru ocelovymi profily
B.1.1.1 Vyméreni pricky

VytyCeni pficky probiha na zakladé projektové dokumentace. Pro urCeni roviny
budouci pficky byl pouzivan stavebni laser nebo méfici pasmo. Nesmime
zapomenout, Ze v dokumentaci je okétovan lic konstrukce a k vyméfenym rozmérdm
musime uvazit povrchovou uUpravu a jeji oplasténi deskami. Samotné vytyCeni se

provadi pomoci kfidy nebo znackovaci Sndry.

B.1.1.2 Montaz vodorovnych UW profilt

Obvodové profily pficky UW se opatfi napojovacimi tésnicimi pasky PE-
Dichtungsband. Pokud ma pficka naroky na pozarni odolnost, musi byt napojovaci
tésnéni z materidlu s reakci na ohen A1 nebo A2. Tyto tésnici pasky slouzi pro
zmirnéni pfenosu hluku bocnimi cestami. Nasledné se pfipevni k navaznym
konstrukcim stropu nebo podlahy pomoci plastovych natloukacich hmozdinek popf.
jinymi vhodnymi pfipeviovacimi prvky. Pro hmozdinky se pfedvrta otvor skrz UW profil.
Primér otvoru nesmi byt vétSi nez primér natloukané hmozdinky, aby mohla byt
hmoZzdinka natlu€ena a nevypadavala. Vzajemna rozte€ pfipevnéni hmozdinkami je
max. 800 mm. V rozich pficky je vzdalenost prvniho pfipojeni max. 200 mm od rohu
pricky. Jednotlivé detaily napojeni k vodorovnym konstrukcim jsou zobrazeny
v obrazku 3. Pokud se predpoklada, ze prihyb stropni konstrukce bude vétsi nez 10

mm, je tfeba provést kluzné napojeni na stropni konstrukci (obrazek 17 — c)). [26]
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Legenda:

[¥%)
(]

Sadrokartonova deska
Pruhy ze sadrokartonu
Profil UW

Profil CW

Mineralni izolace
Rychlosrouby 212/35 TN
Rychlosrouby 212/25 TN
Zatmeleni

Péaska PE-Dichtungsband
Zatloukaci hmozdinka
Rychlosrouby 212/35 TN

= by ==

[
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Obr. 17: Napojeni k vodorovnym konstrukcim: a) napojeni k podlaze; b) napojeni ke stropu; c) kluzné
napojeni ke stropu;

B.1.1.3 Montaz svislych CW profilt

Pro stojiny pficek (svisle umisténé profily) se pouzivaji tenkosténné ocelové CW
profily. Pokud se CW profil pouziva k napojeni ke stavajicim konstrukcim je nutné
nalepit na CW profil také tésnici pasek PE-Dichtungsband pro zmirnéni pfenosu hluku
bo¢nimi cestami. CW profily se do UW profili vkladaji volné (CW profily nejsou
upevnény ani k hornimu, ani k dolnimu vodicimu profilu UW). Je nutno tento princip
dodrzovat, protoZe pfFicky nejsou navrzeny k pfenaseni svislych sil. Ty mohou byt do
priCky pfenaseny zejména vlivem prahybu stropni konstrukce. CW profily jsou také
z tohoto dlvod kratSi asi o 15 mm nez je svétla vySka mistnosti. Pfi splnéni této
podminky by pfi pfipadném prahybu stropni konstrukce nemélo dojit k neumérnému
zatizeni konstrukce a jeji deformaci. Stojiny se rozestavuji po 600 mm nebo 625 mm
podle Sifky sadrokartonové desky. Rozte€ stojin totiz odpovida poloviné Sifky
pouzivané sadrokartonové desky. Sloupky se osazuji smérem od obvodové zdi

mistnosti tak, aby oteviena strana CW profilu zGstavala ve sméru montaze. [25]

66



B.1.1.4 Montaz vyztuznych UA profilt
V mistech, kde byly navrzeny zarubné dvefi s hmotnosti dvefnich kfidel vétsi
nez 25 kg, museli byt svislé profily nahrazeny pevnéjSimi UA profily. V tomto
pfripadé stavby byly pouzity UA profily i pro uchyceni zafizovacich predméta,
nebot vyska pficky je vetSi nez 2,80 m. Pro tézSi zafizovaci predméty se
pouZivaji sanitarni konstrukce urCené pro urCité zafizovaci pfedméty. Mezi
nejCastéjsSi patfi konstrukce k uchyceni umyvadla nebo konstrukce k uchyceni
WC ¢&i bidetu. Ramova konstrukce kolem zarubni byla tedy tvofena svislymi
profily UA a vodorovnymi profily UW v misté nadprazi. Pro uspéSnou montaz se
doporucuje pouziti zarubni uréenych do sadrokartonovych pficek. K napojeni UA
profill na UW profily slouzi uhelnik pro UA profily. Schéma a detaily napojeni

profill jsou znazornény na obrazku 18. [26]

e Uhelnik pro UA profily

< Uhelnik pro UA
profily-spojent dveini pieklod
s UW profilem - UW profil
zakotvenim do
siropu
hmozdinkou

|

.

dveini pieklod UA-Profil
— - UW profil
— UA-Profil

Uhelnik pro UA Sl

profily-spojeni ] )
s UW profilem

zakofvenim | T[”“"Dht T e

do podlahy b T S, Uhelnik pro UA
1 : p:,"? .
hmoZdinkou W profily

Obr. 18: Schéma napojeni UA profili pomoci thelniki na UW profily
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B.1.2 Zabudovani vyplni pricek
B.1.2.1 Oplasténi prvni strany

Po vytvofeni rastru z ocelovych profili se provede oplasténi jedné strany
priCek. Oplasténa je ta strana, z které by se hufe provadély instalacni rozvody. Desky
se na stojiny z CW profild kotvi samofeznymi Srouby TN predepsané délky, ktera
vychazi z tloustky desek tak, aby po zaSroubovani Sroub vyc&nival z profilu asi o 10
mm. Kladeny jsou na profily tak, aby spara vychazela na osu profilu. Srouby
pfipevnime pomoci aku-vrtacky se specialnim nastavcem. Kotveny jsou ke kazdému
svisléemu CW profilu. Desky se nesmi kotvit do vodorovnych UW profild. PFi
dvouvrstvém oplasténi se prvni vrstva pfipeviiuje s osovou vzdalenosti Sroubd 750
mm. Druha vrstva poté Srouby s rozteCi 250 mm. K oplasténi se pouzivaji pokud
mozno celé desky. Pokud je potfeba desky nastavovat, musi byt nastaveni
v sousednich polich vystfidano, aby nevznikly kfizové spary. Desky se sefiznou
odlamovacim nozem a hoblikem se upravi hrana desky, aby méla skoseni asi 45°.
Minimalni prfesazeni sousednich pficnych spar desek a minimalni vySka pouzitého
pfifezu desky je 400 mm. U podlahy se deska odsadi a vytvofi tak spara o tloustce 10
mm. Pokud pfi¢ka tvofi pozarné délici konstrukci, je nutno tuto sparu vyplnit tmelem.
[26]

B.1.2.2 Vedeni instalaénich rozvodu

DalSim krokem po ztuzeni konstrukce deskami je montaz instalaénich rozvodu.
Pro vedeni elektroinstalaci v konstrukci slouzi vyseky
ve tvaru pismene H (nazyvané H-prolisy), které jsou
v CW profilech vytvofeny jiz pfi jejich vyrobé. Vysek
H-prolisu proménime v otvor tak, Ze jej prorazime,
napriklad kladivem, a nasledné jej ohneme. Toto [
mulzeme provést v jiz namontované stojiné nebo pred
jejim vlozeni mezi UW profily. Otvory Ize vytvaret i
mimo mista s H-prolisy, je vSak tfeba dodrzet nékolik
zasad. Otvor nesmi byt vyS$si, nez je Sitka daného

profilu. Dale musi byt alespofi o0 10 mm uzS$i, nez je

Sitka profilu. Mezery mezi otvory nesmi byt menSi nez
Obr. 19: Vysek v CW profilu (H-

trojnasobek vysky otvoru. Hrana otvoru musi byt od prolis)
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konce profilu vzdalena alespon na Sifku daného profilu. Otvory se nesmi vytvaret
v mistech napojeni profill. V jednom profilu dvojité oplasténé konstrukce mohou byt
maximalné dva otvory, jejichz vzajemna vzdalenost je vétSi nez 3 Sirky profilu. Je
vhodné, aby CW profily byly umistény v konstrukci tak, aby byly prolisy pfiblizné ve
stejné vySce. Spravné rozmisténi prolisG velmi usnadni nasledné natazeni
elektroinstalaci a uSetfi material kabell, pokud jsou natahovany pfimou cestou.
Jednou z Castych chyb je vedeni elektroinstalaci pod stropem mezi UW a CW profily.
Pokud by doSlo k prahybu stropni desky, mohlo by dojit k pfeseknuti kabelu a tim
poruse rozvodu elektfiny. Rozvody elektroinstalaci by mély byt chranény proti
mechanickému poskozeni, zejména v prostupech CW profily, kde by se mohl narusit
jejich ochranny plast o hranu H-prolisu. Proto jsou vétSinou elektroinstalace vedeny
v elektroinstalacnich chrani¢kach z PVC, které je vice chrani proti poruseni.
Instalace s vétSim pramérem jako jsou rozvody vody a kanalizace se vedou
v instalacnich sténach. Ty jsou vytvofeny pomoci dvojitého rastru profilt, kde prostor
mezi témito profily slouzi pro vedeni instalaci. Takto zdvojeny rastr musi byt ztuzen
pasky ze sadrokartonovych desek, které se umisti napfic¢ pfiCkou v prvni a druhé

tretiné vySky konstrukce. Pasky jsou z impregnovanych desek KNAUF Green a maji

LEGENDA:
1. Opldsténi— desky

\ 1.1 Pruhy ze sddrokartonu

'|| 2.1 Svisly profil CW, popi UA
\ 2.2 Vodorovny profil UW

I. 2.9a Sanitdrni program

| — konstrukce k uchyceni umyvadla
| 2.9b Sanitdrni program —

. L konstrukce k uchyceni WC éi bidetu
22 29b 21 28a 1 11 3 1 3 Minerdliniizolace

Obr. 20: Znazornéni instalacni pficky se zafizovacimi predméty

™ LU
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vySku nejméné 300 mm a jsou pfiSroubovany ke svislym CW profilim alespon tfemi

Srouby. Schéma vedeni instalaci v takovéto pfi€ce muzeme vidét na obrazku 20 [26]

B.1.2.3 Vkladani izolace

Po oplasténi prvni strany a vloZeni poZadovanych instalaci se vklada do
zbyvajicich prostor izolace. Pouziva se izolace z mineralnich vlaken, kterou se vyplni
dutina pficky a stojin. Pokud izolace nevyplnuje celou Sifku dutiny, je potfeba zajistit

izolaci proti sesunuti napf. pomoci zavésu Pendex. [26]

B.1.2.4 Oplasténi druhé strany

PFi oplasténi druhé strany pficky se zacina s prickou polovi¢ni Sifky. Proti pficné
spare je plocha desky prvni strany oplasténi. Desky se na stojiny z CW profilG kotvi
samoreznymi Srouby TN predepsané délky, ktera vychazi z tloustky desek tak, aby po
zasroubovani Sroub vyc€nival z profilu asi 0 10 mm. Desky jsou kladeny na profily tak,
aby spara vychazela na osu profilu. Srouby pfipevnime pomoci aku-vrtadky se
specialnim nastavcem. Kotveny jsou ke kazdému svislému CW profilu. Desky se
nesmi kotvit do vodorovnych UW profild. Pfi dvouvrstvém oplasténi se prvni vrstva
pfipeviuje s osovou vzdalenosti Sroubl 750 mm. Druha vrstva poté Srouby s rozteci
250 mm. K oplasténi se pouzivaji pokud mozno celé desky. Pokud je potfeba desky
nastavovat, musi byt nastaveni v sousednich polich vystfidano, aby nevznikly kfizové
spary. Desky se sefiznou odlamovacim nozem a hoblikem se upravi hrana desky, aby
méla skoseni asi 45°. Minimalni pfesazeni sousednich pFi€nych spar desek a
minimalni vySka pouzitého pfifezu desky je 400 mm. U podlahy se deska odsadi a
vytvofi tak spara o tloustce 10 mm. Pokud pficka tvofi poZzarné délici konstrukci, je

nutno tuto sparu vyplnit tmelem. [26]

B.1.3 Povrchova uprava

B.1.3.1 Osazeni rohovych list

VnéjSi hrany konstrukci ze sadrokartonovych desek byly pfed tmelenim
osazeny rohovymi ukonCovacimi profily. Je mozno pouzivat lepici rohové profily
aktivované vodou. Profily byly pfipeviiovany k deskam pomoci sponkovacky. Profily
byl sponkami pfipevnén kazdych 300 mm. Vnitfni kouty je mozné zpevnovat pasky do

koutu.
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Obr. 21: Upevriovani rohové ALU listy na hranu SDK desek

B.1.3.2 Tmeleni

Tmeleny povrch musi byt suchy a zbaven prachu a necistot. Podélna hrana
desem se tmeli vzdy s vyztuznou paskou. Tmeleni hlavi¢ek Sroubl a spar se provadi
po oplasténi pficky z obou stran a po utazeni vyc€nivajicich Sroubu. Zatmeluji se
hlavicky Sroubl v8echny spary mezi deskami. Pouzivame k tomu sadrovy sparovaci
tmel, ktery se zpracovava pfi teploté nad 10°C. Tmel pfipravime ze specialni stérkové
hmoty Uniflott, kterou nasypeme do nadoby s vodou dle pokynl vyrobce na obalu.
Smés se necha asi tfi minuty odstat a poté se rozmicha ru¢né nebo pomoci
elektrického michadla. PouZitim michadla ale zkracujeme dobu zpracovatelnosti
smeési. Spravnou hustotu namichané smési ovéfime tak, Ze tmel drzi na obracené |zici
a nestéka z ni. Pokud je tmel moc husty, muzeme pfidat vodu. Do fidkého tmelu se
ale nedoporucuje pfidavat dalSi sadrova smés, mohly by tim vzniknout v tmelu hrudky.
Pfipraveny tmel se pomoci Spachtle nanasi na pficné a podélné spary. Ty jsou nejdfive
prelepeny vyztuznou paskou. Skelnou pasku lepime na zatmelenou sparu a poté ji
zatlaCime a pretmelime hladitkem. Zbytky tmelu, ktery se neveSel do spary,
seSkrabneme hladitkem. U SirSich spar, napfiklad mezi podlahou a deskou se musi
tmel vtlaCit do spary, aby ji celou vyplnil. Do tmelu opét vloZime skelnou pasku a
pretahneme hladitkem. Dale také tmelime hlavi¢ky Sroubd, které pfipadné dotahneme,

aby z desky nevyénivaly. Spachtli nanasime tmel ve dvou smérech, aby bylo
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dosazeno dostateéného vyplnéni tmelem. Po zaschnuti tmel pfebrousime a naneseme
druhou vrstvu finalniho tmelu ROCKOFINAL Plus v Sifi 0 néco malo vétSich nez pfi

prvnim tmeleni cca 200 mm.

B.1.3.3 Povrchova uprava
Povrchy pfi¢ek, které byly provedeny v kvalité Q2 stupni jakosti 2 byly dale
povrchové upraveny nanesenim omitky. Na tuto praci byl generalnim dodavatelem

vybran jiny subdodavatel a tak pro tuto ¢ast nebyl tvofen technologicky postup.

B.2 Podhledy AFM C

Pfed samotnou montazi je dobré rozvrhnout umisténi podhledu. Vychazime
z os mistnosti a postupujeme vytvofenim rastru, jehoZz rozméry jsou dany velikosti
podhledovych desek. Pfi navrhu je tfeba dbat na to, aby na okrajich mistnosti
nevznikaly pfifezy desek mensi, nez je polovina podhledové desky. Tyto malé pfifezy
se hufe opracovavaji a z estetického hlediska nevypadaji dobfe. Poté se pomoci
laseru vyméfi vodorovna rovina v poZzadované podvésné vySce a vyznacCi se po
obvodé mistnosti. Pracovni teplota musi byt v rozmezi od 15 do 30 °C, relativni

vzdusna vlhkost nesmi pfesahnout 70%.

B.2.1 Ukotveni zavésl a zavéseni profilh
B.2.1.1 Montaz okrajovych profilt

Okrajové profily podhledu C-RWL se pfipevni na zdi, sloupy, pficky apod. ve
vySce, ktera je vymérena v navrhové vysce. Profily jsou do stén pfipeviiovany pomoci
hmozdinek. V rozich je mozné je napoijit jak sefiznutim profill na koso (obr.22, a)), tak

prekrytim profill natupo (obr.22, b)). [24]

—

Obr. 22: Napojeni obvodovych profill a) na koso, b) na tupo
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B.2.1.2 Upevnéni zavésu

V zavislosti na stanoveném rozvrzeni podhledu pfipravime vyvrtanim dér do
stropni konstrukce otvory pro zavésy hlavnich profill (obrazek 23). Vrtacka se voli
podle typu stropni nosné konstrukce, v pfipadé na této stavbé se jednalo o
prefabrikované Zelezobetonové deky. Zavésy pro hlavni nosné profily do pfedem
vyvrtanych otvor( natlu¢eme kladivem (obrazek 24). Poté odmeéfenim pasmem od
stropu pfedbézné nastavime jejich pozadovanou vySku. Ta byla volena podle mnozstvi

vedeni instala¢nich rozvodl mezi stropem a podhledy. V béznych mistnostech byla

navrhovana svétla vyska mistnosti 3 200 mm. [24]

-

b

Obr. 23: Vrtani otvoru pro hmoZdinku Obr. 24: Natloukani hmozdinky

B.2.1.3 Zavéseni hlavnich profilt

Dale zkratime délku hlavnich profild C-PH na délku mistnosti pomoci ru¢nich
nbzek na plech. Je tfeba dbat na rovnobéznost profill a umisténi otvor pro viozeni
priCnych profila tak, aby byla zajist€na pravouhlost rastru. Hlavni profil je na okrajovy

profil ukladan volné. Vzdalenost mez hlavnimi profily zavisi na pouZzitém rastru, musi
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vSak byt vzdy dodrzeno pravidlo, Ze jednomu zavésu pfiléha max. 1,5 m? zavésené

plochy podhledu.

B.2.1.4 ZavésSeni pri€nych profilt

Do hlavnich profill se vkladaji pficné profily C-PQ. Dlouhé pfi¢né profily jsou
vzdy vkladany do hlavnich profilt C-PH. Kratké pfi¢né profily jsou vkladany do
dlouhych pficnych profili a jsou tedy rovnobézné s hlavnimi profily C-PH. Spravnou
polohu rastru muzeme pribézné ovéfovat vloZzenim desky pfislusného formatu do
konstrukce. Pravouhlost rastru je mozno zkontrolovat napf. zméfenim uhlopfi¢ek pro
vlozeni jedné desky; uhlopFicky se sobé museji rovnat. Po vyrovnani rastru se nuzkami
na plech upravi pfiéné profily na poZzadovanou délku pro pfifezy po obvodu mistnosti.
[24]

B.2.2 Zabudovani vrstev a osazeni SDK desek

B.2.2.1 Zabudovani prislusenstvi

V pfipadé, Ze je pozadovano do podhledu instalovat bodova &i reflektorova
svitidla, doporucCuje se osadit je na pfidavnou tuhou desku (napf. z preklizky) nebo
profily, pfenasejici zatizeni svitidla na nosné profily. DalSi moznosti je konstrukci
pfivésit na dalSi dva pfidané zavésy. V podhledu s deklarovanou poZarni odolnosti
musi byt vestavény doplnék chranén AMF-Soupravou krytu pro vestavéna svitidla.
Stejné zasady plati také pro ostatni pFislusenstvi, jako je vyvody vzduchotechniky atd.

Pokud se na podhled uklada vrstva izolacniho materialu (jako zvukova nebo
tepelna izolace), doporucuje se ji ukladat na pomocnou konstrukci (z dratd apod.) tak,

aby nelezela pfimo na deskach. [24]

B.2.2.2 Zaklopeni deskami

Pro jakoukoliv manipulaci s podhledovymi deskami je nezbytné mit na rukou
Cisté rukavice, abychom zabranili jejich znecisténi. Podhledové desky se do rastru
vkladaji shora. Desku je nutné prostrcit rastrem nad profily. Pro pohodlnou montaz se
doporucuje minimalni podvésna vyska alespor 150 mm. Pozor musime dat v mistech,
kde jsou profily zavéSeny na haku zavésu. Tam bychom mohli desku lehce poskodit.
Je proto lepSi osadit desky v mistech, kde jsou haky, jako prvni. Demontaz se provadi

v opacném poradi. Pfifezy podhledovych desek provadime jednoduSe odlamovacim
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nozem. Pfitom musime dbat na to, aby pfifiznutd deska po osazeni dosahovala

alespon do 2/3 Sifky osazeni na nosnych profilech. [24]

B.3 Nastroje a naradi

e Perforacni klesté — Pouzivané pfi nastavovani profill. Nastavovani
délky profilt provadime pomoci kusu UW profilu o délce 1 metr, kterému fikame
pfiloZzka. PFfilozku na profil nasuneme tak, aby na kazdé strané profilu byl 0,5
metru pfilozky. Poté k sobé profily kleStémi pficvakneme perforaénimi klestémi.

e Znackovaci provazek — se pouziva pro vyznaceni vyméfené linie napf.
na podlaze nebo sténé od stropu. Napnuty provazek se po ,brnknuti“ obtiskne
k pfilozené konstrukci a vyznaci pozadovanou linii.

e Meérici pasmo - slouzi krychlému pfeméfeni kratkych vzdalenosti.
Pouziva se hlavné pfi kraceni desek, pro vyznacCeni rozméru, kde desku
odlamovacim nozem odfiznout.

e Vodovaha - byla pouzivana k rychlému ovéfeni svislosti konstrukce.
Pouzivany byly zejména 2 metry dlouhé laté s magnetickymi uchyty, kterymi se
vodovaha mohla do€asné uchytit na ocelové profily konstrukce. Diky tomu ma
pracovnik volné ruce, kterymi sefizuje profily.

e Odlamovaci naz - slouzi k upraveni rozméru sadrokartonovych desek
sefiznutim. Dale pak k upraveni hrany takto sefiznutych desek.

e Prorezavac sadrokartonovych desek — Pro vyfiznuti otvor( v deskach.

e Vyrovnavaci lat — vytyCuje se s ni poloha konstrukce. Napfiklad
spojenim dvou odméfenych bodu.

e Hoblik — slouZil ke zbrouSeni hran sadrokartonovych desek, které byly
napfiklad zkraceny sefiznutim, pro sraZzeni hran pod uhel 45 °.

¢ Hladitko — se vyhlazoval tmel &i finalni tmelici pasta ve sparach.

e Rozdélovaci Izicka — Pro rozmichavani a pfipravé stérkové hmoty.

e Spachtle — jako $pachtle se vétSinou pouzivala nerezové stérka, kterou
se vtlaCoval a nanasel tmel do spar mezi deskami.

e Brusna mrizka — Pro dodate¢né brouseni vystérkovanych desek.

¢ Rucni nuzky na plech - krati se jimi ocelové profily. Postupuje se tak,
ze se nejprve nastfihnou priruby profilu v odméfené délce, poté profily ohneme

a dostfihneme stojinu.

75



e Kladivo — pouzivané k prorazeni H-prolist v CW profilech, otvory, které

vzniknou, poté vedeme elektroinstalace. Dale se kladivem zatloukaji natloukaci

hmozdinky do nosné konstrukce.

e Stupnovity vrtak — pokud chceme vést otvory v mistech, které nejsou

opatfeny H-prolisy, muzeme pouzit stupnovity vrtak do plechu.

e Vykruzovaci fréza — vyfezavali se s ni otvory do sadrokartonovych

desek pro rozvody vody, ustfedniho topeni anebo pro vykrouzZeni otvoru pro

elektrokrabice.

C Kontroly

Kontroly byly provadény na zakladé kontrolniho a zkuSebniho planu realizacni

firmy sadrokartonovych konstrukci GIPSMONT. Kontrolni a zkuSebni plan je

znazornén v tabulce 21.

Tab. 21: Kontrolni a zkuSebni plan: Sadrokartonové konstrukce

Kontrolni a zkusebni plan: Sadrokartonové konstrukce

Technické podklady

Projektova dokumentace

ProhlaSeni o vlastnostech — kvalita SDK desek dle CSN EN 520 +Af1,
kvalita kovovych profilti dle CSN EN 14 195

Technologicky postup praci — technické listy, technologické a montazni
pokyny vyrobcu sadrokartonovych konstrukci

Pozarni konstrukce dle CSN 73 0810 — Pozarni bezpeé&nost staveb; CSN

Stavba;

Stavebni hala

PROLOGIS DC 6, Jirny

Objekt:
EN 13 501-1 PO klasifikace stavebnich vyrobku (reakce na oheri)
Kontrola | Inspekce, zkouska Predpis Cetnost | Provadi Zaznam
C.
1 Pfejimka pracovisté Projektova Kazda Stavebni Montéazni
(dokonéenych omitek, dokumentace, | zakazka technik, denik,
hrubych podlah apod. dle technologicky | pfi technik zapis o
projektové dokumentace) predpis zahajeni generalniho predani
praci dodavatele
2 Stavebni nosné konstrukce Projektova Pred Vedouci Montazni
dle charakteru (protipozarni, dokumentace, | zahajeni montér, denik
hlukové izolaéni, do vihkého technologicky | m praci stavebni
prostfedi apod.) predpis, technik
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vizualni

kontrola
Kvalita materialt a vyrobku Dokladovy list, | Kazda Vedouci Prohlasen
doklad o dodavka montér, io
jakosti stavebni vlastnoste
technik ch
Vyty€eni, zaloZeni SDK pfi¢ek | Projektova Vedouci Montazni
dokumentace, montér, denik
technické listy stavebni
vyrobce technik
Kontrola svislosti a skladby Projektova 1x /500 Vedouci Montazni
jednotlivych vrstev (pocet a dokumentace, | m? montér, denik
druh sadrokartonovych desek, | vizualni stavebni
tl. vyplni, parozabrany apod.); | kontrola, technik,
kompletnost zabudovanych kontrolni technik
instalaci vSech subdodavatell | méreni generalniho
jednotlivych profesi dodavatele
Zavére¢na uprava povrchl Projektova Kazda Vedouci Montazni
dokumentace, | souvisla monteér, denik
technologicky | €ast stavebni
predpis, technik
vizualni
kontrola
Vyty&eni, zalozeni SDK Projektova Vedouci Montazni
podhledu, skladanych dokumentace, montér, denik
podhledt technické listy stavebni
vyrobce technik
Kontrola rovinnosti podhledu Projektova 1x /500 Vedouci Montazni
a skladby jednotlivych vrstev dokumentace, | m? montér, denik
(poCet a druh vizualni stavebni
sadrokartonovych desek, tl. kontrola, technik,
vyplni, parozabrany apod.) kontrolni technik
kompletnost zabudovanych mérfeni generalniho
instalaci v8ech subdodavatell dodavatele
jednotlivych profesi
Predani k provéreni Projektova Cela Stavebni Montazni
objednateli, validace dokumentace, | zakazka technik, denik,
technologicky technik zapis o
predpis generalniho predani
dodavatele
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Diagram ¢innosti:

Technologicky postup Kontroly Cinnosti ostatnich dodavateld

Uvedeni pracovisté do

poZadovaného stavu
Wf I.'-.II
K1
Uprava projektové
dokumentace
K2
Reklamace dodanych
materiald
K3 1
ZaloZeni UW profild,
vytworeni rastru CW profily
Vyplnéni pficek izolaci, Dioplnéni instalaci TZE dle
oplagténi deskami dokumentace

A|
i

. K&
I"...'I

Osazeni rohovych list,

tmeleni desek

Koneéna Uprava povrchi

oA
v
Upevnéni zavésl, zavéseni
ocelovych profild

i
i

Zabudovani vrstev skladby,
osazeni SDK desek

Doplnéni instalaci TZB dle

dokumentace

"u
i

| K8

Odstranéni nedostatka
)

K3

9 4

Obr. 25: Znazornéni diagramu ¢innosti a kontrol
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C.1 Prejimka pracovisté a kontrola projektu
C.1.1 Charakteristiky kontroly
C.1.1.1 Vzdalenost protilehlych konstrukci

Vzdalenost protilehlych konstrukci se méfi dalkomérem v mistech 100 mm nad
podlahou a pod stropem, pfipadné jesté uprostred vysky konstrukce. U vodorovnych
konstrukci alespon 100 mm od obvodové stény. Namérfené hodnoty se porovnavaly s
projektovou dokumentaci. Doporucené odchylky vzdalenosti protilehlych konstrukci
pro prefabrikované betonové konstrukce je + 20 mm pfi vzajemnych vzdalenostech do
12 m [2].

C.1.1.2 Svislost stén

Svislost se ovéfovala pomoci 2m laté opatfené libelou a nastavitelnych
podlozek. Méfeni probiha tak, Ze se vodovaha v nulové poloze umisti na konstrukci
alespon 100 mm od hrany konstrukce a poté se vysouva horni nebo dolni podlozka
tak, aby se dostala svisla libela do rovnovazné polohy. Po ustaleni libely se na jedné
strané odecte hodnota vysunuti, coz je naméfena odchylka. Pro prefabrikované

betonové konstrukce je tato odchylka 15 m do vysky podlazi 6 m.

C.1.1.3 Klimatické podminky

Podminky pro provadéni praci byly ovéfeny v ramci kolektivu stavby. Pracovni
teplota byla nad 15 °C, vzhledem i k venkovnimu pocasi, kde teplota pod tuto hodnotu
klesala jen v noci. VIhkost z procest hrubé stavby nehrozila, protoze hala byla

zhotovena z prefabrikovanych zelezobetonovych dilcu.

C.1.2 Skute¢nost na stavbé

C.1.2.1 Neshoda projektu se skute¢nosti

Bé&hem kontroly byla nalezena neshoda projektové dokumentace se skutenym
provedenim stavby. Dalkomérem byla naméfena svétla vySka podlazi 3 700 mm.
Pficemz v projektové dokumentaci byla navrzena polopfiCka kotvena do stropu o
vySce 860 mm (detail vykresu na obrazku 26). Tato pficka méla tvofit nadprazi ve
vySce 2100 mm. Zakladnimi matematickym vypoltem (4) lze zjistit, Ze se

hodnoty vySek budou muset upravit.
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A,=S.V.—v, — v, = 3700 — 2100 — 860 = 740 mm (4)
Kde
A, je zjisténa odchylka v navrhu
S.V. je zméfena svétla vySka dalkomérem
v, je projektovana vyska nadprazi

v, je navrzena vyska polopfiCky

Odchylka od navrhu tvofila 740 mm. Bylo tedy tfeba rozhodnout, zda zvysit vySku
nadprazi a tim zménit vzhled uzivaného interiéru, osadit prostor nadprazi vysSimu

vyplnémi otvord anebo zvysit vySku polopficky na 1600 mm a ovéfit zda je potfeba

upravit zplsob ukotveni takto vysoké konstrukce.

Obr. 26: Vysek vykresu polopri¢ky s jiz upravenymi hodnotami

vrw

C.1.2.2 Upresnéni skladby pozarni pricky

Prostory ve vestavku byly ¢lenény na nékolik pozarnich usekd. Jeden z
pozarnich usekl byl délen pfickou. Tato pficka od sebe délila mistnosti pro socialni
zarizeni. Mistnosti byly navrzeny jako sprchy rozdéleny pfickou, ze které byly vedeny
rozvody pro tfi sprchové kouty na kazdé strané mistnosti. Bylo nutno upfesnit skladbu
a konstrukéni feSeni této pficky s pozadavky na délici funkce, akustickou
nepruzvucnost, odolnost proti relativni vihkosti vzduchu a pozadavky na pozarni
odolnost. Volba vhodného feSeni se probirala na kontrolnim dni s generalnim
dodavatelem a subdodavateli. Toto mnozstvi poZadavku se skute€nosti, Ze z pFicky
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bude muset byt vedena voda a odtok pro 6 sprch, se zdalo dodavatelim tak velké, ze
bylo uvaZovano o varianté jiného umisténi sprchovych koutt. Na obrazku 27 naértnuto

modrou tuzkou.

Obr. 27: Oznaceni revize pozZarni pricky, modre znazornéna jedna z variant
zmény

C.1.2.3 Klimatické podminky

Osobné se na stavbé neovérovaly.

C.1.3 Zaveér

C.1.3.1 Neshoda projektu se skutec¢nosti

Nejasnost byla feSena béhem kontrolni schize subdodavatell s generalnim
dodavatelem. Zamérem bylo vytvofeni prostoru v konstrukci pro vyplné otvor(
uréenych pro gastronomického zafizeni a obsluhu. Tudiz se vySka nadprazi uvaZovala
jako pevné a bylo tedy nutné zvysit vySku polopficky z planovanych 860 mm na vysku
1600 mm. Takto vysoka pfiCka, kotvena pouze do stropu, by nevykazovala
dostate¢nou tuhost. BEhem provozu by mohlo dojit k poSkozeni konstrukce polopficky
i na ni napojenych komponentl napfiklad jiz pfi dodavani zafizovacich pfedméta ale i
vlivem rozdilnych tlakd pfi neSetrném pouzivani dvefi. K pfedejiti takovychto vad a
naslednym reklamacim bylo nutné polopficku dostatecné ztuZzit ukotvenim do proté;si
konstrukce. Jako kotvici prvek byly zvoleny ocelové profily CW 50 pfiSroubované ke

svislym profildm pfi¢ek, umistény po 2 500 mm, které se v dalSi fazi stavby zakryji
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podhledy. Ztuzujici profily kotvici polopfi¢ku do sousedni stény jsou zdokumentovany
na obrazku 28.
Jak jiz 1ze odhadnout z upravy vysky polopficky tato zména jeji plochu témér

zdvojnasobila a bylo tedy v zajmu subdodavatele tuto zménu oznamit a odsouhlasit

generalnim dodavatelem a Upravy zanést do vykazu vymér.

Obr. 28: Profily CW 50 ukotvené do polopricky

C.1.3.2 Upresnéni skladby pozarni pricky

. Nejprve byla zvazovana moznost umisténi sprch k vedlejSi pfiCce, ktera nebyla
navrzena jako pozarni (na obrazku 4 vyznadeno modre). Sitka tohoto prostoru pro tfi
je vSak 2400 mm a tak by na jednu sprchu vychazel prostor 800 mm. OvSem
pozadavek normy CSN 73 4108, ktery stanovuje minimalni rozméry sprchy na
900x900 mm, respektive 800x800 mm u sprchovych boxu. Tento pozadavek by tedy
byl splnén pouzitim sprchovych boxl a pfesnosti takfka na milimetry. [11]
Umisténi sprch bylo tedy zvoleno, jak bylo navrzeno puvodné. Muselo se tedy
rozhodnout, jakym zpusobem v této pfi€ce rozvody vést s ohledem na normu
CSN 73 0804 [6], kde jsou stanoveny pozadavky na prostupy potrubi pozarné délicimi
konstrukcemi u vyrobnich objektd. Tyto prostupy rozvodu a instalaci musi byt
utésnény. Hmoty pouzité pro ut&snéni sméji mit stuper hoflavosti (podle CSN EN
13501-1+A1 [17]) A nebo B v konstrukénich Castech druhu D1, nejvySe pak C1
v ostatnich pfipadech. V norm& CSN 73 0804 [3] je také uvedeno, Ze zafizeni objektu
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maji byt navrzeny tak, aby co nejméné prostupovala pozarné délicimi konstrukcemi.
Dale nam vyhlaska ¢. 246/2001 Sb. nafizuje, aby se u pozarné bezpecnostniho
zafizeni provadéla kontrola nejméné jednou za rok [30]. To by dale znamenalo zajistit
k témto mistim opakovany pfistup. V mistech sprch, kde se oCekava zvySené
namahani vodou a vihkosti by takto vznikly dalSi detaily a tedy i pfilezitosti k porucham
a vadam. Ztéchto ddvodlu byla zvolena varianta zhotoveni pozarni pficky
S pfedsténami, v kterych budou vedeny rozvody a nebudou nijak zasahovat do pozarni
pricky. V této varianté bylo zapotiebi takika dvakrat vice rozvodu, desek a profilu, ale
bylo vyhovéno normam a ztechnologického hlediska bylo provedeni daleko

jednodussi. Varianty vedeni rozvodU jsou zobrazeny v obrazku 29.

Dvojité oplasténi

ProtipoZami / -
desky Knauf RED

ochrana prostupd

_ProtipoZami
ochrana prostupu

Protipozarmi Dvojite oplasténi Protipozarni
ochrana prostupu desky Knauf RED - “ochrana prosfupu
¢ Ocelowy profil
g ‘ CW 100 ‘ .
4 | . -
o 4 | ZtuZujici pasky ‘ Rozvody vody - |
ol ’ z SDK desky 2x DN 20 '
| I J
E ‘
e i A e TR0 A I AL ik

a) Varianta - rozvody umistény v poZamé délici konstrukci

Rozvody vody

Dvgjité oplasténi
~desky Knauf GREEN

550
50

S 178

T R o B T A H I S SR AR e T R M e e R L K R

Rozvody vody.-
2x DN 20

Dwvojité oplasténi
desky Knauf GREEN

Podelny profil -
CW 50

b) Varianta - rozvody umistény vné poZmé délici konstrukci

Obr. 29: Dvé varianty vedeni rozvodd. A) Vedeno uvniti pozarni konstrukce. B) Vedeno v predsténach,
mimo poZzarni konstrukci

C.1.3.3 Klimatické podminky

Nebyl zjistén problém v souvislosti s klimatickymi podminkami na stavbé.

C.2 Dokonéenost nosnych konstrukci

C.2.1 Charakteristiky kontroly
Tato kontrola byla provadéna béhem kontroly pFejimky stavenisté. SDK

konstrukce jsou kotveny do nosnych konstrukci jak svislych (skelet, stény), tak do
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konstrukci vodorovnych (stropy, podlahy). Pro kontrolu byla podkladem projektova
dokumentace, ze které se vycCetlo, k jakym konstrukcim budou SDK prvky kotveny.
V pozadavcich na nosné konstrukce z technického listu vyrobce [1]. Je pro dosazeni
hodnot stavebni vzduchové nepriizvucnosti doporu¢eno pod profily, které jsou ve styku
s okolnimi konstrukcemi, pouzit tésnici tmel Trennwandkitt, pokud jsou nerovnosti
okolnich konstrukci vétSi nez 3 mm. Pokud jsou nerovnosti mensSi nez 3 mm, postaci
pouziti tésnici pasky PE-Dichtungsband. Z tohoto duvodu se kontrolovala celkova
rovinnost konstrukci, které doposud byly na stavbé zhotoveny. Konkrétné Slo o
podlahové konstrukce, které byly zhotoveny z betonové mazaniny a svislé konstrukce

z monolitickych prefabrikovanych dilcu.

C.2.2 Skute¢nost na stavbé

Na ploSe kontrolované konstrukce byl vytvofen rastr rovnomérné rozmisténych
bodu. Rastr tvofila linie bodl odsazena od hran konstrukce o 100mm. Linie bodu s
rozestupy o délce max. 3m a min. 0,5m se volila v misté pfedpokladané budouci SDK
stény. Rozmisténi bodl bylo vyznaceno do vykresu a kazdému bodu bylo pfifazeno
Cislo i. Rovinnost byla kontrolovana pomoci rotacniho laseru, kterym se vytvofila
referen¢ni rovina. V mistech bodl byla zméfena vysSka v referenéni roviny od
podkladu. Z téchto naméfenych hodnot se urcila vyska referenéni roviny, od které se
budou urCovat odchylky nerovnosti. Vyska referencni roviny se vypocitala primérem
namérenych vysSek bodu. Tato hodnota se poté odecitala od vySek méfenych bodu a

tim byla zjiSténa odchylka nerovnosti A. Vypoc&et odchylka je znazornén ve vzorci (5).
A= v — % (5)
Kde
A; je naméfena odchylka nerovnosti v mm
v; je naméfena vyska od podlozky k referen¢ni roviné
n je poCet méreni
C.2.3 Zaveér
Béhem kontrol nebyly nalezeny nerovnosti pfekracujici limity vyrobce 3 mm
popsany v kapitole B.2.1. Ocelové UW profily bylo tedy mozno podlozit tésnicimi

paskami PE-Dichtungsband a nebylo tfeba pouzivat tmelu Trennwandkitt.
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C.3 Prejimka materialt a vyrobki
C.3.1 Charakteristiky kontroly
C.3.1.1 Prejimka od vyrobce

Material se od vyrobce pfejima vzdy s dodacim listem, ktery doklada, ze byl
vyrobek vyroben podle pozZadovanych evropskych norem. Pro kontrolu dodaného
materialu a vyrobkd byl pouzivan vykaz vymér. V ném byly specifikovany pozadavky
na jednotlivé vyrobky a material dodavany na stavbu. Hlavnimi kontrolovanymi
parametry byla tfida reakce vyrobku na ohen, napfiklad u sadrokartonovych desek a
jinych materialt. Nebo klasifikace stavebni konstrukce z hlediska pozarni odolnosti

dvernich zarubni a jinych vyplhovych otvoru.

C.3.1.2 Skladovani vyrobkt

Dalsi ¢asti kontroly bylo ovéfeni, zda bude do stavby zabudovan jen kvalitni a
neposkozeny material, ktery by mohl znehodnotit stavbu. Material mohl byt poSkozen
uz ve vyrobé, ale hlavnim rizikovym faktorem byla manipulace s materialem na stavbé.
Desky by rovnéz mély byt na stavbu dopraveny 48 hodin pfed montazi, aby doslo
k vyrovnani vlhkosti mezi okolim a deskami. Desky se skladuji horizontalné na
podkladech o rozte€i max. 500 mm. Profily jsou skladovany tak, aby nedoslo k jejich

deformaci
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C.3.2 Skutec¢nost na stavbé

C.3.2.1 Prejimka od vyrobce

Material zabudovany do konstrukce byl
kontrolovan pfi pfejimce od vyrobce a pfi
dopraveni na misto pracovisté. V prvnim
pfipadé byl podkladem vykaz vymér a dodaci
listy vyrobkd (obr. 30). Vykaz vymér slouZil pro
zjisténi mnozstvi dodaného materialu a
dodacim listem se kontrolovala vyrobni kvalita
dodaného materialu. U sadrokartonovych
desek kvalitu vyrobu doklada norma EN 520.
V dodacim listu je doloZzena reakce vyrobkl na
ohen. U pri¢ek bez specialnich pozadavkl na
protipoZarni konstrukce byla tfida reakce AZ2.
Pricky pouzivané jako pozarné délici
konstrukce, mély pozadavek tfidy reakce na
ohen A1.

Obr. 30: Dodaci list, prilozeny ke kazdé
sadé dodanych vyrobk

U vyrobku, které byly sou€asti konstrukce, ktera tvofila hranici pozarniho useku,

se kontrolovala deklarovana odolnost vyrobku. V nasem pfipadé se jednalo o

celistvost (E) a izolaéni schopnosti (1) vyrobku. Ta se udava jako celé Cislo, znazornuji

minuty, po jakou dobu si vyrobek zachova tyto vlastnosti béhem pozZaru. Napfiklad

znaceni El 30 znamena, Ze si vyrobek po dobu 30 minut zachova celistvost a izolaéni

schopnost. Dale se u vyrobku znaci druh konstrukce DP1, DP2 a DP3. Vyrobky

oznaCené DP1 nezvySuji v pozadované dobé pozarni odolnosti intenzitu poZzaru.

Vyrobky DP2 nezvySuji v pozadované dobé pozarni odolnosti intenzitu poZaru, ale

obsahuji vyrobky s tfidou reakce na ohen B a horSi, které vSak nemaji vliv na stabilitu

konstrukce. Konstrukce oznacené DP3 zvySuji intenzitu pozaru v pozadované dobé

pozarni odolnosti.
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C.3.2.2 Skladovani vyrobku

Nékteré sadrokartonové desky byly béhem manipulace na pracovni misto
poskozeny (obr. 31). Dvodem byla nevhodné zvolena trasa transportu desek, kdy se
desky protahovaly otvorem ve vestavku, ktery mél Sitku 1 300 mm. Pfi rozméru desek
1 250 mm zbyvalo na manipulaci timto otvorem velmi malo mista. Dusledkem pak bylo
mechanické poskozeni hran desek. Jiné posSkozeni materialu na stavbé nebylo
zaznamenano.

Obr. 31: Desky poskozené béhem premistovani na pracovni misto

C.3.3 Zaveér
C.3.3.1 Prejimka od vyrobce

Pfi pfejimani materialld a vyrobkl nebyly nalezeny nedostatky v dokumentaci.

Nebyly také nalezeny vyrobky s nevyhovujici pozarni odolnosti.
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C.3.3.2 Skladovani vyrobkdi
Desky, které byly vyrazné poskozeny nebo nalomeny byly vyfazeny
z pouzivanych materialt. Byly dale zpracovany jako odpad a zlikvidovany jako jiné

odpady vznikajici pfi zpracovani desek.

C.4 Vytyceni a zalozeni SDK pri€ek
C.4.1 Charakteristiky kontroly

Kontrola probiha po zaloZeni rastru pficek ocelovymi profily. Podkladem pro
kontrolu je projektova dokumentace, z které se kontroluje spravna pozice a tloustka
pricek. Pro kontrolu pozice pfiCek se pouzival dalkomér, kterym se méfila vzdalenost

od protilehlych konstrukci. K ovéfeni tloustky pfi¢ek se pouzivalo svinovaci pasmo.

C.4.1.1 Vzdalenost protilehlych konstrukci

Vzdalenost protilehlych konstrukci se méfi dalkomérem v mistech 100 mm nad
podlahou a pod stropem, pfipadné jesté uprostred vysky konstrukce. U vodorovnych
konstrukci alesponn 100 mm od obvodoveé stény. Namérené hodnoty se porovnavaly s
projektovou dokumentaci. Doporucené odchylky vzdalenosti protilehlych konstrukci
pro sadrokartonové konstrukce je tato odchylka zavisla na vzajemnych vzdalenostech
zobrazené vtabulce 22 podle némeckych norem [22] (Odchylky vzdalenosti
protilehlych konstrukci pro sadrokartonové konstrukce nejsou v aktualné platnych

Ceskych provadécich normach stanoveny).
Tab. 22: Doporucené odchylky vzdalenosti protilehlych konstrukci dle DIN 18202

Doporuéena odchylka Vzdalenost protilehlych konstrukci L
+10 mm L<1m
+12 mm Im<L<3m
+16 mm Im<L<6m
+ 20 mm 6m<L<15m

C.4.1.2 Tloustka pricek

Spravna tloustka pfiCek se ovérovala pomoci svinovaciho pasma. V této fazi
vystavby nebyly pficky oplastény a tak bylo tfeba ke vzdalenostem mezi ocelovymi
profily pfiCist jesté tlouStku oplasténi. Ta byla tvofena z kazdé strany 2 vrstvami

sadrokartonovych desek o tloustce 12,5 mm. Celkem tedy tvofilo oplasténi tloustku 50
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mm. Tato hodnota se pfiCetla ke vzdalenosti mezi okraji UW profilG, na které byly

pfipevnény SDK desky.

C.4.2 Skute¢nost na stavbé

C.4.2.1 Vzdalenost protilehlych konstrukci
Béhem kontroly vzdalenosti protilehlych konstrukci nebyly nalezeny odchylky,

jenz by byly v rozporu s doporu¢enymi odchylkami stavby.

C.4.2.2 Tloustka pricek

U jedné prickové stény, ktera méla odstupriovanou tloustku, byly zjistény
odchylky od projektu. Cast vykresu projektu je na obrazku 32. Sté&na byla navrzena o
tloustce 300 mm v misté, kde byly vedena kanalizace od toalet. Navrzena byla v téchto
mistech takzvana instalacni pricka. Ta poté pfeSla v instalacni pficku o tloustce 250
mm, kde byla vedena kanalizace pisoarQ. Posledni zuzeni stény bylo na tloustku 125
mm. V této Casti pfickou vedly pouze rozvody elektfiny.

Béhem kontroly bylo zjisténo, ze profily UW jsou pfikotveny v malych
vzdalenostech od sebe, aby mohly tvofit instalacni pfiCku. Po pfeméfeni méficim
pasmem se tato obava potvrdila. PfiCka byla zalozena po celé délce, jako pficka
tloustky 125 mm. V takto tenké pfi¢ce by bylo velmi obtizné vést rozvody kanalizace
a velmi tézko by se zde naslo misto pro akustickou izolace. Z téchto divodu byla vazna
obava o budouci kvalité konstrukce, pokud by montaz postupovala timto trendem. Bylo

nutné sjednat napravu.

-

Obr. 32: Cést vykres zobrazujici instalaéni pficku o poZadované tloustce 300 mm
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C.4.3 Zaveér

C.4.3.1 Vzdalenost protilehlych konstrukci
Béhem kontroly na stavbé nebyly nalezeny neshody s dokumentaci.

C.4.3.2 Tloustka pricek

Pricka, ktera byla zhotovena o nespravné tloustce, byla rozSifena na
pozadovanou tloustku pfidanim profilt k lici jiz zhotovené Easti konstrukce. K objeveni
této neshody doslo po oplasténi deskami. Jak mizeme vidét na obrazku 33, desky
byly ve sténé ponechany a za jejich licovou stranu se v pozadované vzdalenosti
pfipravily nové profily. Nova Sitka mezi profily se opét zkontrolovala. Po odsouhlaseni

shody s dokumentaci se profilu zaklopil sadrokartonovymi deskami.

Obr. 33: Obestaveni $patné realizované ¢asti desky novou vrstvou

C.5 Kontrola svislosti a skladby vrstev
C.5.1 Charakteristiky kontroly
C.5.1.1 Svislost stén

Svislost se ovéfovala pomoci 2m laté opatfené libelou a nastavitelnych

podlozek. Méfeni probiha tak, Ze se vodovaha v nulové poloze umisti na konstrukci
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alespori 100 mm od hrany konstrukce a poté se vysouva horni nebo dolni podlozka
tak, aby se dostala svisla libela do rovnovazné polohy. Po ustaleni libely se na jedné
strané odecte hodnota vysunuti, coZ je naméfena odchylka. Pro sadrokartonové
konstrukce je tato odchylka 12 m do vysky podlazi od 3m do 6 m podle némeckych
norem [22] (Odchylky vzdalenosti protilehlych konstrukci pro sadrokartonové

konstrukce nejsou v aktualné platnych ¢eskych provadécich normach stanoveny).

C.5.1.2 Kontrola instalaénich rozvodu
Zvysena pozornost se musela vénovat na kompletnost vnitinich zafizeni pfi¢ek
pred zaklopenim. Pfed vyplnénim pfi¢ky izolaci se musela kontrolovat Uplnost rozvodu

a podle jejich umisténi se poté fezaly a upravovaly rozméry vkladané izolace.

C.5.1.3 Skladba konstrukce
Sadrokartonové svislé konstrukce na stavbé by se z hlediska pouzivanych
materialt daly rozdélit na nasledujici skupiny:

e Bézné konstrukce — Neméli specialni zvySené pozadavky na material.
Pficka byla oplasténa deskami Knauf WHITE. Uvnitf konstrukce byla izolace
z mineralni viny a rozvody pro elektfinu.

e Konstrukce u obvodovych stén — Tyto konstrukce byly vétSinou
predstény u obvodovych konstrukci. Jejich skladba zavisela na misté pouziti,
mohlo se jednat o pfedsténu v prostorech se zvySenou relativni vihkosti vzduchu
nebo o pfedstény s poZadavky na pozarni odolnost. V kazdém pfipadé byla do
téchto pficek vkladana izolace z mineralni viny. Tento druh izolace je velmi
nachylny na kondenzaci vody uvnitf konstrukce. Vlhkost se do konstrukce
dostava z interiéru, kde je zpravidla nékolikanasobné vétsi parcialni tlak vody
nez v exteriéru. Vlhkost, ktera proudi z mista o vétSim parcialnim tlaku vody do
mista s niz§im parcialnim tlakem vody, prochazi skrz konstrukci. Abychom sniZili
riziko kondenzace vodni pary uvnitf konstrukce v izolaci, je tfeba snizit prostup
vodni pary konstrukci. V tomto pfipadé se pouzila parozabrana umisténa mezi
sadrokartonovymi deskami a izolaci. Na stavbé se kontrolovalo umisténi téchto
parozabran a napojeni mezi jednotlivymi dilci parozabrany. Spoje mezi féliemi a
mista ukotveni félie ke konstrukci musi byt prekryty lepici paskou. Je nutné dale
kontrolovat napojeni téchto félii na okolni konstrukce, které patfi do obvodového

systému budovy.
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C.5.2 Skuteénost na stavbé

C.5.2.1 Svislost stén
Na stavbé byly vSechny stény vramci toleranci pozadované generalnim
dodavatelem. Byly rovnéz v mezich doporu¢enych odchylek od vyrobct Knauf, které

jsou uvedeny v kapitole A.4.2.2.

C.5.2.2 Kontrola instalaénich rozvodu

Béhem kontrol byla Casto nalézana mista s jeSté nezabudovanymi rozvody
instalaci. Dochazelo tak ke zpoZdéni navazujicich praci a to vkladani izolaci a
zaklapéni. Toto téma bylo na kontrolnim dnu mezi subdodavateli a generalnim
dodavatelem velmi ¢asté. Hrozilo, Ze nebudou dodrzeny terminy dodani a bylo nutno
upozornit, z jakého ddvodu ktomuto opozdéni muze dojit. Duvodl k témto
komplikacim bylo vice:

e Casté zmény - Jednim z hlavnich divod(l byly &asté zmény v projektu,
jako priklad pfi upravovani projektu uvedeném v odstavci C.2. Tento pfipad se
projednaval témér tfi tydny, kdy se vracelo k puvodnimu navrhu a opét se
zjistovalo, zda neni lepSi jiné feSeni. Schuzky pro projednavani téchto zmén se
se subdodavateli konaly jednou tydné, pfipadné se zmény projednavali
pisemnou cestou nebo telefonicky. Tim byli i zastupci subdodavatell nuceni své
pracovniky instruovat o zménach a postupu vystavby stejnou cestou. To mélo
za nasledek nejistotu pfi provadéni téchto praci a zdrzovani prace pfi nalézani
nejasnosti pracovniky béhem montaze.

¢ Nedostateéna kapacita lidskych zdrojid — DalSim divodem byla
pomérné mala kapacita lidskych zdroji vykonavajici montaz instalaénich
rozvodu pro pozadavky generalniho dodavatele na dodrzeni terminu.
Subdodavatel pro instalacni rozvody musel operovat s pracovniky i mezi jinymi
stavbami, ke kterym byl vazan a tak byla kapacita pracovnikl( nestala a postup
praci probihal nerovhomérné.

e Levnéjsi reSeni —V nékterych pfipadech se prace prodluzovaly, protoze
byl generalnim dodavatelem voleny materialové levnéjSi feSeni, ktera ale méla
vetSi pracnost. Pfrikladem muze byt volba rozvodnych skfini elektfiny, ktera

musela spliovat pozarni odolnost 30 EI DP1. JednodusSim moznym feSenim
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bylo zvoleni specialnich skfini s takto deklarovanou pozarni odolnosti. Druhou
moznosti bylo pouziti obvyklych skfini, které by byly chranény jinymi
konstrukcemi s takto deklarovanou pozZarni odolnosti. Nabizela se moznosti tyto
skiiné uzavfit do konstrukci ze sadrokartonu z desek Knauf RED, které tyto
pozadavky spliuji. Generalni dodavatel zvolil druhé feseni, které bylo levnéjsi,

ale vyZadovalo vice ¢asu na provedeni.

C.5.2.3 Skladba konstrukce

Kontrola byla provadéna vizualné. Pfed zaklopenim deskami se zkontrolovala
uplnost vSech vrstev skladby. U daného typu stény byly kontrolovany nasledujici
vrstvy:

e Bézné konstrukce — Vizualné bylo zkontrolovano celoplosné vyplnéni
dutin mezi profily v sadrokartonové konstrukci. Izolace nesméla byt vioZzena tak,
aby hrozilo jeji sesunuti nebo jiné vychyleni z poZzadované polohy v pribéhu
uzivani stavby. Izolace se vkladala mezi profily s mensimi pfesahy, aby doSlo
k jejimu vzpFiCeni v konstrukci a lepSi fixaci. Pokud byla tloustka izolace menSi
nez 80 % Sifky dutiny, provadélo se mechanické kotveni izolace k deskam.

e Obvodové konstrukce — Stejné jako u béznych konstrukci, bylo
kontrolovano celoploSné umisténi izolace, se stejnymi principy uvedenymi
v pfedchozim bodé. Dale zde byla kontrolovana pfitomnost parozabrany a spoje
mezi jednotlivymi kusy parozabrany. Spoje musi byt neprodySné prekryty lepici
paskou. Paskou se prekryvaji také mista, kde byla narusena celistvost

parozabrany, napfiklad pfipevnénim sponkami k okolnim konstrukcim.

C.5.3 Zavér
C.5.3.1 Svislost stén

VSechny kontrolované konstrukce vyhovély pozadavkam.

C.5.3.2 Kontrola instalaénich rozvodu

VyfeSeni nedoplnénych instalacnich rozvodl se feSila béhem kontrolniho dne
subdodavatelu, kde se zvolilo optimalni FfeSeni. Rovnéz byla Iépe zkoordinovana
soucinnost jednotlivych subdodavatell a smér postupu vystavby. Tim se ma na mysli
postup oplasténi prvni strany pricek, nasledné doplnéni instalacnich rozvodu od
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subdodavatele TZB, po kterém nasleduje zaklopeni deskami opét subdodavatelem
sadrokartonovych konstrukci.

Oblasti, kde byly instalace dokoncCeny, byly pfedany k zaklopeni
sadrokartonovymi deskami. O tomto pfedani se uved| zapis ve stavebnim deniku od

vS§ech zucastnénych subdodavatelu.

C.5.3.3 Skladba konstrukce

Béhem kontroly nebyly nalezeny nedostatky ve formé chybéjicich vrstev, Ci
Spatného uloZeni vrstev. Na obrazku 34 je mozné vidét zabudovani parozabranu z PE
s vyztuznou mfiZzkou z PP do obvodové konstrukce. Parozabrana je v misté styku
spoje s parozabranou prekryta lepici paskou. Dale si mizeme vSimnout napojeni
parozabrany na okolni konstrukce obvodoveého plasteé, v tomto pfipadé okna, které je
predpokladem ke spravnému fungovani celkového systému tésnéni a uzavieni obalky

budovy.

Obr. 34: Spoj parozabran predstény obvodové nosné zdi

94



C.6 Uprava povrcha
C.6.1 Charakteristiky kontroly
C.6.1.1 Oplasténi deskami
Kontrolovany byly zasady pfipevihovani sadrokartonovych desek. Prvni
zasadou je zpusob kotveni desek Srouby TN. Zasady pfipeviiovani desek na
konstrukce jsou:
e Desky jsou kotveny Srouby pouze do svislych CW profilu.
e RozteCe mezi Srouby jsou u prvni vrstvy 650 mm, u druhé 250 mm.
e Desky jsou kotveny Srouby pouze do svislych CW profill
e Hlava Sroubu musi byt zapusténa pod uroven desky, ale nesmi dojit
k poruSeni desky. Spravné a Spatné zapusténé Srouby jsou zobrazeny na
obrazku 35.
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Obr. 35: Znazornéni spravnosti zapusténi Sroubt do desky (krajni Srouby Spatné)
Druha zasada je zpusob opracovani a kladeni desek z hlediska otvoru
v prickach. Desky, které jsou prikotveny na profily, musi splfiovat tyto zasady:

o Pfifezy desek musi byt vysoké min. 400 mm.

e Nejsou pouzity dva pfifezy nad sebou

e U podlahy se ponechava spara Siroka asi 10 mm

e Druha vrstva oplasténi je pfesazena oproti prvni vrstvé alespori o 400
mm v misté Celni spary a o polovinu v mistech podélné spary.

e Spary mezi deskami nesméji tvofit kfiz, v jednom misté se nesméji
protinat spary 4 desek

e Spary desek se nesmi kryt s hranami otvord, musi byt vyfiznut ozub.

Pfiklad spravného prostfidani desek je uveden na obrazku 36.
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Obr. 36: Znazornéni spravného prostridani desek 1. a 2. vrstvy oplasténi

C.6.1.2 Rohové ukon€ovaci profily

Rohy, kde se napojovali jednotlivé stény at uz sadrokartonovych konstrukci
mezi sebou nebo vnitfni rohy, kde se sadrokartonové desky napojovaly na monolitické
stény, se opatfovaly rohovymi ukonCovacimi profily. Na vnitfni a vnéjSi kout se
pouzivali nepatrné odlisné feseni:

Vnéjsi rohy byly osazeny rohovymi ukon€ovacimi profily. Jedna se o hlinikovy
ALU profil, ktery se vklada do malé vrstvy tmelu. Profily se dale upevni sponkovackou
po 200 mm. Poté byly pfetmeleny stejnym zplsobem jako spary desek. Ve vnitfnich
koutech se vkladala do rohu
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Vnitini rohy byly zatmeleny spolu s vyztuznou paskou. Do vrstvy naneseného
tmelu, v misté spary rohu konstrukci, vlozime pruznou vyztuznou pasku. Nasledné je
stérkovym tmelem tato paska zatlaCcena, vyrovnana a odstranén prebytecny tmel.

Takto byly oSetfovany rohy konstrukci sadrokartonovych desek. Vyztuzenim
rohu se predejde jejich poskozeni. U vnitfnich rohu vyztuzna paska zabraruje vzniku
trhlin vlivem smrstovani, i pfi tahovém namahani vyvolaného pfipadnym pohybem
konstrukci. Vnéjsi rohy jsou vice nachylné na obrus a mechanické poskozeni, které by
mél hlinikovy profil |épe roznést a predejit tak pfipadnému promacknuti

sadrokartonové desky.

C.6.1.3 Tmeleni
Kvalita provadénych pfi¢ek byla zadavatelem pozadovana ve Q2 stupni jakosti
2. Tmeleni se provadélo na prvni i druhé vrstvé oplasténi sadrokartonovymi deskami,
ale poZadavky na kazdou vrstvu oplasténi nejsou stejné. Tmeleni se provadi za
minimalni teploty 5 °C. Na prvni vrstvé desek tmeleni zahrnuje nasledujici pozadavky:
e VSechny spary a vpusti Sroubu staci tmelit jednou
e Spary se nemusi prekryt vyztuznymi pasky
Druha vrstva oplasténi sadrokartonovymi deskami ma pro tmeleni pozadavky
nasledujici:
e Tmeli se vSechny spary, vpusti Sroubu a jinych kotevnich prvku.
e Spary desek se prekryvaji vyztuznou paskou
e Po zavadnuti se tmel uhladi/zbrousi

e Nanasi se druha vrstva finalniho tmelu

C.6.2 Skuteénost na stavbé

C.6.2.1 Oplasténi deskami

Na stavbé bylo béhem kontroly zjisténo nevyhovuijici oplasténi deskami v okoli
otvoru v konstrukci. Jak mizeme vidét na obrazku, zde se v misté rohu zarubni témér
protinaji spary tfi desek. V téchto mistech, kde je konstrukce oslabena a navic zde
dochazi k mechanickému namahani pouzivanim dvefi, by mohli vznikat trhliny. Spary
by mély byt od rohu otvoru vzdaleny alespori 150 mm. Coz na prvni pohled (obr. 37)

v tomto pfipadé splnéno neni.
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Obr. 37: Nespravné osazené desky tvorici kfiZovou sparu v misté rohu otvoru

C.6.2.2 Osazeni rohovymi listami

Béhem kontroly byly vSechny rohy osazeny rohovymi ukonCovacimi listami. Na
obrazku 38,a) muUzeme vidét pfipevnéné profily v misté vnéjSiho rohu pred
zatmelenim. Na vedlejSim obrazku (obr. 39,b)) je stejny vnéjsi roh, vyfoceny z jiného

Uhlu, po zatmeleni.

Obr. 38: a) pripevnéné profily, b) stejné misto po zatmeleni
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C.6.2.3 Tmeleni

Na stavbé byly vSechny spary a vpusti Sroubu tmeleny dle technologického
postupu a doporuceni vyrobce. Na obrazku 39, a) muzeme vidét vyztuznou pasku,
pred nanesenim finalniho tmelu. Na obrazku 39, b) muzeme vidét zatmelené spary a

vpusti Sroubl po druhé vrstvé tmeleni finalnim tmelem.

Obr. 39: a) vyztuzna paska zahlazena do stérky, b) pfetmelené spary a hlavicky Sroubd finalnim
tmelem

C.6.3 Zaver
C.6.3.1 Oplasténi deskami

V pripadé, kdy jsou desky v okoli otvorli nevhodné umistény, nezbyva nic
jiného, nez desky odSroubovat a sefiznout tak, aby v rozich otvorl vychazela deska
na ozub. Spravné osazené sadrokartonové desky v misté otvoru, kdy je deska
sefiznuta, aby vytvarela ozub, mizeme vidét na obrazku 40. Mizeme zde vidét, Zze
deska neni kotvena do vodorovného profilu v misté nadprazi otvoru, coz je také

spravneé.
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Obr. 40: Spravné opracovana a pripevnéna deska v misté rohu otvoru
C.6.3.2 Osazeni rohovymi liStami

Na stavbé nebyly nalezeny nedostatky v této Casti kontroly a oSetfeni rohi

probéhlo v souladu s technologickym postupem.

C.6.3.3 Tmeleni
Na stavbé nebyly nalezeny nedostatky v této Casti kontroly a tmeleni spar

desek, Sroubd, list atd. probéhlo v souladu s technologickym postupem.

C.7 Vytyceni a zalozeni SDK podhledu
C.7.1 Charakteristiky kontroly
C.7.1.1 Zalozeni obvodovych profilti

Spravna vyska zaloZzeni obvodovych profilu je prfedpokladem pro dokonceni
podhledového systému dle dokumentace. Kontrola se provadi pomoci stavebniho
laseru. Laser nam vytvofi srovnavaci vodorovnou rovinu v urcité vysce. Pro kontrolu
by se méla srovnavaci rovina vytvofit alespori 100 mm pod okraji kontrolovanych
profill. Ke znamé vySce vynesené laserem se poté pfiCetla hodnota odmérena
méficim pasmem od linie laseru ke hrané obvodovych profild. Vysledna hodnota pak

musela odpovidat pozadované svétlé vySce v mistnosti.
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C.7.2 Skutec¢nost na stavbé

C.7.2.1 Zalozeni obvodovych profilti

Na stavbé byl vyuzivan stavebni laser BL 2L Professional od firmy Bosch.
Laserem jsou promitany horizontalni linie na konstrukce. Svétla vySka mistnosti se
pohybovala od 3 100 mm do 3 300 mm. Srovnavaci rovina se tvofila ve vySce 3 000
metrd. K této vysSce se poté pri¢etla vzdalenost zméfena mezi srovnavaci rovinou a
okraji obvodovych profiltl pro podhledy. Vysledna hodnota se porovnavala s navrhovou

svétlou vyskou v mistnosti.
. ,

Obr. 41: Stavebni laser pouzivany pro kontrolu rovinnosti profil(i

C.7.3 Zaver
C.7.3.1 Zalozeni obvodovych profilti

Jelikoz byly obvodové profily pro podhled zakladany pomoci stejného principu
a stejnym pfistrojem, jako byly kontrolovany, neolekavaly se vyrazné odchylky
zalozenych profili od pozadované vysky v projektové dokumentaci. Vysledky méreni

na stavbé odpovidaji pozadovanym hodnotdm uvedené v dokumentaci.

C.8 Kontrola rovinnosti a skladby jednotlivych vrstev
C.8.1 Charakteristiky kontroly
C.8.1.1 Kontrolarastru

Pred zaklopenim podhledovymi deskami se kontrolovala pfimost a vodorovnost
rastru. Béhem vizualni kontroly se vytipovala podeziela, ktera by nemusela splfiovat
pozadavky. Po vytipovani danych mist pfiSlo pfemérovani rozméru Casti rastru

dalkovym méfidlem.
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C.8.1.2 Uplnost skladby a zabudovani instalaci

Pro kontrolu uplnosti skladby a zabudovani instalaci byla potfeba dokumentace
ostatnich subdodavatelu, ktefi do podhledl zabudovavali sva zafizeni. Podle ni se
kontrolovala uplnost osazeni a napojeni téchto zafizeni na podhledovy systém.

Jednalo se hlavné o jednotky vzduchotechniky, vzduchotechniky a osvétleni.

C.8.2 Skutec¢nost na stavbé

C.8.2.1 Kontrolarastru

Na obrazku muzeme vidét linii rastru, ktera se po vizualni kontrole nezdala
pfima. Byla vybrana pole, které se zdaly byti pfi¢inou této odchylky a u téchto poli
zkontrolovana pravouhlost konstrukce. Pravouhlost se zkontrolovala pfemérenim
uhlopficek téchto poli pomoci dalkového méfidla. Realizovany podhled mél pole rastru
600 x 600 mm Z podobnosti trojuhelniku zjistime, Ze uhlopficka by méla mit délku asi
849 mm. Vzajemnym odectenim uhlopfic¢ek ziskame odchylku od pravouhlosti.

Rastr se da také zkontrolovat vlozenim desky do pole. Po vlozZeni deska pIné

nemusi sedét v poli, jsou viditelné mezery mezi deskou a profily nebo se nam desku

do pole vibec nepodafi osadit.

Obr. 42: V zadni ¢asti mistnosti zfetelna krivost linie rastru
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C.8.2.2 Uplnost skladby a zabudovani instalaci

Kontrola se na stavbé provadéla vizualné porovnanim vykrest subdodavatell
zafizeni v podhledech se skuteCnym provedenim. Na obrazku muizeme vidét
zabudovany systém vzduchotechniky s vyvodem v podhledu. V sousednim poli je

osazeno podhledové vestavné svitidlo Modus.

Obr. 43: Zabudovaneé prislusenstvi (vzduchotechnika a svétlo) pfed zaklopenim podhledovymi deskami

C.8.3 Zaveér
C.8.3.1 Kontrolarastru

Mista, ktera nevyhovovala v rovinnosti, se opravovala pomoci rychlozavésu.
Spravna vyska se sefidila pomoci rychlozavésu, pfichyceného na kotevnim lané, ktery
drzel hlavni nosny profil.
C.8.3.2 Uplnost skladby a zabudovani instalaci

Béhem kontroly nebyly nalezeny vyrazné neshody, jako zabudovani jinych
komponentu. VétSina oprav a dodélkd vyplyvala z Easového vytizeni pracovnik( ostatnich
subdodavateld, ktefi nestihli zabudovat své komponenty. Bylo na domluvé mezi vedoucimi

subdodavateld, jak zkoordinovat vzajemné své ety pracovnikl a napfiklad smér postupu
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vystavby nebo priority, kde je potfeba postup zabudovani urychlit. Oblasti, kde byly
instalace dokonceny, byly pfedany k zaklopeni podhledovymi deskami. O tomto predani

se uved| zapis ve stavebnim deniku od v8ech zucastnénych subdodavatelu.

C.9 Predani k provéreni objednateli

C.9.1 Charakteristiky kontroly
Jedna se o zavére€nou kontrolu pfi pfedavani dila. Investor nebo generalni
dodavatel reklamuje drobné nedodélky a vady, které se na dile nemaji nachazet.

VétSinou se jedna o drobna zacisténi nebo upravy podhleda.

C.9.2 Skute¢nost na stavbé

NejCastéjSimi nedostatky, které byly odstrafiovany bylo zacisténi napojeni
podhledd na pFicku. VétSinou se tak stalo béhem kotveni obvodovych RW profilt pro
podhledy. Zacisténi se provadélo stejnym materialem, jako byly upraveny povrchy
pricek.

DalSimi nedostatky byla nespravna vySka podhledu, kterd mohla vzniknout
béhem kompletaci ostatnich zafizeni v podhledech. Spravna vyska se sefidila pomoci
rychlozavésu, pfichyceného na kotevnim lané, ktery drzel hlavni nosny profil. Diky
rychlozavésiim je mozné podvésnou vySku upravit béhem kratké doby. Staci v misté
kotveni hlavnich profild vyjmout podhledovou desku, abychom se dostali
k rychlozavésu. Ten se poté posunutim po kotevnim lané upravil do pozadované

vysky.
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C.9.3 Zaver
Dilo bylo po odstranéni drobnych vad generalnim dodavatelem pfebrano a toto
predani bylo zaznamenano do stavebniho deniku. Na obrazku 44 muzeme vidét

konecny vysledek podhledového systém AFM C napojeného na sadrokartonoveé pficky
Knauf.

Obr. 44: Dokonc¢ené sadrokartonové konstrukce pred pfedanim
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Zaver

V mé bakalarské praci jsem v teoretické Casti shrnul zakladni pozadavky na
kvalitu tak, jak je stanovuji normy, cechy vyrobcu nebo platné vyhlasky. Jako
dokonc&ovaci prace jsem zvolil zhotoveni omitek, dlazby a obkladu, naslapnych vrstev
podlah, sadrokartonovych konstrukci a ostatnich dokoncovacich praci.

V dalSi Casti své prace jsem analyzoval kontrolni a zkuSebni plan, béhem
zhotovovani téchto dél, které zajiStuji vyslednou pozadovanou kvalitu dokonceného
dila. Pro tuto analyzu byl vybran kontrolni a zkuSebni plan od dodavatele
sadrokartonovych konstrukci. Analyza probihala absolvovanim kontrolnich dnti s timto
dodavatelem, béhem realizace sadrokartonovych konstrukci ve skladové hale.
Skladova hala na kraji Prahy byla navrzena s vestavky pro personal a jiné uzivatele
haly, jejichz vnitini finalni dispozice byla tvofena sadrokartonovymi konstrukcemi.
Béhem jejich realizace se popisovali metody a kontroly, které odhalovali okolnosti
ohrozujici kvalitu vysledného dila. Dale byly popsany tyto okolnosti, pokud nastaly, a
jejich vyfeSeni tak, aby byly v souladu s technologickymi postupy vyrobce a/nebo
pozadavky vyhlasek. Pribézna kontrola béhem realizace, podle mého nazoru, pfispéla

k tomu, aby dilo bylo pfedano v€as a pozadované kvalité.
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