-

CO JE TO VYRAZOVANI?

Vytrazovani je operace provadénd v ramci predtiskové pripravy, konkrétné
ve fazi ptipravy podkladid pro vyrobu tiskové formy (v pripadé technik do-
tykového tisku) nebo pro samotny tisk (pokud jde o tisk digitalni). Jedna
se o nedilnou soucast tzv. archové montaze, tedy kompletace podkladi
pro tisk do podoby v jaké budou preneseny na tiskovou formu nebo primo
na potiskovany material. Tyto podklady mohou byt realné (filmy), nebo di-
gitalni (dnes obvykle soubory PDF).

Ptvodni vyklad terminu vyfazovani je spojen s technologii knihtisku,
kde se jednalo o rozmistovani stranek sazby a Stockt do tiskové formy tak,
aby po vytisténi a dokoncéovacim zpracovani nasledovaly ve spravném po-
radi.

V pripadé modernéjsich tiskovych technik, jako je napriklad ofset, uz
ale nepracujeme se sazbou a vyrazovani tedy chapeme jako rozmistovani
realnych ¢i digitalnich podkladi tiskovych stran do sestav, ve kterych bu-
dou nasledné preneseny na tiskovou formu, nebo pfimo na potiskovany
material.

Je také tieba doplnit, ze o vyfazovani se bézné mluvi i v pfipadech, kdy
na tiskovy arch i souvisly pas potiskovaného materidlu neumistujeme
strany jedné tiskoviny, ale naptiklad nékolik tiskovin dil¢ich (etiket, sa-
molepek, vstupenek, vizitek apod.). I v tomto ptipadé je tieba respektovat
urcita pravidla, vychazejici z dalsiho zpracovani tiskoviny. V nasledujicim
textu se budeme vénovat obéma zminénym variantam.

Poznamka

V dnesni dobé se vyFazovdni a archovd montdZ provddi obvykle elektronicky (di-
gitdlnég), prostFednictvim specializovanych softwarovych nebo softwarové-hard-
warovych produkti, jako jsou napfiklad Preps (Scitex), Prinect Signa Station (Hei-
delberg), PresWise (Imation) a dal$i. Tyto programy vyuZivaji nejéastéji jakychsi
$ablon, které odpovidaji schématiim vyFazeni pro konkrétni typy sloZek (pripadné
jiné — naptiklad obalové — produkce) a do kterych se vklddaji podklady v digi-
talni podobé, napt. PDF soubory tiskovych stran. PFi volbé Sablony je samoziejmé
mozné zohlednit druh vazby a postup sndseni. Cely proces montdaze a vyfazovani
se tak pro obsluhu velmi vyrazné zjednodusuje a zkracuje. Nabizi se tedy otdzka,
zda mad smysl na mnoha strandch popisovat postupy vyfazovani, kdyz za nds
dnes v praxi vlastné vyfazuje néktery ze zminénych programd.

Tato otdzka je jisté na misté, domnivame se ale, Ze je vZdy dobré rozumét prin-
ciptim, na kterych dany program pracuje a ne byt pouze jeho uZivatelem. Kromé



toho, Ze pak dokdazeme lépe zabranit chybdm, které mohou vzniknout v pFipadé
chybného nebo nevhodného nastavenim programu, miZeme se také napriklad po-
dilet na vyvoji novych softwarovych produkti podobného typu. A navic, jak uz
jsme v tvodu zminili, znalost princip( vyfazovani miaze byt v polygrafickém vy-
robnim procesu uZite¢nd v podstaté komukoli, nejen pracovnikiim oddéleni elek-
tronické montdaze. Argument, Ze je zbytecné ucit se principy vyfazovani, kdyz?
na to dnes mdame software, je tedy podobného druhu, jako napfiklad tvrzeni, Ze
je zbytecné ucit déti zakladnim matematickym operacim v dobé pocitaci a chyt-
rych telefond.

Kontrolni otazky a dkoly:
1. Vysvétlete termin vyfazovani.
2. Ve které fazi zpracovani tiskové zakazky se vytazovani provadi?

2. KDY VYRAZUJEME?

Velka cast polygrafickych tiskovin je vicestrankovych, pricemz terminem
stranka oznacujeme jednostranné potistény list papiru.

Pii tisku je jednoznacné vyhodnéjsi vyuzit vétsi formaty potiskovaného
materialu, které mnohdy nékolikanasobné presahuji ¢isty format hotové
tiskoviny. Potisténé archy nebo pdsy tedy musi byt po tisku rozirezany
a obvykle skladany do slozZek s riiznym rozsahem — poc¢tem stran. Pokud
rozsah tiskoviny presahuje pocet stran slozky, musi byt slozky snaseny
do kompletu a Sitim ¢i lepenim spojeny do bloku. Je samozfejmé nutné,
aby ve slozce i celém bloku stranky nasledovaly po sobé v odpovidajicim
poradi a mély spravnou vzdjemnou polohu. Rozmistovani stranek ¢i jed-
notlivych tiskovin na potiskovany material tak, aby jejich umisténi a po-
radi odpovidalo pozadavkim tisku a dokonc¢ovaciho zpracovani rikdme vy-
fazovani.

Vyse uvedené vysvétleni je sice vystizné, ale ponékud stru¢né a navic
obsahuje nékteré terminy, kterym zatim moznd nerozumite. Proto se pod-
statu vyrazovani v nasledujicich odstavcich pokusime vysvétlit podrobné;ji
na konkrétnich prikladech.

Nechme stranou maloformdatova digitalni tiskova zatizeni bézné pouzivana
v domdacnostech nebo kancelafrich a predstavme si, Ze mame k dispozici
tiskovy stroj, ktery umoziuje potiskovat archy formatu B2 (507x700 mm).
Nagim ukolem je vyrobit tiskovinu, jejiz ¢isty format je A4 (210x297 mm).
Tiskové stroje obvykle umoznuji potiskovat i jiny nez maximdalni uvedeny
format, tudiz bychom samoziejmé mohli tisknout na listy A4, ale vnasem
pripadé je mnohem efektivnéjsi na tiskovy arch formatu B2 umistit, tedy
vyradit, Ctyfi strany A4. Pokud celkovy naklad ¢ini feknéme 1000 ks, staci
nam potisknout 250 archt a nasledné je roziezat na Cisty format A4.

To byl velmi jednoduchy priklad vyfazovani pro tzv. ¢tyfnasobnou pro-
dukci (jedna tiskovina je na tiskovém archu umisténa étyfikrat). Pokud by
se jednalo o tisk oboustranny, museli bychom si pfi vyfazovani rubovych
stran dat pozor pouze na to, aby jejich pozice na archu odpovidala stra-
nam licovym a aby nebyly naptiklad vytistény vzhliru nohama. Strany je
totiz na tiskovy arch mozné rozmistit vice zptisoby — hlavami k sobé nebo
od sebe, vSechny stejnym smérem...

Ted si predstavme, Ze nasim cilem je stdle tiskovina formdatu A4, ale
jedna se naptiklad o broZuru s rozsahem osm stran. MiiZeme postupovat
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tak, Ze na arch vyradime osm samostatnych listti — ¢tyfi strany lic a ¢tyri
rub, po tisku arch rozfezZeme na Ctyfti listy, ty zkompletujeme a spojime na-
priklad lepenim. I zde by bylo vyrazeni velmi jednoduché. Staci se postarat
o to, aby si vzdjemné odpovidaly licové a rubové strany.

Je tu ale jesté jedna moznost, se kterou se v primyslové polygrafické vy-
robé setkdme mnohem castéji. Vyradime strany tak, aby bylo po tisku
mozné arch slozit v na§em ptipadé dvéma na sebe kolmymi lomy (k#iZo-
vym lomem) a tim ziskat osmistrankovou slozku. Tu ndsledné ofizneme
po tfech strandch (mimo htbetu) a ziskdme tak vlastné dva dvoulisty vlo-
Zené do sebe. Ve hibeté je mizeme spojit tieba kovovou skobic¢kou (to se
v praxi provadi je$té pred ofezem).

Pti vyrobé vicestrankovych tiskovin obvykle pouzivime slozky, protoze
pri dokoncovacim zpracovani napriklad osmdesatistrankové knihy je
mnohem efektivnéjsi kompletovat ji z deseti osmistrankovych slozek, nez
ze Ctyrticeti samostatnych listi. Kompletaci slozek se tika snaseni a v pri-
myslové vyrobé se v podstaté nesetkame se zafizenim, které by dokazalo
snéset jednotlivé listy (vyjma nékterych stroji pro digitalni tisk). V§echna
jsou konstruovana pro snaseni slozek. Této problematice se ale budeme
podrobnéji vénovat pozdéji.

V tuto chvili je diilezité pochopit, Ze pokud vyrazujeme stranky pro bu-
douci slozku, nemutZeme je na arch rozmistit libovolné, ale musime re-
spektovat nasledné vyrobni operace, v naSem prikladu skladani a snaseni.
Strany tedy vyrazujeme tak, aby po sloZeni nasledovaly ve spravném po-
fadi za sebou. A tim se dostdvame k ptivodni definici vyfazovani uvedené

vyse.

Ted uz tusime, o ¢em bude ddle feé, nez si ale principy vyrazovani vysvét-
lime podrobnéji, ujasnime si, jaké informace potfebujeme, abychom mohli
vyrazovat spravné, a vysvétlime si také nékolik dilezitych termind, které
se budou dale v textu objevovat.

Kontrolni otazky a dkoly:
1. Vysvétlete terminy slozka a snaseni slozek.
2. Pokud vyfazujeme strany do sestav pro budouci slozky, z ¢eho vychazime?



3.1

Cim SE RiDi VYRAZOVANI

Mame-li spravné pripravit podklady pro vyrobu jakéhokoli produktu, mu-
sime mit pfedem velmi konkrétni predstavu nejen o tom, jak bude finalni
vyrobek vypadat, ale také jaka technologie bude p#i jeho vyrobé pouzita.

V ndsledujici kapitole se pokusime vysvétlit nékteré zakladni terminy, je-
jichz znalost je pro vyrazovani a archovou montdaz dtlezita. To ale neni jed-
noduchy ukol. V oblasti polygrafie se totiz ¢asto pouzivaji terminy nejed-
notné, nepresné a ¢asto i zavadéjici. Mnohdy je obtizné dopatrat se téch
spravnych, odborn4 literatura se totiz v terminech ¢asto rozchdzi a v praxi
obvykle ptevlada slang. Kniha Polygrafické nazvoslovi (Zlatohlavek, Breza,
1989) nam préci usnadiiuje jen do jisté miry, uz proto, Ze vyrobni obor
polygrafie se od jejiho vydani posunul zna¢né kupredu. Ne vzdy je tedy
snadné pojmenovat véci pravymi a hlavné spravnymi jmény, proti kterym
by nikdo z praktikd nemél vyhrady. Budeme se ale o to snazit a zamérime
se predevsim na vysvétleni podstaty terminti.

Efektivni komunikace mezi zakaznikem a zhotovitelem i mezi jednotli-
vymi vyrobnimi oddélenimi v tiskdrné hraje pti vyrobé klicovou roli. Nedo-
statek presnych informaci a neznalost zakladnich terminti mize zptsobit
znacné komplikace a Casto i zbyte¢né financni ztraty. Mnohym problé-
mum se pritom da predejit tieba jen vhodnym upfesiujicim dotazem. Je
ale tfeba védét, na co se zeptat.

Abychom mohli zaéit s vyfazovanim, musime zndat pfedevsim ndsledujici:

DRUH A VELIKOST TISKOVEHO STROJE

Nez za¢neme vyfazovat, musime mit jasno v tom, zda bude zakazka tis-
téna na kotoucovém stroji, ktery potiskuje souvislé pasy materidlu odvi-
jené z role, nebo stroji archovém, do kterého vstupuji jednotlivé archy. Ko-
toucové stroje totiz ¢asto umoznuji kromé tisku i fezdni a skladani past,
pricemz obvykle pouzivaji jiné postupy skladani nez ty, které jsou bézné
v archovém tisku a to je pfi vyfazovani nutné zohlednit.

Dale je tfeba védét, jestli stroj umoznuje oboustranny tisk pfi jednom
prichodu potiskovaného materialu. To je u modernich kotoucovych stroji
obvykle samoziejmosti (s vyjimkou nékterych obalovych stroji), u strojt
archovych tomu tak ale byt nemusi.
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3.2

3.3

3.4

Velikost tiskového stroje urcuje jeho tiskovy format, tedy maximalni
velikost archu, ktery dokaze potisknout. U kotoucovych strojti vychdzime
z Site role a obvodu formového valce, ptipadé uvadime pocet stran urci-
tého formatu (obvykle A4), které lze umistit na jednu tiskovou formu ¢&i
formovy vélec.

FORMAT TISKOVEHO ARCHU

Je konkrétni rozmér archu, ktery pouzijeme pro tisk dané zakazky. Pocho-
pitelné nemtiize presadhnout format tiskového stroje, miize byt ale mensi.
Pokud nam to okolnosti umoziuji, snazime se obvykle vyuzit maximalni
format. To ale nemusi byt vhodné vzdy, jak bude ddle vysvétleno.

CISTY FORMAT TISKOVINY
Je rozmeér tiskoviny, ktery pozaduje zdkaznik a jedna se tedy o vysledny
format, na ktery bude tiskovina ve findle ofiznuta.

HRUBY FORMAT

Zde si nevystacime se stru¢nym vysvétlenim. S terminem hruby format
se totiz mtzZeme setkat hned v nékolika souvislostech a jeho vyklad mize
byt rozdilny.

Nechdme-li stranou maloformdatova zarizeni pro digitdlni tisk, ktera
v ptipadé jednoduchych tiskovin (napft. hlavi¢kovych dopisnich papird)
umoziuji tisknout pfimo na ¢isty format, mGZeme fict, Ze v podstaté
vzdy tiskneme na vétsi format, nez ten, ktery nakonec dostane zakaznik
do ruky.

Predstavme si jednoduchy priklad. Nasim tkolem je vytisknout maly
plakat formatu A3 (297x420 mm) a k dispozici mame tiskovy stroj s maxi-
malnim formatem 360x520 mm. V tomto pripadé nema smysl vyuzit ma-
ximalni format tisku, protoze bychom plytvali materidlem — ofez by byl
prilis velky. Nezvolime ale ani tiskovy arch formatu A3 a to hned z néko-
lika davodd.

Piedné, tiskovych arch musi byt strojem néjak transportovan. Nejprve
je srovnan ndlozkami do patfi¢né pozice a nasledné predavan do tiskovych
jednotek mechanickymi chytaci. Tyto chytace drzi arch za tzv. zachyt, coz
je okraj u nakladaci hrany (obvykle pfiblizné 1cm S$iroky), ktery pocho-
pitelné nemtiZeme potisknout. Navic rovnani a predavani nejen piti tisku,
ale i v dokoncovacim zpracovani mtze zanechat na okraji archu viditelné
stopy, které musime ve findle odfiznout. Ddle je nutné na tiskovy arch
umistit kontrolni prvky, které tiskati usnadnuji dosazeni soutisku a sprav-
ného vybarveni (soutiskové znac¢ky a kontrolni $kaly), ale také znacky
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potfebné pro dokoncovaci zpracovani (ofezovd a lomova znaménka...).
Vys$e zminéné prvky samoziejmé nesmi zasahovat do ¢istého formatu. Tre-
tim divodem mohou byt obrazky na spadavani (na spadavku), tedy takové,
které maji ve vysledku zasahovat az k do okraje tiskoviny a proto musi
o nékolik milimetra presahovat ¢isty format.

O zakladnich formatovych fadach A, B, C jste uz jisté slySeli. Nejspis tedy
vite, Ze ve formatové radé A mizeme dale rozlisit ¢isté formaty a hrubé for-
maty, které jsou pochopitelné o néco vétsi. Napriklad Cisty format AO ma
rozmér 841 x 1189 mm, normalizovany hruby format A0 méri 860x1220 mm.

Pro nasi zakdzku bychom tedy mohli pouzit normalizovany hruby for-
mat A3 o rozméru 305 x 430 mm. MiiZeme si ale vybrat jakykoli jiny vétsi
nez ¢isty format, napfiklad dnes ¢asto vyuzivany SRA3 (320x450 mm). Ten
sice ve formdatové fadé nema oficidlni oznaceni hruby, v nasem pripadé by
ho tak ale pravdépodobné tiskaf nazyval.

Nez se pustime do dalsiho vysvétlovani, musime pripomenout, Ze na tis-
kovém archu nemame vzdy vyrazenu jen jednu tiskovinu, obvykle se ndm
jich tam vejde vic (tzv. vice uzitkl), pfipadné to miiZe byt nékolik stranek
jedné tiskoviny (budouci slozka, pfipadné i nékolik sloZek). V takovém pti-
padé je tieba si uvédomit, ze Cisty format definuje rozmér hotové tisko-
viny ¢i jejich stranek, kdezto hruby se vztahuje k velikosti pouzitého archu.

S hrubym formatem je to ale jesté trochu slozitéjsi. Ne vzdy je totiz
format tiskového archu zaroven hrubym formatem. Tiskari ho tak sice
v dnesni dobé ¢asto nazyvaji, ten, kdo provadi dokoncovaci zpracovani,
to ale obvykle vidi jinak. VytiStény obraz totiZ nebyva na tiskovém archu
umistén presné na stredu. Jinymi slovy nepotisténé okraje nejsou vsude
stejné. Pokud se m4 arch po tisku skladat, knihaf (viz pozndmka niZe)
ho nejprve otizne na sviij pracovni format se stejnymi okraji. K sestaveé
vyrazenych Cistych formatd piipocita po obvodu obvykle pét milimetrt
a po orezu ziska hruby format, ktery bude nasledné nakladat do sklada-
ciho zatizeni. V této souvislosti se také pouziva termin format knihar-
ského archu (viz podkapitola 3.5).

Dnes se neziridka miizeme setkat s tendencemi vynechat ofez archu
na hruby format a skladat primo arch tiskovy. To ale miize zptsobit kom-
plikace v pripadé, kdy obraz na tiskovém archu neni umistén piesné
na stfed. Nepfesné skladani se ve vysledku mize projevit u sousednich
stran publikace, kde nebude odpovidat vzdjemna pozice sazebnich ob-
razcl a strankovych ¢islic.
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3.5

Mame tu tedy tfi vyklady stejného terminu:

a) hruby format jako konkrétni rozmér archu definovany v normalizované
radé formatd,

b) hruby format z pohledu tiskate, ktery tak ¢asto nazyva samotny tiskovy
arch (nékdy se mluvi také o tzv. super hrubém formatu),

¢) hruby format z pohledu knihate, ktery tak oznacuje ofiznuty tiskovy
arch pripraveny pro skladani.

Poznimka:

Dokon&ovacimu zpracovéni se obvykle Fikd zpracovéni knihaiské (byt nejde vzdy
o vyrobu kniznich vazeb), oddéleni, kde je provddéno byvd oznacovdno jako kni-
hdrna a pracovnik, ktery dokoncovani tiskovin provadi, je ¢asto nazyvan kniha-
fem. Tyto terminy budeme ddle pouZivat i my.

KNIHARSKY ARCH

Drive byl knihatsky arch definovdn jako arch pfifiznuty a pripraveny
ke slozeni tfemi lomy na knihatskou slozku o 16 stranach. V pripadé, ze
byla na archu vyrazena tzv. ptilslozka o 8 stranach, sklddana dvéma lomy,
mluvilo se o knihaiském ptilarchu. Knihatsky ¢tvrtarch obsahoval slozku
0 4 strandch a sklddal se jednim lomem, pti¢emz vznikla ¢tvrtslozka
(dvoulist). Knihafsky list mél jen dvé strany, byl pfifiznuty na danou veli-
kost a pripraveny k lepeni. A kone¢né arch pripraveny pro skladani ¢tyrmi
lomy na 32strankovou slozku byl nazyvan dvouarchem.

S touto terminologii se ale dnes setkavame spisSe zfidka a termin kni-
hafsky arch byva vykladan prosté jako tiskovy arch ofiznuty knihatem
na format, ktery bude nasledné skladan.

Pokud nam to format tiskového stroje umozni, miize jeden tiskovy arch
obsahovat nékolik archt knihatskych, tedy nékolik budoucich slozek.

3.6 ZPUSOB MANIPULACE S ARCHEM

Pokud chceme dosahnout oboustranného tisku, coz je u vicestrankovych
tiskovin obvyklé, mame dvé zakladni moznosti, jak za timto ti¢elem s ar-
chem manipulovat (jak ho pfevracet).

Mizeme ho bud obracet kolem osy soubézné se smérem tisku (obr. 2A)
nebo klopit kolem osy kolmé na smér tisku (obr. 2B). Vzhledem k tomu,
Ze u archového tisku ve valné vétsiné pripadt arch do stroje vstupuje Sirsi
stranou, mtzZeme Fict, Ze arch obracime kolem jeho kratsi osy a klopime
kolem osy delsi.

Pro vyrazeni stran je naprosto nezbytné védét, kterou variantu po-
uzijeme. Rozmisténi stran na rubové strané archu se totiZ u obraceni
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02 manipulace s archem

a klopeni lisi, a pokud bychom pocitali s obracenim, ale nakonec arch klo-
pili, ve vysledné sloZce by neodpovidalo poradi stran ani jejich orientace
(nékteré by byly vzhiiru nohama).

Existuje jesté treti varianta manipulace s archem — otaceni kolem stre-
dové osy, ta ale neni urc¢ena pro oboustranny tisk. Arch se v tomto pripadé
totiZ pouze otac¢i kolem geometrického stiredu 0 1800 a potiskovana strana
zUstava stejnd. Otaceni uz dnes neni prilis obvyklé. Diive se pouzivalo

14

smér tisku —

smér tisku —

<«— Mysi3 Jgws

NAKLADACI UHEL

NAKLADACIi HRANA

! BOENi NALOZKA

03 nakladaci hrana tiskového archu a pozice nilozek pf¥i tisku

v knihtisku, zejména pri tisku ndsobné produkce z jedné tiskové formy.
Otaceni byvalo obvyklé napiiklad pti tisku tabulek (knihtiskova sazba ne-
umoznovala tisk podélnych a pfi¢nych linek tabulek sou¢asné), kde se pro
dosazZeni oboustranného tisku ¢asto kombinovalo s obracenim. Dalo se
ale vyuzit i v jinych ptipadech. Predstavme si, Ze na archu mame nad se-
bou umistény napriklad dvé pozvanky, které maji byt na pravé strané opat-
reny slepotiskem. Pro slepotisk potfebujeme specidlni matrici a patrici,
a abychom oboji nemuseli zhotovovat dvakrat, je jednodussi vyradit si po-
zvanky hlavami od sebe tak, abychom pti prvnim priichodu archu provedli
slepotisk na prvni z nich a pfi druhém priichodu, po oto¢eni archu o 1809,
docilili stejného vysledku na pozvance druhé. (obr. 2C)

Pfi otaceni se ménila naklddaci hrana archu a bylo tedy nutné papir
pred tiskem presné pravouhle ofiznout.

Vratme se ale k obraceni a klopeni, tyto terminy totiz vyzaduji blizsi vy-
svétleni.

Obraceni pouzijeme v pripadé, Ze tiskovy stroj, ktery mame k dispozici,
neumoziuje oboustranny tisk pfi jednom prichodu archu. Chceme-li na-
ptiklad tisknout tiskovinu v barevnosti 4/4 (tedy kompletni barvotisk
po obou stranéch), ale disponujeme pouze ¢tyfbarvovym strojem. Musime
pii prvnim prichodu potisknout licovou stranu archu, poté archy obratit,
znovu je nalozit do stroje a potisknout stranu rubovou. Je dtlezité pocho-
pit, pro¢ je v takovém pripadé lepsi archy obracet a ne klopit.

Kdyz arch vstupuje do tiskového stroje, je srovnan tzv. nalozkami. Ty
jsou obvykle tii — dvé ¢elni a jedna bo¢ni (u velkych formatt papiru s nizsi
plo$nou hmotnosti se nékdy pouzivaji dva pary ¢elnich nalozek). Nakla-
daci hrana je tedy definovana ¢elnimi nalozkami a nakladaci tihel nalozkou
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bo¢ni (obr. 3). Aby bylo pti oboustranném tisku mozné dosahnout pies-
ného kryti licového a rubového tisku, tedy strankového a radkového rejst-
tiku (kryti sazebnich obrazct a f4dk textu na prihled a jejich navaznost
u sousednich stran), je pti opakovaném nakladani archu dtlezité rovnat
ho na stejnou nakladaci hranu, idedlné i stejny uhel. V opacném pripadé
nam hrozi problémy s rejstrikem, a to zejména v pripadé, ze archy ne-
mame naprosto presné pravouhle ofiznuté. Pokud archy obracime kolem
kratsi osy, naklddaci hrana se neméni a abychom dodrzeli i nakladaci thel,
staci pristavit bo¢ni ndlozku, ktera je instalovana na druhé strané nakla-
daciho stolu.

Pokud bychom ale archy klopili kolem delsi osy, arch bude p#i druhém
nalozeni vstupovat do stroje zadni — tzv. vybéhovou hranou. Pokud pfi opa-
kovaném nakladani nedodrzime ptivodni nakladaci hranu a ihel, vyrazné se
zvySuje riziko nepresného rejstriku. Pfi archové montdzi stran vyirazenych
pro klopeni je navic nutné montovat podklady na geometricky stied tisko-
vého archu, zatimco pro obraceni sta¢i montovat soumérné podle kratsi
osy. Této problematice se budeme vénovat v kapitole o archové montazi.

Archové tiskové stroje ale ¢asto umoznuji oboustranny tisk piijednom
prichodu archu. Za tim tic¢elem jsou vybaveny tzv. perfektorem, kterému
vétSina tiskard bézné rika obraceci zafizeni, coz je ale oznaceni velmi za-
vadéjici. Ve skutecnosti totiz toto zatizeni archy klopi kolem osy kolmé
na smeér tisku. Mame-li tedy tiskovy stroj vybaveny perfektorem, musime
vyrazovat s ohledem na klopeni archu.

Perfektor je vzdy umistén mezi tiskovymi jednotkami vicebarvovych
strojii. Budme-li tedy mit dvoubarvovy stroj, mtizeme na jeden prachod
bez pouziti perfektoru dosdhnout barevnosti 2/0 (dvé barvy na jedné
strané archu), nebo s perfektorem 1/1 (jedna barva na kazdé strané ar-
chu). Pro nas ptiklad by byl idedlni osmibarvovy stroj, ktery bude mit per-
fektor instalovan mezi ¢tvrtou a patou tiskovou jednotkou a tudiz pti jed-
nom prichodu archu umoziuje oboustranny plnobarevny tisk 4/4.

Nékteré digitdlni tiskové stroje byvaji vybaveny ztizenim, které archy
opravdu obraci kolem osy soubézné se smérem tisku, u produk¢nich strojia
pro dotykovy tisk (napft. ofset) se ale s takovym fe$enim nesetkdme.

V kazdém pripadé je informace o tom, zda se archy budou obracet ¢i klo-
pit, pro vyrazovani klicové dutlezita.

Poznamka
U kotoucovych tiskovych stroji se oboustranného tisku dociluje riznym zpliso-
bem. V ofsetu se bézné pouZivaji tiskové jednotky, které umozriuji souc¢asny potisk
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obou stran pdsu. Jindy mizZeme mit za sebou ¢i nad sebou umistény dvé sady tis-
kovych jednotek pro kompletni plnobarevny tisk, a potiskovany pads je veden tak,
aby do druhé sady jednotek vstupoval rubovou stranou, pficemz existuje vice Fe-
Seni, jak toho docilit. Vzdy se ale v podstaté jednd o alternativy obraceni ¢&i klo-
peni. Pro nds je v tuto chvili dilezité pochopit to, Ze zptisob dosaZeni oboustran-
ného tisku musime respektovat uz pfi vyfazovani stran.

DOKONCOVACi ZPRACOVANI

Zptsob dokoncovaciho zpracovani je dalsim velmi vyznamnym faktorem
ovliviiujicim vyfrazeni a proto je nutné piredem védét, jak budou potisténé
archy ¢i pasy dale zpracovany. Pfedevsim je dtilezita technologie fezani ar-
chd ¢i pasd, skladani slozek a jejich snaseni.

Zakladni operaci dokoncovaciho zpracovani je rezani. Nékteré tiskoviny
stac¢ipo tisku ofiznout na Cisty format, v mnoha pfipadech ale tiskovy arch
déle délime profezavanim na jednotlivé tiskoviny (napt. vizitky, etikety...)
nebo dil¢i ¢asti, které se budou dale zpracovavat.

Klasické stolové fezacky umoziuji fezat stoh potiskovaného materidlu
najednou, ale za béznych okolnosti mohou fezat pouze rovnobézné s hra-
nou stohu a predev§im mohou pouze délit arch na ¢asti. S tim je tfeba pri
vyrazovan pocitat.

U tiskovin jako jsou samolepky, etikety apod., se nabizi i jiné mozZnosti.
Jednou je vysekavani tiskovin z archu vysekovou formou na principu tisku
z vySky a k dispozici jsou dnes i elektronicky fizené nozové plottery nebo
tzv. laserovy vysek. Kazda z téchto technologii ma sva specifika, ktera je
tfeba pfi vyrazovani zohlednit.

U vicestrankovych tiskovin nasleduje po tisku skladani archd, pficemz je
mozné skladat riiznym zptisobem na rtiznych zafrizenich, pfipadné i ru¢né.
Existuje celd fada lomu (nap#. lom k#iZovy, soubézny, harmonikovy apod.)
a jejich kombinaci, ke kterym se vratime v jedné z ndsledujicich kapitol.
V kazdém pripadé je treba si uvédomit, Ze to, jak budou archy skladany
do slozek, urcuje jejich vysledné poradi a bez znalosti konkrétni technolo-
gie skladani v podstaté nemtliZeme vytrazovat spravne.

Pokud je tiskovina kompletovana z vice slozek, je ddle tieba védét, jak bu-
dou snaseny do kompletu. To je ovlivnéno druhem vazby tiskoviny.

U vazby V1 (seSitova brozura) slozky snasime do sebe (na st¥isku),
kdeZto u ostatnich vazeb na sebe (za sebou). Slozkdam a zpisobim sna-
Seni se budeme vénovat ve zvlastnich kapitolach.
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A) jednoduchy p¥iény lom p) harmonikovy lom

B) kfiZzovy lom E) okénkovy lom

/

/

) paralelni lom F) zavinovaci lom (nepravidelny paralelni lom)

- B

18 oy zakladni zpisoby skladani



3.8

3.9

ROZSAH A NAKLAD TISKOVINY
Pocet stran tiskoviny a jejich format ndm umoziuje vybrat vhodny for-
mat tiskového archu a urdit z jakych slozek bude tiskovina kompletovana.

V zavislosti na tiskovém formatu stroje pouzivame u béznych formatt
tiskovin obvykle slozky 16strankové, pripadné 8 ¢i 4strankové, v pripadé
potiskovaného materialu s nizZsi ploSnou hmotnostii 32strankové. U ¢tver-
covych formatd se pouzivaji také slozky 12strankové. Celkovy rozsah tis-
koviny tedy musi byt délitelny témito ¢isly, a pokud neni, doplnime ho tzv.
vakaty, tedy prazdnymi strankami. To, ze musi byt vysledny pocet stran
sudy, je nasnadé. Nejmens$i jednotka, se kterou mtiZeme pracovat je totiz
list a ten ma strany dvé. Nicméné, jak uz bylo vyse naznaceno, snaset tis-
koviny z jednotlivych listli bézna knihatska zafrizeni neumi a nebylo by to
ani ekonomicky vyhodné (jak bude popsano dale), obvykle tedy pocditame
minimélné s 4strankovymi slozkami (dvoulisty).

VysSe ndkladu, tedy celkovy pocet vytiskd, je dtlezity naptiklad pti volbé
tiskového stroje, formatu tiskového archu ¢i Sife potiskovaného pasu
a rozhodovani, zda se bude tisknout v jednoduché nebo vicendsobné pro-
dukci.

SMER VLAKNA A PLOSNA HMOTNOST PAPIRU

Smeér vldkna je ovlivnén smérem pohybu papirenského sita pti vyrobé pa-
piru. Plati pravidlo, Ze pokud se bude arch ¢i pas skladat, smér vldkna ma
byt rovnobézny se hibetem slozky. U kotoucového tisku je smér vlakna
logicky vzdy shodny se smérem tisku. U archového papiru ale mizeme
mit smér vlakna soubézny s delsi, nebo kratsi hranou archu, podle toho,
jak byl papir natezan. Pokud vyfazujeme vicestrankové slozky pro archovy
tisk, obvykle nemame moznost sestavy prizptisobovat sméru vlakna tisko-
vych archii (sestava stran budouci slozky se nam na vy$ku na odpovidajici
format prosté nevejde). Naopak podle toho, jakou slozku chceme pouzit,
vybereme papir s odpovidajicim smérem vlakna. Archy mohou byt nate-
zany tak, aby byl smér vlakna soubézny s delsi stranou archu, pak mlu-
vime o tzv. uzké draze, nebo soubézné s kratsi stranou a pak se jedna o Si-
rokou drahu. Obr. 6 - tizkd a Sirokd drdha, umisteni slozek na arch tak, aby
hrbet odpovidal sméru vldkna.

Plosna hmotnost je v gramech vyjadfena hmotnost archu papiru o plose
1 m?. Papir s vy$si plosnou hmotnosti neni vhodné sklddat vice lomy. Na-
priklad pro slozky o 32 strandch je se doporucuje papir do plosné hmot-
nosti 60 g/m?. Plo$na hmotnost potiskovaného materialu tedy mtiZe byt
rozhodujici pti rozhodovani, z jakych slozek bude tiskovina kompletovana.
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Poznamka:

Jisté jste si vsimli, Ze v pFedchozim textu zmifiujeme predevsim tiskové archy a pi-
Seme tedy o archovém tisku. Existuje samoziejmé i tisk kotoucovy, kde tiskové
stroje potiskuji souvislé pasy materidlu odvijeného z role. Kotoucové stroje uréené
pro tisk vicestrankovych tiskovin byvaji vybaveny integrovanym skladacim zafize-
nim (slangové falcapardtem ¢i falcékem), které umoZriuje sklddéni a fezdni pésu
pfimo ve stroji a vystupem jsou tedy hotové slozky. Takové kotoucové stroje na-
bizi obvykle velmi Sirokou paletu riznych variaci slozek. Nejen, Ze umoZztiuji pro-
vddét ruzné varianty lomd, ale mohou také pfi skladdani na sebe snaset nékolik
diléich potisténych pdst a ty pak teprve skladat. Vystupnich moznosti je tedy
opravdu mnoho (Easto desitky i stovky) a tim pddem existuje i mnoho variant vy-
Fazeni, které se vazou ke konkrétnimu typu stroje. Vycet moznosti skladani a vy-
fazovani byva obvykle souldsti technické dokumentace kotoucovych stroji. Ten,
kdo vyfazovani provddi, tedy s nimi musi byt sezndmen. Nam ale, jak uz bylo Fe-
¢eno, jde o vysvétleni zakladnich principt vyfazovadni a k tomu ndm lépe slouzi
pfiklad archového tisku.

Kontrolni otazky a akoly:

1. Pokuste se vysvétlit terminy ¢isty a hruby format.

2. Pro¢ ve vétsiné pfipad( netiskneme pfimo na €isty format?

3. Vysvétlete rozdil mezi obracenim a klopenim tiskovych archa.

4. Jaky vyznam ma pfi vyfazovani stran smér vlakna papiru a jeho plodna
hmotnost?
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