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ISO 2768-mK
Nepředepsané tolerance:
Unspecified tolerances:

ISO 5456-2-Met.1

Projection method:
Pravoúhlé promítání:

Dimension / Rozměr: Weight netto / Čistá hm.:Material std. / Rozměrová norma: Material / Materiál: Weight brutto / Hrubá hm.:

Scale / Měřítko:

Title / Název: Drawing Number / Číslo výkresu: Revision / Revize:

Drawn / Kreslil:

Checked / Kontroloval:

Approved / Schválil:

Quality standard / Standard kvality:

Type / Typ:

 Remarks / Poznámka:

ISO 13715
Hrany:
Edges: -0,3+0,5

Roughness designation:
Označení drsností:

ISO 1302 - Ra

Thread tolerances - M:
Tolerance závitů - M:

ISO 965-1 -6H/6g

Size / Formát:
OSTŘIKOVACÍ KROUŽEK

PŘÍLOHA 2
1/1

A3

42CrMo4+QT 1,1 kg  

ADAM BABOR
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TECHNICKÉ POŽADAVKY:
1. ŠLECHTI NA HB = 239 - 285
2. OSTŘIK. KROUŽEK NATÁHNOUT NA PASTOREK ZA PODMÍNEK UVEDENÝCH NA
SESTAVĚ PASTORKU
3. PLOCHY S OPRACOVÁNÍM V ZÁVORCE OPRACOVAT AŽ NA SESTAVĚ PASTORKU
4. KONTROLA PROMĚŘÍ PRŮMĚR 80H7 VE DVOU ROVINÁCH VŽDY VE TŘECH
POLOHÁCH PO 120° A VYSTAVÍ PROTOKOL
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