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ISO 5456-2-Met.1

Projection method:
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ISO 13715
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Thread tolerances - M:
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POZICE JMÉNO MATERIÁL/NORMA KS.

1 SEGMENT 1 AlCu4PbMgMn 1

2 SEGMENT 2 AlCu4PbMgMn 1

3 Podložka 6 ČSN 02 1740.00 2

4 KOLÍK 6x30 ČSN 02 2155.11 2

5 ŠROUB M06x25 ČSN 02 1143.50 2

6 KOLÍK 04x12 ČSN 022150 ČSN 02 2150.11 1

TECHNICKÉ POŽADAVKY:
1. PLOCHY S OPRACOVACÍ ZNAČKOU V ZÁVORCE OPRACOVAT AŽ PŘI MONTÁŽI
PŘEVODVOVKY DLE POLOHU PASTORKU TAK, ABY VNIKLA VŮLE UVEDENÁ NA
VÝKRESU PŘEVODOVKY.
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