16.2.1.1. - BSH konstrukce 2.1 - Rozborovy list

\}56 s 5 % Pracnost Stroje, za Fizeni Tec?nOI?giCké Zaglenéni
Typ kce E Sled dil €ich proces MJ >§ piestavka do procesu
= (Nh) | Celk. dnud | navazuje
|Rozborovy list - roubena stavba z BSH (typ navriené konstrukce 2.1)

Kéaceni strom( m’ 57,88 0,72 41,670|motorova pila, harvestor 0 - 1
2 |Zbaveni vétvi m? 57,88 0,21 12,154 motorova pila 0 - 1
3 |Kraceni kment m’ 57,88 0,05 2,894|motorova pila 0 - 1
4 |Vyvazeni z lesa (1000 m) m> 55,88 0,48 26,820(traktor do 60 kW 0 - 1
5 |Nakladka m> 55,88 0,10 5,588|prepravnik dreva 0 - 2
6 |Transport (les - pila) km 100,00 0,09 9,000| prepravnik dreva 0 - 2
7 |Vylozeni m> 55,88 0,10 5,588|prepravnik dreva 0 - 2
8 |Odkornéni m’ 55,88 0,15 8,536|automaticky odkorriovac 0 - 3
- 9 |Vyroba hranolu m’ 37,25 0,23 8,381 |zafizeni pily 0 - 3
; 10 |Suseni kpl 1,00 12,00 12,000|komorova susarna 0 - 4
§ 11 |Optimalizace feziva m’ 37,25 0,09 3,518|optimalizacni pila 0 - 5
g 12 |Vyfrézovani zubového spoje m’ 36,25 0,06 2,215|fréza 0 - 5
§ 13 |Nastrik lepidla a slisovani m’ 36,25 0,11 3,827|linka pro vyrobu lamel 0 - 5
i" 14 |Hoblovani lamel m? 36,25 0,13 4,713|hoblovka 0 - 5
2 15 |Nastfik lepdila a tuZidla m> 36,25 0,05 1,813|linka pro vyrobu BSH profi 0 - 5
_é 16 |Lisovani hranoll kpl 1,00 4,00 4,000|linka pro vyrobu BSH profi 1 17 5
§ 17 |Hoblovani a srazeni hrany m3 36,25 0,19 6,888|linka pro vyrobu BSH profi 0 - 5
; 18 |Dovetail ks 176,00 0,05 8,311|CNC obrabéci centrum 0 - 6
§ 19 |Profez m> 36,25 0,05 1,813|CNC obréabéci centrum 0 - 6
E 20 |Okna - frézovani drazek ks 8,00 0,07 0,556|CNC obrabéci centrum 0 - 6
21 |Dvere - frézovani drazek ks 3,00 0,10 0,292|CNC obrabéci centrum 0 - 6
22 |Hobl m’ 36,25 0,13|  4,532|Hoblovka 0 - 6
23 |Nakl4dka m’ 36,25 0,10 3,625 |vysokozdvizny vozik 0 - 7
24 |Transport (hala - stavba) km 100,00 0,09 9,000 nakladni automobil 0 - 7
25 |VyloZeni m’ 36,25 0,10 3,625|vysokozdvizny vozik 0 - 7
25 |Realizace roubenych stén m> 36,25 2,10 76,129 rucni naradi, automob. jer 0 - 8
26 [Montaz tepelné izolace m? 155,19 0,10 15,830]rucni naradi 0 - 8
26 [Montaz parozabrany m? 155,19 0,03 3,880|rucni naradi 0 - 8
27 |Montaz dif. propustné félie m’ 155,19 0,03 3,880]|rucni naradi 0 - 8

16.2.1.1. - BSH konstrukce 2.1 - Technologicky norm  al
Technologicka D
o , . Celkova ecvno?glc @ Doba trvani oE)a'
Typ kce | @ Nazev procesu M) Mnozstvi prestavka N trvani
QO pracnost [dnt] e
celé CJ
dni [navazuje
Technologicky normal - roubena stavba z BSH (typ navriené konstrukce 2.1)
1 |Tezba m’ 57,88| 8354 - - 10,44 11
3 _ Transport km 100,000 2018] - - 2,52 3
s : 3 |Vyroba hranolu m® 37,25 16,92 - - 2,11 3
<
3 ﬁ 4 |Suseni kpl 1,00 12,00 - - 1,50 2
—
5 2 [ 5 [vyroba BsH profilu m® 36,25 26,97 1 6 3,37 4
8 @
§ § 6 |Opracovani m’ 36,25 15,50 - - 1,94 2
5" 7 ITransport km 100,00 16,25 - - 2,03 3
8 |Realizace roubenky m’ 99,72 99,72 - - 12,46 13




