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Il. HODNOCENI{ JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani prlimeérné narocné
Splnéni zadani splnéno

Zvoleny postup reseni spravny

Odborna uroven B - velmi dobie
Formalni a jazykova Uroven, rozsah prace B - velmi dobre
Vybér zdrojli, korektnost citaci C - dobre

1ll. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Diplomant v Gvode svojej préce zhrnul a ozrejmil fyzikdlne zdkony magnetizmu. V nasledujicich Castiach sa
postupne venuje navrhu dvojice HW jednotiek pre snimanie magnetickych signatur vozidiel a postupne prechddza
k testovaniu a vyhodnoteniu vysledkov z redlnych merani. V zavere prace sa pokusa nacrtndt mozné zékladné IT
rozhranie a databazovy podsystém nadradeného systému. Praca pdsobi ucelenym dojmom. Pozitivne hodnotim
fakt, Ze sa diplomant nebal zhodnotenia vysledkov, ktoré dokazuju, Ze snimanie magnetickych signatdr ma svoje
relativne velké obmedzenia. Pre presnu klasifikaciu vozidiel je pouzitie len obmedzené. Navrhovany algoritmus
pomocou lokélnych maxim a minim je vyhodny pre svoju nizku vypo&tovu naro¢nost, ¢o hodnotim opét kladne.
Mam vsak svoje pochybnosti o jeho robustnosti. Naopak negativne hodnotim niektoré reprezentacie grafov z MS
Excel. V grafoch mi chyba mierka osi X. Os pomenovana “data” je mélo vypovedajica. V bohatom teoretickom
Gvode mi chyba praktické porovnanie réznych magnetickych snimacov a ich parametrické porovnanie. Akd je
maximalna moznda vzorkovacia frekvencia pouzitych snimacov? Myslite si, Ze vliastny ndvrh HW jednotky by v
nejakom smere dokazal zlepsit spominané nedostatky? Ked ano, tak ako?

Pracu odportc¢am k obhajobe a hodnotim klasifikacnym stupfiom B - velmi dobfte.
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