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Oponentni posudek bakalafské prace Klary lvanisové na téma NAVRH TECHNOLOGIE
BROUSENI HVOF NASTRIKU NA DILECH LISOVACICH NASTROJU

Téma prace - brouSeni vysokorychlostniho nastfiku HVOF — High Velocity Oxygen
Fuel — je velice aktualni a tyka se perspektivnich metod Upravy a dokon&ovani dill lisovacich
nastroju s velkym ekonomickym vyznamem pro uzivatele.

V reSerSni ¢asti jsou pfehledné shrnuty informace o provadéni zarovych nastfiku,
metodach brouseni a jejich zakladnich charakteristik, brouseni velmi tvrdych povrchd a jeho
vliv na kvalitu vysokorychlostnich nastfikil HVOF.

Dale je provedena analyza zadanych soudasti ze spolec¢nosti P-D Refractories CZ
a.s., navrh technologie brouseni, vhodnych stroju, brousicich material(l, procesnich kapalin,
vhodné pfipravy povrchu a parametrd brouseni. Cilem je dosazeni zvySeni kvality povrchu
na dilech lisovacich nastroji s ohledem na zadané parametry soucasti, pfedevS§im na

pozadovanou drsnost povrchu.

PFfipominky:
a) Formalni:
str. 5 velka pismena Bakalarska Prace
str. 7 interpunkce rozdéleni brousicich materiald  brousici ...a dale napf. v tavicich vanach
terminologie hloubka tfisky??

str. 11 umoznuji vytvaret povlaky z druhl kov(, keramik

str. 12 v zavislosti na druh a sloZitost renovované soucasti

str. 15 vykazuje mikro tvrdost  mikrotvrdost

str. 17 jednotna terminologie  dosud feznd kapalina  zde procesni kapalina

str. 17 Bruska musi byt dostatecné vyvdzena a stabilni

str. 17 jednotna terminologie  dosud brusné kotouc¢e zde brousici kotouce

str. 29 Pf¥i poutiti fezné kapaliny je moZnost vyuZit vy$si obvodové rychlosti, mensi priimér kotouce

a tlustsi brousici vrstvy. [13, 15]

str. 30 a dale Pro poZadovanou drsnost volime pouze jeden brusny kotou¢ byla zvolena

str. 32 znaceni veliin  Vc— obvodova fezna rychlost  wvc



str. 32 v tab 8 neni uvedena vc af u useku 3

b) Vécné
str.8a9 prevzaté rozsahlé pasaze z firemnich podkladl P-D REFRACTORIES a. s.
[1] [2] v rozsahu cca 1,5 stranky, které by bylo mozné struénéji uvést vlastnimi slovy
str. 16 nepfesné Vedlejsi pohyb, kterym je posuv a pfisuv, kond obrobek. Viz obr. 6

Str. 32 a dale Tab. 8 Bodovy technologicky postup pro soucast ¢. 1 - nepfesné

Otazky:

Uvadite u diamantového brusiva (str. 20): Avsak za vysokych teplot neni vhodny pro brouseni
oceli, z divodu afinity k Zelezu. O jaky druh opotfebeni nastroje se jedna?

str. 21 Tyto pryskyfice jsou pouZivany nejvice, protoze poskytuji vysokou produktivitu brouseni a
dobré samoostfici vlastnosti. Je vhodné samoostfeni u kotou€l s diamantovym brusivem ¢i
KBN?

str. 32 Vysvétlete tolerance u rozméru 76,96 na obr. 17.

Pfedlozena bakalafska prace splfiuje podminky zadani v plném rozsahu a pfinasi
cenné informace, které je mozné okamzité vyuzit v praxi. Uvedené pfipominky vyrazné

neovliviiuji Uroven prace, a proto ji doporucuji k obhajobé.

Praci hodnotim klasifikaénim stupném A (vyborné).
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