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Diplomova prdace fesi optimalizaci feznych podminek pfi obrabéni jedné strany soucasti,
kterou v nasi firmé vyrabime jiz déle nez jeden rok.

Autor pojal svoji praci velice zevrubné. Nejprve nds uvede obecné do problematiky
optimalizace obrabéciho procesu, vyjadfi svdj nazor na pouzivani feznych podminek
doporucenych vyrobci.

Predstaveni spolecnosti UnionOcel je doplnujici informace, tedy je stru¢né. Zaméreno
prevazné na vyrobu, coz je ponékud zkreslujici, avSak v kontextu zadani postacuijici.

Vybrana soucast je pomérné slozity dil. Je popsan vychozi tvar vypalku pro obrabéni, proveden
rozbor mechanickych vlastnosti a chemické sloZzeni oceli. Stejné tak je podroben zkoumani
stroj a ndstroje, na kterém a kterymi je obrobek opracovdvan. Dédle predstaveny podily
jednotlivych slozek naklad(i na strojni soucast.

Z uvedenych podkladd pristoupil student k definici optimalizace obrabéciho procesu, kterou
posuzoval ze vSech hlavnich hledisek provazejicich vyrobni proces. Zde vzal v Sirokém rozsahu
a spravné v Uvahu omezujici podminky vychazejici z konstrukéniho resSeni obrabéciho centra a
jeho parametr(, vlastnosti a tim i moZnosti pouzitych nastroji a v neposledni fadé naroky na
presnost obrobené plochy. Na zavér uvaZoval omezeni dané komplexnim Taylorovym
vztahem. Posouzeni aspektl vySe vyustilo k definici oblasti pfipustnych reseni.

Jako podklad pro finalni vypocet byl stanoven model pro optimalizaci vybraného procesu.
Opét posuzovano z hlavnich hledisek pro optimalizaci vyrobniho procesu — zdakladnich
pracovnich podminek: fezné rychlosti a posuvu na zub, vypocet celkového strojniho ¢asu
slozeného z jednotlivych pracovnich krok(. Stanoveni ndkladG na operacni Usek — tedy
obrobeni jedné strany soucasti sestavajici z naklad( na strojni praci, na nastroje a na vyménu
nastroju, vSe vztazené na definovany operacni Usek. Na zavér pak proveden vypocet vyrobnich
nakladl pro pouzivané rfezné podminky ve stavajicim vyrobnim postupu.

Na zakladé uvedenych definici bylo pfistoupeno k vypoctu kritérii slouzicich jako podklad pro
zavérecny vypocet optimalizace vyrobniho procesu — optimalnich trvanlivosti bfitd,
optimalnich feznych rychlosti jednotlivych nastroji. Vypoctené hodnoty dosazeny do grafu,
ktery definuje oblast pfipustnych feseni vychdazejici z technologickych parametrt stroje. Dvé
vypoctené hodnoty leZzely mimo oblast pfipustnych rfeSeni. Proto pro né byl proveden korekéni
prepocet tak, aby se i tyto vesly do omezujicich technologickych vilastnosti obrabéciho centra.

Na zavér byl proveden vypocet vyrobnich nakladli na optimalizované rezné podminky a
provedeno konecné srovnani s naklady vypoctenych podle stavajicich podminek.



Vysledna vypoctend Uspora 33%.

Samoziejmé Ize vysledek nahliZet z vicero pohledU a vzit v Uvahu i prostorové, manipulaéni
podminky, dosaZitelnost vSech ndstroj(, jejich mnoZstvi, zaménitelnost atd. Nicméné vysledek
je jasny a jako jednatel spole¢nosti jej nemohu pominout. Urcité se jim budeme zabyvat a na
jeho zakladé korigovat vyrobni proces s cilem dosazeni financnich a ¢asovych uspor.

Jak uvedeno v zacatku oponentniho posudku, je prace komplexni, zachycujici hlavni vlivy ve
vyrobnim procesu obrdbéni. | pfes nékteré drobné nepodstatné nepresnosti a snad i s
drobnou vytkou k psanému projevu, které ovsem nesnizuji odbornou stranku prace, klasifikuji
diplomovou praci ,Optimalizace feznych podminek pro danou soucdast” studenta Petra Malce

stupném A (vyborng).
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