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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERI{

Zadani prumérné naroéné

Hodnoceni ndrocénosti zaddni zdvéreéné prdce.

Jedna se o standartni proces ohybani trubek a profili. Pfedmétem bylo ohybéni trubky ¢tvercového priifezu 80x80 mm a
tloustky 6 mm ze slitiny hliniku EN AW 6060. Ukolem bylo zavedeni tohoto vyrobku do portfolia firmy, eliminaci pfipadnych
vad a odladéni parametri ohybani.

Spinéni zadani splnéno

Posudte, zda pfedloZend zévérecnd prdce splfiuje zadéni. V komentdfi pfipadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
spinény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spinéno, pokuste se posoudit zdvaznost, dopady a
pripadné i priciny jednotlivych nedostatkd.

Zadéni diplomové préce bylo spinéno. Proces vyroby zadaného dilu byl Uspé&$né zaveden do sériové vyroby a zdkaznikem
schvélen.

Zvoleny postup feseni spravny
Posudte, zda student zvolil sprdvny postup nebo metody Fesent., 1
Z hlediska postupu feseni byla prace vécné zpracovdna a diléi kroky logicky usporadany. V praktické ¢asti byl zohlednén
teoreticky proces ohybdni s pfihlédnutim k typu stroje a pouZitého materidlu. Nasledné by provedeny vstupni nastaveni
stroje pfed vyrobou prvnich vzorkd, které byly z hlediska vad zanalyzovény a vyhodnoceny. Poté probéhla faze analyzy pricin
vzniku vad a Uprava nastrojl a parametrd stroje. Nasledovala vyroba druhé davky vzorku s vwhodnocenim a navrhy na
optimalizaci.

Odborna uroven A - vyborné

Posudte drover odbornosti zdvérecné prdce, vyufiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuziti podkladi a dat
ziskanych z praxe.

Diplomoveé préce je na vyborné odborné trovni s tim, ze byly vyuZity teoretické znalosti diplomanta pfi feéeni daného
problému v praxi.
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Formalni a jazykova uroven, rozsah prace A - vyborné
Posudte sprdvnost pouZivani formdlnich zdpisi obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strénku.
Po formalni strdnce jsem nenaznal 24dné nedostatky.

Vybér zdroji, korektnost citaci A - vyborné

Vyjadrete se k aktivité studenta pfi ziskdvdni a vyuZivdni studijnich materiéli k Feseni zdvéreéné prace. Charakterizujte vybér
pramend. Posudte, zda student vyuZil viechny relevantni zdroje. Ovéfte, zda jsou vSechny pfevzaté prvky Fadné odliseny od
vlastnich vysiedkd a dvah, zda nedoslo k poruseni citaéni etiky a zda jsou bibliografické citace uplné a v souladu s citaénimi
zvyklostmi a normami.

Pfistup diplomanta byl na vyborné drovni.

Dalsi komentéfe a hodnoceni

Vyjadrete se k drovni dosaZenych hlavnich vysledki zdvéreéné prdce, napf. k drovni teoretickych vysledkd, nebo k Grovni a
funkénosti technického nebo programového vytvoreného Feseni, publikaénim vystupiim, experimentdini zruénosti apod.
BohuZel z hlediska ¢asového nebylo mozné ovéfit zavéredny navrh na optimalizaci procesu, ktery diplomant v zavéreénych
kapitolach navrhl. Samoziejmé hlavnim cilem bylo zavedeni vyrobku do série a to se po druhém testu ohybani Gsp&iné
podafilo a vzorky byly zakaznikem akceptovény.

Jedina vytka by z moji strany byla na pfiliSné detailni popis ohybaciho stroje BLM ELECT 150, i kdyZ vim, Ze se jednd o
unikatni stroj.

Il. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Shrrite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni. Uvedte pripadné otdzky, které by
mél student zodpovédét pri obhajobé zdvéreéné prdce pred komisi.
Otdzky:

1. Vkapitole 4.2.1 Urceni geometrickych vad zkuSebnich vzorki a ovéfeni vhodnosti maziva se zmiriujete, 7e
doslo k upravé v softwaru stroje. Prosim o vysvétleni, jaké zmény v nastaveni stroje byly provedeny.

2. Vkapitole 2.4.2 Navijeni trubek bez trnu a 2.4.3 Navijeni opérnym trnem jsou popsdny veskeré potiebné
nadstroje pro ohybdni trubek. Mohl byste zminit, z jakych materidld se tyto ndstroje vyrébi a také jaké
povrchové dpravy jsou nutné pro tento druh ndstrojd a trnd. Povrchovd uprava md velky viiv na proces
ohybadni jako takovy.
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PfedloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném A - vyborné.
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