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Diléi hodnoceni prace:

1) Splnéni po7adavki a cild

Definice a analyza moznych rizik byla pojata komplexné jiz od faze navrhu, aZ po uvedeni do sériové vyroby.
Stanovené cile diplomové prace povazuji za spInéné.

Hodnoceni: A - Vyborné

2) Odborna uroven prace

Téma bylo uchopeno prafezové celym procesem. Jedna se o problematku velmi Sirokou, nikoli jen odbornou,
ale i organizace prace, kapacit a planovani. P¥i analyze problematiky v celé jeji 3ifi, navic s témér
viudepfitomnou podporou nejnovéjich verzi SW vyrobce lisovaciho nafadi, povazuji uroven obsahu prace za
vysokou.

Hodnoceni: A - Vyborné

3) Moznost aplikace

Jeliko? doilo skutecné k maximalnimu popsani snad veskerych moznych rizik, a to zcela procesné
chronologicky, lze predpokladat realné vyuziti obsahu préce v praxi vyrobce lisovaciho naradi, a to napriklad
jako standardizovany katalog okruht otézek pro preventivni definici-vytipovani moznych rizik pfi
planovani/navrhu novych projektd, napf.pfi posuzovani v rdmci procesni FMEA.

Hodnoceni: A - Vyborné

4) VyuZiti poznatkdt z literatury

Kromé& nékterych pfipadi cizojazyéné literatury autor erpal pfevainé z internich zdroju vyrobce lisovaciho
natadi, resp.vyrobce automobilu, potaimo z internich zdroji celého koncernu. Toto je veelku logické, nebot se
v pfipadé celé fady témat jedna o know-how konkrétniho vyrobce automobild.

Hodnoceni: B - Velmi dobfe

5) Usporadani prace a formalni Gprava

Préci hodnotim jako velmi dobfe uspofadanou. Autor udrzel pfehlednou formu, velice logicky procesné
strukturovanou. Relativné vhodné zakomponoval celou fadu SW vystupt a nejriiznéjsich ilustracnich obrazku.

Hodnoceni: B - Velmi dobre
Dotazy a pFipominky k praci:

V kapitole 2.4 "Metodicky plan lisovani" uvadi autor na pfikladu postranice vyuziti véech 6 stupnid
lisovaci linky - vyrobu vylisku na plny poget 6 operaci. Co dle autora nejvice ovliviiuje potfebny pocet
operaci ? Respektive, za jakych moZnosti/podminek Ize eventualné uvedenou postranici vyrabétna5a
nikoli na 6 operaci a tim 3etfit investi¢ni naklady (hypoteticky) ?

Jak je popisovano v kapitole 3.2 "Vyroba a dodani odlitkd", slévérna garantuje dodani kvalitniho odlitku
(bez vnitfnich vad). Z hledika technologie slévani viak neni redlné se 100% ubranit vzniku stazenin a
porezity. Jak je v téchto pfipadech postupovano, pokud dojde k objeveni takovéto vady pfi obrabéni
odlitku, resp. opravitelnost defektu vs. vyroba nového odlitku ?
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Pfi odstranovani povrchovych vad vyliskd (viz kapitolu 3.9 "Analyza problému, Gprava naradi/vylisku) se

woaw s

zajisté u nejslozitéjsich dili (napf. postranice, blatniky...) nepodafi beze zbytku odstranit veskeré povrchové
defekty. Jak je v takovychto pfipadech nasledné pfi sériové vyrobé vozu postupovano ?

Celkova klasifikace diplomové prace:

Diplomovou préci doporucuji k obhajobé a hodnotim klasifikacnim stupném:
A - Vyborné

V Mladé AT
Boleslavi dne: 21.8.2015 :

Ing. Martin Gebhart
oponent
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