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Prace se sklada z 35 stranek, ¢lenéna do 6 kapitol.

Splnéni pozadavki a cilt

Cilem prace bylo analyzovat vliv P-Q a P-G diagram( pfi projektovani vyrobnich procesu a
systémU. Autor proved| zékladni rozbor terminologie, vlastnosti a moznosti aplikace P-Q a
P-G diagramu ve vztahu k dosazeni vyssi konkurence podniku.

Oponent konstatuje, Ze cile prace lze povaZovat za splnéné.

Odborna uroven prace

Autor uvadi tvrzeni, napf. ,,Ukazkou takového systému je mozné uvést program Sysklass, ktery je
nejvice pouzivanym systémem v Ceské republice”, str. 9, kterd nepodloZi zddnym ddkazem ¢&i
odkazem na literarni zdroje (v tomto pfipadé je tvrzeni nepravdivé).

Kapitola 3.1. a 3.5. poskytuje srozumitelny prehled o typech datovych struktur, pouzivanych
pfi ndvrzich technologickych projektd. V kapitole 3.3. autor vhodné uvadi priklady grafického
znazornéni P-Q diagramu, bohuzel pouze v jejich extrémni podobé. V kapitole 3.4. grafickou
podobu P-G diagramu zcela opomiji.

Nedilnou soucasti navrhu vyrobnich procest a systém je dlsledné uplatfiovani metod Stihlé
vyroby (napt. Make or Buy, Just in Time a dalsi), které autor neopomind a vhodné integruje do
navrha vyuZiti P-Q a P-G diagramd.

Odbornou Uroven oponent povaZuje za dostacujici pro bakalarkou praci.
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Moznost aplikace

Predlozend bakalarska prace je primdrné analytického zaméreni, avSak autor misty spravné
ptechazi do aplika¢nich mozZnosti feSeného tématu, které v praxi mlze vhodné poslouzit
k zakladni orientaci v dané problematice.

Vyuziti poznatka z literatury

Autor by mohl pouzit vice zahranic¢nich a elektronickych literarnich zdroja. Zcela pomiji bohaté
moznosti placenych elektronickych databazi Ustfedni knihovny CVUT. Skoda, 7e autor do
prace vklada pouze prevzaté scany z literarnich zdroji, misto aby vytvofil vlastni sjednocend
schémata ¢i tabulky (napt. kapitola 3.1.).

Usporadani prace a formalni aprava

V prvni vété abstraktu autor zaménuje slovo , postupt” za spravné ,procesid”. Kapitola 1.2.
nedostatecné a velmi povrchné naznacuje Uvod do projektovani vyrobnich procest a systéma,
kterézto oblasti autor terminologicky i obsahové navzdjem zaménuje.

Graf 1, str. 8, je chybné poradové oznacen jako 10. Graf 2, str. 9, je chybné poradové oznacen
jako 11 atd. V textu se vyskytuje i mnozstvi preklept. Autor po sobé praci zjevné necetl.

V textu se autor aZz na vyjimky neodkazuje na literarni zdroje a neni tedy jasné, kde vyuziva
poznatkUl jinych autor( a kde prispiva vlastni analyzou a syntézou k feseni daného problému.
Seznam poufzité literatury neni zpracovan v souladu s normou €SN SO 690.

Celkové zhodnoceni
Na zdkladé predlozené prace oponent doporucuje praci k obhajobé a navrhuje kvalifikaéni
stupen C (dobre).

Dopliujici otazky
1. Jaké softwarové nastroje byste pouZil pfi ndvrhu a optimalizaci vyrobnich proces(?
2. Zamyslete se nad metodami Stihlé vyroby, vyuzitelnymi pro rlizné Urovné sériovosti
vyroby (kusové, sériova, hromadna). Jak se bude lisit zpUsob jejich implementace?

V Uherském Brodu, 24.8.2015
Ludék Volf
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