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ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ TECHNICKÉ V PRAZE
FAKULTA STROJNÍ
Technická 4, 166 07 Praha 6

tel +420 224 351 111
fax +420 224 310 292

 Poz.

± 
 
+0,4

-0,3
-0,5

 PŘEJÍMKA:

 STAV HRAN:

B B

 B-B

Ra 1,6

NEKÓTOVANÉ SRAŽENÍ 0,5x45°

47
4

354O H7

15

91

12
20

15
,5

20

1014

10
14

20 29

O
230

30

A

B

15

10

i 0,1 A
r 0,05

Ra 1,6

i 0,1 B
r 0,05

187

n 0,1 A
r 0,05

235

3x M5
l O 0,1 B C

O
380

Ra 1,6

n 0,1 A
r 0,05

Ra 1,6

10
14

14

Ra 1,6

26O

348 ±0,2

4x O12,5 H12
l O 0,1 B C

12x M6 - 6H
l O 0,1 A B
i 0,05 A

8x M16 - 6H
l O 0,1 A B
i 0,05 A

C

5x O12,5 H12
l O 0,1 B C

6x M5
l O 0,1 B C

Ra 1,6

4x50 (=200)

4x50 (=200)

Ra 3,2

Ra 3,2

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

14

172

14

22
4

12
5

O 12,55x H12
l O 0,1 B C

4x
88

 (
=3

52
)

6

O 316

2x O10
l O 0,1 A B

204

20
7

O
270

O 1712x H12
l O 0,1 A B
i 0,05 A

30°
12x

15
°

30
°

12
x

35°

20°

122165

39
84x M10

l O 0,1 B C
8

388

O 22

126 107 50

1014

51

181

81

25

2x72 (=144)

20

4x M5 -6H
l O 0,1 B C

132
3x M5
l O 0,1 B C

50

8

M5
l O 0,1 B C


