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 POLOTOVAR:

 MATERIÁL:

 PROMÍTÁNÍ:

 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015: PŘESNOST:

 NAVRHL

 KRESLIL

 SKUPINÁŘ

 TECHNOLOG

 STATIK

 NORM. REF.

 PŘEZK.

 SCHVÁLIL

Podpis Datum Podpis Datum

 HMOTNOST

 Sestava

 KUSOVNÍK

 MĚŘÍTKO

 FORMÁT

 NÁZEV

 ČÍSLO VÝKRESU

                                                                                                          LIST:

Nůž. stůl s tlačným řetězem

DP 1716 - 00 - 00

1 : 10 
A1

DP17160000K

510 kg

Ano

L. Purchart 21.5.2015
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ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ TECHNICKÉ V PRAZE
FAKULTA STROJNÍ
Technická 4, 166 07 Praha 6

tel +420 224 351 111
fax +420 224 310 292
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 PŘEJÍMKA:

 STAV HRAN:  DRSNOST POVRCHU:

         

* maximální šířka vidlí vysokozdvižného
vozíku

Horní poloha

Spodní poloha
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vyrovnat vodorovnou polohu kolejnic na 0,2 mm/m pomocí botek
vyrovnat vodorovnou polohu desky pohonu na 0,2 mm/m pomocí planžet
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Servisní poloha
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