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Fakulta strojni
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Posudek oponenta bakalarske prace

Nazev bakalarské prace:
| Optimalizace sériové vyroby T-profilu |

Autor bakalarské prace:
| Jan Flejberk |

Cil bakalarské prace:
| Stanoveni optimalni technologie pro opracovani T-profilu |

Hodnoceni bakalarské prace:

Kritéria hodnoceni (kazdé max 10 bod) Piidélené body
1. Vymezeni cile a jeho napinéni 9
2. Adekvatnost pouzitych metod, zplsob jejich 10
ouziti
3. Naro€nost tématu na ziskavani dal$ich 9

znalosti ¢ dovednosti
4. Hloubka a spravnost provedené analyzy (ve 9
vztahu k cilim)

5. Prace s informaénimi zdroji a jejich citace 10
6. Logicka stavba a ¢lenéni prace 10
7. Jazykova a terminologicka Uroven 10
8. Formalni Uprava a naleZitosti prace, rozsah 10
9. Vlastni pfinos k feSené problematice 10
10. Vyuzitelnost vysledkl prace v praxi/teorii 10
Celkové bodové hodnoceni (max. 100 bod) 97
Vysledna znamka Vyborne (A)

Celkové zhodnoceni prace a otazky k obhajobé:
Bakalai'ska prace je velice dobfe zpracovana a jeji vysledek je vhodny pro zapracovani do
vyroby. Pouzity postup pro stanoveni optimalni technologie opracovani z hlediska dostupnosti
prostfedkl a z ekonomického hlediska je spravny.
Otazky k obhajobé:
1) Co vedlo k vybéru t&chto technologickych variant pro posuzovani vyhodnost?
2) Prog& neni vyhodné pouZit pro obrabéni progresivnéjsi stroj HSM 800 misto stavajiciho
stroje?
3) Pokud inovujeme stavajici proces nakupem 4. osy, pfi jakém poctu obrobenych kus(
dojde k navraceni investice?

Jméno oponenta bakalai'ské prace:
Ing. Martin Fuxa

Cestné prohladuji, Ze nejsem ve spfizné&ném vztahu k autorovi bakalafské prace.
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