Nazev oblasti:

NuP1 — Némecko

Montaz PLV
VSM 01/2014

LOG

Vystup hotovych PLV

Ridicim ¢lenem celého procesu je
stanice 30.

Max. 1 ks
Prac. 05 Prac. 10.1 p— Prac. 20.1
23 23 — —w . s
Montaz Montaz Funkéni test
PLV4 PLV 3,4
X Ist, ¥ks Rozpracovano
Rozpracovano
Max.: 1 KLT Max.: 3,2 T ks
IST.: 105 ks QASX'QSOB is Akt.: 1420 ks
S s PLV pred popi
(sestav PV+SV PLV4 ) (PLV pred popisem )
Ma; ks
Prac. 10.2 Prac. 20.2 Prac. 60.1
47 rac. 2. Vizualni kontrola,
PLVA ] FukEnitest = “oalent
’ Ist. 2 ks Rozpracovano
> Ny Max: 1KLT Max.: 32 T ks
o IST.: 69 ki Akt: 820 ks Prac.30
<] - S ( PLV pred popisem) . T,
2 Popis, opticka Rozpracovano
k] kontrola Max.: 3.2 T ks
ko) AKt.: 820 ks
E v ( PLV pfed popisem)
s Pracovnik Max. 2 ks Max.: 3x paleta
2 Prac. 10.3 IST.: 1x paleta
> FiFo Regal Montaz |- FFo — Prac.20.3 Prac. 60.1
i e s
1roReg PLV3.4 Funkeni test Vizualni kontrola,
(télesa : 8.624 ks ) 4 -
Ist. 2 ks baleni
[ Rozpracovano
Max.: 1 KLT
IST.: 73 ks Max.: 3,2 T ks
AKt.: 1200 ks
(PLV pred popisem )
— Prac. 40
Sroubovani
Max. 1 ks HellColl,
Prac. 10.4 Zékaznicke Prac. 50
.y Prac. 20.4 pripojeni, Zhoutka
Montaz [— FIFO =™ Einkéni test Zautoui o, | o sois | tesmost PLY
PLV 1,2 — " ]
st. S 4 Max.: 336 o
Rozpracovano 1T 112 ks st Ok,
KLT! Max.: 0,6 T ks
1ks Akt.: 251 ks
(PLV pred popisem )
KLT Odkladaci mista MLx Paleta KLT Zakaznické baleni
Pracovists 05 Pracovists 10.4 + 20.4 pro PLV1a 2| Pracovist 10.1, 2 + 20.1, 2 pro PLV3 a 4] _ Pracovists 10.3 + 20.3 pro PLV3a 4 Pracovists 30 Pracovisté 40 Pracovists 50 Pracovists 60.1, 2
Poget pracovniki 1]~ _|Potet pracowniki ]~ _|Potet pracowniki 1]~ _|Pocet pracowniki 1]~ |Potet pracowniki 1]_—_|Potet pracowniki 1]~ _|Poget pracownikti 1]~ _|Potet pracowniki
Pocet stanic 1] ks. [Pocet stanic 1| ks. [Potet stanic 2| ks. |Potet stanic 1| ks. |Potet stanic 1] ks. |PoCet stanic 1] ks. |Potet stanic 1| ks. |Potet stanic
POT 440[ Min. [POT 1320] Min. [POT. 1320 Min. [POT 1320| Min. [POT. 1320] Min. [POT. 440[ Min. [POT 440] Min|POT
Cas taktu 2,5[Sec.|Cas taktu 22,9 Sec.|Cas taktu 31[Sec. | Cas taktu 31[Sec. |Cas taktu Cas taktu 20,85]Sec. |Cas taktu 36,4| Sec. | Cas taktu
Kust v procesu 1] ks. [Kust v procesu 1] Ks. |KusU v procesu 2[ ks. [Kust v procesu 1] Ks. |Kust v procesu ~ [Kust v procesu 1] ks. |Kust v procesu 4| ks. [Kusi v procesu
Velikost davky 300] ks. |Velikost davky 300[ ks. |Velikost davky 56 - 240| ks. |Velikost daky 56 - 240| ks. |Velikost davky [ Velikost davky 56 Ks. [Velikost dawky 56| ks. |Velikost davky
Presefizent Preserizent 0] Min. |Preserizent 20| Min. | Presefizent 20| Min. | Presefizent - |Presetizent 20| Min. |Presefizent 20[ Min. | Presefizent
OEE OEE 60| % |OEE 72| % |OEE 72| % |OEE OEE 72| % |OEE 72| % |OEE
Plan sm. Model Plan sm. Model 155 _—_[Plan sm. Model 158 Plan sm. Model 155 Plan sm. Model Plan sm. Model 55 [Plan sm. Model 55| Plan sm. Model
Ks / POT 8448] ks. |Ks / POT 2075 ks. |Ks / POT 7358| ks. |Ks / POT 1839] ks. |Ks / POT. _[Ks7POT 912[ ks |Ks / POT 2089] Ks. |Ks / POT
504 min.
7,2 sec

>




Nazev oblasti:

JhP

Montaz PLV

VSD

b

LOG23

SAP

S

MFR13
ménovy mistr

Odvedeni v SAP

Max, 1 ks Max. 1 ks Max. 1 ks L
Montéaz hlav Popis, opticka Vizudlni kontrola
_ Zkouska = pis, op — At
ML1-PLV 3, 4,5 [— FIFO — FIFO — kontrola FIFO balen —
Max.: 1 KLT Max.: 1 KLT
IST.: 64 ks
Max/2 ks Max. 2 ks Max. 1 ks L
Montaz hlav Popis, opticka Vizualni kontrola,
—- Zkouska — FIFO — . — FIFO — . ’
ML2-PLV 3, 4 FIFo ° kontrola baleni —
Max.: 1KLT Max.: 1KLT
Max. 2 ks Max. 2 ks Max. 1 ks
Montaz hlav « Popis, opticka Vizualni kontrola, MA - Montaze : Milkrun
43 Zkouska - > — FIFO —»| . 4 Max.: 4 pal.
MA - Montaze ML3-PLV 3, 4 FIFO — FIFO —» kontrola baleni IST.: 2.240 ks
FiFo Regal Max.: 1 KLT
ax.:
pro Max.: 1 KLT
komponenty
Max. 1 ks -
Ml MI FIFO st
] |- FIFO» I FIFO» - ]
Montaz hlav Zkougka Popis, opticka —o—>1 Vizualni kontrola,
ML4-PLV 1,2 kontrola baleni
Sroubovani
oo
= Max.: 1 KLT
Max.: 1 KLT
KLT > Odkladaci mista MLx > KLT > Paleta
MLL-PLV ML2-PLV ML3-PLV ML4-PLV
Poget pracownika 2] —_|Potet pracowiika 2] —_|Potet pracowku 2] —_|Potet pracowiika T -
Pocet stanic 1] ks. |Pocet stanic 2| ks. [Pocet stanic —[Potet stanic 1] ks.
POT 1320 Min. [POT 1320] Min. [POT -[POT 40| Min
Cas taktu 31,6[Sec. | Cas taktu 39,8| Sec. | Cas taktu | Cas taktu 95(Sec.
Kus v procesu . |Kust v procesu 2| ks. |Kusii v procesu . |Kust v procesu 1] ks
Velikost davky Velikost davky 56 - 240] ks. | Velikost dawky Velikost davky 56 - 240] ks.
Presefizent |Presefizent 20| Min. | Presefizent |Presefizent 20| Min.
OEE OEE 80| % |OEE OEE 60] %
Plan sm. Model 15| —_|Plan sm. Model 155] — |Plan sm. Model 55| — |Plan sm. Model 55| -
Ks / POT 2005] ks. |Ks / POT 5731] ks. |Ks / POT 5731] ks. |Ks / POT 167] ks.
3,7 min. 3,6 Min. 3,6 Min. 16,2 Min.
31,6 sec 19,9 sec. 19,9 sec. 95 sec.

>




