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1. KARBONITRIDOVÁNO TLOUŠŤKA VRSTVY 0,015-0,02

Ra3,2

** Dobrousit na vůli s Ø210 - 0,005-0,01

* Dobrousit při montáži - rozměr od ložiska +0,005/+0,003
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1. KARBONITRIDOVÁNO TLOUŠŤKA VRSTVY 0,015-0,02

** Dobrousit na vůli s Ø210 - 0,005-0,01

* Dobrousit při montáži - rozměr od ložiska +0,005/+0,003

(          )

Ra0,8
Ra3,2

zaoblit

A


