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2. NETOLEROVANÉ METRICKÉ ZÁVITY VYRÁBĚT V TOLERANCI 6g / 6H

1. ÚSTÍ ZÁVITŮ SRAZIT NA 90 max. NA VNĚJŠÍ PRŮMĚR ZÁVITU
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              Morse 6

** PASOVAT NA BARVU S LOŽISKEM

*  VYROBIT NA KALIBR

3. NITRIDOVAT - TVRDOST 600-750HV DO HL. 0,3-0,4mm - CHRANIT ZÁVITY
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