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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani o 4 w r W r
prumerne narocne
Hodnoceni ndroc¢nosti zaddni zdvérecné prdce.

Vzhledem k tomu, Ze zadani i cil prace byly zcela jasné a konkrétni, nelze zadani povazovat za velmi narocné.

ani Ani 4
Splnéni zadani splneno
Posudte, zda predloZend zdvérecnd prdce splriuje zaddni. V komentdri pfipadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spIinéno, pokuste se posoudit zdvaZnost, dopady a
pfipadné i priciny jednotlivych nedostatkd.
Zkousky funkénosti postprocesoru probéhly Uspésné a to i pfi programovani slozitéjsich ¢innosti jako je zavitovani ¢i poutziti
cykld fidiciho systému. Proto |ze zadani povazovat za splnéné bez vyhrad.

Zvoleny postup feSeni Spl'{lVIl)”

Posudte, zda student zvolil spravny postup nebo metody reseni.

Prace méla jasné zadani a jasny cil — vytvofit funkéni postprocesor. K tomu vede prakticky jediny postup. Analyza viastnosti
fidiciho systému a Uprava postprocesoru tak, aby témto vlastnostem vyhovél. Postprocesor se ukazal funkénim. Tedy,
postup byl spravny

Odborna uroven C _ dobf'e

Posudte uroveri odbornosti zdavérecné prace, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladi a dat
ziskanych z praxe.

Odborna uroven prace je velice dobra, nelze nalézt zavazné nedostatky. Pouze jsou v praci uvedena néktera tvrzeni, ktera ne
zcela odpovidaji skute¢nosti, vétsinou neuvadi viechny moznosti ¢i parametry stroje. To ale neni na zavadu, nebot
pfedmétem prace nebyl kompletni popis vlastnosti systému MIKROPROG, ale zpracovani postprocesoru na tento systém a
k tomu je vycet vlastnosti a moznosti systému zcela vyhovujici. Dale uvadim nékteré drobné nedostatky v odborné ¢asti
prace:

Str. 12, druhy odstavec: neni zcela pravda, Ze se rychlost posuvu nenastavuje — nastavuje se ale mimo vlastni program

v nastaveni stroje.

Str. 14, prvni odstavec: bylo by vhodné se zminit o tom, co znamena ,,maximalni pfipustna hodnota chyby 0.005mm*“ —to
muzZe mit podstatny vliv na matematické podminky pfi tvorbé postprocesoru.

Str. 15: u funkce G11 je uvedeno Spatny text — funkci nelze pouzit pro najizdéni nulového bodu stroje!

Str. 16: vycCet podminek neni vyCerpdvajici, ale pro ucely prace je postacujici.

Str.20, prvni odstavec: moznosti funkci G52 az G55 jsou mnohem $irsi, predevsim u soustruhu umoziuji napfiklad definovat
rizné upinace, jejichz data jsou uloZena pfimo v systému stroje.

Str. 23 a 24: obrazky noze pro zavitovani neodpovidaji béZnym tvarlm zavitovacich nastroji — to je ale pouze formaini
nedostatek.

Str.27, treti odstavec: namisto terminu ,potvrzovaci tlacitko” by bylo vhodnéjsi pouzit termin “tlacitko Start cyklu” (dle
norem ISO).
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Str.28, Ctvrty odstavec: funkce vymény ndstroje neprovede korekci polohy Spicky ndstroje, ale korekci soufadnic Spicky
nastroje (to je rozdil pomérné vyznamny, nebot je nutné samostatné provést korekci polohy pomoci pohybovych funkci a ta
musi byt soucasti postprocesoru).

Str.29: vycet vystupl aktivovanych pomoci funkci M20 a M21 neni vyCerpavajici, avsak pro tvorbu postprocesoru asi zcela
dostacujici.

Str. 39, posledni odstavec: zavitovani pomoci zavitniku lze v systému MIKROPRIG poufZit, ale vyZaduje to poutZiti vyrovnavaci
hlavicky a pomérné presné ladéni procesu.

Str.40: Obrobkova sonda na stroji neni fyzicky instalovana, ale jeji pouzZiti stroj podporuje.

Str.41: funkci ,Print Message” systém podporuje, a to jak na obrazovku, tak do souboru, na sériovou ¢i paralelni linku.

Str. 44, prvni odstavec: neni pravda, Ze systém vyZaduje neustaly zapis funkci GO, G1 v kazdém bloku!

| pfes tyto drobné nedostatky je prace kvalitni a nedostatky neovliviiuji kvalitu vytvoreného postprocesoru.

Formadlni a jazykova uroven, rozsah prace A _ V}”bOrné

Posudte sprdavnost pouZivani formdlnich zdpist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou stranku.

Prace je zpracovana velmi peclivé, prakticky bez formalnich chyb, preklept ¢i formatovych nedostatkld. Uvadim pouze dvé
drobna nedopatreni, ktera vSak na vyznam textu nemaji prakticky Zzadny vliv.

Str. 29: v popisu funkce M26 je v ,,zapisu“ uvedeno chybné M25

Str. 41: v popisu ,,Dweel” je chybné uvedena funkce M4 namisto spravné G4

Vybér zdrojti, korektnost citaci

B - velmi dobre
Vyjadrete se k aktivité studenta pfi ziskavdni a vyuZivani studijnich material( k feseni zavérecné prdce. Charakterizujte vybér
pramend. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vSechny prevzaté prvky rddné odliseny od
vlastnich vysledku a tvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace tplné a v souladu s citacnimi
zvyklostmi a normami.

Citace pouZité literatury a zdroju byla provedena vidy peclivé a vyCerpavajicim zplsobem. Pouze Ize konstatovat, Ze Ize
nalézt i ponékud novéjsi podklady jak v oblasti programovani obrabécich stroj(, tak i u vyrobce fidiciho systému

vy

mensi poéet drobnych nedostatkd v popisu funkci systému. Zadné dal$i nedostatky nelze nalézt.

Dalsi komentare a hodnoceni

Vyjadrete se k trovni dosaZenych hlavnich vysledki zdvérecné prdce, napr. k urovni teoretickych vysledkd, nebo k trovni a
funkénosti technického nebo programového vytvoreného reseni, publikacnim vystupum, experimentdlni zruc¢nosti apod.
Autor prace velmi dobfe zvladl programovani v jazyce JavaScript. To velmi pfispélo ke zvladnuti zaddani a k vytvoreni
kvalitniho a funkéniho postprocesoru pro Fusion 360 pro soustruh S 280 CNC.

I1l. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE

Prace jako takova ma uroven velmi dobrou.

PfedloZenou zédvéreénou praci hodnotim klasifikaénim stupném B - velmi dobfre.

Datum: 9. 6. 2024 Podpis: Ing. Lubomir Stajnochr
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