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Soucast: Priruba laseru Material druh: CSN 42 4201 Jméno: Martin Petrasek
Cislo vykresu: BC-0001-07 rozmér: 320x170x20
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b) Hrubovani kontury s odsazenim 0 2 mm F1 601 02 3
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a) Kontrola délkovych rozméri PM1; PM2
b) Kontrola tolerovanych priméri PM1
¢) Kontrola zavith ZK
d) Kontrola drsnosti stykovych ploch D




