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Výpočty 

Velikost polotovaru 
PLECH EN 485-4   

320x110x20 

Materiál EN AW-2017A (42 4201) 

 

Řezné podmínky frézování: Hrubování kontury (Fréza F1) 
Rm pro EN AW-2017A (42 4201) je 360 Mpa 

• 𝑎𝑝 = 3 𝑚𝑚 

• 𝑣𝑐 = 60 𝑚/𝑚𝑖𝑛 

• 𝑓𝑧 = 0,2 𝑚𝑚/𝑜𝑡 

• 𝑧 = 3 𝑧𝑢𝑏𝑦 

• 𝑑 = 20 𝑚𝑚 

𝑛 =
𝑣𝑐 ∙ 1000

𝜋 ∙ 𝑑
=

60 ∙ 1000

𝜋 ∙ 20
= 955 𝑜𝑡/𝑚𝑖𝑛 

𝑣𝑓 = 𝑧 ∙ 𝑛 ∙ 𝑓𝑧 = 3 ∙ 955 ∙ 0,2 = 573 𝑚𝑚/𝑚𝑖𝑛 

𝑃 =
𝑎𝑝 ∙ 𝑓𝑧 ∙ 𝑣𝑐 ∙ 𝑘𝑐

60
=

3 ∙ 0,2 ∙ 60 ∙ 864

60
= 0,52 𝑘𝑊 


