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Priloha 1: Navrh zasobniku teplé vody



Navrh zasobniku teplé vody

Potfeba TV za ¢asovou periodu Vs,

V2 =2V - n[m3/den]
Vi potfeba teplé vody na 1 klienta na den = 0,04 m3/den (CSN EN 15316-3-1)

V; potfeba teplé vody na 1 zaméstnance na den = 0,02 m*/den (poloviéni
spotfeba vody oproti klientim — smérna Cisla ro¢ni spotieby vody)

Vs potfeba teplé vody na Uklid na den = 0,12 m3/den
ni pocet klientli = 32
n, pocet zaméstnancl = 12

Vo= 0,04 -32+0,02 12 +0,12= 1,64 m3/den = 1640 |/den

Potfeba tepla odebraného z ohfivace

Ezp = Ext + Bz, [kWh/den]
Eaxt teoretické teplo odebrané z ohfivace TV

E,, teplo ztracené pfi ohievu a distribuci TV

Eat=Vap - p-c:(t2—t1) [kWh/den]
c mérna tepelna kapacita vody 4182 J/kg - K=1,163 Wh/kg - K
p hustota vody 1000 kg/m?3
t1 teplota studené vody 10 °C
t2 teplota teplé vody 55 °C
Ex=1,64-1000 - 1,163 - (55— 10) = 85829,4 Wh/den = 85,8 kWh/den

Ez, = Ex - z [kWh/den]

z pomérna ztrata tepla pfi ohfevu a distribuci = 0,5
E», =85,8:0,5=42,9 kWh/den

E», = 85,8 +42,9 =128,7 kWh/den

Vypocet velikosti zdsobniku TV

PFi navrhu velikosti zasobniku je vyuZita metoda kfivek dodavky a odbéru tepla (graf 1).

Vypocet je uveden nize.
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Pro vypocet je pouzito nasledujici rozlozeni odbéru TV

od 0 do 5 hodin = 0 % z celkového mnoZzstvi TV

od 5 do 17 hodin = 35 % z celkového mnozstvi TV
od 17 do 20 hodin =50 % z celkového mnoZstvi TV
od 20 do 24 hodin = 15 % z celkového mnoZstvi TV
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Graf 1 - Krivka odbéru a doddvky tepla

Emax = 32,18 kWh (dle grafu)

AEmax 32180

— — 3 _
27 p-c-(t2—t1)  1000-1,163-(55—10) 0,615 m*=6151

Velikost zasobniku TV

Navrh zasobniku TV: Bosch Stora W 750-5 C, objem 732 |
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Priloha 2: Navrh cirkulacniho cerpadla



GRUNDFOsS OS¢ oo

Nazev spolecnosti:
Vypracovano:

Datum: 17.12.2023

Pocet

Popis

1

ALPHA2 25-40 N 180

Pozn.: obr. vyrobku se muze lisit od skute¢. vyrobku

Vyrobni €.: 99411365

Vysoce Uc¢inna obéhova Cerpadla Grundfos ALPHAZ2 jsou uréena pro obéh kapalin v otopnych soustavach. Varianta
ALPHAZ2 z nerezové oceli je vhodna napf. pro domaci teplovodni systémy. Diky indexu energetické ucinnosti (EEI),
ktery je vyrazné niz$i nez referenéni hodnota ErP, zajiStuje znaéné Uspory energie.

Funkce AUTOADAPT prubézné pfizplsobuje vykon ¢erpadla aktualni potfebé tepla, {j.

velikosti soustavy a ménici se potfebé tepla v pribéhu roku.

Funkce AUTOADAPT najde nastaveni, které zajisti optimalni komfort pfi minimalni spotfebé energie, a umozruje
rychlé, bezpe¢né a snadné uvedeni do provozu.

ALPHAZ2 nabizi také rezimy regulace s proporcionalnim tlakem, konstantnim tlakem a konstantni kfivkou.

S funkci automatického noéniho utlumu €erpadlo automaticky pfepind mezi normalnim provozem a no¢nim
utlumem. PFepinani zavisi na teploté pratokového potrubi fizeného topnym zafizenim. V manualnim letnim rezimu
Cerpadlo nepracuje, ale spousti se automaticky pfi nizkych otackach, aby nedoslo k zablokovani rotoru, stejné jako
lepeni ventilu a zpétnych klapek.

Rezimy regulace a funkce se voli pomoci tlagitek na displeji. LED diody indikuji provozni stav, aktualni spotfebu
energie ve wattech nebo aktualni pritok v m®h a také vystrahy a alarmy.

Kromé toho je ALPHA2 kompatibilni se ¢teCkou ALPHA Reader a aplikaci Grundfos GO Balance, coz umozriuje
instalatérdm snadno provadét hydronické vyvazeni radiatorovych a podlahovych topnych soustav.”

Konstrukce a zvolené materialy Cerpadla pfispivaji k dlouhé zivotnosti.
Cerpadlo je samo&inné odvzdusiiovano skrz systém, coZ prispiva ke snadnému uvedeni do provozu.
Kompaktni konstrukce s hlavou Cerpadla s integrovanou ovladaci skfifikou se hodi do vétsiny béZnych instalaci.

Cerpadlo a motor tvofi nedilnou jednotku bez hfidelového t&snéni.
Loziska jsou mazana €erpanou kapalinou.
Tyto konstrukéni prvky zajistuji bezadrzbovy provoz.

Funkce aktivni ochrany proti chodu nasucho chrani €erpadlo proti chodu nasucho béhem spousténi a bézného
provozu. V pfipadé zablokovani rotoru se ¢erpadlo nepretrzité pokousi o opétovné spusténi s nejvySSim moznym
to€ivym momentem.

Skiiné Cerpadla vyrobené z litiny jsou opatfeny elektrolytickym natérem, ktery zvySuje odolnost proti korozi. Motor
je synchronni motor s permanentnimi magnety/kompaktnim statorem, ktery se vyznacuje vysokou ucinnosti. Otacky
Cerpadla jsou Fizeny integrovanym frekvenénim méni€em zabudovanym v fidici skfini.

K ¢erpadlim jsou dodavany izola¢ni plasté, které minimalizuji tepelné ztraty v topnych systémech.
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Nazev spolecnosti:

N Vypracovano:
Telefon:
GRUNDFOS »\
Datum: 17.12.2023

99411365 ALPHA2 25-40 N 180 50 Hz

ALPHA2 25-40 N 180, 1*230 V
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Nazev spolecnosti:

N Vypracovano:
GRUNDFOS »\ ™™
Datum: 17.12.2023
Popis Hodnota [:] ‘ALPHAZ 25-40 N 180, 1*230 V ?‘}f]
VSeobecna informace: b
Nazev vyrobku: ALPHA2 25-40 N 180 404 | 80
Objednaci ¢islo: 99411365
EAN kod:: 5713828678720 351 70
Cena: EUR 760 3.0 .60
Technické parametry:
Skute€na vypoditana hodnota 364.5 I/h 234 %0
pritoku:
2.0 L 40

Vysledna dopravni vySka 2.078 m
Cerpadla: 15 |30
Max. dopr. vyska: 40 dm 10 | 20
Teplotni tfida TF: 110
Schvaleni: VDE,CE,EAC,SEPRO 0.5 10
Model: E 00
Materialy: "0 500 1,000 1500 2000 "apn]
Téleso Cerpadla: Stainless steel Q=136451h H=2.078m
Téleso Serpadia EN 1.4308 e o 55 = 79
Téleso Cerpadla: ASTM A351-CF8 Eta Gerp+motor+fr.méni¢ = 23.8 %
Obézné kolo: Kompozit [W]_
Obézné kolo: PES 30% GF + PESU-GF20%
Instalace: 15_/
Rozsah okolni teploty: 0..40°C
Maximalni provozni tlak: 10 bar
Typ pfipojeni: G 104
Velikost pfipojeni: 11/2 inch
PN pro potrubni pfipojku: PN 10 51
Délka port-port: 180 mm
Kapalina: 0
Cerpana kapalina: Tepla voda =  P1=8538W
Rozsah teploty kapaliny: 2..110°C
Vybrana teplota kapaliny: 55°C . .
Hustota: 985.7 kg/m?* “ “ = 1 cim
Elektrické udaje:
Min. pfikon P1: 3W 1
Napajeci vstup P1: 18 W
Frekvence el. sité: 50 Hz
Jmenovité napéti: 1x230V
Max. spotfeba el. proudu: 0.04..0.18 A
Kryti (IEC 34-5): X4D
TFida izolace (IEC 85): F
Vestavéna ochrana motoru: Zadny
Teplotni ochrana: ELEC
Ridici jednotky:
Automat. noéni reduk. provoz: V¢etné automat. no€niho reduk.

provozu
Jiné: L
Energie (EEI): 0.15
Pozice svorkovnice: 6H []
Cista hmotnost: 2.21 kg
Hruba hmotnost: 2.37 kg
Pfepravni objem: 0.004 m?
Danské ¢islo VVS: 380463140
Svédskeé &islo RSK: 5790515
Finské €islo LVI: 4615348
Norskeé Cislo NRF: 9043164
Zemé puvodu: DK
Cislo tarifu: 84137030
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Nazev spolecnosti:

Vypracovano:
(V Telefon:
GRUNDFOS »\.
Datum: 17.12.2023

99411365 ALPHA2 25-40 N 180 50 Hz
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Poznamka! V8echny jednotky musi byt v[mm] jestlize neni uvedeno jinak.
Poznamka: tento zjednoduSeny rozmérovy nacrtek nezobrazuje vSechny detaily.
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GRUNDEOS %

Nazev spolecnosti:
Vypracovano:
Telefon:

Datum:

17.12.2023

Zadani

Dimenzovat podle
Volba oblasti pouziti
Volba pouziti

Volba typu instalace

Vase pozadavky

Teplota kapaliny bé€hem provozu
Max. teplota kapaliny

Min. tlak na sani

Dovolené poddimenzovani prutoku

Zpusob regulace
Termostat

Hodiny

Zpétny ventil

Zménit Zatézovy profil
Topna sezéna

Zatézovy profil
Redukovany noéni provoz

Provozni podminky
Frekvence

Faze

Min. hodnota pro spinani
hvézdaltrojuhelnik
Napéti

Okolni teplota

Naklady po dobu zivotniho cyklu
Chcete provést srovnani?

Jak podrobnou chcete analyzu
nakladd po dobu Zivotniho cyklu?

Zahrnout nejlevnéjsi feSeni

Max. pocet vybér na skupinu
vyrobki

Celkovy maximalni pocet vysledku
Cena energie

Narust ceny el. energie

Intenzita emisi CO2

Vypoctové obdobi
Nahrat profil

1
Q (%) 60
Q (I/n) 200
H (%) 170
H (m) 2.041
P1 (kW) 0.007
Eta celk. (%) 12.8
Doba (h/a) 2920
Spotieba energie (kWh/Rok) 21
Mnozstvi 1

Aplikace
Rodinné domy a domacnosti
Cirkulace teplé vody

Cirkulace teplé vody v domacnostech
(pouze provedeni z korozivzdorné
oceli)

55 °C
70°C
1.5 bar
10 %

Ne
Ne
Ne

365 dny
Standardni profil
Ne

50 Hz
1 nebo 3
5.5 kW

1 x 230 nebo 3 x 400 V
20°C

Bez srovnani

Jednoducha analyza LCC (naklady na
Zivotni cyklus ¢erpadla)

Nastaveni seznamu nabizenych ¢erpadel v Dimezovani.

Pump A
Ano
2
8
0.19 EUR/kWh
6 %
0.51 kg/kWh
15 roky
2 3
80 100
200 300
171 172
2.056 2.067
0.008 0.008
16.2 194
2920 2920
22 23
1 1

Vytisténo z Grundfos CAPS [2023.50.004]
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Vysledky dimenzovani
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Typ ALPHA2 25-40 N 180
Mnozstvi 1
Q 364.5 I/h (+32%)
H 2.078 m (+73%)
Min.tlak sani 0.31 bar (70 °C, proti atmosféfe)
Pfikon P1 0.009 kw
Eta Cerp+motor 23.8 % =Uginn. gerp.* motoru
Eta celk. 23.8 % =Ugin.vztaZena k prac.bodu
Spotieba energie 66 kWh/Rok
Emise CO2 34  kg/Rok
Cena 760,00
Naklady LCC 1060 EUR /15Roky
H ALPHA2 25-40 N 180, 1*230 V
[m]
Q=364.51h
454 H=2.078m
Cerpana kapalina = Tepla voda
Teplota kapaliny béhem provozu = 55 °C
4.0+ Hustota = 985.7 kg/m*
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« VYSPELY SYSTEM

« VYSOKE UZITNE VLASTNOSTI

«ZIVOTNOST AZ 100 LET

« TEPLOTNi ODOLNOST - DLOUHODOBE 90°C,
KRATKODOBE 95°C

« CHEMICKA ODOLNOSTPH 2-PH 12

«5LET ZARUKA

+VYSSi OCHRANA PROTI HLUKU - 26 dB

« BEZPECNY PROVOZ

« NiZKE RIZIKO ZANASENI

» 100% RECYKLOVATELNOST

« UNIVERZALNI POUZITI

« PANELAKOVA ODBOCKA

« MOZNOST UZITi PRO CENTRALNI VYSAVACE

« VYSOKA PRODUKTIVITA PRACE

« MONTAZ ZA POMOCI BEZNEHO NARADI

« POTISK TRUBEK EAN KODEM

Splfuje i nejvyssi pozadavky

Odpadni trubky a tvarovky HT systém Plus® jsou Spickovym
vyrobkem s vysokymi uzitnymi vlastnostmi. Pfi jejich navrhovani
se vychdzelo z pozadavkl soucasné architektury

a stavebnictvi s ohledem na vysoké mechanické, hygienické

a zejména ekologické pozadavky. Podminky vyroby, rozméry i
podminky zkousek odpovidaji CSN EN 1451-1.

Material - PP + mineralni plnivo

Surovinou pro vyrobu odpadnich trubek a tvarovek je
polypropylen (PP). Materidl s vysokou houZevnatosti,
dlouhodobou teplotni a chemickou stabilitou, ktery propujcuje
potrubi mimoiadné dlouhou zivotnost.

Hladka a homogenni sténa

Viyrobni postup zarucuje dokonale hladky vnitini i vnéjsi
povrch trubek i tvarovek. Ten spolu s precizné navrzenym
tvarem hrdlového spoje zarucuje vynikajici hydraulické
vlastnosti potrubi. Hrdlovy spoj je tésnén vicendsobnym
tésnicim elementem, zajistujicim nejen dokonalou tésnost ale i
dlouhodobou pruznost spoje.

Ekologie

Produkt je vyrabén technologickym postupem, ktery je Setrny
k pfirodnimu prostiedi. Je plné recyklovatelny a v pfipadé
tepelného rozkladu neprodukuje toxické zplodiny.

Siroky sortiment

HT systém Plus’ je kompletni systém pro vnitini kanalizaci

se Sirokym vybérem prvkd, jehoz struktura byla adaptovana

pro potieby tuzemské vystavby. Je snadno propojitelny se viemi
typy stavajicich kanalizac¢nich potrubi.

Snadna montaz

Snadné spojovani pomoci ndasuvnych hrdel, tésnénych
elastomerovym krouzkem, urychluje na rozdil od lepenych ¢i
svafovanych systém jinak obtiznou montaz. Zaroven zarucuje
okamzitou a dokonalou tésnost spoju, ¢imz umoznuje provedeni
tlakové zkousky bezprostfedné po ukonceni montaze.

Kvalitnéjsi a stalejsi potisk trubek EAN kdédem pro
bezproblémovou identifikaci a s méfitkem pro snadnéjsi montaz.

HT System



HT systém Plus’

Odpadni trubky a tvarovky

Popis
Odpadni potrubi z polypropylenu, odolédvajici vysokym tep-
lotdm, vyrab&né podle CSN EN 1451-1.

Pouziti

Systém je urcen k vystavbé pfipojovaciho, odpadniho, vétraciho
a svodného potrubi uvnitt budov (oblast pouziti B) v pfipadé
vyssiho teplotniho, ¢i chemického zatizeni, avsak bez naroku na
snizenou hofrlavost.

D]\[(e])] s [mm] D [mm] t [mm] kg/m
32 18 4 4 0,19
40 18 53 55 0,24
50 18 63 56 031
75 19 88 61 0,48 N
90 22 105 58 0,61 :
110 27 125 76 0,98
125 31 143 82 1,25
160 39 181 100 2,05
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SYMBOLY A ZKRATKY POUZITE V KATALOGU

D nejvetsi vnéjsi primér
DN jmenovity rozmér
s sila stény trubky
t hloubka hrdla (délka nasunuti volného hrdla)

Vzhledem k dodévkém zbozi od vice vjrobcli je nutné hmotnostni a rozmérové tidaje uvedenych parametri
chdpat pouze jako informativni.

Nase technické poradenstvi je zalozeno na zkusenostech a vypoctech. ProtoZe nezndme ani neméme
moznost ovlivnit podminky pouZiti némi nabizenych produktd, veskeré (idaje slouzi pouze jako doporucené
pokyny.

Pfi poufiti, lisiciho se od ndmi doporuceného, je tieba zvazit moznost pripadnych rizik.

Tiskové chyby jsou vyhrazeny.

100%

()=

RESISTANCE

Q 26dB
SOUND

INTENSITY

RECYCLABLE
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HTEM - trubka s hrdlem

EAN KOD EAN DN L (mm) BALEN( PALETA

4052836100009 110000 32 150 20 960

4052836100108 110010 32 250 20 800

4052836100207 110020 32 500 20 320

4052836100405 110040 32 1000 10 300

4052836100504 110050 32 1500 10 300

4052836100603 110060 32 2000 10 300

4052836100702 110070 32 3000 10 300

4052836110008 111000 40 150 20 960

4052836110107 111010 40 250 20 960

4052836110206 111020 40 500 20 320

4052836110404 111040 40 1000 10 260

4052836110503 111050 40 1500 10 260

4052836110602 111060 40 2000 10 260

4025075100703 111070 40 3000 10 260

4052836120007 112000 50 150 20 480

4052836120106 112010 50 250 20 480

4052836120205 112020 50 500 20 320

A 4052836120403 112040 50 1000 10 200
4] 4052836120502 112050 50 1500 10 200
E 4052836120601 112060 50 2000 10 200
o 4025075101700 112070 50 3000 10 200
E 4052836130006 113000 75 150 20 480
E 4052836130105 113010 75 250 20 320
v 4052836130204 113020 75 500 20 160
a 4052836130402 113040 75 1000 6 120
- 4052836130501 113050 75 1500 6 120
I 4052836130600 113060 75 2000 6 120
oD 4025075102707 113070 75 3000 6 120
= 4052836140005 114000 90 150 20 320
E 4052836140104 114010 90 250 20 240
o 4052836140203 114020 90 500 10 120
© 4052836140401 114040 90 1000 4 96
2 4052836140500 114050 90 1500 4 96
< 4052836140609 114060 90 2000 4 96
>e 4052836140708 114070 90 3000 4 96
o 4052836150004 115000 110 150 20 240
4052836150103 115010 10 250 20 180

4052836150202 115020 10 500 10 80

4052836150400 115040 10 1000 4 60

4052836150509 115050 10 1500 4 60

4052836150608 115060 110 2000 4 60

4025075103629 115070 10 3000 4 60

4052836160003 116000 125 150 10 120

4052836160102 116010 125 250 10 120

4052836160201 116020 125 500 5 60

4052836160409 116040 125 1000 4 54

4052836160508 116050 125 1500 4 54

4052836160607 116060 125 2000 4 54

4025075104701 116070 125 3000 4 54

4052836170002 117000 160 150 1 84

4052836170101 117010 160 250 1 56

4052836170200 117020 160 500 1 35

4052836170408 117040 160 1000 1 35

4052836170507 117050 160 1500 1 35

4052836170606 117060 160 2000 1 35

4025075105708 117070 160 3000 1 35

4 HT System




HTGL - trubka bez hrdla - 2
4052836110800 | 111080 40 5000 1 260
4052836120809 | 112080 50 5000 1 200 [
4052836130808 | 113080 75 5000 1 120 J
4052836140807 | 114080 %0 5000 1 % : i
4052836150806 | 115080 | 110 5000 1 60 e B -
4052836160805 | 116080 125 5000 1 54 : l
4052836170804 | 117080 | 160 5000 1 35 I
HTB - koleno 15° | E
EANKOD EAN DN z(mm) z,(mm) | (mm) BALENI PALETA E ' v
4052836101006 | 110100 | 32 3 8 45 2 1400
4052836111005 | 111100 | 40 4 8 66 2 960
4052836121004 | 112100 | 50 5 8 61,5 2 960
4052836131003 | 113100 | 75 7 10 73 2 480
4052836141002 | 114100 | 90 6 12 54 2 400
4052836151001 | 115100 | 110 | 9 13 8 2 240
4052836161000 | 116100 | 125 | 10 14 92 2 160
4052836171009 | 117100 | 160 | 12 18 113 10 80

®

HTB - koleno 30°

EAN KOD EAN DNz (mm) z,(mm) I (mm) BALENI PALETA
6 10 48

4052836101105 110110 32 20 1400 5
4052836111104 111110 40 7 10 69 20 960 / o
4052836121103 12110 50 8 n 70,5 20 960

4052836131102 113110 75 12 15 78 20 480 —
4052836141101 114110 90 13 18 54 20 400 =
4052836151100 15110 | 110 16 20 92 20 240 -
4052836161109 16110 | 125 18 22 100 20 160

4052836171108 17110 | 160 23 29 123 10 80

HTB - koleno 45°
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EAN KOD EAN DNz (mm) z(mm) I (mm) BALENI PALETA
4052836101204 110120 32 9 12 51 20 1400
4052836111203 11120 40 10 13 72 20 960
4052836121202 112120 50 12 15 74,5 20 960
4052836131201 113120 75 17 20 83 20 480
4052836141200 114120 90 20 25 54 20 400
4052836151209 115120 | 110 25 28 101 20 240
4052836161208 116120 | 125 28 32 110 20 160
4052836171207 117120 | 160 36 42 136 5 60

HTB - koleno 67°

EAN KOD EAN DN z(mm) z,(mm) | (mm) BALENI PALETA
4052836101303 110130 32 14 17 58 20 1400
4052836111302 11130 40 16 19 78 20 960
4052836121301 112130 50 19 22 81,5 20 960
4052836131300 113130 75 27 31 93 20 480
4052836141309 114130 90 32 36 54 20 240
4052836151308 115130 | 110 40 43 116 20 160

HTB - koleno 87°

EAN KOD EAN DNz (mm) z(mm) [ (mm) BALENI PALETA
4052836101402 110140 32 19 23 61 20 1400
4052836111401 111140 40 23 26 85 20 960
4052836121400 112140 50 27 31 89,5 20 960
4052836131409 113140 75 39 43 105 20 480
4052836141408 114140 90 46 49 54 20 240
4052836151407 115140 | 110 57 61 133 20 160
4052836161406 116140 | 125 65 69 147 10 120
4052836171405 117140 | 160 83 89 183 5 60
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HTEA - odbocka 45°

EAN KOD EAN DN z,(mm) z (mm) z(mm) L(mm) BALENI PALETA
4052836102003 110200 32/32 10 47 49 107 20 960
4052836112002 111200 40/40 10 49 49 107 20 960
4052836122100 112210 50/40 5 56 54 106 20 480
4052836122001 112200 50/50 12 61 61 125 20 480 ¢
4052836132109 113210 75/50 1 79 74 130 20 400 ,/[.;:I]
4052836132000 113200 75175 17 91 91 165 20 240 V4
4052836142207 114220 90/50 9 90 82 127 20 240
4052836142009 114200 90/90 20 110 110 184 20 160 Q
4052836152206 115220 | 110/50 17 101 90 135 20 240
4052836152107 115210 | 110/75 0 116 109 173 20 160 J N
4052836152008 115200 | 110/110 35 127 127 218 10 80
4052836162106 116210 | 125/110 18 143 141 224 5 60
4052836162007 116200 | 125/125 28 152 152 249 5 60
4052836172105 117210 | 160/110 2 166 158 24 5 40
4052836172006 117200 | 160/160 36 180 185 380 4 32

HTEA - odbocka 67°

EAN KOD EAN DN z,(mm) z,(mm) z(mm) L(mm) BALEN[ PALETA
4052836103000 110300 32/32 14 27 27 85 20 960
@m 4052836113009 111300 40/40 16 32 32 93 20 960
) 4052836123107 112310 50/40 14 38 35 95 20 430
E 4052836123008 112300 50/50 19 40 40 113 20 480
E 4052836133106 113310 75/50 14 53 45 115 20 430 "
O 4052836133007 113300 75175 27 59 59 143 20 240 r==-|
o+ 4052836153203 115320 110/50 8 Al 51 125 20 240
& 4052836153104 115310 110/75 21 77 66 150 20 160
a 4052836153005 | 115300 | 1107110 | 40 85 8 186 10 120 .
T HTEA - odbocka 87° ' N
S EAN KOD EAN DN z,(mm) z,(mm) z(mm) L(mm) BALENI PALETA 2 /
Y 4052836104007 110400 32/32 19 21 21 85 20 960
E 4052836114006 111400 40/40 23 24 24 92 20 960
Q_ 4052836124104 112410 50/40 22 29 24 94 20 480
—o 4052836124005 112400 50/50 27 29 29 110 20 480
(D)} 4052836134103 113410 75/50 27 42 30 13 20 400
E 4052836134004 113400 75/75 39 43 43 142 20 240
() 4052836144201 114420 90/50 26 50 31 m 20 240
bh_ 4052836144003 114400 90/90 56 70 51 161 20 160
4052836154200 115420 110/50 40 60 44 120 20 240
4052836154101 115410 110/75 40 60 44 149 20 160
4052836154002 115400 | 110/110 57 61 61 177 10 120
4052836164100 116410 | 125/110 57 68 62 191 5 60
4052836164001 116400 | 125/125 28 120 152 205 5 60
4052836174109 117410 | 160/110 59 83 63 219 5 60 7 -
4052836174000 117400 | 160/160 36 162 313 245 4 48 “ "
=]
HTBO - koleno s odbockou 87°
EAN KOD EAN DN BALEN{ PALETA
4025075115554 11555 110/50 1 -
HTDB - koleno
EAN KOD EAN DN BALENI PALETA
4025075115509 11550 | 110/110/87° 1 -
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HT - prechodka PP - PVC

EAN KOD EAN DN1 DN2 BALENI PALETA
4025075156502 15650 63 50 -
4025075157509 15750 75 63 -

HTDA - dvojitd odbocka

EAN KOD z,(mm) z,(mm) z,(mm) L(mm) BALENI PALETA
4025075161001 16100 50/50/50 45° 12 61 61 107 20 320
4052836129000 | 112900 50/50/50 67° 20 4 41 107 20 480
4025075161209 16120 50/50/50 87° 28 30 30 107 20 320
4052836139009 | 113900 75/75/75 67° 28 59 59 138 20 240
4052836149008 | 114900 90/90/90 87° 58 58 105 208 8 9
4025075161254 16125 110/50/50 45° 17 101 90 132 20 160
4052836159106 | 115910 | 110/50/50 67° 8 73 54 1 10 120
4025075161353 16135 110/50/50 87° 40 60 44 122 20 160
4025075162305 16230 110/75/75 67° 22 78 67 163 10 80
4025075162350 16235 | 110/110/50 87° 57 62 62 201 10 40
4025075163005 16300 | 110/110/110 | 45° 25 134 134 201 10 80
4052836159007 | 115900 | 110/110/110 | 67° 40 86 86 190 5 60
4052836159304 | 115930 | 110/110/110 | 87° 57 62 62 201 5 60
4025075163357 16335 | 125/110/110 | 45° 18 143 141 224 5 40
4025075163500 16350 | 125/110/110 | 67° 40 90 90 250 5 40
4025075173554 | 17355 | 125/110/110 | 87° 57 68 62 191 5 40
4025075163555 16355 | 125/125/125 | 67° 38 92 94 226 5 40
4025075163654 16365 | 125/125/125 | 87° 28 120 152 205 5 40

HTED - rohova odbocka

EANKOD EAN  DN1 DN2 DN3 a z(mm) z(mm) z (mm) L(mm) BALENI PALETA
4025075171055 17105 | 50 | 50 | 50 | 45° 12 61 61 125 20 320
4025075171406 17140 | 50 | 50 | 50 | 67° 20 41 41 124 20 320
4025075172403 17240 | 75 | 75 | 75 | 67° 28 59 59 153 20 160
4025075173059 17305 [ 110 | 50 | 50 | 45° 17 101 20 135 20 160
4025075173356 17335 [ 110 | 50 | 50 | 67° 8 71 31 125 20 160
4025075173158 17315 [ 110 | 110 | 110 | 45° 35 127 127 218 10 80
4052836159205 | 115920 | 110 | 110 | 110 | 67° 40 86 86 156 10 80
4025075173455 17345 {110 | 110 | 110 | 87° 57 61 61 177 10 80
4025075173257 17325 [ 125 | 110 | 110 | 45° 18 143 4 224 5 40
4025075173509 17350 | 125 | 110 | 110 | 67° 40 85 85 250 5 40
4025075173608 17360 | 125 | 110 | 110 | 87° 57 68 62 250 5 40
4025075174506 17450 | 125 | 125 | 125 | 87° 40 70 70 250 5 40
4025075174407 17440 | 160 | 110 | 110 | 67° 50 60 95 240 5 40
4025075174605 17460 | 160 | 110 | 110 | 87° 55 90 70 230 5 40

HTEP - rohova panelakova odbocka dlouha
EAN EAN EAN DNT DN2 DN3 a L(mm)  BALENI PALETA

4025075173707 | 17370 | levda | 110 | 75 | 110 | 67° | 295 10 80
4025075173752 | 17375 | levd | 110 | 75 | 110 | 87° | 295 10 80
4025075173806 | 17380 | pravd | 110 | 110 | 75 | 67° | 295 10 80
4025075173851 17385 | prava | 110 | 110 | 75 | 87° | 295 10 80
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HTsafeEA - odbocka

EAN KOD EAN D DN2 a L(mm) BALENI PALETA
248

N1
4052869143518 | 175230 | 110 | 90 | 45° 10 120
4052836143549 | 175430 | 110 | 90 | 87° | 230 10 120

HTEPK - rohova paneldkova odbocka kratka leva
EAN KOD EAN DN1 DN2 DN3 o z(mm) z,(mm) z(mm) L(mm)  BALENI PALETA
0 4 80 80 185

4025075176005 17600 | 110 | 110 | 50 | 67° 10 80
4025075176203 17620 | 110 | 110 | 50 | 87° 55 60 60 175 10 80
4025075176401 17640 | 110 | 110 | 75 | 67° 40 80 80 185 10 80
4025075176609 | 17660 | 110 | 110 | 75 | 87° 55 60 60 175 10 80

HTEPK - rohova panelakova odbocka kratka prava

EAN KOD EAN  DNT DN2 DN3 a z(mm) z,(mm) z(mm) L(mm) BALENI PALETA
4025075176104 | 17610 | 110 | 110 | 50 | 67° 40 80 80 185 10 80
4025075176302 | 17630 | 110 | 110 | 50 | 87° 55 60 60 175 10 80
4025075176500 | 17650 | 110 | 110 | 75 | 67° 40 80 80 185 10 80
4025075176708 | 17670 | 110 | 110 | 75 | 87° 55 60 60 175 10 80

®

HTEP - rohové paneldkovéa odbocka trojita

EAN KOD EAN  DNT DN2 DN3 DN4 a z(mm) z(mm) z(mm) gz,(mm) L(mm) BALENI PALETA
4025075173950 17395 | 110 | 110 | 50 | 50 | 67° 45 70 60 60 235 5 40
4025075173905 17390 | 110 | 110 | 75 | 75 | 67° 35 80 80 80 235 5 40
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4052836126009 112600 20 480
4052836136008 113600 75 135 20 480
4052836146007 114600 90 165 20 240
4052836156006 115600 110 175 20 160
4052836166005 116600 125 185 5 60
4052836176004 117600 160 215 5 60

HTRE - ¢istici tvarovka (kruhovy uzavér)
EAN KGD BALENi PALETA

EAN KOD BALENI PALETA

4052836399601 339960 110 135° 215 1 1

HTRE - ¢istici tvarovka (kruhovy uzavér) —
50 106
=
‘
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HTAM - samostatné hrdlo
EAN KOD EAN DN [ (mm) BALENI PALETA
4052836128102 | 112810 50 84 20 480 -
4052836138101 113810 75 95 20 480
4052836158109 | 115810 110 122 20 240

HTL — samostatné hrdlo prodlouzené (kompenzator)

EAN KOD EAN DN | (mm) L (mm) BALENI PALETA
4052836118004 111800 40 155 50 20 960
4052836128003 112800 50 21 55 20 480 -
4052836138002 113800 75 223 59 20 480
4052836148001 114800 90 185 57 20 240
4052836158000 115800 110 255 69 20 160 o

HTM - hrdlova zatka

®

EAN KOD EAN DN [ (mm) BALENI PALETA

4052836106209 110620 32 33 100 7000

4052836116208 111620 40 34 20 2880

4052836126207 112620 50 34 20 2880

4052836136206 113620 75 39 20 2560
4052836146205 114620 90 39 20 960 _1
4052836156204 115620 110 40 20 960

4052836166203 116620 125 45 20 480

4052836176202 117620 160 58 20 480

HTMM - spojka dvouhrdla
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EAN KOD EAN mm) BALENI PALETA
4052836105103 110510 32 93 20 1400
4052836115102 111510 40 103 20 960 y
4052836125101 112510 50 105 20 960 -
4052836135100 113510 75 m 20 480 |
4052836145109 114510 90 102 20 480
4052836155108 115510 110 128 20 240
4052836165107 116510 125 116 20 160
4052836175106 117510 160 163 15 120

HTU - presuvka

EAN KOD EAN DN | (mm) BALENI PALETA [‘——']
4052836105004 110500 32 93 20 1400
4052836115003 111500 40 103 20 960 -
4052836125002 112500 50 105 20 960
4052836135001 113500 75 m 20 480 ) L'__'J
4052836145000 114500 90 98 20 480 .
4052836155009 115500 10 128 20 240
4052836165008 116500 125 116 20 160
4052836175007 117500 160 163 15 120

HTUG - prechodka litina/PP

EAN KOD EAN DN d,(mm) [(mm) L(mm) BALENI PALETA &
4052836128201 112820 | 50 72 116 61 20 960 —
4052836138200 113820 | 75 92 18 63 20 480
4052836158208 115820 | 110 124 129 70 20 480 -
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HTR - redukce nesouosa dlouhd

EAN KOD EAN DN z,(mm)  L(mm) BALENI PALETA
4052836117106 | 111710 | 40/32 15 45 20 1400
4052836127204 | 112720 | 50732 17 62 20 960
4052836127105 | 112710 | 50/40 1 62 20 960
4052836137104 | 113710 | 75/50 20 7 12 576
4052836147202 | 114720 | 90/50 29 83 2 480
4052836147103 | 114710 | 90/75 17 71 2 480
4052836157201 115720 | 110/50 39 100 20 400
4052836157102 | 115710 | 110/75 25 85 2 480
4052836157003 | 115700 | 110/90 17 72 20 240
4052836167101 116710 | 125/110 14 78 20 240
4052836177100 | 117710 | 160/110 33 12 20 160
4052836177001 117700 | 160/125 26 100 20 160

HTR - redukce kratka

EAN KOD EAN DN1 DN2 I (mm) BALEN[ PALETA
4052836127150 | 112715 50 40 62 20 1400
4052836147301 114730 90 50 7 20 480

HTR - redukce nesouosa kratka

EAN KOD EAN DN z,(mm)  L(mm) BALENI PALETA
4052836137159 13715 | 75/50 13 52 20 960
4052836157256 15725 | 110/50 18 58 20 480
4052836157157 15715 | 110/75 20 58 20 480
4052836157058 115705 | 110/90 17 75 20 480

HTRi - redukce vnitfni

EAN KOD EAN DN1 DN2 I (mm) BALENI PALETA
4052836157706 | 115770 110 50 112 20 960
4052836157607 | 115760 110 75 112 20 480
4052836157508 | 115750 110 110 112 36 288

HTS - pfipojovaci kus

EAN KOD EAN DN  d(mm) I(mm) L(mm) BALENI PALETA
4052836119001 | 111900 | 40/40 | 50 77 48 20 2880
4052836129109 | 112910 | 50/40 | 50 74 48 20 2880
4052836129208 | 112920 | 50/50 | 60 79 50 20 960

HTSW - pripojovaci koleno 90° (sifonové)

MO ) B i

EAN KOD EAN DN d (mm) z(mm) z(mm) L, (mm) BALENi PALETA
4052836119100 | 111910 | 4032 | 40 | 270 | 25 75 20 960
4052836119209 | 111920 | 40/40 | 50 | 255 | 25 75 2 960
4052836129406 | 112940 | 50/40 | 50 | 305 | 30 81 2 960
4052836129505 | 112950 | 50/50 | 60 | 305 | 29 81 20 960
HTDSW - dvojité pripojovaci koleno 90°

EAN KOD EAN DN d(mm) z(mm) z(mm) L (mm)  BALENI
4052836129703 | 112970 | 40/50/40 | 50 bl 39 90 20 430

HT System
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HT - nahradni tésnici krouzek

EAN KD EAN DN BALENI
4052836800008 880000 32 1
4052836800107 880010 40 1
4052836800206 880020 50 1
4052836800305 880030 75 1
4052836800404 880040 90 1
4052836800503 880050 10 1
4052836800701 880070 125 1
4052836800800 880080 160 1

HT - GA manzeta

EAN KOD EAN DN BALENI
4052836810052 881005 50 36
4052836810151 881015 75 30
4052836810250 881025 110 16

®

HTGM — gumova tésnici manzeta pro HTS, HTSW, HTDSW

EAN KOD D,(mm) D, (mm) vhodné pro rozméry BALEN[
4052836812001 881200 40/30A 40 28-34 DN 40/30 20
4052836812100 881210 40/30B 50 28-34 DN 40/40 20
4052836812209 881220 40/40 C 50 38-44 DN 40/40 20
4052836812407 881240 50/30D 60 28-34 DN 50/50 20
4052836812506 881250 50/40 E 60 38-44 DN 50/50 20
4052836812605 881260 50/50 F 60 48-54 DN 50/50 20

HT NBR ropny tésnici krouzek (oleji a tuku odolné)
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EAN KOD EAN DN BALENI PALETA
4052836802101 880210 40 1 -
4052836802200 880220 50 1 -
4052836802309 880230 75 1 -
4052836802408 880240 90 1 -
4052836802606 880260 10 1 -
4052836802750 880275 125 1 -
4052836802903 880290 160 1 -

HT - ndhradni vi¢ko pro HTRE

EAN KOD EAN DN BALENI
4052836156952 115695 | 50,75,110 1
- NA POPTANI

HT - ochrana proti vytaZeni
EAN KOD EAN DN BALENI

4052836815002 881500 50 50
4052836815101 881510 75 30
4052836815354 881535 110 26
4052836815408 881540 125 15
4052836815804 881580 160 10
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SVODNE POTRUBI

Svodné potrubi je lezaté potrubi v objektu, které muze
byt hlavni (vyustuje z objektu a kon¢i 1 m pred objektem)
nebo vedlejsi (pfipojuje se na hlavni svodné potrubi).

PRIPOJOVACI POTRUBI

Pfipojovaci potrubi je potrubi mezi zafizovacim pred-
métem, vpusti nebo jinym odvodriovanym zafizenim
a odpadnim potrubim. Stanoveni nejmensi svétlosti je
odvozeno od druhu a poctu napojenych zafizovacich
predmétd. Instaluje se nejcastéji do drazek ve zdivu nebo
se zavésuje pod stropni konstrukci.

Dalsi moznosti je rovnéz vedeni v prostoru predsténo-
vych systému (napf. sadrokarton), kde se potrubi kotvi
pomoci instalacnich objimek mezi nosné profily. Délka
pfipojovaciho potrubi by neméla prekrocit 3 m s minimal-
nim spadem 3%. K zausténi zafizovacich predmétl do pfi-
pojovaciho potrubi se pouziva pfipojovacich kolen nebo
pfipojovacich kusu s vlozenymi redukénimi manzetami.

ODPADNI POTRUBI

Odpadni potrubi je svislé potrubi, které propojuje pfipojo-
vaci a svodné potrubi. Nejcastéji se umistuje do drazek ve
zdivu nebo instala¢nich Sachet. Bez ohledu na vypocet jsou
pro navrh Js odpadniho potrubi pfipustné tyto nejmensi
svétlosti:

« 75mm - pro odvod odpadni vody od pisoar(, van a diezd
z bytovych kuchyni

+ 110 mm - pro odvod splaskd s tuky z velkokuchyriskych zafize-
ni

Prechod z odpadniho do svodného potrubi se v pripadé
pouziti plastovych systém( provadi pomoci dvou 45° ko-
len. U objektl se 3 a vice podlazimi se mezi kolena vklada
kus rovného potrubi o délce 250 mm, tzv. zklidrujici zéna.
Redukce svétlosti se vklada do svislé ¢asti potrubi pred ko-
lena. Zausténi zafizovacich predmétl odlisného typu ve
stejné Urovni pfimo do odpadniho potrubi se provadi po-
moci rohovych odbocek s vnitfnim thlem max. 90°.

V pfipadé totoznych zafizovacich predmétl lze pouzit
dvojitou odbocku 180° (viz Obrazek 1a).

V pripadé pouziti dvojitych odbocek pro napojeni kloze-
tl je treba zvolit odbocku s vnitfnim Uhlem max. 135° (viz
Obrazek 1b).

Cistici tvarovky (HTRE) umistujeme vzdy 1 m nad podlahou

potrubi, v nejvyssim podlazi (pokud nelze zajistit ¢isténi
ze stfechy), v kazdém tfetim podlazi nebo v kazdém pod-

lazi, pokud je do odpadniho potrubi zatsténo hromad-
né vice zafizovacich predmét(. Vétraci potrubi zabezpe-
Cuje vétrani z venkovni kanalizace. Jedna se o horni Usek
kanalizace, kde hlavni vétev vyustuje vzdy nad stfechu.
Do tohoto Useku jiz nejsou pfipojeny zadné zafizovaci
predméty. Ojedinélé zafizovaci pfedméty je pfipustné
zakoncit napf. privétravaci hlavici nebo ventilem.

Obrézek 1a Zauisténi zafizovacich predmétii totozného typu

0>

180

Obrézek 1b Napojeni klozetd na dvojitou odbocku

max. 135

HT System
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«VYSOKA PEVNOST

« PRUZNE CHOVANI

- DLOUHODOBA STABILITA

« ZIVOTNOST AZ 100 LET

« CHEMICKA ODOLNOST

- ODOLNOST PROTI ODERU

« TOLERANTNOST K SEDANI TERENU
« VYBORNE HYDRAULICKE VLASTNOSTI
+ 100% TESNOST SPOJU

« SPOJ NEZARUSTA KORENY

«VYS$Si BEZPECNOST

« HLOUBKY ULOZENI:
AZ4M (SN 4),AZ7 M (SN 8)

« SIROKA OBLAST POUZITi
« SNADNA INSPEKCE

« RYCHLA MONTAZ

« SNADNA POKLADKA

« EKONOMICKY VYHODNA VYSTAVBA

TRIO - u¢ime se od pfirody

Jedinecna technologie koextruze je zakladem vyroby inovovanych
trubek a tvarovek KG-Systém (PVC)". Umoznuje vytvofit produkt se
sténou, ktera se svou strukturou podoba strukture velkych kosti, tak,
jak je zname z Zivocisné fise.

Material - PVC

Pri vyvoji technologie TRIO byl kladen dliraz na zvyseni vyuziti po-
tencidlu, ktery nemékeeny polyvinylchlorid (PVC-U) jako vysoce vy-
spéla a léty provérend surovina nabizi. Vysledkem jsou kanaliza¢ni
trubky a tvarovky s dokonale hladkou vnitfni sténou, odolnou proti
abrazi, houzevnatou vnéjsi vrstvou, ktera odolava viem materialim,
béZné pouzivanym pro obsyp potrubi a pruznym jadrem, schopnym
odolavat zemnim i kolovym tlakdim.

Tésnici elementy

Tésnost spojl je zajisténa jazyckovymi tésnicimi elementy, vyrobe-
nymi z odolnych kaucukd, které jsou umistény v drazce hrdla trubky.
Tésnost je zachovéna rovnéz i pii deformaci nebo vychyleni trubky.

Zesilena sténa

Trubky a tvarovky KG-Systém (PVC)" jsou vyrdbény v souladu s plat-
nymi evropskymi normami CSN EN 1401-1 a CSN EN 13476-2.

Siroky sortiment

KG-Systém (PVC)" je kompletni systém s Sirokym vybérem prvkd —
trubky kruhové tuhosti SN 4 a SN 8, umoznujici dodatecné vkladani
prvkd a moznost napojeni na dalsi systémy (napf. revizni sachty).

Snadna montaz

Vzhledem k nizké hmotnosti systému je zajisténa snadnd manipu-
lace, dokonce i s trubkami o délce 5 m. Spojovani trubek je velmi
jednoduché vzhledem k hrdlu s tésnicim elementem. Samotnych
spoju je méné, nez tomu bylo u dfivéjsich prvkl z tézkych materiald.

KG System



KG-Systém (PVC)" SN 4

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky

Popis

Kanaliza¢ni systém z nemékceného polyvinylchloridu, kru-
hové tuhosti SN 4, vyrabény v souladu s CSN EN 1401-1
aCSNEN 13476-2.

Pouziti

Diky svym vlastnostem je urcen jako kanaliza¢ni systém pro
svodnd potrubi pod budovami, kanaliza¢ni pfipojky a sto-
kové sité s vyskou kryti az 4 m.

DN(OD) s [mm] D [mm] t[mm]
110 32 127 66
125 32 144 68
160 4,0 182 84
200 49 225 106
250 6,2 287 128
315 77 355 162
400 98 445 194
500 123 567 219

KG-Systém (PVC)" SN 10
Vollwand

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky

Popis
Kanaliza¢ni systém z nemékcéeného polyvinylchloridu, kru-
hové tuhosti SN 10, vyrabény v souladu s CSN EN 1401-1.

Pouziti
Pro kanaliza¢ni sité v nestandardnich podminkach ulozeni
(extrémni dynamické namahani, vyska kryti vétsi nez 8 m).

DN(OD) s [mm] D [mm] t[mm]
110 32 127 66
160 4,7 184 84
200 59 227 106
250 73 289 128
315 9.2 358 162
400 n,7 449 194
500 14,6 572 219

100%

RECYCLABLE

KG-Systém (PVC)" SN 8

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky

Popis

Kanaliza¢ni systém z nemékcéeného polyvinylchloridu, se
zvy$enou kruhovou tuhosti SN 8, vyrabény dle CSN EN
1401-1 a CSN EN 13476-2.

Pouziti
Pro kanaliza¢ni sité v nestandardnich podminkach uloze-
ni (extrémni dynamické namahani, vyska kryti do 8 m).

DI()] s [mm] D [mm] t[mm]
160 47 184 84
200 59 227 106
250 73 289 128
315 9,2 358 162
400 1,7 449 194
500 14,6 572 219

SYMBOLY A ZKRATKY POUZITE V KATALOGU

D nejvétsi vnéjsi pramér
DN jmenovity rozmér
s sila stény trubky
t hloubka hrdla (délka nasunuti volného hrdla)

Vzhledem k dodévkam zbozi od vice vyrobcli je nutné hmotnostni a rozmérové
udaje uvedenych parametr(i chapat pouze jako informativni.

Nase technické poradenstvi je zalozeno na zkusenostech a vypoctech. Protoze
nezname ani nemame moznost ovlivnit podminky pouziti ndmi nabizenych
produktd, veskeré udaje slouzi pouze jako doporucené pokyny.

Pri pouziti, lisiciho se od nami doporuceného, je tfeba zvazit moznost pfipadnych
rizik.

Tiskové chyby jsou vyhrazeny.

CIRCULAR
STIFFNESS

SN4-SN10

)3

RESISTANCE

@ SN4 - SN8

www.ostendorf-osma.cz
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KGEM - trubka s hrdlem SN 4 KGEM - trubka s hrdlem SN 8
EAN KOD EAN DN L (mm) BALENI PALETA EAN KOD EAN DN  L(mm) BALENI  PALETA

4052836200006 220000 110 500 1 9 4052836221704 222170 160 1000 1 40
4052836200105 220010 110 1000 1 86 4052836221803 222180 160 3000 1 40
4025075203459 20345 110 1000 1 38 4052836221902 222190 160 5000 1 40
4052836200204 220020 110 2000 1 86 4052836231703 223170 200 1000 1 25
4025075203657 20365 110 2000 1 38 4052836231802 223180 200 3000 1 25
4052836200303 220030 110 3000 1 86 4052836231901 223190 200 5000 1 25
4025075203756 20375 110 3000 1 38 4052836241702 224170 250 1000 1 16
4052836200501 220050 110 5000 1 86 4052836241801 224180 250 3000 1 16
4025075203855 20385 110 5000 1 38 4052836241900 224190 250 5000 1 16
4052836210005 221000 125 500 1 70 4052836251701 225170 315 1000 1 9
4052836210104 221010 125 1000 1 60 4052836251800 225180 315 3000 1 9
4025075204500 20450 125 1000 1 26 4052836251909 225190 315 5000 1 9
4052836210203 221020 125 2000 1 60 4052836261700 226170 400 1000 1 6
4025075204555 20455 125 2000 1 26 4052836261809 226180 400 3000 1 6
4052836210302 221030 125 3000 1 60 4052836261908 226190 400 5000 1 6
4025075204906 20490 125 3000 1 26 4052836271808 227180 500 3000 1 4
4052836210500 221050 125 5000 1 60 4052836271907 227190 500 5000 1 4
4025075204951 20495 125 5000 1 26
e 4052836220004 222000 160 500 1 45
o 4052836220103 222010 160 1000 1 40
> 4025075205507 20550 160 1000 1 20
E'/ 4052836220202 222020 160 2000 1 40
4025075205552 20555 160 2000 1 20
E 4052836220301 222030 160 3000 1 40
E 4025075205903 20590 160 3000 1 20
< 4052836220509 222050 160 5000 1 40
% 4025075205958 20595 160 5000 1 20
! 4052836230003 223000 200 500 1 25
g 4052836230102 223010 200 1000 1 25
4025075206504 20650 200 1000 1 14
E 4052836230201 223020 200 2000 1 25
> 4025075206559 20655 200 2000 1 15 KGEM - trubka s hrdlem SN 10 VOLLWAND
= 4052836230300 223030 200 3000 1 25
Q 4025075206900 20690 200 3000 1 15 4052836200655 220065 110 500 1 50
© 4052836230508 223050 200 5000 1 25 4052836201102 220110 110 1000 1 50
E 4025075206955 20695 200 5000 1 15 4052836201300 220130 110 3000 1 50
e 4052836240101 224010 250 1000 1 16 4052836201607 220160 110 6000 1 50
>8 4052836240200 | 224020 250 2000 1 16 4052836221100 222110 160 1000 1 35
(a1 4052836240309 224030 250 3000 1 16 4052836221308 222130 160 3000 1 35
4052836240507 224050 250 5000 1 16 4052836221605 222160 160 6000 1 35
4052836250100 225010 315 1000 1 9 4052836231109 223110 200 1000 1 25
4052836250209 225020 315 2000 1 9 4052836231307 223130 200 3000 1 25
4052836250506 225050 315 5000 1 9 4052836231604 223160 200 6000 1 25
4052836260109 226010 400 1000 1 6 4052836241108 224110 250 1000 1 16
4052836260208 226020 400 2000 1 6 4052836241306 224130 250 3000 1 16
4052836260505 226050 400 5000 1 6 4052836241603 224160 250 6000 1 16
4052836270108 227010 500 1000 1 4 4052836251107 225110 315 1000 1 9
4052836270207 227020 500 2000 1 4 4052836251305 225130 315 3000 1 9
4052836270504 227050 500 5000 1 4 4052836251602 225160 315 6000 1 9
4052836261106 226110 400 1000 1 6
4052836261304 226130 400 3000 1 6
4052836261601 226160 400 6000 1 6
4052836271105 227110 500 1000 1 4
4052836271303 227130 500 3000 1 4
4052836271600 227160 500 6000 1 4
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KGB - koleno 15°

EAN KOD EAN DN  z(mm) z(mm) | (mm)  BALEN( PALETA
110

1 2 1
4052836202000 220200 9 14 69 1 300
4052836212009 221200 | 125 10 15 77 1 230
4052836222008 222200 | 160 13 19 94 1 110
4052836232007 223200 | 200 15 23 114 1 50
4052836242006 224200 | 250 19 30 153 1 24
4052836252005 225200 | 315 23 38 167 1 12
4052836262004 | 226200 | 400 29 48 184 1 8
4052836272003 227200 | 500 37 59 215 1 2

KGB - koleno 30°
4052836202109 | 220210 | 110 17 2 77 1 270
4052836212108 | 221210 | 125 19 B 86 1
4052836222107 | 222210 | 160 2% 30 105 1 100
4052836232106 | 223210 | 200 30 38 129 1 50
4052836242105 | 224210 | 250 37 49 7 1 2%

1

1

1

200

4052836252104 | 225210 | 315 47 61 191 12
4052836262103 226210 | 400 59 78 214 6
4052836272102 227210 | 500 74 97 252 2

KGB - koleno 45°

EAN KOD EAN z,(mm) z,(mm) | (mm) BALEN[ PALETA
29 85

DN
4052836202208 220220 | 110 25

1 250
4052836212207 221220 | 125 28 33 95 1 175
4052836222206 222220 | 160 36 4 n7 1 90
4052836232205 223220 | 200 46 54 145 1 44
4052836242204 224220 | 250 57 69 191 1 24 ¥
4052836252203 225220 | 315 72 86 216 1 12 S
4052836262202 226220 | 400 91 110 246 1 6 o
4052836272201 227220 | 500 114 137 292 1 2 y

N A

KGB - koleno 67°
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4052836202307 | 220230 | 110 | 40 44 100 1 25
4052836212306 | 221230 | 125 | 46 50 113 1 150
4052836222305 | 222230 | 160 | 58 64 139 1 76
4052836232304 | 223230 | 200 | 72 80 171 1 40
KGB - koleno 87°
EAN KOD EAN DN z(mm) z(mm) I (mm) BALENI PALETA

4052836202406 | 220240 | 110 | 57 61 n7 1 200
4052836212405 | 221240 | 125 | 65 70 132 1 140
4052836222404 | 222240 | 160 | 83 89 164 1 70
4052836232403 | 223240 | 200 | 105 113 204 1 30
4052836242402 | 224240 | 250 | 132 143 266 1 18
4052836252401 | 225240 | 315 | 166 180 310 1 9

4052836262400 | 226240 | 400 | 211 229 366 1 4

4052836272409 | 227240 | 500 | 263 286 44 1 1
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KGEA - odbocka 45°

EAN KOD

EAN

DN

z,(mm) z,(mm) z,(mm) L(mm) BALEN[

PALETA

4052836203007 220300 | 110/110 25 134 134 219 1 100
4052836213105 221310 | 125/110 18 144 14 226 1 70
4052836213006 221300 | 125/125 28 152 152 247 1 70
4052836223203 222320 | 160/110 2 168 159 242 1 51
4052836223104 222310 | 160/125 12 176 169 262 1 45
4052836223005 222300 | 160/160 36 194 194 m 1 34
4052836233301 223330 | 200/110 | -17 195 179 261 1 30
4052836233202 223320 | 200/125 -1 203 190 282 1 32
4052836233103 223310 | 200/160 18 221 215 332 1 25
4052836233004 223300 | 200/200 45 242 242 386 1 20
4052836243409 224340 | 250/110 | -37 288 206 303 1 18
4052836243300 224330 | 2501125 | -27 236 217 324 1 16
4052836243201 224320 | 250/160 -3 254 241 372 1 14
4052836243102 224310 | 250/200 24 274 268 426 1 12
4052836243003 224300 | 250/250 20 265 292 485 1 8
4052836253507 225350 | 315/110 | -66 272 240 318 1 10
4052836253408 225340 | 315/125 | -56 279 251 339 1 10
4052836253309 225330 | 315/160 | -33 297 275 386 1 10
4052836253200 225320 | 315/200 -5 318 302 A4 1 8
4052836253101 225310 | 315/250 28 344 335 507 1 5
4052836253002 225300 | 315/315 72 378 378 594 1 4
4052836263407 226340 | 400/160 | -70 355 319 404 1 5
4052836263308 226330 | 400/200 | -43 375 346 458 1 5
4052836263209 226320 | 400/250 | -10 480 450 660 1 3
4052836263100 226310 | 400/315 34 540 500 780 1 2
4052836263001 226300 | 400/400 97 550 500 850 1 1
4052836273505 227350 | 500/160 | -115 420 370 600 1 2
4052836273406 227340 | 500/200 | -88 470 510 650 1 2
4052836273208 227320 | 500/315 | -11 560 583 810 1 1
4052836273000 227300 | 500/500 | 114 650 680 880 1 1

KGMM - spojka dvouhrdla

4052836205100 | 220510 110 12 1 360
4052836215109 | 221510 125 138 1 240
4052836225108 | 222510 160 m 1 115
4052836235107 | 223510 | 200 M 1 60
4052836245106 | 224510 | 250 250 1 E))
4052836255105 | 225510 | 315 293 1 16
4052836085801 26510 | 400 326 1 8
KGU - pfesuvka
EANKGD EAN DN | (mm) BALEN PALETA
4052836205001 20500 | 110 22 1 360
4052836215000 | 221500 | 125 138 1 240
4052836225009 | 222500 | 160 m 1 115
4052836235008 | 223500 | 200 m 1 60
4052836245007 | 224500 | 250 250 1 3
4052836255006 | 225500 | 315 293 1 16
4052836265005 | 226500 | 400 34 1 8
4052836275004 | 227500 | 500 362 1 2

@
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KGEA - odbocka 87°

EAN KOD EAN DN z,(mm) z (mm) z,(mm) L(mm) BALEN( PALETA
4052836204004 | 220400 | 110/110 59 62 62 197 1 120
4052836214102 221410 | 125/110 59 70 63 204 1 100
4052836214003 221400 | 125/125 66 70 70 218 1 88
4052836224200 | 222420 | 160/110 60 87 65 225 1 60
4052836224101 222410 | 160/125 67 87 72 239 1 45
4052836224002 | 222400 | 160/160 84 89 89 273 1 45
4052836234308 | 223430 | 200/110 61 106 67 248 1 38
4052836234209 223420 | 200/125 69 106 75 264 1 38
4052836234100 | 223410 | 200/160 86 108 91 297 1 32
4052836234001 223400 | 200/200 105 m m 336 1 24
4052836244406 224440 | 250/110 64 160 130 330 1 20
4052836244307 | 224430 | 250/125 72 170 130 360 1 20
4052836244208 224420 | 250/160 88 165 135 390 1 18
4052836244109 | 224410 | 250/200 107 160 160 420 1 13
4052836244000 | 224400 | 250/250 131 160 180 460 1 10
4052836254504 225450 | 315/110 67 200 130 390 1 10
4025075244803 24480 | 315/125 74 200 130 420 1 10
4052836254306 | 225430 | 315/160 90 200 160 440 1 10
4052836254207 225420 | 315/200 110 170 180 490 1 7
4052836254108 | 225410 | 315/250 134 220 210 540 1 6
4052836254009 225400 | 315/315 166 260 220 550 1 6
4052836264404 226440 | 400/160 95 210 150 510 1 5
4052836264206 | 226420 | 400/250 139 230 220 610 1 4 -
4052836264008 226400 | 400/400 210 310 240 650 1 2
4052836274502 | 227450 | 500/160 100 220 280 550 1 2
4052836274205 227420 | 500/315 175 330 300 660 1 1
4052836274007 227400 | 500/500 262 270 270 780 1 1
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KGK - vicko
EAN KOD EAN DN I (mm) BALENI PALETA
4052836206305 220630 | 110 41 10 1150 -
4052836216304 21630 | 125 45 10 840
4052836226303 222630 | 160 53 10 430
4052836236302 223630 | 200 65 8 24
4052836246301 224630 | 250 9 1 150
4052836256300 225630 | 315 97 1 80
4052836266309 226630 | 400 107 1 44
KGM - hrdlova zatka
EAN KOD EAN DN I (mm) BALENI PALETA
4052836206206 220620 110 38 20 1000 _
4052836216205 221620 125 8 10 870
4052836226204 222620 160 49 8 368
4052836236203 223620 200 59 8 448
4052836246202 224620 250 89 1 9
4052836256201 225620 315 92 1 60
4052836266200 226620 400 95 1 32
4052836276209 227620 500 98 1 10
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KGBD - koleno 2M

EAN KOD EAN DN stupné H(mm) t (mm) t (mm) L(mm) BALEN( PALETA
4052836280701 228070 | 110 15° 129 58 58 174 15 180
4052836280756 | 228075 | 110 30° 144 58 58 196 15 180
4052836280800 | 228080 | 110 45° 164 58 58 213 15 180

KGBD - koleno SW

EAN KOD EAN DN stupné H(mm) t (mm) ¢ (mm) L(mm) BALENI PALETA
4052836280886 | 228088* | 110 87° 225 57 57 225 10 120
4052836280855  228085*| 110 87° 235 58 58 235 10 120

* koleno s jednim hrdlem ~ ** koleno s dvéma hrdly

KGUSM - prechodka PVC/kamenina
EANKGD EAN DN D(mm)  L(mm) BALEN PALETA

°__ 4052836208408 | 220840 | 110 | 132 73 1 455
@) 4052836218407 | 221840 | 125 | 160 73 1 320
> 4052836228406 | 222840 | 160 | 187 73 1 26 -
& 4052836238405 | 223840 | 200 | 242 73 1 120
4052836248404 | 224840 | 250 | 298 73 1 30 D
E 4052836258403 | 225840 | 315 | 354 73 1 20
‘O
]
(72
>
Lf.) KGR - redukce nesouosa ['__'I
W) EAN KOD EAN DN z,(mm) | L(mm) BALENI PALETA
X 4052836217004 | 221700 | 125/110 15 82 1 300
o3 4052836227003 | 222700 | 160/110 34 115 1 250 = N
§ 4052836227102 | 222710 | 160/125 27 108 1 240 4
o 4052836237002 | 223700 | 200/160 31 130 1 130
o 4052836247001 | 224700 | 250/200 38 172 1 54
Ne) 4052836257000 | 225700 | 315/250 50 194 1 30
2 4052836267009 | 226700 | 400/315 64 219 1 12
e 4052836277008 | 227700 | 500/400 76 254 1 4
L
(a8
KGRE - CIStICI tvarovka (obdelnlkov uzaver) |==L'
4052836206008 | 220600
4052836216007 | 221600 125 365 1 70
4052836226006 | 222600 160 394 1 44
4052836236005 | 223600 200 494 1 by)

KGRE - ¢istici tvarovka (kruhov uzaveér)
EAN KOD L (mm) BALEN] PALETA

4052836206404 220640 [J==]
4052836216403 221640 125 - 15 120

4052836226402 222640 160 - 1 65

4052836236401 223640 200 - 1 3 | ] =R s (em—— —
4052836246004 824600 250 351 1 15

4052836256003 825600 315 492 1 10

4052836266002 826600 400 573 1 5
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KGAM - samostatné hrdlo (nalepovaci)

EAN KGD EAN DN L (mm) BALEN PALETA
4052836208101 | 220810 | 110 76 1 450
4052836218100 | 221810 | 125 82 1 336
4052836228109 | 222810 | 160 100 1 180
4052836238108 | 223810 | 200 120 1 100

KGUG - pfechodka litina/PVC

EAN KOD EAN DN d (mm) I(mm) L(mm) BALENI PALETA
4052836208200 | 220820 | 110 124 146 65 1 600
4052836218209 | 221820 | 125 151 181 96 1 360
4052836228208 | 222820 | 160 176 200 102 1 210

KGUS - prechodka kamenina/PVC
EANKOD EAN DN  d(mm) D(mm) L(mm)  BALENI PALETA
4052836208309 | 220830 | 110 | 138 163 | 105 1 288
4052836218308 | 221830 | 125 | 164 193 | 120 1 180
4052836228307 | 222830 | 160 | 194 25 | 140 1 100
4052836238306 | 223830 | 200 | 250 288 | 175 1 48
1
1

4052836248305 224830 | 250* 335 352 180 36
4052836258304 225830 | 315* 390 430 225 18
*tvarovka z PU

Prehled prvkd KG-Systém (PVC)”

KGF - sachtova vlozka

EAN DN o) | dmm) | I(mm)  BALEN
82090 | 110 3 104 | 110 1
820910 | 110 3 1104 | 240 1
821900 | 125 3 1254 | 110 1
821910 | 125 3 1254 | 240 1
822900 | 160 3 1605 | 110 1
822910 | 160 3 1605 | 240 1
823900 | 200 3 2006 | 110 1
823910 | 200 3 2006 | 240 1
824900 | 250 3 508 | 110 1
824910 | 250 3 508 | 240 1
825900 | 315 3 3160 | 110 1
825910 | 315 3 3160 | 240 1
826900 | 400 3 012 | 110 1
826910 | 400 3 0,2 | 240 1
827910 | 500 3 5015 | 240 1
827900 | 500 3 5015 | 110 1

www.ostendorf-osma.cz 39



KG - nahradni tésnici krouzek

EAN KOD EAN DN BALENI
110

4052836800602 880060 1
4052836800756 880075 125 1
4052836800909 880090 160 1
4052836801005 880100 200 1
4052836801104 880110 250 1
4052836801203 880120 315 1
4052836801302 880130 400 1
4052836801401 880140 500 1
KG NBR - ropny tésnici krouzek
4052836802606 880260 110 1
4052836802750 880275 125 1
4052836802903 880290 160 1
4052836803009 880300 200 1
4052836803108 880310 250 1
4052836803207 880320 315 1
4052836803306 880330 400 1
4052836803405 880340 500 1

KG - GA manzeta
EAN KOD EAN DN BALENI
4052836810250 881025 110 16

KG - GA set, tésnéni pro KGUG (prechod litina/PVC)
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4052836810304 881030 125 14
4052836810403 881040 160 10
4052836810502 881050 200 10

KG — ndhradni tésnici manzeta pro KGUS

4052836811004 881100 110 1
4052836811103 881110 125 1
4052836811202 881120 160 1
4052836811301 881130 200 1
4052836811400 881140 250 1
4052836811509 881150 315 1 l — ]

KG - nahradni Sroub plast pro Cistic DN 110-200 KGRE
EAN KOD EAN DN BALENI
4052836206114 220611 | 110,125, 160, 200 1
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TECHNICKY LIST PIPELIFE ©
PE 100RC AQUALINE RC1 always part of your lfe

1. ZAKLADNI 4. Rozméry a véha trabek
INFORMACE

PN 10+ SDR 17 PN 16 « SDR 11
d|'|
. N . . o e e
VOdOVOE|nI a kanalizaéni trubky .I-\'quallne RC1 Js?u vyralzeny n [kg/bm] n [kg/bm]
podle CSN EN 12201 z materidlu PE100RC, jsou urceny [mm] [mm] [mm]
pro tlakové a podtlakové aplikace. Jedna se o Typ 1 podle 32 B} 7 3 027
PAS1075, tzn. jednovrstvou homogenni €ernou trubku s '
modrymi (hnédymi) identifikacnimi pruhy (pruhy pobarveny 40 _ _ 37 043
ve hmoté), ur¢enou pro alternativni pokladky. 50 3.0 045 4,6 0,67
Manipulace, spojovani i pokladka jsou stejné, trubky se liSi 63 3,8 0,72 53 1,05
jen barevnym provedenim pruhti podle pouzZitého média. — 45 10 68 147
~ ~ 20 54 1,46 8,2 2,12
Rozmér dle CSN EN 12201-2
110 6,6 2,17 10 3,14
SDR SDR17, SDR11
125 7.4 2,8 11,4 41
MRS 10 MPa
. 140 8,3 3,5 12,7 51
Dimenze d,32mm-d, 400 mm
Ly 160 9,5 4,52 14,6 6,67
Tlakové rady PN10, PN16
Délk tyCe 12 m, 13,4 m (na objednavku), 180 107 >8 16,4 8>
Y naviny 100 m (do DN110) 200 119 71 182 105
Vyrabéno, schvaleno a certifikovano podle €SN EN 12201-2. 225 134 20 205 133
250 14,8 M1 22,7 16,3
Zakladni pouziti: 280 16,6 13,9 25,4 20,5
. Potrubi Aqualine RC1 je urceno pro tlakovou dopravu pitné 315 18,7 176 28,6 259
vody a pro podtlakové aplikace do podtlaku 0,08MPa (0,8bar), 355 o o s -0
tj. pro absolutnf tlak 0,02 MPa/20 °C. ' ' ! '
Jsou vhodné pro objekty kritické infrastruktury. 400 237 283 363 417

Urceno pro pokladku do otevieného wykopu bez piskového
loZe a méné narocné bezvykopové metody pokladky.

1.2. Vodovodni trubka AQUALINE RC1

Jednovrstvd homogennf trubka cerna, s modrymi identifikac¢nimi

pruhy. e tloustka stény stanovena
CSNEN 12 201

d_ vnéjsi primér trubky

1.3. Kanalizacni trubka AQUALINE RC1 K s dle CSN EN 12201

Jednovrstva homogenni trubka cerna, s hnédymi identifikacnimi

pruhy. "

metraz PIPELIFE PE-100RC AQUALINE RCT RESISTANT TO CRACK 160x9,5 SDR 17 PN 10 CSN EN 12201 P PAS1075 Typ1 ¢.3arze.. datum vyroby sména.. linka ¢..

1 TECHNICKY LIST AQUALINE RC1



2.

DOPRAVA,SKLADO-

VANI A MANIPULACE

Trubky musf pfi dopravé a skladovani leZet na podkladu ce-
lou svou délkou, aby nedochazelo k jejich prihybdm. Lozna
plocha vozidel musf byt bez ostrych vystupkd (Srouby), pod-
klad pfi skladovanf nesmf byt kamenity. Podlozené tramky by
nemély byt uzsi nez 50 mm.

Musf se zabrénit ohyblm na hranach. Pokud trubky presahuijf
loZnou plochu vozidla o vice jak 1 metr (zvlasté trubky
samostatné lozené) je nutno je podeprit, protoze jejich volné
konce pri jizdé kmitaji a mohly by se poskodit (obr. 1).
Trubky se nesmi pri naklddce a vykladce shazovat z automobild
nebo tahat po ostrém Stérku a jinych ostrych predmétech.

PFi manipulaci vysokozdviznymi voziky se pouzivaji ploche,
pfipadné chranéné vidlice. Ke zvedanf je nutno pouZzit vhod-
né popruhy nebo nekovova lana, nevhodné jsou fetézy, oce-
lova lana ¢i nechranéné kovové haky.
Maximalnfskladovaci vyska trubek vybalenych z paletje 1,6 m,
bocni opéry by pfitom nemély byt vzdaleny prfes 3 m od sebe.
PFi skladovani palet ve vice vrstvach musi hranoly palet lezet
na sobé, nesmi dojit k bodovému zatizenf trubek ve spodnich
paletach (obr. 2). Pfi kamionové doprave, kdy hrozi sesunu-
ti palet, doporucujeme odliSny postup: horni palety se ulozi
dfevem na trubky ve spodnf paleté. Upozorfiujeme, Ze je to
jen kratkodobé opatren!

Trubky a tvarovky Ize skladovat na volném prostranstvi, ale je
vhodné zabranit pfimému dopadu slunecnich paprskd. Trubky
by mély byt ze skladu vydavany podle poradi prichodu na sklad.
Del3f skladovéani na primém slunecnim svétle mlze zpdsobit

zmeénu barvy, nezplsobuje vsak pokles tlakové zatizitelnosti.

2.1. Skladovaci doba trubek:

2.2,

Pokud Ize jednoznacné prokazat, Ze trubky byly po celou dobu
skladovény podle CSN 64 0090 v prostorach bez vlivu UV z&ren,
nenfi omezena. Cerné HDPE trubky Ize povazovat pfi realnych
skladovacich dobéch za stabilni vici plsobeni UV zarent.

Mraz pfi bézném skladovani plastovym trubkam nevadi. PE
mdze byt manipulovan i v zimé az do - 20 °C.Teplotu pro
rozvijenf svitkd, svarfovani, stlacovéni apod. je nutno dodrzet
dle doporuceni v dalsich bodech!

PFi skladovani venku se zvlasté tmavé PE trubky mohou
na slunci po rychlém nerovnomérném ohfati prohnout
(oslunéna strana se prodlouzi a trubka se prohne timto
smérem). Po vyrovnani teplot se vraci plvodni tvar.

Viyrobky musf byt chranény pred stykem s rozpoustédly

a pred kontaminaci jedovatymi latkami. Ochranna vicka

se mohou z trubek a tvarovek sejmout az tésné pred pouzitim.

PE trubky v navinech

Trubky v navinech se skladuji nastojato, zajisténé proti padu,
nebo nalezato do vysky 1,6 m (obr. 3). Konce trubek ve stoji-
cich navinech maji smérovat dold. V poloze nastojato nesmf
navin zatéZovat konce potrubf.

Pri odvijeni z na&vinl je nutno dbat na bezpecnost préce,
nebot uvolnény kus trubky se mize vymrstit a zplsobit pra-
covni Uraz nebo vécnou skodu.

Umisténi podpér (Sitka min 5 cm)

Pfed rozvinovanim odstrante pasku zajistujici vnéjsi konec
trubky a pak postupné uvolnujte dalsi vrstvy. Doporucujeme
uvolnit pouze tolik potrubi, kolik je momentalné treba. Pri
odstranovan( vazaci pasky pozor také na pohyb uvolnéného
konce trubek po zemi nebo jinych pfedmétech.

Pro rozbalovani ndvint se doporucuje odvijeci zafizeni (vozik), kte-
ré pridrzf vnéjsf vrstvu navinu po odstranénf vazacf pasky (obr. 6).
Trubky mohou byt odvijeny pouze opacnym zplsobem, nez
jak byly navijeny pfi vyrobé. Neni vhodné odvijenf ve spirale,
kdy hrozf “zlomeni” trubky (obr. 4)!

Pfi odvijeni nebo rovnani, zvlasté pfi nizsich teplotach, nesmi
byt trubky namahany prilisnym ohybem.

Pri rozbalovani navind doporucujeme odvijeci vozik doplnit
rovnacim zarizenim (obr. 5). Je velmi vhodné rozbalit je pfi
teplotach, kdy jesté nejsou prilis tuhé.

Musi-li se presto rozvinovat za nizkych teplot, doporucujeme
naviny skladovat v temperované mistnosti alespori 24 ho-
din, nebo nahrat na 20 az 30 °C horkym vzduchem ¢i parou
o teploté max. 100 °C. PE je Spatny vodiC tepla, takze tempe-
race, zvlasté privétsi tloustce stény mlze trvat mnoho hodin.
Pro urychlenf Ize pouzit ventilator.

Po oddélenf ¢asti potrubf se na zbyvajici ¢ast potrubf znovu
nasadf zatka a zkontroluje, zda nedoslo k poskozenf trubky.

max. 1,6 m

Obr. 3

Obr.5
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Upozornéni:

Polyetylénové trubky (véetné AQUALINE ROBUST) priimér( od
75 mm vCetné, v rozmeérovych fadach SDR 17 a vys3ich, doda-
vané v navinech, vykazuji odchylku od kruhového tvaru. Tento
fyzikdIni jev nelze pri vyrobé odstranit, pokud maji byt naviny
transportovatelné béznymi dopravnimi prostredky. Ovalitu tru-
bek z ndvinl proto norma nestanovuje a odkazuje na eventualnf
dohodu mezi vyrobcem a zdkaznikem.

Nekruhovost Ize z<asti odstranit pouhym rozvinutim trubek
za bézné teploty cca 24 hodin pred spojovanim nebo upnutim
v zakruhovacich svérkach. Pfi svafovani je nutno vzdy pouzit za-
kruhovaci svérky a dodrzet dobu nutnou k chladnuti materialu.
Kvlli velkému napétf ve sténé trubek vykazuji néviny SDR 17
(s ochrannym plastém i bez né&j) rovnéz velmi silny sklon ke “zlo-
meni” trubek, zvlasté ve vnitrnich vrstvach. Vyrobky opousti nas
zavod po dokonalé kontrole, kterd poskozené naviny vyrazuje.
To vSak nevyluCuje moznost zlomenf béhem dopravy, dalsiho
skladovani a manipulace na stavbé.

V misté zlomu doslo k pretizenf trubky, jez pri dalsim pouziti mdze
vést az k jejimu selhani. Proto doporucujeme, bez ohledu na to,
zda Ize pfi rozvinuti navinu trubku vratit do kruhového tvaru i
nikoliv, poskozenou ¢ast ve vzdalenosti alespon tii primeérd trub-
ky na obé strany od zlomu vyfezat a potrubi svarit nebo spojit
mechanickou spojkou. Vyfezanf je nutné i u RC trubek.

Prosime nase zakazniky, aby s uvedenymi jevy pfi objed-
navkach a pouZiti pocitali.

2.3. Rezani trubek

K délenf trubek z PE se pouZivaji fezaky s délicimi kolecky nebo
nGzky na trubky. Pro hrubé rezéni Ize pouzit pilku na kov nebo
drevo s jemnymi zuby. Pfi strojnfm fezani PE je doporucena fezna
rychlost pilového kotouce zhruba 35 m/s, rozte¢ zub( cca 6 mm.
Vzniklé otfepy se musi odstranit.

2.4. Dovolené poSkozeni HDPE trubek

Zivotnost trubek plati pro nepogkozené trubky resp. trubky, jejichz
sténa je lokalné poskozena max. do hloubky dle nasledujiciho
prikladu. Pfi mensim rozsahu poskozeni doporucujeme vadnou
Cast trubky odFezat, jinak musi zakaznik v zavislosti na rozsahu

poskozeni pocitat se snizenim provozni bezpecnosti.

rd

H
Hloubka poskozent

HLOUBKA

Typ trubky POSKOZENI H

PE 100 obsyp piskem max. 10 % tloustky stény

AQUALINE RC1 a RC2 obsyp piskem | max. 15 % tloustky stény

AQUALINE RC1 a RC2 jiny obsyp max. 10 % tloustky stény

3 TECHNICKY LIST AQUALINE RC1

3. SPOJOVANI

3.1. Spojovani svérnymi spojkami

Vyhodou je moZnost kombinace rliznych SDR, pfipadné i materiald.
Svérné spojky mohou byt kovové nebo plastové, vyhodné byva ro-
zebiratelné provedeni. Spravné instalované spojenf ma stejnou
nebo vy3si pevnost v tahu, nez samotné spojované trubky.

Pri spojovani se fidte pokyny vyrobce tvarovek. U trubek AQUALINE
ROBUST je nutno odstranit ochranny plast.

Velmi dlleZita je Cistota komponentd. Pro spravné spojen je nez-
bytné oznacit si hloubku zasunuti (fixem, tuzkou, nikdy ostrym
predmétem!). Pokud trubka bude zasunuta mélo, mdze spoj vykazo-
vat velkou tahovou pevnost, nemusi vsak tésnit.

3.2. Svarovani trubek z PE

Lze svafovat natupo nebo elektrotvarovkami, vyjimecné se
pouziva svafovanf polyfazni (natrubkové svarovani).
Svafovat lze PE materidly, jejichz index toku taveniny
(MFI,190/50N, podle ISO 4440), leZi mezi 0,2 - 1,3 g/10 min.

*  Vzajemné svafovani trubek a tvarovek z PE 80, PE 100
a PE 100RC neni nijak omezeno.
Nelze vzdjemné svafit trubky nebo tvarovky z linearnfho
(HDPE, IPE) a z rozvétveného polyetylénu (LDPE, rPE, PE 40).

. Mala pomuicka pro praxi: rPE (PE 40) ma pro stejny tlak
podstatné vétsi tloustku stény nez HDPE.
Pro spojeni nesvafitelnych trubek HDPE a LDPE pouzZijte
vyhradné mechanické spojky. Podobné i v pfipadé Vasich
pochybnosti o materialu jednotlivych spojovanych PE trubek
nebo tvarovek.

* Nelze svaFovat polyetylén s polypropylénem a jinymi
plasty.
Svarovat smi jen pracovnici s platnym svéarecim prikazem
pro svarovani plastl prislusnou technologii, musi dodrZet
predepsané postupy a kontroly. (Podminka platnosti zaruky).
Pred kazdym svafovanim je nutno zkontrolovat stav (Cistotu,
hloubku poskozeni stény atd.) trubek, tvarovek i pouzitého
zarizeni!
Pfi svarovani v odlehlych mistech je potfebny generator elek-
trického proudu o dostatecném vykonu.

3.3. Svarovani elektrotvarovkami

Elektrotvarovka je presuvné hrdlo, opatfené topnou spiralou jako
zdrojem tepla nutného pro svafovani. Po pfivedenf energie je do-
sazena svarovaci teplota trubek i tvarovky a vytvori se nutny spojovaci
tlak. Pouzijf se tvarovky, uréené pro dany SDR.

Svarecky musf svymi parametry odpovidat pouZitym tvarovkam,
svareci se musi fidit postupy jejich vyrobce a dodrzet pokyny
vyrobce tvarovky.

Elektrotvarovky nesmi byt pouzivany ke svafovani trubek
s tloustkou stény pod 3 mm, v oblasti svaru nesmi byt povrchoveé
poskozeni nebo napf. detekcnf vodic (plati i pro navarovaci sedlo-

vé odbocky).

Pfiprava ke svarfovani

. V oblasti svaru nesmi nekruhovitost (ovalita) trubky prekrocit
1,5 % (maximalné vsak 3 mm), jinak je nutné pouzit zakruho-
vaci pripravek.
Trubky urcené ke spojenf musi byt fezany kolmo k podélné
ose a zbaveny otfepd, ostré hrany mirné zaobleny.



Trubka musf mit v oblasti, kterd bude ve styku s plochou to-
pné spirély, prdmér rovny jmenovitému. Pokud jsou konce
trub v dUsledku povyrobniho smrsténf materidlu mensi, musf
se trubka pfimérené zkratit, nejlépe o celou smrsténou ¢ast
(obr. 7). Pozor na trubky, které se pfi zatahovani ,protahly”!
Elektrotvarovkou Ize spojovat i trubky o rdznych tloustkach
stén (nad 3 mm, viz vy3e).

Podminkou dobrého svarenti je absolutnf ¢istota trubky i tva-
rovky. Pred svarovanimje nutno zbavit povrch koncl trubek
oxidované vrstvicky polymeru za pomoci Skrabky (nejlépe
rotacnf), a to v délce vétsi nez je zasuvna délka tvarovek.

V pfipadé znecisténi, nebo je-li to predepsano, je nutno
ocistit i vnitfni povrch tvarovky (Cisticl pfipravek Tangit).
Tvarovka musf jit nasadit na trubku bez vile, ale bez pouzitf
nasili, jeji pripojovaci svorky musi byt Cisté a neposkozené.
Hloubku zasunutf je nutno oznacit.

Musf se zamezit vzdjemnému pohybu svafovanych dill (svor-
ky, pridrzna zafizeni).

SvaFovani

Po nasazeni elektrotvarovky na konce trubek se jeji kon-
takty spojf se svareckou tak, aby kabely nebo svorky nebyly
nedmeérneé namahany.

Svarovaci data odecte svafovaci aparat samocinné (sejmutf
Carového kédu), eventualné musf byt rucné nastavena. Pfi
pouzitf svarecky se fidte navodem k obsluze.

Svarovani probihad po spusténi automaticky a7 do skoncenf
procesu, pfistroj obvykle udava svarovaci dobu. Pokud nenf
pristrojem registrovana automaticky, zaznamena se do pro-
tokolu o svaru.

Spoj Ize mechanicky naméahat az po dikladném ochlazenf
svaru podle predpist pro konkrétni tvarovku.

Vzhledovad kontrola spravného provedeni se zaméfuje
na zjisténi, zda svar je cisty, rovnomérny, a zda tvar svaru
(pretoky) a predevsim indikatory tvarovky dokazuji vyvinuti
svarovaciho tlaku (obr. 8).

3.4. Svafovani na tupo

Svafovat Ize pouze trubky se stejnou tloustkou stény. Trubky
SDR 17 a 17,6 Ize navzajem svarovat, klade to vSak vy3si naro-
ky na kontrolu souososti.

Pred svafovanim je nutno zkontrolovat kruhovitost (zvlasté
u trubek dodavanych v navinech). Naviny je vhodné den
pfedem rozvinout, aby ¢ast deformace vyrelaxovala, pfipadné
trubku jeSté zakruhovat (co nejblize mista svaru) pomoci
svérky. Pro svafovani ze pouZit jen svafovaci zafizenf, které ma
platny doklad o ovérené funkZnosti.

Upinaci zafizenf je nutno pouzit vzdy, nesmi poskodit povrch
trubky, posuv trubky nesmf vaznout. PFi obsluze je nutno
dodrzovat pokyny vyrobce svarecky.

Svafovani smi provadét pouze osoby s platnym svarecskym
prikazem pro tuto technologii, o jednotlivych svarech je
nutno vést evidenci minimalné v rozsahu: ¢. svaru a datum
jeho provedenti, identifikace svafovanych dill (druh, rozmér,
vyrobce, tlakova Fada), identifikace svareCe, identifikace
svafovaciho aparatu, podminky svarovani.

Pfiprava ke svafovani

Svafované dily musi byt pfi svafovani i chladnuti souosé,
s maximalnim presazenim do jedné desetiny tloustky stény
trubky (X1 na obr. 9).

Cela trubek musf byt sefiznuta tak, aby maximalini éife pfipadné
Stérbiny (X, na Obr. 16) mezi konci trubek opirajicich se o sebe
byla do 0,5 mm, u trubek nad 400 mm do 1 mm.
Hoblovani je provedeno spravné, pokud je na obou kon-
cich trubek docileno souvislého pasku (hobliny). Svarovani
provadéjte tésné po opracovani ploch.

Konce trubek musf byt Cisté, zbavené sebemensi mastnoty,
otfepl a tiisek. Nesmi se rosit. Nedotykat se svafované plo-
chy ani rukamal

Pro cisténf pouzijte tovarni Cistici kapaliny (napf. Tangit) nebo
smés 1% metyletylketonu a 99% etylalkoholu, nelze pouzit
benzin, denaturovany Ith ani silné jedovaty metylalkohol (me-
tanol). Cistici sava rouska (34tecek) nesmf poustét vidkna ani
barvu, nesmi se pouzivat opakované.

Teplota svafovactho zrcadla musi byt ustdlena alespon
po dobu 10 minut, rovnhomérna v rozmezi 200 - 220 °C (v z&-
vislosti na sile stény viz graf 3). PrinizSich teplotach a silnéjsim
pohybu vzduchu je nutno teplotu kontrolovat Castéji (mérf se
v ploSe zrcadla, kterd se pfi ohfevu dotyka stény trubky).

zavit topné spiraly
je mimo trubku
NEBEZPECNE!

Obr. 7
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Vytlacenf indikatoru tlaku na elektrotvarovce pfed a po svarovani.

Obr. 8

X,:do 400 mm max 0,5 mm
{X1 nad 400 mm max 1T mm

f

sténa trubky

X2 X2:max 1/10d,

Obr. 9
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Pred svafovanim se podle navodu konkrétni svarecky zjistf
sila, nutna k prekondani pasivniho odporu k posuvu trubek
(FO) a stanovi se celkova pouzita sila F. Ta je souctem FO a sily
pritlacné Fp.

Sila Fp potfebnéa k srovnénf a spojeni koncl trubek je dana
pfedepsanym tlakem 0,15 MPa (= 0,15 N/mm? = 150 kPa).
Potrebné Udaje je nutno dosazovat a kontrolovat podle jed-
notek pouzitych svafovacim zafizenim. Pro konkrétni trubku
se sila Fp vypocita podle plochy spoje S.

Nastaveni teploty zrcadla dle tloustky stény

A

F=FO0+Fp
Fp=0,15.S[N]
S = velikost svafované plochy v mm?
S=m(d?-d?)/4
d,, - vnéjsi pramér trubky [ mm ]
d - vnitfni prdmér trubky [ mm ]

max. teplota
220

G 215F

=

® 210}

[}

N

]

o 205}

o

2 min. teplota

200 |-
{ 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 10 15 20 30 35 40 45 50 >
tloustka stény
Graf 3
SvafFovani na tupo ma nékolik fazi:
tlak
N/mm2 A
0,15 —
0,01
>
cas
t4 to t3| ta 15
Graf 4
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t, t, t, t, ¢,
doba srovnavaci: srovnavanf doba oh¥evu: ¢as pro doba nutna faze nabéhu —
okrajl a tvorba vyronku (svaro- nahfati materialu pfi k prestaveni spojovaciho d?ba chlaz?nl pr
vého nakruzku) minimalnim tlaku svareciho zrcadla tlaku predepsaném tlaku

Tlak [N/mm?]* 0,15* minimalnf (0,01)* 0,15 (0,14 -0,16)*
Tloustka stény vyska svarového pékruiku t,=10 xe, (max. doba) e —
trubky k na koncit, (e, =tl. stény)
[mm] [mm] [s] [s] [s] [min]
do 4,5 0,5 do 45 5 5 6
45..7 1,0 45..70 5.6 5.6 6..10
7.2 15 70..120 6..8 6..8 10..16
12..19 2,0 120..190 8..10 8.1 16..24
19..26 2,5 190...260 10..12 11..14 24..32
26..37 3,0 260...370 12..16 14..19 32..45
37..60 35 370...500 16..20 19..25 45...60
50..70 4,0 500...700 20..25 25..35 60...80
* Pro konkrétni trubku nutno vynasobit velikosti svafované plochy S, viz. tabulka 2
Stykové plochy a svafovaci sily PE trubek pro t, a t, v tabulce 1 (Trubky podle CSN EN 12 201)
SDR d, [mm] Tloustka stény e [mm] Plocha S [mm?] Svatr. sila [N/mm?]
32 2 223 33
40 24 349 52
50 3 551 83
63 38 827 124
75 4,5 1180 177
90 54 1434 215
110 6,6 2143 321
125 7,4 2733 410
(S 140 83 3432 515
é 160 9,5 4489 673
180 10,7 5688 853
200 11,9 7029 1054
225 134 8903 1335
250 14,8 10930 1640
280 16,6 13729 2059
315 18,7 17 398 2610
355 211 22122 3318
400 23,7 28 003 4201
32 3 273 41
40 3,7 422 63
50 4,6 656 98
63 58 1042 156
75 6,8 1456 218
90 8,2 2106 316
110 10 3140 471
125 11,4 4066 610
- 140 12,7 5076 761
é 160 14,6 6 666 1000
180 16,4 8425 1264
200 18,2 10390 1558
225 20,5 13164 1975
250 22,7 16 201 2430
280 254 20 306 3046
315 28,6 25720 3858
355 32,2 32638 4 896
400 36,3 41 455 6218

Tabulka 2



Prib&h svaFovani
Na svarovaci zrcadlo se po nahrfati na stanovenou teplotu
pritisknou konce trubek vypoctenou silou (tlakem), az priléhaj
po celém obvodu. V misté spoje se vytvori stejnomerny svarovy
nakruzek (vyronek) o vwsce k podle tabulky ¢. 1 a obrazku 10.
Po uplynuti tabelované doby srovnavani t, se tlak snizi na 0,01
N/ mm? a misto spoje se prohfiva po dobu uvedenou v tabulce
(doba ohrevu t)).
Doba prestaveni t, ma znacny vliv na kvalitu spojeni. Rych-
le se vyjme zrcadlo ze svaru tak, aby nedoslo k poskozeni ci
znecisteni povrchu trubek.
Svarované konce se rychle pfesunou k sobé, ovsem vlastni spo-
jeni obou svarovanych koncl se musi dit co nejmensi (skoro
nulovou) rovnomeérnou rychlostf (doba se pocita od okamZiku
oddalenf zrcadla od svarovanych ploch do doby jejich prvniho
dotyku). Dobu prestaveni v zadném pfipadé neprodluzovat!
Po spojenf koncl trubek se béhem doby ndbéhu t, vyvine
potrebna svarovaci sila 0,14 - 0,76 N/mm? (viz tabulka ¢. 1 a 2)
a svar se ponecha za jejiho stalého udrzovani ochlazovat po
dobu t, (chranéno pred pfimym sluncem).
Nabéh teploty pokud mozno zkratte na minimum.
Z upinaciho zafizeni je mozno trubky uvolnit teprve po uplynuti
doby chlazenf.

Zkraceni doby t. aZ na 50 % je mozné, pokud:

1. svafovani probiha v dilenskych podminkach

2. wvyjmuti svafené casti ze svarecky a jeji prechodné ulozenf
zpUsobf jen minimalni namahani

3. tloustka stény trubky >15mm

PIné zat&Zovani je moZné vidy aZ po uplynuti doby t..
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Vizualni vyhodnoceni svaru

Pro posouzeni spravné provedeného svaru slouzi vytvorenf
rovnomeérného svarového nakruzku po celém obvodu svaru.

PFi svarovani rlznych druhd materidlu (PE 100 a PE 80) jeho vyska
a tvar nemusi byt shodny na obou svafovanych ¢astech.

Série stejnych svart méa mit stejny vzhled. Svarovy nékruzek musf byt
ve vech mistech svaru vytlacen nad povrch trubky (hodnota k podle
obr. 17 musf byt vétsi nez nula). Sitka svarového nakruzku B musf byt
po obvodu stejnd, viz priklad vady svaru na obr. 11. Barva svafeného
materialu se nesmf liSit od barvy materidlu pGvodniho.

Ve svarovém nakruzku nesmf byt pory (bubliny, lunkry), nehomoge-
nity jakéhokoliv druhu (necistoty) ani praskliny, svar nesmf vykazovat
presazenf trubek vétsfjak desetina tloustky stény. Nepfipousti se os-
tré zafezy v prohlubni vyronku. Povrch trubky v okolf svaru nesmi byt
nadmeérné poskozen (upinacim zafizenim apod.).

Y
S e

A

L\S sténa trubky

Vyska svarového nakruzku Obr. 10
.Bmax.
'

Nerovnomérny svarovy nakruzek Obr. 11



4. POKLéDKA TRUBEK
DO ZEME

Pokladku smi provadét pouze osoby splfiujici podminky od-
borné zpusobilosti. Musi dodrZovat pravidla pro manipulaci
popsana v prislusné kapitole tohoto technického listu.

Smi pFitom pouZit pouze trubky, které neprekrocily dovole-
nou skladovaci dobu ani dovoleny rozsah posSkozeni. Je nut-

no kontrolovat rovnéz Cistotu trubek.

Dovolena zrnitost obsypové zeminy

Trubky Ize pouzit pro pokladku do hutitelnych nestejnozrnnych
zemin s ¢asticemi do 200 mm, vzdy s ohledem na zachovani funk-

ceschopnosti systému.

Schéma uloZeni potrubi AQUALINE RC1 ve vykopu

VE VOLNEM TERENU

VE VOZOVCE

do 200 mm

SIGNALIZACNI VODIC (neni souéasti trubky)

AQUALINE RC1

- AT 9 ,
é RN Oq', Ve - VYSTRAZNA FOLIE
S <7'... : Q e LU RS ZASYP
5| @ L J . Q . Q. Lo Q libovolny materidl,
3 Z O . . N A . (pod komunikaci musi
< R RN Q Pfimo nad splnit podminky vhodnosti)
B £ NN % J_ﬁ -+ trubkou
S « B - ﬁ NEHUTNIT
o 2| E L q : b T v . < b dovyse
3 R - < BRI 30 cm!
] | € = N X . N Y
F £l - o A TR T g 1
il - ) 4 S . - y
. . . Y
. v . . X z
) oA UGINNA VRSTVA
N A . ﬁ . 2 \. v8echny zhutnitelné vykopky ziskané
. .o o : béznymi mechanismy. Limitni zeminy:
> A \ Q 4 nestejnozrnné, hrubozrnné, o velikosti
R A i zrma do 200 mm.
L E| A T . (dle CSN EN ISO 14 688 tab. 1. a 4.)
£~ S T Lo e 3
Ex . . )
= r 1 KRYGiOBSYP
___ \Q/ 2  OBSYP
PRUMER d, 3 PODSYP - urovnan a zhutnén
| DRENAZ (je-li nutnd)
N f

SiRKA RYHY DLE CSN EN 1610

Zmény sméru potrubi, poloméry ohybu

Ke zméné sméru se pouzivaji pfislusné tvarovky. Neni dovoleno
provadét na stavbé tvarovani trubek za tepla (obr. 12).

Velka pruznost PE v3ak dovoluje provést zménu sméru nebo ko-
pirovat terén tvorbou oblouk{ o poloméru R, pro ktery v zavislosti
na teploté potrubi pri pokladce plati hodnoty dle tabulky nize (ne-
zavisle na tlakové rade trubky).

Vhodné provedeny wkop mize tedy znamenat materidlovou
i Casovou Usporu.

Pro svafované spoje (s vyjimkou pouziti segmentové svafenych
tvarovek) a mechanicky spojené PE trubky nenf nutno pfi zméné
sméru pouZivat betonové bloky nebo pojistky.

Obr. 12 Obr. 13
Teplota ‘ 20°C ‘ 10 °C ‘ 0°C
Polomér oblouku R ‘ 20xd. ‘ 35xd, ‘ 50 xd,

TECHNICKY LIST AQUALINE RC1 8



Umisténi a hloubka vykopu
PFi pokladce je nutno dodrzet pozadavky CSN EN 805 na vzdéle-
nost od konstrukcf a kabeld a na dalsi ochranné pasma.

Trubky pro dopravu pitné vody se ukladaji do nezamrzné hloubky
s prihlédnutim k tab. B1 zmény Z4 CSN 73 6005:

v chodniku a ve volném terénu mimo zastavbu minimalné
1,00 az 1,60 m dle mistnich podminek, m. j. dle druhu a vlast-
nostf zeminy.

ve vozovce min. 1,5m.

U mélkych uloZenf je potfeba provést opatfenf proti zamrznutf
vodovodu (izolace nenavlihavym materialem, topné kabely apod.).
Pri podéiném sklonu pfes 15 % je tfeba posoudit kotvenf potrubf
v zavislosti na geologickych pomérech stavenisté.

Sifka vykopu

Sitka vykopu je vzdélenost stén wkopu nebo pazeni. Musf umoznit
bezpecnou manipulaci s trubkou, jeji bezpecné spojeni a hutnénf
zeminy v okoli trubky, které odpovida podminkam a Ucelu pouziti.
Doporuc¢ena minimalni Sitka vykopu zavisi na primeéru potrubf
a hloubce vykopu. Hodnoty podle TNI CEN/TR 1046 (odpovidajf
i CSN EN 1610) jsou uvedeny v tabulkédch 3 a 4. Potrubf se ukladéa
do stfedu vykopu.

minimalni Sifka vykopu d_+ x
[r:rnn] vykop vykop nepazeny
s paZzenim B>60° B<60°
<225 d,+ 040 d,+040
>225a7<350 |d +0,50 d, +0,50 d +040
> 350 az < 700 d.+0,70 d +0,70 d +0,40

d_ - vnéjsi prameér trubky v m

B - Uhel nepazené stény vykopu

Nejmensi pracovni vzdalenost mezi sténou trubky a sténou vykopu

(pazenim) je x/2

Tabulka 3

Minimalni Sitka vykopu v zavislosti na hloubce vykopu

hloubka ryhy [m]

minimalni Sitka [m]

> 1,00

nenf pfedepsana

>1,00az<1,75 0,80
> 1,75 az < 4,00 0,90
> 4,00 1,00

Tabulka 4
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U€inna vrstva

U¢inna vrstva (UV) je zemina pod trubkou (viz podloZf trubek)

a do 15 cm nad horni okraj trubky (viz schematické rezy ulozeni).
Nasyp a hutnénf se provadi po vrstvach, vzdy po obou stranach
trubky. U trubek od prdmeéru 110 mm a vyse se hutni ru¢né nebo
lehkou hutnicf technikou. Pfimo nad trubkou se do vyse 30 cm
nehutni. Potfebné zhutnént je zajisténo nepfimo - hutnénim

po stranach trubky.

Pfi hutnénf se potrubf nesmfi vyskové nebo stranové posunout.
Podle mista a UcCelu pouziti ma projektant predepsat v ucinné
vrstvé minimalni stupen hutnénf dle Proctora D, - pro zelené plo-
chy cca 90 %, pro pojizdéné plochy 98 %.

V Ucinné vrstvé se potrubi obsypava zeminou dovolené zrnitosti,
tzn. hutnitelnou nestejnozrnnou s ¢asticemi do 200 mm.

Neni-li uvedeno jinak, plati dalsi pravidla pokladky, vcetné pouzit
urovnaného loze.

PodloZi trubek
Loze musi zajistit pfedepsany spad potrubi.
Trubky se nesmf klast na zmrzlou zeminu. Musi na terénu
lezet v celé délce, bez bodovych stykl na wyc¢nélcich horn-
iny nebo na hrdlech - u mechanickych tvarovek nebo elek-
trotvarovek se vytvoFf montaznf jamky. Uhel uloZeni, tj. styku
s lozem, ma byt vetsf jak 90° (alespon 1/4 obvodu).
Trubky nelze pokladat pfimo na beton (betonovou deskuy,
praZce, jiné pevné povrchy); pokud se deska pouZije (napf.
v nednosnych zeminach), musi se na ni vytvorit vySe popsané
loZe L.

Sifka vykopu B

090 o o O]
O 0O CQ) O°g 09
800 00005800 O
o oOO 0 0000
O OS]
i HZ
E3 :
kryti
vystrazna félie
podle uéelu
pouziti |
uv

signalizaéni
vodi¢

x/2 dle tabulky

UloZeni potrubi ve vykopu, hutnéni:
B Sirka vykopu

a Uhel ulozeni potrubf

B sklon stény vykopu

HZ  horni zasyp

KO  kryci zésyp

BO  bocnizésyp

UV Gcinnd vrstva

L loZe trubky



Obsyp potrubi

Pouzije se zemina odpovidajici specifikaci pro uGc¢innou vrstvu
a dany druh potrubi. Sype se z pfimérené vysky, aby nedoslo
k poskozenf ¢i pohybu potrubf.

Pro vSechny trubky vcetné RC plati, ze v okoli trubky nesmf vznik-
nout dutiny. Pro zasyp nelze pouzit materialy, které mohou béhem
doby ménit objem nebo konzistenci - zeminu obsahujici kusy
dreva, led, organické ¢irozpustné materialy, zeminu smichanou se
snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy.

Whkopek nevhodny pro zasyp se musi nahradit vhodnou zeminou.
Ma-li byt pro zasyp pouZita wtézend soudrzna zemina, musi se chranit
pred navihnutim.

Poznamka: Vodovodni potrubi nesmf prochazet zeminou kon-
taminovanou organickymi latkami a jedy. Takovou zeminu nelze
v obsypech pouZit.

Pri vyskytu podzemnich vod se musi zabranit vyplavovani zeminy.
Viykop musi byt pri pokladce bez vody; pokud jsou pouzity drenaze, je
nutno po skonceni pracf zrusit jejich funkci.

Zabrante zbyte¢nému zatézovani trubek na stavbé, napr
pojizdénim nedostatecné zasypaného potrubf vozidly (obr. 14).

Podle CSN 73 6006 (8/2003) mé potrubf byt oznaceno vystraznou
félii ve vzdalenosti nejméné 20 cm nad vrcholem trubky:

Vodovod - félie bila

Kanalizace - félie Sediva

Horni zasyp potrubi
PouZije se materiél a zpUsob hutnéni, ktery odpovidd pouZziti dané
plochy. Od 30 cm krytf Ize hutnit i nad trubkou.

5. BEZVYKOPOVA
POKLADKA

Soucasny trend - rychlost a efektivita - stale vice vede pfi rea-
lizaci novych nebo rekonstrukci stavajicich siti k wvyuziti tzv.
bezvykopovych technologii. Odpadaji tak vysoké naklady na vyko-
py a na omezenf silnicnfho provozu. Trubky Ize pouZit pro méné

narocné bezvykopové technologie.

Obr. 14

Kotveni potrubi a armatur

PE potrubf vétsinou nevyzaduje jisténi ohybd a spojd proti po-
suvu (s vyjimkou segmentové svafenych tvarovek). Pri pokladce
ve strmém svahu viak je moZno zvazit i ve vykopu kotveni tru-
bek k podlozi, pokud - napriklad pfi odplaveni zeminy - mohou
byt zatizeny nepredpokladanymi silami (hmotnost potrubf, zeminy
apod.).

Armatury a litinové tvarovky je nutno zabudovat tak, aby jejich
hmotnosti nebo silou potfebnou pro jejich obsluhu nebylo potrubf
zbytetné namahano. Doporucuje se fixace armatur ,pevnym bo-
dem*, tj. pouzitim betonového bloku a podobné.

Pokladka tvarovek a RC trubek ve vykopu

Pro obsyp tvarovek se pouziva u viech druhd potrubf pisek, pokud
dodavatel tvarovky nestanovf jinak. Obsyp ma presahovat tvarovku
omin. 20 cm na kazdou stranu, tj. jeho minimalnf délka je cca 50 cm.

Ve velmi nepfiznivych podminkach je i u ,Setrnych” technologif (re-
lining, frézovani, fizené mikrotunelovani) nutno zvazit miru rizika
a pripadné pouzit trubky s ochrannym plasteém.

U protlakd je riziko zavislé na konkrétnich podminkach, o pouzitf
rozhoduje projektant. Berstlining predstavuje nejvyssi riziko
poskozeni trubek, pouZit lze pouze trubky s ochrannym
plastém.

METODA DRUH TRUBEK

AR
Pokladka do vykopu ,piskova” v
Pokladka do vykopu (max. @ zrna 200 mm) v
Pokladka do vykopu bez omezeni zrnitosti X
Relining trub s hladkym vnitfnim povrchem v
Relining trub uvnitr nespecifikovanych v/ x
Pluhovani v
Frézovani v
Rizené podvrty v x
Burstlining (berstlining) X

v vhodné pro pokladku touto metodou
X nenfvhodné pro poklddku touto metodou
v/ x Mistni podminky mohou vyZadovat pouzitf typu ROBUST

TECHNICKY LIST AQUALINE RC1 10



Zatahovani trubek, zatahovaci sily

Pri zatahovanf je nutno kontinualné sledovat a zaznamenavat za-
tahovaci sflu, ktera prokazatelné nesmf prekrocit maximalini povo-
lenou hodnotu F__ . Hodnota je vztazena na plochu zatahovaného

potrubf (prlrez) a max.dovolené napéti pro dany typ materialu:

F.x< S.0

ma:

S = velikost zatahované plochy v mm?
S=m(dz2-d)/4

d_ - vnéjsi pramér trubky [ mm ]
d - vnitfnf prmeér trubky [ mm ]
o pro PE100 RC = 10 MPa (MRS)

Zatahovacl sily jsou shodné pro viechny druhy PE 100 trubek
v€etné proveden{ ROBUST, tj. s ochrannym plastém, a jsou zavislé
na dalSich faktorech, jako je napf. teplota a stanoveny bezpecnostni
koeficient. Max. zatahovaci sfly pro material PE100 RC jsou pro te-
plotu 20°C a bezpecnostni koeficient K=1,25 uvedeny v tabulce 10.

Zivotnost trubky se nesnizuje, dojde-li pfi pokladce nebo béhem

pouzitl k protazen{ o celkové hodnoté max. 5 % (poklesy terénu
a poddolovana tzemi, v ohybech).

1 TECHNICKY LIST AQUALINE RC1

Zatahovaci sily trubek HDPE pro MRS 10, K=1,25

d, [mm] SDR 17 [kN] SDR 11 [kN]
25 = 1.3
32 1,5 2,2
40 2,3 34
50 35 52
63 57 83
75 8,0 11,6
90 11,5 16,8
110 17,1 25,1
125 21,9 32,5
140 27,5 40,6
160 359 53,3
180 45,5 67,4
200 56,2 83,1
225 71,2 1053
250 87,4 129,6
280 109,8 162,4
315 139,2 205,8
355 177,0 261,1
400 224,0 331,6




RADOPRESS

systém pro rozvody pitné a teplé vody
systém pro rozvody ustredniho vytapéni
systém pro podlahové vytapéni
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RADOPRESS

1. Zakladni udaje o systemu
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é Pipelife RADOPRESS - univerzalni potrubni systém nejvyssi Kvalita systému Pipelife RADOPRESS je zajisténa

s kvality pouzZitelny pro véechny oblasti rozvodu

‘L

(/|_) e  pitné a teplé vody e zkuSenymi vyrobnimi pracovniky

5 e Ustfedniho vytapéni e vyrobou na nejmodernéjSich High - Tech strojich
e podlahového vytapéni e pfisnymi priibéznymi a vystupnimi kontrolami

e dokonalym systémem Fizeni jakosti

Vyhody systému Pipelife RADOPRESS:

e moznost pouziti jednoho systému pro vSechny rozvody e 100% tésnost proti difuzi kysliku u v§ech typl pouzivanych
vody a topeni v budové trubek

e rychla a jednoducha montaz e  chemicka odolnost

e trvale tésné spojeni ° nepatrna délkova roztaznost

e maximalni bezpecnost pfi provedeni rozvodd ° profesionalni lisovaci naradi

e  pruzné a tvaroveé stabilni ulozeni e  bohaty sortiment tvarovek

e  jednoducha kontrola spoje prdhledovym okénkem e systém vhodny pro rekonstrukce a novostavby

®*  bez koroze e vice nez 30-leta mezinarodni zkusSenost

° bez inkrustaci

Zaruka na jakost 20 let

Systém je tvoren vicevrstvymi trubkami a lisovacimi tvarovkami z mosazi.




RADOPRESS

1.1. Trubky RADOPRESS

()]
Trubka PE-Xb/AL/PE-Xb (PE-RT/AL/PE-RT) Trubka PE-RT EVOH é
Trubka typu ,M*“ se sklada z natupo svarené hlinikové vrstvy s Trubka typu ,P“ - vicevrstva trubka s vrstvou EVOH (Ethylen-vinyl g
vnitfni a vnéjsi vrstvou vyrobenou z polyethylenu. alcohol plastic). Pouzivanim barierové vrstvy z materialu EVOH, zabra- -
Material PE-Xb je sitovany polyethylen, typ sitovani ,,b“. fAujici difusi kysliku sténou trubky, jsou u¢inné potlaceny oxidacni pro- 35
Material PE-RT je nesitovany polyethylen se zvySenou odolnosti cesy v topném okruhu a tim i koroze kotle, bojleru ¢i radiatord. Proti O
proti teploté. poskozeni z vnéjsku je vrstva EVOH chranéna plastém z polyetylenu. %

%

Struktura stény Struktura stény: 0p)
e vnitfni vrstva PE-Xb nebo PE-RT e vnitfni vrstva PE-RT
. adhezni vrstva o adhezni vrstva
e natupo svarena hlinikova félie (min. 0,2 mm) e  vrstva etylenvinylalkoholu
. adhezni vrstva . adhezni vrstva
. plastova vrstva PE-Xb nebo PE-RT ° plastova vnéjsi vrstva PE-RT

Technicka data trubek PE-Xb/AL/PE-Xb nebo (PE-RT/AL/PE-RT) FLOORTHERM | PE-RT EVOH

Rozmér trubky [mm] 16x2,0 18x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0 40x3,5 50x4,0 63x4,5 16 x2,0 18 x 2,0
Vnéjsi pramér [mm] 16 18 20 26 32 40 50 63 16 18
Tloustka stény [mm] 2 2 2 8 8 815 4,0 4,5 2 2
Vnitfni praimér [mm] 12 14 16 20 26 88 42 54 12 14
Tloustka hlinikové félie [mm] 0,20 0,25 0,25 0,4 0,5 0,6 0,6 0,8 0 0
Hmotnost [g/m] 103 119 134 270 380 580 880 1320 103 108
Hmotnost s vodou [g/m] 213 270 331 580 883 1436 2265 3610 213 258
Objem [I/m] 0,110 0,151 0,197 0,309 0,525 0,855 1,385 2,29 0,11 0,15
EZ'/’:"E? vodivosti(strednilnodnota) 043 043 043 043 043 043 043 043 0,43 035
Koeficient roztaznosti [mm/mK] 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,024 0,19
Rﬂfiﬁ?ﬁ'ﬁ&f}'}ﬁfﬁ] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
Difuze kysliku [mg/I.d] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Max. provozni teplota [°C] 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
Kratkodoba max. provozni teplota [°C] 95 95 95 95 95 95 95 95 100 100
Max. provozni tlak (pfi 70 °C) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6
Kratkodoby max. tlak (pfi 95 °C) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Polomér ohybu u volného ohnuti 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD - - - 5xD 5xD
Polomér ohybu s ohybacim naradim 35xD 35xD 35xD 35xD 35xD - - - 3,5xD 3,5xD
Role [m] 200 200 100 100 50 - - - 200, 400 400
Tyé [m] 4 4 4 5 5 5 5 5 - =
Rozmér trubky [mm] 16x2,0 18x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0 40x3,5 50x4,0 63x4,5 16 x 2,0 18x2,0
Rozvody pitné a teplé vody | | | | u u u [ | [ ] [ ] - -
Rozvody ustiedniho vytapéni [ ] | | u [ | [ | u [ ] [ ] - -
Rozvody podlahového vytapéni | | | | u - - - - - [ ] [ ]
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RADOPRESS

1.2. Vlastnosti trubek RADOPRESS

Vicevrstva trubka RADOPRESS kombinuje:

o Pozitivni vlastnosti materidlu sitovaného polyetylenu PE-Xb
nebo PE-RT - korozivzdornost, elasticita, odolnost proti
trhlindm zpdsobenych pnutim, odolnost proti opotiebent,
odolnost proti chemikaliim.

e S vlastnostmi hliniku - odolnost proti vysoké teploté a tlaku,
tvarova stalost, tésnost proti kysliku, nepatrna tepelna délko-
va roztaznost.

Vypoétova |
Provozni YROSION: Cas pii TD
tFida teplota [roky]
TD [°C]
12 60 49 80 1
oa 70 49 80 1
20 a vice 2,5
4P 60 a vice 20 70 2,5
80 25
20 a vice 14
5P 60 a vice 25 90 1
80 10

e Vicevrstvé trubky RADOPRESS maji nejen vysokou
odolnost proti odéru a opotfebeni, nybrz jsou i hygienicky a
toxikologicky zcela nezavadné. Protoze vicevrstva trubka navic
nepropousti zadné svétlo, je spolehlivé zabranéno rdstu fas.

e Vngjsi plast je pro volné poloZeni v budovach dostatecné
stabilizovan proti ultrafialovému zareni. Trubky Radopress
nesmi byt dlouhodobé vystaveny pfimému sluneénimu zareni.

Typické pouziti

95 100 Dodavka teplé vody (60 °C)
95 100 Dodavka horké vody (70 °C)
100 100 lPodIahove ’tope.r,wl
a nizkoteplotni radiatory
100 100 Vysokolteplotnl
radatory

Poznamka: Tato norma neplati pro hodnoty TD, Tmax a Tmal, které nejsou uvedeny v této tabulce.

a Zemé mize zvolit bud' tfidu 1 nebo tfidu 2, odpovidajici jejim narodnim predpistim.

b Kde se pro tiidu vyskytuje vice nez jedna vypoctova teplota, doby se slucuji. ,Vice“ v tabulce znamena teplotni profil pro uvaZovanou teplotu v ¢ase (napr.
teplotni vypoctovy profil pro dobu 50 let pro tfidu 5 je: 20 °C pro 14 let, poté 60 °C pro 25 let, 80 °C pro 10 let, 90 °C pro 1 rok a 100 °C pro 100 h).

Provozni podminky trubek RADOPRESS

Ve smyslu normy CSN EN ISO 21 003-1 je trubka Radopress typem
vicevrstvé M trubky. Splfuje pozadavky tfidy 2 — rozvod teplé vody,
tfidy 4 - podlahové vytapéni a pfipojeni nizkoteplotnich radiatord

a tfidy 5 - pFipojeni vysokoteplotnich radiatord pfi projektovaném
tlaku 10 bar. Dle normy CSN EN ISO 21 003-1 je maximalni

provozni teplota 70 °C pfi max. provoznim tlaku 1,0 MPa s moznosti
kratkodobého zatizeni pfi max. teploté 95 °C a max. provoznim
tlaku 1,0 MPa.

Poloméry ohybu trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky RADOPRESS v mensich primér( Ize snadno
ohybat rukou (R = 5 x D; D - vné&j$i prdmér trubky) a ohybaci
pruzinou (R = 3,5 x D). Tim se uSetfi tvarovky a Cas.

Kvalita trubek RADOPRESS

Produkce trubek RADOPRESS samoziejmé podléha rozsahlym
kontrolam kvality.

Vyhody trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS vyplriuji mezeru mezi
kovovymi a plastovymi trubkami a nabizi zpracovateli mnozstvi
vyhod: absolutni ochranu proti korozi, lehkou ohebnost a tvarovou
stabilitu, snizené naklady na zpracovani studenymi spojovacimi
technikami jako je lisovani a svérna spojeni. Dalsi vyhody se nabizi
pfi napojovani otopnych téles. Odpada ¢asové narocné dodatec¢né
natirani spojovanych mist a pfipojeni otopnych téles. Kromé

toho vicevrstva trubka G¢inné snizuje prenos zvuku zplsobeném
proudénim média a hlukem Cerpadla. Zajistuje tim znatelné, ale
tiché, teplo.
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1.3. Délkova roztaznost Délkova roztaznost vicevrstvé trubky RADOPRESS
Trubky Pipelife RADOPRESS maji s ohledem na hlinikovou g
mezivrstvu dokonce i pfi vysokych teplotach pouze nepatrnou Ci|)
délkovou roztaznost. T M
= <
V provozu o¢ekavané délkové roztazeni Ize mimo jiné odedist z -.3 )J;
diagramu (viz nize) nebo vypocitat z nasledujiciho vzorce: T E |w)
< . S
3 oy}
AL = axLxAT 8 m
)(‘E / wn
°
AL délka prodlouzeni [mm] H
a teplotni soucinitel délkové roztaznosti §
L délka potrubi pfi montazi [m] Teplotni rozdil AT (K]
AT rozdil teploty pfi montazi a teploty pfi provozu [K]
Teplotni koeficient roztaznosti vicevrstvych trubek Pipelife
Priklady reSeni délkové roztaznosti RADOPRESS je porovnatelny s kovovymi trubkami: a = 0,024 mm/

mK
Vypoétenou délkovou roztaznost Ize zkompenzovat pouzitim

vhodného typu kompenzatoru — typu U &i L.

L.= kx\/daxAL

k koeficient délkové roztaznosti
d, vnéjsi pramér trubky

PB pevny bod

KB kluzny bod

L délka potrubi

AL délkové roztazeni

L délka ramene

4&# »‘AL:‘ ) ) »‘AL‘?LALJ« >,#

PB
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1.4. Tvarovky

% Vyberte si z Siroké skaly presné tu tvarovku, kterou potrebu- Provozni podminky tvarovek RADOPRESS
L jete.
E Max. provozni teplota 95 °C, max. provozni tlak 1,0 MPa.
CD) Tvarovky RADOPRESS jsou vyrobeny z korozivzdorné mosazi.
Zarucuji Vam nejvyssi zaruku pfi jednoduchém zpracovani. .
< ) v pri P Vyhody tvarovek RADOPRESS
E Tvarovka je dvojnasobné zalisovana. Maximalni lisovaci sila obnasi . promyélena, mnohostranna programova nabidka
= 10 tun. O-krouzky zajistuji bezpe€né a tésné spojeni. Tvarovka je . hodné bro oblast topeni a sanitarni oblast
g trvale t&sna. MizZe byt pouzita jak pod omitku tak i nad ni. Vyjimku v P peni trarnt
2 tvofi pfechody s vnitfnim zavitem, které doporucujeme pouZit *  rychla, jednoducha a bezpecna montaz
pouze nad omitku. Tyto prfechody také nesmi byt seSroubovany s e vizudlni kontrola pfed a po zalisovani
kuzelovitymi zavity. e ochrana proti elektromagnetické korozi
Dorazeni trubky do tvarovky Ize pted zalisovanim jednoduse zkont- *  chytra konstrukce tvarovek a piisluSenstvi pfedchazi nej-
rolovat préhledovymi okénky. CastéjSim chybam pfi montazi (nespravna pozice tvarovky v

lisovaci Celisti je vyloucena)

Tvarovky RADOPRESS nejsou citlivé na zmény teplot, zatizeni
tlakovymi razy, torzi a tahem.

Kompletni vyrobni program tvarovek je Vam k dispozici v roz-
meérech D 16 az D 63. PfesvédcCte se v katalogové €asti o nasem
Sirokém sortimentu tvarovek.

Tvarovky z mosazi a jednotlivé &asti tvarovek  Rez lisovanym spojem Nejcastéji pouzivané tvarovky z mosazi
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2. Rozvody pitne a teplé vody

Systém RADOPRESS pro sanitarni rozvody je rychly a bezpecny. 2.2. Koncepce rozvodu
Zejména rychlost instalace pomaha vyrazné kompenzovat vyssi

ceny komponentii v porovnani s celoplastovym rfesenim PP-R Systém RADOPRESS mUizete pouzit pro rozvod pitné a teplé
nebo celokovovym systémem z pozinkované oceli. Bezpeénost vody béznym zpdsobem za pouziti T-kus(, sériovym zapojenim za
a flexibilita systému RADOPRESS je viak daleko vétsi. pouziti priichozich kolen nebo zplsobem s instalaci rozdélovace.

. L. o U rozdélovaciho systému mizete také pouzit izolované trubky.
2.1. Navrhovani a vypocet rozvodu pitné vody

Armaturni pfipojky jsou k dispozici jak v koncovém, tak i

Ridi se dle CSN EN 806 (&ast 1 — 3) — Vnitini vodovod pro rozvod i ) ;
prachozim provedeni.

vody uréené k lidské spotfeb& a CSN 75 5409 - Vnitini vodovody.

Pro zlep$eni ochrany proti hluku (a pro zamezeni vzniku
kondenzatu) mdzete armaturni ptipojky opatfit prvky protihlukové

oY)
O
N
<
(@)
W)
.<
ochrany. <
' S
.<

rozvod u nasténky: rozvod u stoupacky:

systém s instalaci
rozdélovace

systém s instalaci
prichozich nastének

systém uzavieného
okruhu

systém s instalaci T-kust

Rozvod teplé vody
- == Cirkula¢ni systém
Rozvod pitné vody
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2.3. Izolace potrubi

e Vnitfni vodovodni potrubi se nesmi vést prostory, kde za
bézného provozu klesa teplota pod 5 °C, pokud rozvod neni
zabezpecen proti vliviim poklesu teploty (napf. izolaci).

e Potrubi studené vody (vedené volné, uloZzené v drazkach v instalacnich
kandlech apod.) musi byt zabezpeceno proti orosovani.

e  VoIné vedené potrubi studené vody v teplém nebo vytapéném
prostfedi a vedené soubézné s otopnym rozvodem nebo s
rozvodem teplé a cirkulani vody se musi zabezpecit proti
oteplovani (napf. izolaci). Soubé&zné potrubi studené pitné vody
a teplé vody musi byt izolovano proti ohfevu a tim zabranéno
mnozeni nezddoucich bakterii.

° Potrubi teplé vody a cirkulaéni potrubi s nucenou cirkulaci vody
se musi tepelné izolovat z divodu tepelnych ztrat a linearni
roztaznosti v souladu s pozadavky platnych norem.

e Jako izolaci Ize pouzit riznych materidld jako napf. molitan,
pénovy polystyrén, mineralni vinu, popf. izolace na bazi
pénového PE, PP ¢i PUR. Doporucené tloustky vrstvy izolaci
jsou 5 mm pro studenou vodu a 20 - 30 mm pro teplou vodu.

o Izolaéni trubice je tfeba montovat s predpétim dle navodu
vyrobce, protoZe je nutno pocitat u pénénych materidld s
pfirozenym smrsténim v podélném sméru.

Nasténky a pfrislusenstvi

r.

Nasténka koncové

Nasténka prichozi

10

Nasténkovy komplet

2.4. Tlakové zkousky rozvodu pitné a teplé vody

Nasténka koncova prodlouzena

Po dokoné&eni montaze se musi vnitfni vodovod jesté pred
napojenim na verejny vodovod nebo vlastni zdroj vody
prohlédnout a tlakové odzkouset (viz CSN 75 5409). O prohlidce
a tlakové zkousce se zpracuje zapis v souladu s pfislusnymi
predpisy.

Zkouskou potrubi se provéruje jeho kompletnost, odolnost proti
vnitfnimu pretlaku a tésnost.

Pred tlakovou zkouskou je tfeba vSechny Useky vnitfniho
vodovodu proplachnout vodou a sou¢asné na nejnizSim misté
odkalit.

Tlakova zkouska se provadi po montazi pfislusenstvi,
zafizovacich predmétd, pristrojd a zafizeni (vytokovych a
pojistnych armatur, Gerpadel, ohfivact apod.).

Vnitfni vodovod se zkousi 1,5 nasobkem provozniho pretlaku,
nejméneé vsak pretlakem 1,5 MPa.

Po napusténi vodou se vnitini vodovod stabilizuje provoznim
pretlakem po dobu nejméné 12 hodin. Po této dobé se zvysi
tlak na zkusebni pretlak. Po uplynuti jedné hodiny od dosahnuti
zkusebniho pretlaku nesmi tlak poklesnout o vice nez 0,02 MPa.
PFi vétSim poklesu je tlakova zkouska nevyhovujici.

T-kus redukovany
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6. Naradi RADOPRESS

Vysoké naroky klademe také na lisovaci naradi. Ziskali jsme jako partnera firmu
REMS, ktera je jednim z nejleps$ich vyrobcu nafadi pro nasi paletu vyrobkd.

SS3HdOAvd INJLSAS

Lisovaci stroje RADOPRESS

Akumulatorové lisovaci stroje

Akumulatorovy lisovaci stroj je nejCasteji pouzivané zafizeni. Je kompaktni, pfiru¢ni a lehky. Je
napajeny akumulatorem, vazi pouze 4,5 kg a je proto vSude pouzitelny. Otocné upevnéni lisovacich
Celisti Vam umozni i praci na tézko pfistupnych mistech. Akumulator vystaci s jednim nabitim podle
lisovanych rozmér( pro prdmérné cca 150 lisovacich spojd nezavisle na elektrické siti. Dodava v
kovovém kuffiku s nabije¢kou a akumulatorem. V kuffiku je misto pro ndhradni akumulator a ctyfi
lisovaci Celisti.

Lisovaci stroje napajené z elektrickeé sité 230 V

Elektricky radiélni lis s vypinaci elektronikou pro vyrobu lisovanych spojeni o priméru 10 - 76 (108)
mm. Vazi 4,8 kg, dodava se rovnéz v kovovém kuffiku, ve kterém je misto pro pét lisovacich Celisti.
Je cenoveé vyhodnéjsi, vyzaduje vSak pfipojku elektrického proudu.

Rucéni lisovaci klesté

Malé dimenze lisovanych spojli (D 16 - 26) mlzete provést pomoci ru¢nich lisovacich klesti. Pohon-
né zafizeni s trubkovymi rameny vazi jen 1,6 kg. Trubkova ramena jsou délitelna pro individualni pfi-
zpUsobeni délky paky podle rozdilné potiebné sily pro jednotlivé systémy s lisovanymi tvarovkami.

Lisovaci celisti RADOPRESS - lisovaci obrys TH

Lisovaci Gelisti RADOPRESS jsou vhodné pro vétsinu na trhu nabizenych lisovacich stroj. Pokud jiz
vlastnite jiné lisovaci nafadi, presvédcte se, zda s nim mlzete pouzit i lisovaci Celisti RADOPRESS.
NasSe lisovaci Celisti jsou Vam k dispozici pro rozméry D 16, D 18, D 20, D 26, D 32, D 40, D 50 a D 63.

Naradovy kufiik

V naradovém kuffiku pro lisovaci stroje jsou uvazovany prazdné prihradky pro lisovaci ¢elisti. Pokud po-
tfebujete vétsi sortiment lisovacich Eelisti, potom Vam mizeme nabidnout naradovy kuffik pro 6 celisti. e

Kalibraéni naradi

Pro kazdou dimenzi D 16 mm az D 63 mm je uréen samostatny kalibrator. Tento kalibrator mizete
pouzit jako ruéni kalibrator, pfipadné jej mlzete po odejmuti drzadla upnout do skli¢idla vrtacky.

Ohybaci pruzina

Vicevrstvé trubky Pipelife RADOPRESS muZete volné ohybat s polomérem ohybu 5 x D.

To odpovida u trubky D 16 mm poloméru 8 cm.

Vnitini ohybaci pruzina - v pfipadech, kde jsou zapotiebi malé poloméry ohybu (zejména

u pfipojeni otopnych téles), se pouziva ohybaci pruzina - tou mizZete dosahnout poloméru ohybu
3,5 x D. To odpovida u trubky D 16 mm poloméru 5,6 cm.

Vnéjsi ohybaci pruzina - pro zvlastni pouziti, jako naptiklad deskové topeni, je Vam k dispozici
vnéjsi ohybaci pruzina.

Servis naradi

Bezvadny stav Vaseho naradi je podstatnym predpokladem pro bezpecné zalisovani.
Kontrolujte proto v pravidelnych intervalech stav Vasich lisovacich Celisti zvlaszé vyskyt trhlin a
opotrebeni. Jednou ro¢né nechte lisovaci pristroje a lisovaci ¢elisti zkontrolovat vyrobcem. e e b
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/. Lisovani a ohybani trubek

)]

n

L

o

[a

o

a

< s

o Zadné svareni ¢i pajeni, potrubi budete spojovat rychle a
s .

O elegantné.

7

> 1. Trubku zkratte na pozadovanou délku za pomoci niizek pod 8. Mezi obéma kruhovitymi zalisovanimi je soubézné vyklenuti.
n

POZOR - zalisovana trubka musi za koncem lisovaciho
pouzdra probihat dale pfimo, nesmi byt za zalisovanim v délce
minimalné 1 x D ohybana.

Uhlem 90° (kolmo) ke stfedové ose.

2. Odstranéni otfepl a kalibrace - nasurite kalibrator
odpovidajiciho priméru zcela do trubky a pfitom otacejte
ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek. Tim se konec trubky
v jednom pracovnim chodu nakalibruje a zkosi se hrana. Na
konci pracovniho postupu odstrante z konce trubky pripadné
tfisky. Zkontrolujte konec trubky s ohledem na Cistotu a

Prace s pruzinou

Prace s vnitfni ohybaci pruzinou: zavedte pruzinu do trubky a
ohnéte trubku rukou v pozadovaném polomeéru. Nakonec ohybaci

bezvadné odhrotovani (je vidét obvodova fazetka s Uhlem
15°).

DULEZITE: Fazetka musi probihat po obvodu, tim se zabrani
vysunuti O-krouZzkd.

pruzinu opét vytahnéte.

Prace s vnéjsi ohybaci pruzinou: nasunte ohybaci pruzinu
pres trubku, provedte rukou ohyb a posurite pruzinu dale k

nasledujicimu mistu ohybu. Po provedeni véech ohybl mdzete
pruzinu posunout dale az na konec trubky a tam ji vyviéknout.

)

3. Namazat pomoci silikonového spreje nebo vazeliny.

4. Nasunte vhodnou tvarovku az na doraz na trubku. Kontrolnimi F XX
otvory na pouzdru je vidét, zda je trubka zasunuta do tvarovky
v pozadované hloubce.

5. Nasadte lisovaci celist Sirokou drazkou k plastovému krouzku
tvarovky. POZOR! Pouze Cista, nepoSkozena lisovaci celist
umoZriuje bezvadné zalisovani.

Poloméry ohybu trubek RADOPRESS

Vicevrstvé trubky RADOPRESS v mensich primér( Ize snadno
ohybat rukou (R = 5 x D; D - vné&j8i pramér trubky) a ohybaci
pruzinou (R = 3,5 x D). Tim se uSetfi tvarovky a Cas.

6. Zapnéte lisovaci pfistroj - lisovaci postup je uspésné ukoncen
teprve tehdy, kdyz je dosazeno kompletni uzavreni Celisti.
Lisovaci vruby musi byt umistény rovhomérné a po obvodu.

7. Kontrola zalisovani:

o Kontrolnimi otvory na pouzdru je vidét minimalni hloubka
zasunuti trubky.

e Na obvodu lisovaciho pouzdra jsou vidét dvé soubézna,
kruhovita zalisovani.
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8. Manipulace a skladovani

o Prvky systému RADOPRESS se nesméji skladovat na volném
prostranstvi, nesméji byt vystaveny trvalému pfimému
slune¢nimu zareni a povétrnostnim vliviim.

e Musi byt umistény pod pfistfeSkem v suchém prostredi bez
prachu.

o Nesméji byt skladovany spole¢né s organickymi rozpoustédly,
vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a dalsi chemikalie, u nichz
neni zaru¢ena nete¢nost ke skladovanému materidlu (benzin,
nafta, sira, ...).

o Nesméji byt vystaveny tepelnému salani, vzdalenost od zdroje
tepla musi byt minimainé 1 m.

e  Trubky skladujeme v rolich ¢i kartonech tak, jak jsou dodavany.

e  Teplota ve skladech nesmi pfesahnout hodnotu + 40 °C

o P¥i teplotach pod 0 °C je nutné dbat zvysené opatrnosti pfi
manipulaci.

o Nesméji byt trvale jednostranné zatézovany, ohybany a opirany
o ostré hrany béhem skladovani a manipulace.

9. Certifikace a zaruka

Jsme si jisti, Ze Vam nabizime kvalitni systém.
O tom svédci nase dlouhodoba zaruka.

Certifikace, zdravotni nezavadnost

Systém RADOPRESS je certifikovan autorizovanou osobou podle
zékona ¢. 22/1997 Sb. O technickych poZadavcich na vyrobky a v
souladu s aktudlnim nafizenim vlady, kterym se stanovi technické
pozadavky na stavebni vyrobky. Potrubi pro pitnou vodu splfiuje
podminky zdravotni nezavadnosti dle zakona 22/1997 Sb. a
podminky pro trvaly styk s pitnou vodou dle aktualniho znéni
vyhlasky MZd o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici
do pfimého styku s vodou a na Upravu vody (vyluhové testy).
Platné doklady jsou zverfejnény na www.pipelife.cz nebo Vam je na
pozadani zasleme.

10. Projekcni podpora

V ramci projekéni podpory vam na zakladé Vaseho zadani nas pracovnik navrhne a nadimenzuje rozvod pitné a teplé

e Trubky vyrobené v rovnych ty€ich musi byt skladovany ve
vodorovné poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou a vrstveny
do maximalni vysky 0,60 m.

e Trubky vyrobené v rolich musi byt skladovany ve vodorovné
poloze, minimalné 0,10 m nad podlahou, maximalné deset roli
na sobé.

° PFi manipulaci s prvky systému RADOPRESS nesmi dojit k
poskozeni obalu.

e Jednotlivé prvky nesmi byt pfi manipulaci smykany po zemi
a odirany o ostré predméty. Je nutné se vyvarovat prudkych
ndrazd pfi jejich manipulaci.

e P¥i pfejimce materialu se kontroluje:

1. mnozstvi, shoda s dokumentaci
2. vnéjsi vzhled, neposkozenost obalu nebo materidlu
3.  namatkova kontrola pfedepsanych toleranci rozmér

Zaruka

Na veskeré prvky systému RADOPRESS poskytuje spole¢nost
Pipelife Czech s.r.o. 20-ti letou zaruku za jakost.

Navic pfi prokazané vadé materialu u nékterého prvku systému
prebira firma na sebe odpovédnost i za pfipadné provozni skody
az do vyse 2 mil. Euro.

Zaruka se vztahuje na cely rozvod, pokud je provedeny z
komponentt systému RADOPRESS, tj. zejména z trubek a
tvarovek, a pfi dodrzeni pfedepsanych pokynt skladovani,
montaZnich postupd a platnych technickych predpist a norem.

vody (véetné cirkulace), ustfedniho a podlahového vytapéni s pouzitim systému RADOPRESS.

Samoziejmosti bude i specifikace potfebnych komponentt systému
a vykresova dokumentace. Nas vypoctovy program je téz k

dispozici u nasich smluvnich projektantd. V pfipadé Vaseho zajmu
se informujte u obchodnich zastupctd nasi spoleénosti ¢i kontaktujte
pfimo naseho pracovnika na e-mailové adrese: projekcni.podpora@
pipelife.com viz 40.

Rovnéz pro vypocet a navrzeni rozvodu pitné a teplé vody,
ustfedniho a podlahového vytapéni s pouzitim systému RADOPRESS
mUzete vyuzit sluzeb projektant, ktefi pracuji se softwarem od firmy
PROTECH Novy Bor. V elektronickém katalogu tohoto SW jsou
zahrnuty jednotlivé prvky systému RADOPRESS.
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11. Tabulky tlakovych ztrat

RADOPRESS muzete odecist z diagramu.

)]

n

L

o

% Tlakové ztraty v potrubi

8] . NV L o

&E Pro dimenzovani zafizeni je nutné uvazovat tlakové ztraty Zakladem pro ur&eni tlakovych ztrat je hmotnostni pritok:
= pouZitych modulll v zavislosti na objemovém prdtoku.
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RADOPRESS

Prehled tlakovych ztrat R v trubach RADOPRESS

Rozvod pitné a teplé vody g

Vicevrstvé trubky (PE-Xb/AL/PE-Xb a PE-RT/AL/PE-RT) H

<

py)

16 x 2,0 mm 18 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x 3,0 mm 40 x 3,5 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm >

w Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R Vs R 8

m/s I/s mbar/m I/s mbar/m I/s mbar/m I/s mbar/m I/sm bar/m I/sm bar/m I/s mbar/m I/s mbar/m %

0,10 0,01 0,18 0,02 0,16 0,02 0,14 0,03 0,10 0,05 0,07 0,09 0,05 0,14 0,04 0,23 0,02 B-I)

0,15 0,02 0,37 0,02 0,32 0,03 0,28 0,05 0,20 0,08 0,14 0,13 0,11 0,21 0,08 0,34 0,05 2
0,20 0,02 0,61 0,03 0,53 0,04 0,47 0,06 0,33 0,11 0,24 0,17 0,18 0,28 0,13 0,46 0,09
0,25 0,03 0,91 0,04 0,78 0,05 0,69 0,08 0,49 0,13 0,35 0,21 0,26 0,35 0,19 0,57 0,15
0,30 0,04 1,25 0,05 1,08 0,05 0,95 0,09 0,67 0,16 0,48 0,26 0,36 0,42 0,27 0,69 0,21
0,35 0,04 1,36 0,05 1,17 0,06 1,24 0,11 0,88 0,19 0,63 0,30 0,47 0,48 0,36 0,80 0,28
0,40 0,05 2,06 0,06 1,77 0,07 1,57 0,13 1,11 0,21 0,80 0,34 0,59 0,55 0,44 0,92 0,37
0,45 0,05 2,54 0,07 2,19 0,08 1,93 0,14 1,37 0,24 0,99 0,38 0,73 0,62 0,54 1,03 0,47
0,50 0,06 3,05 0,08 2,63 0,09 2,32 0,16 1,64 0,27 1,18 0,43 0,88 0,69 0,65 1,15 0,58
0,55 0,06 3,60 0,08 3,10 0,10 2,74 0,17 1,94 0,29 1,40 0,47 1,04 0,76 0,77 1,26 0,70
0,60 0,07 4,20 0,09 3,62 0,11 3,19 0,19 2,26 0,32 1,63 0,51 1,21 0,83 0,89 1,37 0,84
0,65 0,08 4,83 0,10 4,16 0,12 3,67 0,20 2,60 0,35 1,87 0,56 1,39 0,90 1,038 1,49 0,98
0,70 0,08 5,50 0,11 4,74 0,13 4,18 0,22 2,96 0,37 2,13 0,60 1,60 0,97 1,17 1,60 1,14
0,75 0,09 6,20 0,12 5,34 0,14 4,71 0,24 3,34 0,40 2,41 0,64 1,79 1,04 1,32 1,72 1,31
0,80 0,09 6,94 0,12 5,98 0,15 5,27 0,25 3,74 0,42 2,70 0,68 2,00 1,11 1,48 1,83 1,49
0,85 0,10 7,72 0,13 6,65 0,15 5,86 0,27 4,16 0,45 3,00 0,73 2,23 1,18 1,65 1,95 1,68
0,90 0,11 8,53 0,14 7,35 0,16 6,48 0,28 4,60 0,48 3,31 0,77 2,46 1,25 1,80 2,06 1,88
0,95 0,11 9,38 0,15 8,08 0,17 7,13 0,30 5,06 0,50 3,64 0,81 2,70 1,32 2,00 2,18 2,10
1,00 0,12 10,26 0,15 8,84 0,18 7,79 0,31 5,53 0,53 3,98 0,86 2,96 1,39 2,19 2,29 2,33
1,10 0,13 12,12 0,17 10,44 0,20 9,21 0,35 6,53 0,58 4,71 0,94 3,49 1,52 2,58 2,52 2,81
1,20 0,14 14,12 0,18 12,16 0,22 10,72 0,38 7,61 0,64 5,48 1,08 4,07 1,66 3,01 2,75 3,35
1,30 0,15 16,24 0,20 13,99 0,24 12,34 0,41 8,75 0,69 6,31 1,11 4,68 1,80 3,46 2,98 3,93
1,40 0,16 18,49 0,22 15,93 0,25 14,04 0,44 9,97 0,74 7,18 1,20 5,33 1,94 3,94 3,21 4,56
1,50 0,18 20,86 0,23 17,97 0,27 15,85 0,47 11,24 0,80 8,10 1,28 6,01 2,08 4,45 3,44 5,23
1,60 0,19 23,35 0,25 20,11 0,29 17,74 0,50 12,59 0,85 9,07 1,37 6,73 2,22 4,98 3,66 5,95
1,70 0,20 25,97 0,26 22,37 0,31 19,73 0,53 14,00 0,90 10,08 1,45 7,49 2,36 5,54 3,89 6,72
1,80 0,21 28,70 0,28 24,72 0,33 21,80 0,57 15,47 0,96 11,15 1,54 8,27 2,49 6,12 4,12 7,53
1,90 0,22 31,55 0,29 27,18 0,34 23,97 0,60 17,01 1,01 12,25 1,63 9,09 2,63 6,73 4,35 8,39
2,00 0,23 34,51 0,31 29,73 0,36 26,22 0,63 18,60 1,06 13,40 1,71 9,95 2,77 7,36 4,58 9,30
2,10 0,25 37,58 0,32 6,53 0,38 28,55 0,66 20,26 1,11 14,60 1,80 10,83 2,91 8,01 4,81 10,25
2,20 0,26 40,77 0,34 35,12 0,40 30,97 0,69 21,98 1,17 15,83 1,88 11,75 3,05 8,69 5,04 11,25
2,30 0,27 44,07 0,35 37,96 0,42 33,48 0,72 23,76 1,20 17,12 1,97 12,70 3,19 9,40 5,27 12,30

2,40 0,28 47,48 0,37 40,90 0,44 36,07 0,75 25,60 1,27 18,44 2,05 13,69 3,32 10,12 5,50 13,39

2,50 0,29 50,99 0,38 43,92 0,45 38,74 0,79 27,49 1,33 19,88 2,14 14,70 3,46 10,87 5,73 14,58
2,60 0,82 29,44 1,38 21,21 2,22 15,74 3,60 11,65 5,95 15,72
2,70 0,85 31,45 1,43 22,66 2,31 16,82 3,74 12,44 6,18 16,95
2,80 0,88 33,52 1,49 24,15 2,39 17,92 3,88 13,26 6,41 18,23
2,90 0,91 35,64 1,54 25,68 2,48 19,06 4,02 14,10 6,64 19,55
3,00 0,94 37,82 1,59 27,25 2,57 20,22 4,16 14,96 6,87 20,93
3,60 1,13 52,04 &l 37,49 3,08 27,83 4,99 20,58 8,24 30,13
4,00 1,26 62,57 2,12 45,08 3,42 33,46 5,54 24,75 9,16 37,20
4,60 1,45 79,91 2,44 57,57 3,93 42,73 6,37 31,61 10,58 49,20
5,00 1,57 92,47 2,65 66,61 4,28 49,44 6,93 36,58 11,45 58,13
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RADOPRESS

Piehled tlakovych ztrat trubek RADOPRESS

N

400 300 200 100 17 0,0 0,04 4

600 450 300 150 26 0,1 0,08 8

800 600 400 200 34 0,1 0,14 14

1000 750 500 250 43 0,1 0,21 21

1200 900 600 300 52 0,1 0,28 28 0,1 0,15 15

1400 1050 700 350 60 0,2 0,37 37 0,1 0,18 18

1600 1200 800 400 69 0,2 0,47 47 0,1 0,21 21

1800 1350 900 450 77 0,2 0,57 57 0,1 0,23 23

2000 1500 1000 500 86 0,2 0,69 69 0,2 0,26 26 0,1 0,24 24

2300 1725 1150 575 99 0,2 0,88 88 0,2 0,29 29 0,2 0,31 31

2500 1875 1250 625 108 0,3 1,02 102 0,2 0,33 33 0,2 0,35 35

2800 2100 1400 700 120 0,3 1,24 124 0,2 0,44 44 0,2 0,43 43

3000 2250 1500 750 129 0,3 1,40 140 0,2 0,53 53 0,2 0,49 49

3500 2625 1750 875 151 0,4 1,84 184 0,3 0,82 82 0,2 0,64 64

4000 3000 2000 1000 172 0,4 2,32 232 0,3 1,17 117 0,3 0,80 80 0,2 0,21 21
4500 3375 2250 1125 194 0,5 2,85 285 0,4 1,62 152 0,3 0,99 99 0,2 0,25 25
5000 3750 2500 1250 215 0,5 3,43 343 0,4 1,82 182 0,3 1,19 119 0,2 0,30 30
5500 4125 2750 1375 237 0,6 4,05 405 0,4 2,16 216 0,4 1,40 140 0,2 0,36 36
6000 4500 3000 1500 258 0,6 4,72 472 0,5 2,50 250 0,4 1,64 164 0,2 0,42 42
6500 4875 3250 1625 280 0,7 5,43 543 0,5 2,88 288 0,4 1,88 188 0,3 0,48 48
7000 5250 3500 1750 301 0,8 6,18 618 0,5 3,27 327 0,5 2,14 214 0,3 0,55 55 0,2 0,16 16

% Vicevrstvé trubky (PE-Xb/AL/PE-Xb a PE-RT/AL/PE-RT)

L

o Hmot-

o PFikon [W] nostni Tlakové ztrata trenim v trubce R [mbar/m]

O pritok

o Tepelny spad m 16 x 2,0 mm 18 x 2,0 mm 20 x 2,0 mm 26 x 3,0 mm 32 x 3,0 mm
é 20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m
s 200 150 100 50 9 0,0 0,01 1

| 300 225 150 75 13 0,0 0,02 2

-

)]

>-

9p]

7500 5625 3750 1875 323 0,8 6,97 697 0,6 3,68 368 0,5 2,42 242 0,3 0,62 62 0,2 0,18 18
8000 6000 4000 2000 344 0,6 4,11 411 0,6 2,711 271 0,3 0,69 69 0,2 0,20 20
8500 6375 4250 2125 366 0,7 4,78 478 0,6 3,01 301 0,3 0,77 7 0,2 0,22 22
9000 6750 4500 2250 387 0,7 5,06 506 0,6 3,32 332 0,3 0,85 85 0,2 0,24 24
9500 7125 4750 2375 409 0,7 5,57 557 0,7 3,65 365 0,4 0,93 93 0,2 0,27 27
10000 7500 5000 2500 430 0,7 4,00 400 0,4 1,02 102 0,2 0,29 29
10500 7875 5250 2625 452 0,7 4,35 435 0,4 1,11 111 0,2 0,32 32
11000 8250 5500 2750 473 0,8 4,72 472 0,4 1,20 120 0,3 0,35 35
11500 8625 5750 2875 495 0,8 5,11 511 0,4 1,30 130 0,3 0,37 37
12500 9375 6250 3125 538 0,5 1,51 151 0,3 0,43 43
13000 9750 6500 3250 559 0,5 1,61 161 0,3 0,46 46
14000 10500 7000 3500 602 0,5 1,84 184 0,3 0,53 53
15000 11250 7500 3750 645 0,6 2,07 207 0,3 0,60 60
16000 12000 8000 4000 688 0,6 2,32 232 0,4 0,67 67
17000 12750 8500 4250 731 0,7 2,58 258 0,4 0,74 74
18000 13500 9000 4500 775 0,7 2,85 285 0,4 0,82 82
19000 14250 9500 4750 818 0,7 3,13 313 0,4 0,90 90
20000 15000 10000 5000 861 0,8 3,43 343 0,5 0,99 99
22000 16500 11000 5500 947 0,5 1,17 117
24000 18000 12000 6000 1033 0,6 1,36 136
26000 19500 13000 6500 1119 0,6 1,56 156
28000 21000 14000 7000 1205 0,6 1,78 178
30000 22500 15000 7500 1291 0,7 2,00 200
32000 24000 16000 8000 1877 0,7 2,24 224
34000 25500 17000 8500 1463 0,8 2,50 250
36000 27000 18000 9000 1549 0,8 2,76 276
38000 28500 19000 9500 1635 0,9 3,03 303
40000 30000 20000 10000 1721 0,9 3,32 332
42000 31500 21000 10500 1807 1,0 3,61 361
44000 33000 22000 11000 1893 1,0 3,92 392

46000 34500 23000 11500 1979
48000 36000 24000 12000 2065
50000 37500 25000 12500 2151
52000 39000 26000 13000 2238
54000 40500 27000 13500 2324
56000 42000 28000 14000 2410
58000 43500 29000 14500 2496
60000 45000 30000 15000 2582
62000 46500 31000 15500 2668
64000 48000 32000 16000 2754
66000 49500 33000 16500 2840
68000 51000 34000 17000 2926
70000 52500 35000 17500 3012
72000 54000 36000 18000 3098
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RADOPRESS

Prehled tlakovych ztrat trubek RADOPRESS
Vicevrstvé trubky (PEX-AL-PEX a PE-RT/AL/PE-RT)

<
Pfikon [W] Hrr;%l:g:tni Tlakova ztréta tfenim v trubce R [mbar/m] ci|)
Tepelny spad m 40 x 3,56 mm 50 x 4,0 mm 63 x 4,5 mm ms
20K 15K 10K 5K kg/h m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m m/s mbar/m Pa/m z
7500 5625 3750 1875 323 oy
8000 6000 4000 2000 344 %
8500 6375 4250 2125 366 O
9000 6750 4500 2250 387 o)
9500 7125 4750 2375 409 T
10000 7500 5000 2500 430 m
10500 7875 5250 2625 452 %
11000 8250 5500 2750 473 0,2 0,11 "
11500 8625 5750 2875 495 0,2 0,12 12
12500 9375 6250 3125 538 0,2 0,14 14
13000 9750 6500 3250 559 0,2 0,15 15
14000 10500 7000 3500 602 0,2 0,17 17
15000 11250 7500 3750 645 0,2 0,19 19
16000 12000 8000 4000 688 0,2 0,22 22
17000 12750 8500 4250 731 0,2 0,24 24
18000 13500 9000 4500 775 0,3 0,26 26
19000 14250 9500 4750 818 0,3 0,29 29
20000 15000 10000 5000 861 0,3 0,32 32
22000 16500 11000 5500 947 0,3 0,38 38
24000 18000 12000 6000 1033 0,3 0,44 44
26000 19500 13000 6500 1119 0,4 0,50 50
28000 21000 14000 7000 1205 0,4 0,57 57
30000 22500 15000 7500 1291 0,4 0,65 65 0,3 0,21 21
32000 24000 16000 8000 1377 0,5 0,72 72 0,3 0,23 23
34000 25500 17000 8500 1463 0,5 0,80 80 0,3 0,26 26
36000 27000 18000 9000 1549 0,5 0,89 89 0,3 0,28 28
38000 28500 19000 9500 1635 0,5 0,98 98 0,3 0,31 31
40000 30000 20000 10000 1721 0,6 1,07 107 0,4 0,34 34
42000 31500 21000 10500 1807 0,6 1,16 116 0,4 0,37 37
44000 33000 22000 11000 1893 0,6 1,26 126 0,4 0,40 40
46000 34500 23000 11500 1979 0,7 1,36 136 04 0,43 43
48000 36000 24000 12000 2065 0,7 1,47 147 0,4 0,47 47 03 0,12 12
50000 37500 25000 12500 2151 0,7 1,58 158 0,4 0,50 50 0,3 0,13 13
52000 39000 26000 13000 2238 0,7 1,69 169 0,5 0,54 54 0,3 0,14 14
54000 40500 27000 13500 2324 0,8 1,81 181 0,5 0,57 57 03 0,15 15
56000 42000 28000 14000 2410 0,8 1,93 193 0,5 0,61 61 0,3 0,16 16
58000 43500 29000 14500 2496 0,8 2,05 205 0,5 0,65 65 03 0,17 17
60000 45000 30000 15000 2582 0,9 2,17 217 0,5 0,69 69 0,3 0,18 18
62000 46500 31000 15500 2668 0,9 2,30 230 0,5 0,73 73 0,3 0,19 19
64000 48000 32000 16000 2754 0,9 2,43 243 0,6 0,77 7 03 0,21 21
66000 49500 33000 16500 2840 0,9 2,57 257 0,6 0,82 82 03 0,22 22
68000 51000 34000 17000 2926 1,0 2,711 271 0,6 0,86 86 0,4 0,23 23
70000 52500 35000 17500 3012 1,0 2,85 285 0,6 0,91 91 04 0,25 25
72000 54000 36000 18000 3098 1,0 2,99 299 0,6 0,95 95 0,4 0,26 26
76000 57000 38000 19000 3270 0,7 1,05 105 0,4 0,29 29
80000 60000 40000 20000 3442 0,7 1,14 114 0,4 0,32 32
84000 63000 42000 21000 3614 0,7 1,25 125 0,4 0,36 36
88000 66000 44000 22000 3787 0,7 1,35 135 0,5 0,39 39
92000 69000 46000 23000 3959 0,7 1,46 146 0,5 0,43 43
96000 72000 48000 24000 4131 0,7 1,57 157 0,5 0,47 47
100000 75000 50000 25000 4303 0,9 1,69 169 0,5 0,51 51
104000 78000 52000 26000 4475 0,9 1,80 180 0,5 0,55 55
108000 81000 54000 27000 4647 0,9 1,93 193 0,6 0,59 59
112000 84000 56000 28000 4819 1,0 2,06 206 0,6 0,64 64
116000 87000 58000 29000 4991 1,0 2,19 219 0,6 0,68 68
120000 90000 60000 30000 5164 11 2,32 232 0,6 0,73 73
126000 94500 63000 31500 5417 0,7 0,80 80
132000 99000 66000 33000 5675 0,7 0,88 88
138000 103500 69000 34500 5933 0,7 0,96 96
144000 108000 72000 36000 6191 0,8 1,05 105
150000 112500 75000 37500 6449 0,8 1,14 114
156000 117000 78000 39000 6707 0,8 1,23 123
162000 121500 81000 40500 6965 0,8 1,33 133
168000 126000 84000 42000 7223 0,9 1,43 143
174000 130500 87000 43500 7481 0,9 1,53 158
180000 135000 90000 45000 7739 0,9 1,64 164
186000 139500 93000 46500 7997 1,0 1,75 175
192000 144000 96000 48000 8255 1,0 1,86 186
198000 148500 99000 49500 8512 1y 1,98 198
204000 153000 102000 51000 8770 gl 2,10 210
210000 157500 105000 52500 9028 1,1 2,23 223
216000 162000 108000 54000 9286 11 2,36 236
222000 166500 111000 55500 9544 1,2 2,49 249
228000 171000 114000 57000 9802 12 2,63 263
234000 175500 117000 58500 10060 1,2 2,77 277
240000 180000 120000 60000 10318 1,3 2,91 291
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RADOPRESS

Ztrata tlaku ve tvarovce (spojovaci tvarovce)

Co je jednotlivy odporovy koeficient?

Odporovy koeficient se urCuje zkouskou. Jedna se tedy o Cisté
empirickou hodnotu, kterd mGze zna¢né kolisat. Uvedené hodnoty
v nasledujicich tabulkach jsou hodnoty, které se v praxi nejlépe
osvedcily jako zaklad pro vypocet tlakové ztraty v potrubnim
systému.

Pro vypocet celkové tlakové ztraty potrubniho systému je nutné
zapocitat s velkou peclivosti vSechny jednotlivé dily. Ze zkuSenosti
se doporucuje zaznamenat rlizné samostatné komponenty v
tabulce.

Hodnoty pro odporovy koeficient (v zavislosti na geometrii):

Pripojka armatur (dlouhé/kratké koleno)
Prechodové koleno s vnitfinim nebo vnéjsim zavitem
Zmény sméru kolenem

T-kus (odbocka/rozdéleni proudu)

T-kus (prdchod)

T-kus (prichod/protibézné rozdéleni proudu)
Redukeni dil

Vystup rozdélovace

Celkovy odporovy koeficient

Z=Y& w25
Apg=R - 1 +Z+ Apv

Z..... soucet jednotlivych odport [mbar]
W..... rychlost toku media [m/s]
... ztratovy koeficient (zavisi na geometrii)

Apg... celkova ztrata v topném okruhu

R..... tlakova ztrata na m trubky [Pa/m]
[ délka trubky v m
Z..... soucet jednotlivych odpora

Apv... tlakova ztrata napf. termostatickych ventilt nebo topného okruhu
Provozni podminky tvarovek RADOPRESS

Max. provozni teplota 95 °C, max. provozni tlak 1,0 MPa.

V tabulce jsou nyni uvedeny a shrnuty koeficienty ztrat jednotlivych
odpord. Pomoci tohoto souhrnu a nize uvedeného vzorce je nyni
mozné vypocitat celkovou ztratu, vzniklou pouzitym tvarovek.

Pro urCeni celkové tlakové ztraty zafizeni se tento soucet secCte
se ztratami, vzniklymi v potrubi a ostatnich pouzitych modulech a
komponentech.

Dalsi informace

Pokud budete potfebovat dalsi technické informace, resp. konzul-
tace o systému RADOPRESS, kontaktujte obchodniho zastupce
nasi spolec¢nosti ¢i pfimo servisni centrum na e-mailové adrese:
projekcni.podpora@pipelife.com.
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* new @

a dprava vod

PROGRAM PRO VYUZITi SEDYCH VOD

AS-GW/AQUALOOP

Se zvyiujici se cenou pitné vody je znovuvyuziti vody stdle dilezit&jsi. Usporné a k Zivotnimu prostiedi Setrnd
technologie, pomoci systtmu AS-GW/AQUALOOP, je velice nendroénd na spotfebu energie a nezdvisld na
klimatickych podminkdch. Systém je navic moZno doplnit o rekuperaci tepla z odpadni vody.

Recyklace $edé vody ze sprch, umyvadel, pragek a technologickych procesd, fj. neobsahuiici fekdlie a mog, produkuje
vysoce kvalitni procesni vodu pro dal3i vyuZiti.

PI“OE Pouiival' As- GW/AQ UA Loo P Pramérna spotfeba vody v domacnosti
Myti nédobi 91

Splachovani toalety 46|

* Uspora pitné vody nezdvisle na desti

* Kratkd doba ndvratnosti - Gspora za pitnou vodu, Gspora
za vypousténou odpadni vodu

Zalévani zahrady 111

* Energeticky mdlo ndro&nd technologie - velice kvalitni
Oprava méné znedisténych vod Koupini, sprehovni 441

Myti auta 31

Ostatni 81
* Malé prostorové néroky - pouziti membrdnové technologie prant prédia 171
sniZuje prostorové ndroky a tim i investice

Piti, vafeni 31

* Vyuziti provéfené membrdanové technologie
* Omezené zdroje kvalitni pitné vody - ochrana vodnich zdrojo a Zivotniho prostredi

* Ve 2 variantdch: nadzemni a podzemni

Mikroorganismy

Viry
Koloidy

Sedda voda ma spoustu roznych vyuiiti...

* Rodinné domy - bé&zny rodinny dom vyuzivé promérné 600 |/den z kterych miZe byt az 50 % znovuvyuZzito
* Bytové domy - umoziuje vyhodné& kombinovat vyuziti $edé vody a desfové vody a dosdhnout vétsi Gspory

* Hotely, wellness centra - velkd produkce $edych vod. Spotfeba vody v hotelech se pohybuje od 125 do
200 |/den/host

* Sportovni arealy - velké plochy pro zalévéni zelenég, které mohou pouZivat vycisténé Sedé vody

* Komercni a promyslové budovy - velkd produkce $edych vod ze sprch a umyvadel, kterd mizZe byt
pouZita napf. na splachovani toalet



Popis technologie

Odpadni voda je mechanicky pred¢isténa, poté biologicky ¢isténa.
Pfes membrdnovy modul je istd voda cerpéna do nddrze vycisténé vody.

Systém je moZno osadit tepelnym vyménikem pro rekuperaci tepla z edé
vody - teplota $edé vody dosahuje az 35°C a je moZno ji z &dsti znovu
vyuzit.

_ "
% I /\QUALOOP
tyn oV rotwto  Meimélidemi  Objom clummiece  Obiem slumsies
AS-GW/AQUALOOP 6 o) 300 300 300
AS-GW/AQUALOOP 12 12 600 600 600
AS-GW/AQUALOOP 18 18 900 900 900
AS-GW/AQUALOOP 24 24 1200 1200 1200
AS-GW/AQUALOOP 30 30 1500 1500 1500
AS-GW/AQUALOOP 36 36 1800 1800 1800
AS-GW/AQUALOOP 48 48 2400 2400 2400

Recyklace $edé vody ze sprch, umyvadel, pracek a technologickych procesd, tj. neobsahujici fekdlie a mo¢, produkuje vysoce kvalitni procesni vodu
pro dalsi vyuziti...vice na www.sedevody.cz

reclamation” pod zna¢kou Eco/12/332876/AQUALOQCRP je feden za piispéni Evropské Komise

Podékovani: Projekt pod nazvem ,AQUALOOP Installation kit for water recycling and heat
@) =co-rrovetion mm
v programu CIP-EIP-Eco-Innovation 2012.

PRO BLIZSi UDAJE SI VYZADEJTE PROJEKCNI A INSTALACNi PODKLADY!

ryodqu

RADI VAM ZPRACUJEME TECHNICKY NAVRH ZARIZENI! ) ﬁ S(O@)
dock

= ASIO NEW, spol. § r.0. Ksirova 552/45, CZ- 619 00 Brno, Horni Her3pice
Tel.: +420 548 428 111

E-mail: asio@asio.cz, www.asio.cz WWW.d Sio CZ

printed 08/2019



Automaticka %
ponorna vodarna
EASY E-DEEP

()

TATO CERPADLA JSOU
SETRNA K ZIVOTNIMU PROSTREDI(

Kompaktni

PIné automaticky provoz

Ochrana proti chodu nasucho

Ihned pripravena k instalaci
() Designed in Italy

Qmax (I/min)  Hmax (m) P1 (W)
95 36 900
95 46 1.100

E-DEEP 1000
E-DEEP 1200
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Automaticka
ponorna vodarna

Jistici zavésné
lanko soucasti
dodavky

Prenosné madlo

Integrovana
fidici
elektronicka
jednotka

integrovana
zpétna klapka

Ochrana
proti chodu
nasucho

Saci filtr
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Model EASY E-DEEP 1000 EASY E-DEEP 1200
Q Jmenovity vykon motoru (W) 900 1100
g Pfikon ¢erpadla (W) 650 750
g Napétf (v) 1 ~ 230 AC 1~ 230 AC
o Frekvence 50 50
§ Jmenovity proud (A) 3.8 4.8
% Kondenzator m(uF) 12.5 12.5
w Kondenzator (Vc) 450 450
Maximalni pritok (I/min) 95 95
o Maximalni tlak (bar) 3.6 4.6
§ % Maximalni vytlak (m) 36 46
g g Maximalni provozni tlak (bar) 8 8
;!:, § Maximalni hloubka ponoru (m) 12 12
Minimalni hloubka ponoru (cm) 12 12
Spinaci tlak (bar) 2.6+-0.2 2.6+-0.2
Délka kabelu (m) 15 15
? Kabel HO7 RNF HO7 RNF
g Kyt IP 68 IP 68
g Trida izolace B B
;‘ Pocet obéznych kol 3 4
B Rozsah teploty Cerpané kapaliny 0°C/+35°C 0°C/+35°C
3 Maximalni velikost pevnych necistot (mm) 71 g1
Maximalni teplota okoli +40 °C +40 °C
Lx W x H (mm) 155 x 150 x 500 155 x 150 x 526
= Ldm (mm) 39.5 39.5
2 § Hda (mm) 450 475.5
E © | DNM 1" vnitfni 17 vnitfni
e E Rozméry obalu V x § x D (cm) 57.5x 20 x 25 57.5x 20 x 25
® Netto / Brutto hmotnost (kg) 10/12 10.8/12.8
Pocet ks na paleté 32 32
H(m)A
50
45
40 ‘\\
35 T~
30 E-DEEP 1200
25
20 ~
s E-DEEP 1000 | N3
10 ‘~
5
° 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Q'(I/min)

Hda

EASY E-DEEP 1200

EASY E-DEEP 1000
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Submersible pressure pumps with built-in integrated electronics, designed to automatically start and stop
the pump. Compact, easy to use, with dry-running protection and built-in check valve. Ideal for rain water
recovery, for pressurized water in domestic application, to emptying tank. Suitable to install in 6” well and
for high pressure.

Pumped Liquid characterics: Clean, free from solids or abrasive substances, not viscous, not aggressive and
chemically neutral

Pompa sommersa con elettronica integrata, accensione e spegnimento automatico. Compatta, facile da
usare, dotata di protezione contro la marcia a secco e valvola di non ritorno integrata. Ideale per I'uso in
impianti di recupero acqua piovana, per la pressurizzazione di acqua per applicazioni domestiche, per
svuotamento vasche di accumulo. Possibilita di installazione in pozzi da 6” e per applicazioni che richiedono
alta pressione.

Tauchdruckpumpe mit integrierter Schalteinheit. Die integrierte Steuerung schaltet die Pumpe vollautoma-
tisch Ein und Aus. Kompakt, einfach zu bedienen, mit integriertem Trockenlaufschutz und Riickschlagventil.
Ideal firr den Einsatz in Regenwassertanks, zur Bewdsserng im Garten oder zur Druckerhéhung.

Pompe immergée avec module électronique intégré pour I'enclenchement et I'arrét automatique. Com-
pacte, facile d'emploi, avec sécurité manque d'eau et clapet anti-retour intégré. Idéale pour la récupération
d'eau de pluie, la surpression dans les applications domestiques et la vidange de réservoirs. Aussi adaptée
pour l'installation dans des puits de 6” et pour les applications nécessitant une haute pression.

Bomba sumergida con electrénica integrada (arranque y paro automaticos). Compacta, facil de usar,
equipada con proteccién contra la marcha en seco y valvula de retencion. Ideal para su empleo en sistemas
de reutilizacion del agua de lluvia, suministro de agua en aplicaciones domésticas, vaciado de depédsitos,
pozos de 6 etc.

MoTtonsemn HarHeTaTeNHN NOMNKN C BrpajieHa nHTerpupaHa enekTpoHuKa, npejHasHa4yeHa 3a aBTOMaTu4yHo
nyckaHe 1 cnupaHe Ha nomnara. KomnakTHa, necHa 3a n3nonsBaHe, ¢ WHTerpupaHa 3awmra 3a pa6ma Ha
CyX0 v BrpajieH Bb3BpaTeH BEHTUN. MAE&J’IHB 3a c1=6|/|paHe Ha AbXX0BHa BOAa, BOAA NOA HanAraHe npu
AOMaALLHO NpUNoXeHne n n3npassaHe Ha pesepeBoapu. I'Iouxo,qﬂu.(a € CbLO 3a UHCTanupaHe B 6" KnapeHeuy.

Ponorna tlakova cerpadla s vestavénou integrovanou elektronikou uréenou pro automatické zahajeni a
ukonceni provozu ¢erpadla. Kompaktni, snadno obsluhovatelné s vestavénou ochranou proti chodu na
sucho a jednosmérnym ventilem. IdedIni pro sbér srazkové vody, zvySovani tlaku v domovnich aplikacich a
vyprazdiovani nadrzi. Také vhodné pro instalaci v 6palcové studni.

Dykpumper til tryksaetning med indbygget elektronik, designet til automatisk teending og slukning af
pumpen. Kompakt, brugervenlig, med integreret beskyttelse mod at kere ter og indbygget kontraventil.
Ideel til indsamling af regnvand, applikationer med vand under tryk i private hjem og temning af tanke.
0gsa egnet til installation i en 6" skakt.

YmoPpUxIEC avTNIEG THEONG HE EVOWHATWHEVA NAEKTPOVIKA PEPN, OXESIAOUEVEC VIOl TV QUTONATN EKKIVON
Kal mavon e avtNiag. Zupmayrg, EUKOAOXPNOTH, HE EVOWHATWHEVN TPOOTaAsia AEIToupyiag Xwpic 1y HE
HEWwpEVN TOCOTNTA LYPOU Kal EVowPATWHEVN BaABida avTemMOTPOQNC. I8aviKr yia TV GuAoyn Tou
BPOXIVOU VEPOU, CUUTILEGHEVOU VEPOU OE OLKIOKES EQAPUOYEC Kal EKKEVWON Seapevwv. Emiong katdAnAn
yla eykatdotaon o€ QpedTio 6"

Réhuga sukelpumbad on sisseehitatud elektroonikaga, kaivitades ja seisates pumba automaatselt.
Kompaktne, kasutajasobralik, sisseehitatud kuiva téotamise vastase kaitse ja tagasiloogiklapiga. Taiuslik
vihmavee kogumiseks, vee survestamiseks kodumajapidamises ja mahutite tiihjendamiseks. Sobib ka 6"
kaevu paigaldamiseks.

Upotettava painepumppu integroidulla elektroniikalla, joka suunniteltu pumpun automaattikaynnistykseen
ja -pysaytykseen. Kompakti ja helppokayttéinen, siséltad integroidun kuivakayntisuojan ja takaiskuventtii-
lin. Ihanteellinen sadeveden keraykseen, kotitalouksien veden paineistukseen ja sailididen tyhjennykseen.
Soveltuu my6s asennukseen 6" kaivoon.

Potopna pumpa za povisenje tlaka vode s integriranom elektronikom, namijenjenom za automatsko
pokretanje i zaustavljanje pumpe. Kompaktna, jednostavna za uporabu, s integriranom zastitom od rada
na suho i ugradenim nepovratnim ventilom. Idealna je za opskrbu kisnicom, povisenje tlaka vode u ku¢noj
primjeni i praznjenje spremnika. Isto tako, prikladna je i za postavljanje u bunarima od 6".

Nyomésnoveld buavarszivattytk integralt elektronikus rendszerrel, mely automatikusan bekapcsolja és
kikapcsolja a szivattyut. Kompakt, konnyen hasznélhato és integralt szaraz miikodés elleni védelemmel/
visszacsapo szeleppel. Idealis eséviz felszivasahoz, viznyomds noveléséhez haztartasi célokra, valamint
tartalyok kitritéséhez. Ugyanakkor alkalmas 6"-os aknaba val6 beszereléshez.

Panardinami sléginiai siurbliai su jmontuota elektronika, skirta automatiniam siurblio paleidimui ir
isjungimui. Kompaktiskas, paprastas naudoti su jmontuota apsauga nuo veikimo be vandens ir atgaliniu
voztuvu. Puikiai tinka lietaus vandens surinkimui, vandens slégio didinimui namuose ir rezervuary istustini-
mui. Taip pat jj galima jrengti 6" Sulinyje.

Www.easypump.cz
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legremdéjamais spiediena suknis ar iebvétu integrétu elektroniku, kas paredzéta sukna automatiskai
ieslégsanai un izslégsanai. Kompakts, érti lietojams, ar integrétu aizsardzibu pret darbinasanu sausa stavoklt
un iebaveétu pretvarstu. Ideals lietus Gdens savaksanai, dens padevei ar spiedienu majsaimnieciba, ka art
tvertnu iztuk$osanai. Piemérots ierikosanai ari 6 collas liela aka.

Onderwaterhydrofoor met geintegreerd besturingssysteem. De elektronica is ontworpen voor het
automatisch starten en stoppen van de pomp. Compact en bijzonder gebruiksvriendelijk. De pomp is
uitgevoerd met een geintegreerde droogloopbeveiliging en ingebouwde terugslagklep. Ideaal voor het
verpompen van regenwater, drukverhoging in en om de woning en het ledigen van tanks. De pomp kan
gebruikt worden bij installaties in 6” putten en daar waar een hoge druk vereist is.

Dykkpumper til trykksetting med innebygget elektronikk, utformet til automatisk start og stopp av pumpen.
Kompakt, brukervennlig, med integrert beskyttelse mot tarrkjering og innebygget tilbakeslagsventil. Ideell
til oppsamling av regnvann, applikasjoner med vann under trykk i private hjem og temming av tanker. Ogsa
egnet til installasjon i en 6" brenn.

Pompa zatapialna z wbudowanym elektronicznym uktadem, przeznaczonym do automatycznego uruchami-
ania i zatrzymywania pompy. Kompaktowa, tatwa w uzyciu, ze zintegrowang ochrong przed suchobiegiem

i wbudowanym zaworem zwrotnym. Idealna do zbierania wody deszczowej, podnoszenia cisnienia w
aplikacjach domowych i oprézniania zbiornikéw. Nadaje sie rowniez do montazu w 6 studni oraz studniach
kopanych.

Bombas submersiveis de pressao com sistema eletronico incorporado, projetado para dar partida e parar a

bomba automaticamente. Compacta, facil de usar, com protegao contra funcionamento a seco integrada e

vélvula anti-retorno incorporada. Ideal para aproveitamento de guas pluviais, pressurizagao da agua para

aplicagoes domésticas e esvaziamento de tanques. Também adequada para a instalagdo em um pogo de 15
centimetros.

Pompa submersibila de presiune cu electronica incorporata care porneste si opreste pompa in mod
automat. Compactd, ugor de folosit, cu protectie integratd impotriva functionarii uscate si supapa de
retinere incorporatd. Ideala pentru colectarea apei de ploaie, presurizarea apei in aplicatii casnice si golirea
rezervoarelor. Poate fi instalata si intr-un put de 6",

Morpy»Hoit Hacoc ANA NOBbILIEHNA ABNEHNA B CUCTEMAX BOJOCHAGXKEHIA CO BCTPOEHHOI SNEKTPOHHOI
nnaToi (aBToMaTUYECKoe BK/IOUEHNE 1 BbIK/IOUeHNe Hacoca). KOMNaKTHbI, MPOCTON B MCMONb30BaHNK, CO
BCTPOEHHOIA 3aLLWTOI OT CYXOro Xofa 1 06paTHbIM KnanaHoM. MiaeanbHo noaxoauT ans c6opa Aoxaesoit
BO/ibl, 041 BOAbI MOJ [laBNIeHNEM B BbITOBbIX CUCTEMAX, a TaKKe ANA ONOPOXKHEHNA 6akos unn
pe3sepByapoB. Bo3MOXHa yCTaHOBKa B 6" CKBaXMHbI.

Ponorné tlakové cerpadla so zabudovanou integrovanou elektronikou, navrhnuté na automatické spustenie
a zastavenie Cerpadla. Kompaktné, lahko pouzitelné, integrovana ochrana proti chodu naprazdno a vstavany
jednosmerny ventil. Idealne na zachytavanie dazdovej vody, na vodu pod tlakom v domacom pouziti a na
vyprazdiovanie nadrzi. Vhodné aj na intalaciu v 6” studni.

Potopna tla¢na ¢rpalka z vgrajeno elektroniko, zasnovano za samodejni zagon in ustavitev ¢rpalke. Prip-
ravna, preprosta za uporabo ter z vgrajeno zas¢ito proti suhemu teku in vgrajenim nepovratnim ventilom.
Najbolj primerna za zbiranje deZevnice, vodo pod tlakom za gospodinjsko uporabo in praznjenje zbiralnikov.
Primerna tudi za namestitev v 6-palcni jasek.

Pompa zhytése me presion, me aparaturé elektronike té integruar me t€, me géllim fillimin dhe ndalimin au-
tomatik té pompés. Eshté e ngjeshur dhe pérdoret kollaj, ka mbrojtje té integruar gjaté operimit té thaté, si

dhe valvul pér té ndaluar kthimin e ujit. Ideale pér té hequr ujin e shirave, pér ujé nén presion né pérdorime
shtépiake, si dhe pér té boshatisur cisternat. E pérshtatshme edhe pér t'u instaluar né njé pus 2m-sh.

MoTonHa nymna 3a nosehatbe NpUTUCKa BOAE Ca MHTErPUCAHOM €NEKTPOHNKOM, HAMEHEHOM 3a ay TOMATCKO
NOKpeTatbe 1 3aycTaBsbatbe nymne. KomnakTHa, jeaHOCTaBHa 3a ynotpeby, ca MHTErpucaHoM 3alTUTOM
NPOTUB paja Ha CyBo 1 yrpafeHM HenoBpaTHUM BEHTUIOM. MaeanHa je 3a CKynbatbe KulHuLE,
nosehatbe NpuTUcKa Boge y KyfiHoj NprMeHu 1 Npaxietbe pesepBoapa. McTo Tako, NorofHa je 3a
noctaembatbe y 6yHapuma of 6"

Drénkbara tryckpumpar med inbyggd, integrerad elektronik som &r konstruerad for att starta och stoppa
pumpen automatiskt. Behandig, lattanvand med integrerat torrkrningsskydd och inbyggd backventil.
Idealisk for omhé@ndertagning av regnvatten, trycksattning av vatten i hushéllsapplikationer och tdmning av
tankar. Lampar sig dven for installation i en 6” brunn.

Entegre elektronik devrelere sahip su basinglandirma dalgic pompasi, pompayi otomatik olarak agip
kapatmak icin tasarlanmistir. Entegre kuru galisma korumasi ve doniigiimsiiz valfi ile kompakt bir yapiya
sahiptir ve kullanimi kolaydir. Yagmur suyunu toplamak, evsel uygulamalarda su basinglandirmasi saglamak
ve tanklar bosaltmak icin idealdir. Ayrica, kurulumu 1.80 metrelik (6”) bir kuyunun igine de yapilabilir.

CBepANOBUHHUIT HACOC 3 BOYAOBAHOK eNeKTPOHIKOI0, PO3pobAeHNii crievianbHO AnA aBTOMATUYHOI po6oTh
Hacocy. KoMnakTHUI, Nerkuii B BAKOPUCTaHHI, Mae BOYA0BaHMWIA 3aXUCT Bif CyXoro xoay Ta BOyA0BaHuii
3BOPOTHUIA KNanaH. laeanbHuii BapiaHT Ans 360py AOLLOBOT BOAW, Ta MiABULLEHHA TUCKY B NPUBATHUX
JOMOrocnofapcTeax Ta 3abopy Boau 3 EMHOCTI. [TiAX0ANTb ANA BCTAaHOBNEHHA B 6” CBEPANOBUHM.
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Vyménik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2
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1. Technicka data, rozmérové schéma
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AS-DRAINCHANNEL X2.2

Nerezovy kryt Zadlazdovaci kryt Nerezowy kryt Zadlazdovaci kryt
AS-DRAINCHANNEL X2.1 AS-DRAINCHANNEL X2.2
Pritok Uéinnost Tlakova Uéinnost Tlakova
(I/min) NEN 7120 ztrata (bar) NEN 7120 ztrata (bar)
(%) (%)
5,8 41,9 0,07 57,4 0,14
9,2 41,6 0,17 57,3 0,32
12,5 39,7 0,27 56,4 0,54
3
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Vymeénik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2 »‘Ag(O

2. Bezpecnostni pokyny

Dodrzujte predpisy a normy platné v misté instalace.
Instalaci musi byt provedena odbornou firmou.
Nerespektovani vede ke ztraté naroku na zaruku.

4 WWW.O 5[::!._':55':
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Vymeénik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2 ﬂ-Ag(O

3. MozZnosti zapojeni

Pripojeni podle obrazku A: optimalni u¢innost.

Pripojeni podle obrazku B/C: sniZeni u¢innosti, nutny vypocet.
Doporucujeme pouZiti termostatické armatury pro sprchul!

4= Studendvoda

< PFedehfata voda

Tepla voda

<« = Odpadnivoda
o

A Pripojeni na sprchovou armaturu a zdroj teplé vody

3 \/

B Pripojenina zdrojteplé vody

5 www.min-
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Vymeénik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2 ﬂ'As(O
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C Pripojeni na sprchovou armaturu

6 ww.m.ic.
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Vyménik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2 ﬂ-Ag(O

4. Montaz/instalace

]

L) 1130 mm

720000 36

AS-DRAINCHANNEL X2.1
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Vymeénik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2
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Vymeénik do koupelny AS-DRAINCHANNEL X2 )-Ag(O

5. Udrzba/obsluha

N

V pifpadé
potieby
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DATOVY LIST GRUNDFOS

ALPHA2 Charakteristické vlastnosti a vyhody

+ automaticka fidici funkce AUTOADAPT

+ Fizeni na proporcionalni tlak

* Fizeni na konstantni tlak

+ provoz podle konstantni kfivky/pfi konstantnich
otackach.

+ automatické nastavovani vykonu

» zobrazeni aktualni spotfeby energie a pritoku

+ automaticky no¢ni redukovany provoz

* rucni letni rezim

* bezudrzbovy provoz

* nizka hladina hluku

* nizky EEI (Energeticky index ucinnosti)

» snadna a rychla instalace

* neni nutna zadna externi ochrana motoru

+ Cerpadla bez komory pro odlu¢ovani vzduchu jsou
dodavana s tepelné-izolacnimi kryty

« Siroky teplotni rozsah, kde teplota kapaliny a okolni

Grundfos ALPHAZ2 je kompletni fada ob&hovych teplota jsou na sobé nezavislé.

Cerpadel navrzena pro cirkulaci kapalin v « kompatibilni s ALPHA Reader, ktery se pouziva pro

nasledujicich aplikacich: hydronické vyvaZovani radiatorti a podlahového

» otopné soustavy vytapéni rychlym a bezpeénym zplsobem.

» klimatiza¢ni a chladici soustavy

» soustavy cirkulace teplé vody

Instalace erpadla ALPHAZ2 snizuje spotfebu energie, Udaje
snizuje hluk z termostatickych ventili a podobnych

TMO7 1419 1818

Provozni rozsah

R N Maximalni jmenovity pratok, Q 3,8 m¥/h
armatur a zlepSuje fizeni soustavy. Maximain vyska. H 3 metr
Maximalni tlak v soustavé 1,0 MPa (10 bar)
Okolni teplota 0az40°C
Teplota kapaliny +2 az +110 °C

Vykonovy rozsah
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be think innovate
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ALPHA2 XX-XX (N) ALPHA2 XX-XX A Z ;ﬁ
°

Rozméry [mm] Hmotnosti [kg] Pieprav.

Typ &erpadla obj. m.
L1 B1 B2 B3 B4 H1 H2 H3 G netto brutto [m?] 2
ALPHA2 15-40 130 54 54 44 44 36 104 47 G1 1,7 1,9 0,004 §
ALPHA2 15-50 130 54 54 44 44 36 104 47 G1 1,7 1,9 0,004 §
ALPHA2 15-60 130 54 54 44 44 36 104 47 G1 1,7 1,9 0,004 2
ALPHA2 15-80 130 54 54 44 44 36 104 47 G1 1,7 1,9 0,004 2
ALPHA2 25-40 130 54 54 44 44 36 104 47 G11/2 1,9 2,0 0,004 E’
ALPHA2 25-40 N 130 54 54 44 44 37 104 47 G11/2 2,0 2,1 0,004 :
ALPHA2 25-50 130 54 54 44 44 36 104 52 G11/2 1,9 2,0 0,004 g
ALPHA2 25-50 N 130 54 54 44 44 37 104 52 G11/2 2,0 21 0,004 3
ALPHA2 25-60 130 54 54 44 44 36 104 47 G11/2 1,9 2,0 0,004 2
ALPHA2 25-60 N 130 54 54 44 44 37 104 47 G11/2 2,0 2,1 0,004 é
ALPHA2 25-80 130 54 54 44 44 36 104 47 G11/2 1,9 2,0 0,004 é
ALPHA2 25-80 N 130 54 54 44 44 37 104 47 G11/2 2,0 2,1 0,004 5
ALPHA2 25-40 180 54 54 44 44 36 104 47 G11/2 2,0 21 0,004 g
[}
ALPHA2 25-40 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G11/2 21 2,3 0,004 5
ALPHA2 25-40 A 180 64 98 32 63 50 124 81 G11/2 2,9 3,0 0,0042 %
ALPHA2 25-50 180 54 54 44 44 36 104 52 G11/2 2,0 21 0,004 %
ALPHA2 25-50 N 180 54 65 44 44 37 104 52 G11/2 21 2,3 0,004 5
ALPHA2 25-60 180 54 54 44 44 36 104 47 G11/2 2,0 2,1 0,004 E
ALPHA2 25-60 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G11/2 2,1 2,3 0,004 §
ALPHA2 25-60 A 180 64 98 32 63 50 124 81 G11/2 29 3,0 0,0042 2
ALPHA2 25-80 180 54 54 44 44 36 104 47 G11/2 2,0 2,1 0,004 %
ALPHA2 25-80 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G11/2 2,1 2,3 0,004 g
ALPHA2 32-40 180 54 54 44 44 36 104 47 G2 21 2,3 0,004 K
ALPHA2 32-40 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G2 2,3 2,4 0,004 %
ALPHA2 32-50 180 54 54 44 44 36 104 47 G2 2,1 2,3 0,004 s
ALPHA2 32-50 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G2 2,3 2,4 0,004 °
ALPHA2 32-60 180 54 54 44 44 36 104 47 G2 2,1 2,3 0,004 3
c
ALPHA2 32-60 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G2 2,3 2,4 0,004 £
ALPHA2 32-80 180 54 54 44 44 36 104 47 G2 21 2,3 0,004 E
ALPHA2 32-80 N 180 54 54 44 44 37 104 47 G2 2,3 2,4 0,004 3
g
S
8
38
Dal$i dokumentace vyrobku a objednaci &isla jsou uvedena nize. 5
http://net.grundfos.com/qr/i/99462953 E
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BOSCH

Stora
W750-5C

7735500278

Voor zover van toepassing op het product, is de volgende informatie gebaseerd op de vereisten van de richtlijnen (EU) 812/2013 en (EU) 814/2013.
Les informations suivantes reposent sur les exigences des réglementations (UE) 812/2013 et (UE) 814/2013 dans la mesure ot elles sont applica-
bles au produit.

For sa vidt som det er relevant for produktet, er falgende angivelser baseret pa krav i forordningerne (EU) 812/2013 og (EU) 814/2013.

Jsou-li u vyrobku pouZitelné, jsou nasledujici idaje zaloZeny na poZadavcich Nafizeni (EU) 812/2013 a (EU) 814/2013.

Soweit auf das Produkt anwendbar, beruhen die nachfolgenden Angaben auf Anforderungen der Verordnungen (EU) 812/2013 und (EU) 814/2013.

Energie-efficiéntieklasse voor waterverwarming Warmhoudverlies (S) Opslagvolume (V)
Classe d’efficacité énergétique pour le chauffage Pertes statiques (S) Capacité de stockage (V)
de l'eau
energieffektivitetsklasse ved vandopvarmning stilstandstab (S) vandindhold (V)
Trida energetické ucinnosti ohrevu vody Stala ztrata (S) Uzitny objem (V)
Warmwasserbereitungs-Energieeffizienzklasse Warmhalteverlust (S) Speichervolumen (V)
C 115,0wW 732,01

Verdere belangrijke informatie voor de installatie en onderhoud, alsmede recycling en/of afvoeren zijn in de installatie- en bedieningshandleidingen
beschreven. Lees en houd de installatie- en bedieningshandleidingen aan.

D’autres informations importantes pour I'installation et la maintenance ainsi que pour le recyclage et/ou I'élimination sont décrites dans les instructi-
ons d’installation et d’utilisation. Lire et respecter les notices d'installation et d’utilisation.

Yderligere vigtige oplysninger om installation og vedligeholdelse samt genbrug og/eller bortskaffelse er beskrevet i installations- og betjeningsvejled-
ningen. Las og felg monterings- og betjeningsvejledningerne.

Dalsi dtilezité informace pro instalaci a idrzby, recyklace a/nebo likvidace jsou popsana v navodu k instalaci a obsluze. Navody k instalaci a obsluze si
peclivé proctéte a fidte se jimi.

Weitere wichtige Informationen fiir die Installation und Wartung sowie Recycling und/oder Entsorgung sind in den Installations- und Bedienungsanlei-
tungen beschrieben. Lesen und befolgen Sie die Installations- und Bedienungsanleitungen.

Gegevens op het moment van afdrukken. Nieuwste versie beschikbaar op internet.
Données au moment de 'impression. Derniére version disponible sur Internet.
Data pa udskrivningstidspunktet. Seneste version tilgeengelig pa Internettet.
Data v dobé tisku. Nejnovéjsi verze je k dispozici na internetu.
Daten zum Zeitpunkt des Drucks. Neueste Version zum Abruf im Internet.
Bosch Thermotechnik GmbH - Junkersstrasse 20-24 - D-73249 Wernau 6720847049 (2022/02)



TECHNICKY LIST PIPELIFE ©
STO RM BOX ” always part of your life

1. ZAKLADNI INFORMACE

Systém STORMBOX Il se pouZiva k zachycovanf a vsakovan{ destové Zakladnim prvkem systému STORMBOX Il je vsakovaci jednotka,
vody ze stfech obytnych budov i technickych objektd, déle dvord, kterd v kombinaci s dalsimi prvky vsakovactho systému umozni
skladovacich a manipulacnich ploch. zadrzeni nebo zpozdéné vsakovan( srazkové vody. Tento staveb-

1

box

bo€ni panel

nicovy systém lIze pfizplsobit pozadavkiim zdkaznika, intenzité
srézek, vlastnostem zeminy i prostorovym pomériim stavenisté.

adaptér

adaptér

pfipojovaci panel

podkladova deska

KOMPONENTY BOXU A DALSi TECHNICKY POPIS

STORMBOX Il Podkladova deska Bocni panel PFipojovaci panel
Casti boxu
Rozmér [mm] 1200 x 600 x 600 1200 x 600 x 35,5 600 x 600 x 25 600 x 600 x 25
Hmotnost [kg] 14,4 3,7 11 1,4

Material, barva

Polypropylén, zelena RAL 6024

Celkovy vyuZitelny prostor

432/412,6 litrd

Objemova ucinnost >95,5 %
DN 400
[ talnf DN 300 ikl DN 600
Vtokové otvory 9r|zgn ,a M bN 250 V?,”' .a n,l DN 400
pripojeni DN 200 pripojent pN 200
DN 150

Doplrikové materialy

geotextilie (pouZiti pfi vsakovani); nepropustna félie (pouZitf pri zadrZzovani vody)

Zivotnost

min. 50 let

Nosnost boxu (okamzita)

< 730 kN/m? pro svislé zatiZzeni, < 125 kN/m? pro bocni zatizenf

Max. hloubka uloZeni

4 m, pro vétsi hloubky dolozime staticky vypocet

TECHNICKY LIST STORMBOX II



2. DOPRAVA, SKLADOVANI
A MANIPULACE

Boxy jsou dopravovany na paletach o rozméru 1,2 mx 0,8 m
v 6 vrstvach (2,4 m vyska).

VSechny prvky zafizeni musi byt pfi dopravé a skladovani
uloZeny tak, aby nedoslo k bodovému zatizeni. NesmfleZet na
vystupcich, Sroubech a podobné. Dovolena skladovaci vyska
jedo 2,4 m.

Pfi manipulaci se vyrobky nesmi hazet, sunout po ost-
rém Stérku a jinych ostrych predmétech, nesmi se lokalné
zatézovat v mistech mimo vyztuhy (pilite, svislé stény).
Viyrobky je 1épe skladovat v krytych prostorach bez slunecniho
svétla. Lze skladovat také na volném prostranstvi, pri vyloucenf
prudkych néraz( i v zimé. Pritom (doba nad cca 2 mésice)
se musi zabranit primému dopadu slunecnich paprskd -
napriklad zakrytim folif, kterd nema mit cernou barvu.

Prvky systému je nutno chranit pfed stykem s rozpoustedly
a pred primym plsobenim zdroj tepla.

Baleni Sortiment ks/paleta
box 6
dno 60
STORMBOX Il
bocnf panel 60
pripojovacf panel 60

Schéma uloZeni box
Paralelni usporadani

3. ZEMINY VHODNE PRO
PODKLAD | OBSYP

Zemina musf byt hutnitelnd a vhodna pro zasakovan.

Kolem vsakovaci galerie nesmi byt pouzita sut, zeminy obsahujicf
velké Ulomky kamend ani zemina s velkym obsahem organickych
Castic, zhrudkovatélé jily a naplaveniny.

Vhodné jsou hrubozrnné pisky a Stérky s nejvétsi zrnitostf
40 mm a tridéné pisky a Stérky s rliznou zrnitosti, obsahujici jen
malé procento prachovych ¢astic. Doporucen je napf. Stérk se
zrnitosti napfr. 4-8, 4-16, 8-12, 8-22 mm s maximalné 5-20% zrn o
priméru 2 mm. MdZe byt pouZit i patfi¢né upraveny wkopek, pokud
je vhodny pro vsakovani a mlze trvale poskytnout dostate¢nou pod-
poru vsakovaci galerie.

3.1. Hutnéni obsypu

Projekt ma stanovit stupen zhutnéni obsypu, zajistujici celkovou

pevnost konstrukce. Ten zavisi na podminkach a zatizenf:

: Pod nameéstimi, parkovisti osobnich automobill je pozado-
vany stupen zhutnéni pro obsyp minimalné 97 % PS,
doporucuje se kolem 100 % PS.

Mimo silni¢nf provoz se obsyp hutni na minimalné 92 % PS.

3.2. Pouziti geotextilii a nepropustnych félii
Geotextilie se pouziva pfednostné k obalenf celé vsakovaci gale-
rie, jako ochrana proti znecisténi obsypovym materidlem.Parame-
try geotextilil nebo félif je treba prizplsobit podminkdm ulozZenf
boxd a predpokladanému zatizen.
Gramaz geotextilie ma byt min. 200 g/m? pro vsakovanf a min. 300 g/m?
v kombinaci s hydroizolacni folii. Doporucuje se, aby:

pevnost v tahu geotextilie Cinila vice jak 5 kN/m

odolnost proti statickému prirazu CBR méla hodnotu nad

1,2 kN

propustnost se pohybovala okolo 9 x 102 m/s
*  Hydroizolacni félie ma mit tloustku minimalné 1,5 mm.
Pro stanoveni minimalni potFebné plochy geotextilie musime
pocitat s tim, Ze pasy fdlie se musf pfi montazi prekryvat, proto se
objednava minimalné 1,3 nasobek vypocteného povrchu galerie.
Doporucuje se viak pocitat spiSe s 1,5 nasobkem (u malych
objektl vzdy):

S=15°¢(2°veS+2eved+2:3ed)

TECHNICKY LIST STORMBOX Il 2



4. MONTAZ o
VSAKOVACIHO ZARIZENI

Zakladnimi stavebnimi prvky jsou box, dno a bo¢ni panely.
Podle dokumentace se nejdfive na upraveny, vyrovnany

a zhutnény podsyp na geotextllii vysklada dno celé galerie,
které se spojf zasouvacim zamkem. snadné spojeni boxd
na zasouvaci zamek

Na dno se nasledné instalujf boxy - svislé sloupy boxu je nut-
né zatlacit do otvor(i ve dnu. Boxy se spojuji zasouvacim zam-
kem stejné jako u dna, ktery zajiStuje velmi pevnou vazbu.
Boxy se pokladaji paralelné nebo tzv. stfidavou vazbou.

Na boxy se po obvodu galerie instaluji bocni panely tak, ze se
zavési na nasouvaci panty.

Pri pokladdce je mozné boxy pdlit, stabilita je zarucena. Pouzije
se n0z, pilka na Zelezo nebo pilka na drevo s jemnymi zuby.

bocnf panely instalované
na zasouvaci pant

5. POKLADKA

PFi provadéni zemnich praci, pfi poklddani a montazZi je tfeba se fidit ustanovenimi norem CSN EN 1610, P ENV 1046, dodrzovat
predpisy o bezpelnosti prace i zasady manipulace podle bodu 4.1. tohoto katalogu. Pracovnici by méli byt prokazatelné proskoleni
0 spravné pokladce vsaky.

minimalni vyska kryti
dle zatizeni
...................................................................... — zasyp min. 15 cm

. . il LA o Stérk 4-16 mm

* ' —f————— zemina

geotextilie

ks

ks
i

- I 1 ; i X STORMBOX
oo T 1] i I LT .. o
It %&% . 1000 . i %M v :—ﬁ obsyp (napf. stérk 4-16 mm)

...................................................................... podsyp min. 15 cm

...................................................................... —T (napF. Stérk 4-22 mm)




SLW60

Minimalni vySka kryti a hloubka uloZeni STORMBOX dle zatiZeni:

c SLW30
Pl
0 e
04 m
o - e =
STORMBOX I m STORMBOX II m STORMBOXIl | 1m

podzemni voda

Provadéni vykopu

Provede se vykop o $ffce minimélné o 40 - 50 cm Vé&ts|,
nez jsou rozmeéry vsakovaci galerie. Zemni prace je mozné
provadét ru¢né nebo s vyuzitim mechanizace.

Wkop musf byt zajistén proti sesuvu zeminy, aby se predeslo
zasypani box( (moznost, Ze se obsyp dostane dovnitf box().
Pfi hlubokych vykopech nutno dodrzet predepsané sklony
stén vykopu.

Na dné se vytvoff loZe - vrstva minimalné 10 - 15 cm vhodné-
ho stérkového podsypu bez vétsich kamend, velkych hrud ze-
miny, bez ¢astic s ostrymi hranami a bez zmrzlého materialu.
Casto mdze byt vyhodné provedeni vykopu i do v&tsf hloubky
nez je nezbytné, a nasledné vyrovnani dna s pouzitim odpovi-
dajiciho tridéného, ke vsakovani vhodného materidlu.

Loze musf zarucit rovhomérné podepreni boxd po celé je-
jich délce, proto se vyrovna a zhutni, neméla by se vsak prilis
snizit vsakovaci schopnost zeminy.

Aby nedoslo ke sniZzenf nosnosti, musi rovina pro pokladku
box( byt vodorovna (spad max + 1°).

Na hotové loZe se uloZi geotextilie, jednotlivé vrstvy se
prekryvaji o 30 - 50 cm, po bocich se ponecha odpovidajicf
rezerva, aby bylo mozné boxy omotat ze vsech stran.
Geotextilie chranf boxy pred znecisténim zeminou. Projek-
tant mize ve vyjimecnych pripadech povolit jeji vynechanf
pod vsakovaci galerif.

Na geotextilii se ulozi dna boxU a pokracujte s montazi.

Sitka vykopu = Sitka galerie
plus cca 40 - 50 cm

Stérkovy podsyp
10-15cm

Obs

pro horni zasyp lze pouzit
i vykopany material, pokud
édbsahuje velké kameny

yp a zasyp

Boky galerie se zasypavaji vrstvami 15-30 cm Stérkového ob-
sypu dle projektu. Ani zde nesmi byt pouzity hroudy zmrzlé
zeminy, ledu nebo organicky material.

Hutnici nédstroj nesmi narézet do boxd, vétsi ¢astice nesmf
poskodit boxy ani geotextilii. Stupen zhutnéni zeminy uda-
va projekt.

Shora se boxy zasypou prvni vrstvou min. 20 cm pisku.
Pouzije se lehkd dopravni technika, kterd pfitom sype pi-
sek pred sebe. JeSté nezasypané bloky nesmi byt technikou
pojizdény.

Zemina nad boxy se pak zhutni nejleh¢i vibracni deskou, od
30 cm lze pouZit stfedné tézké hutnicl nastroje, hutnéna
vrstva ma mit tloustku do 20 cm. Pojezd vozidel je mozny az
pri krytf min. 80 cm.

Pokud je nutny vstup pracovnikll na nezasypané boxy, méli
by se vyhybat mistdm pro shora pfipojené potrubf!

Ma-li byt terén nad galerii zatravnén, doporucuje se k lepSimu
zadrZen{ vidhy v drnu opatfit jeho podloZf ve vhodné hloubce
izolacnf vrstvou (félie nebo vrstva nepropustné zeminy jako
jilapod.)

TECHNICKY LIST STORMBOX Il 4



Zakladni instalaéni schéma STORMBOX pro zasakovani:

pisek (bez kamend) 4-16 mm

geotextilie PP min. 300 g/m?

STORMBOX

geotextilie PP min. 300 g/m?

100 pisek (bez kamenti) 4-22 mm ‘ 100

100 [

. 100
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6. PRIPOJENI POTRUBI

5

Trubky se do galerie napojuji pres
pfipojovaci panel o rozméru 600 x 600
mm. Panel ma predlisované velikosti na-
pojované trubky od DN150 po DN400.
Podle projektu se vyreze pilovym vrtakem
nebo pilkou s jemnymi zuby pozadovany
pramér a panel se nasledné zavésf na na-
souvaci panty v misté napojeni podle pro-
jektu misto bo¢niho panelu.

[

V mistech vstupl se geotextilie hvézdicovité narizne na

8 Casti a do otvoru se vsune privodni trubka do hloubky asi
20 cm tak, aby hrdlo vy¢nivalo z otvoru. V otvoru je utésnéno

vtlacenou geotextilif.

TECHNICKY LIST STORMBOX II

Odvzdusnéni

Podzemni vsakovaci zaffzeni musi byt vybaveno odvzdusnénim.

Zakladni typy odvétranf:

*  Samotny objekt (kominek) - kanalizacni trubka dn110 mm
(resp. 125, 160 nebo 200 mm), vsunuta do otvoru horniho boxu
a ukoncené cca 50 cm nad Urovni terénu odvétravacim nastav-
cem. Takto instalovené odvétrani mdze plnit i revizni funkci.

. P¥imo do Sachty - kanaliza¢ni trubka dn 110 (125,160) mm
vsunuta do otvoru horniho boxu, kolenem 87° a trubkou na-
pojena zpét pres tésnéni in-situ do Sachty.




7. POKLADKA A

MONTAZ NADRZE K
PRECHOVAVANI DESTOVE
VODY (RETENCNI NADR2Z)

Pfed zhotovenim retencni nadrze je tfeba provéfit nos-
nost pldy a v malo Unosnych zemindch nadrz zajistit pro-
ti sedanf, napfiklad betonovym podkladem, zhutnénym
Stérkopiskovym pasem o vySce minimalné 15 cm, pfipadné
pouzitim geobunék nebo geotextilie.

Kvdli moznému vyplavani prazdné nadrze nedoporucujeme
budovat retenci pfi vyskytu podzemnf vody v okoli nadrze.
(V opacném pripadé je nutno proveést kontrolnf vypocet

a pripadné kotvenf nadrze).

Postup montaze je v zasadé shodny s instalaci vsakovacich
galerif, liSi se hlavné pouzitim nepropustné félie, necastéji
z PE nebo PVC.

Pro ochranu nepropustné félie, zvlasté pfi hrubsim obsypo-
vém materialu, |ze pouzit geotextilii 0 gramazi min. 300 g/m?.
Rohy STORMBOXU je vhodné chranit geotextilii vzdy.

hydroizolacni félie

eotextilie I : . T
g _'—"I iy ——— 3

podsyp \ —
\‘ .{.----.." ..-.‘ : - .'-":....._..

Félie je ukladana s preplatovanim 10 az 30 cm a pokud je
vyzadovana absolutni tésnost, svarf se nebo slepi.

Firma Pipelife doporucuje folie svafovat a svafen{ svéfit spe-
cializované firmé.

PVC fdlie mlze byt spojovana také lepenim, ale Pipelife
doporucuje takovéto spoje omezit jen na mensi nadrze,
uloZzené v terénech se zeleni.

Zakladni instalacéni schéma STORMBOX pro retenci:

pisek (bez kamend) 4 - 16 mm
geotextilie (geotextilie PP min. 300 g/m?)
nepropustna folie (PVC nebo PE o sile 1,5 mm)
geotextilie (geotextilie PP min. 300 g/m?)
STORMBOX

geotextilie (geotextilie PP min. 300 g/m?)
nepropustna folie (PVC nebo PE o sile 1,5 mm)
geotextilie (geotextilie PP min. 300 g/m?)

100 pisek (bez kamem‘)) 4 - 22mm 100

100 T

100
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V mistech, kde do box0 vstupujf privodni potrubf, ventila¢nf

potrubf nebo inspekenf potrubf, se zhotovi otvory.

Schéma tésnéni trubky pro napojovani:

geotextilie

|
STORMBOX

félie

tésnéni

koncova objimka

\ limec okolo trubky

20cm 30cm

A
y -
v

TECHNICKY LIST STORMBOX Il

6



8. VSTUPNI SACHTY

Sachty majf v nejnizsf ¢asti usazovaci prostor (odkalovac), ve kte- PFiklady pro pouZiti poklopt u DN 400 a DN 630

rém se hromadi necistoty. Pro malé plochy bez listi nebo destové
vody CasteCné precisténé (napf. pres lapac necistot) nenf tfeba

filtr pouzivat. Poklop pro

Pro vétsi plochy nebo blizko stromd doporucujeme filtr na vystupu DN 400

do galerie pouzit. Pro mensf hloubku a snadny pfistup Ize pouZzit

Sachty DN400 a DN630, v opacném piipadé doporucujeme filtr o

instalovat do Sachet DN800 nebo DN1000. ManZeta

Kovovy samocistici filtr Raineo se pres T-kus a tésnénf in-situ nasa- teleskopu

zuje na vstupu do zasakovacf galerie. (MANZETAT400DW)

8.1. Sachty DN 400/DN 630
Sachty Ize velmi dobfe prizptisobit podminkam na stavbé.

Skladaji se ze dna, prodlouzenf s usazovacim prostorem
(kalnfkem), tésnénf in-situ a poklopu podle zatiZzen.

AT

ProdlouZeni Sachty
(KGSR400/6DW) z PP

Poklop BEGU
e . (litina/beton)

d * — Betonovy rozna3eci

Sl T ﬁ prstenec (KGBET630)
§ B q Plastovy teleskop
E p:§d\ouzem’ amanzeta (6TP535805)
| : teleskop .
= | &L poklop Provdlou,zer'll Sachty
g o B tésnénf in-situ potfebné delky,
: : B T-kus (PP korugovana trubka
filtr STORMBOX DN/OD 630 mm
g V os. 470 dme : B kanalizacni trubka
d b (délka podle max.
wyiky vodni hladiny
v galerii)
5
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Tésnénf in-situ umoznuje flexibilné nastavit vySku napojenf potrubf do vsakovaci galerie.

V zavislosti na umisténi tésnénf ode dna Ize nastavit i objem kalniku:

SACHTA S USAZOVACiIM PROSTOREM BEZ FILTRU

Objem kalniku [I] DN/OD dn h, h, h,
35 110 370 570 1500
DN/OD 70 110 730 930 2000

[ — 400
— 3 35 160 370 570 1500
70 160 730 930 2000
198 200 700 900 2000
o < 198 630 250 700 900 2000
198 300 700 900 2000
<[
r S FILTREM

Objem kalniku [l] DN/OD dn h, h, h,
70 400 110 730 785 1200
240 160 850 900 2000
240 630 200 850 900 2000
240 250 850 900 2000

8.2. Sachty DN800 a DN1000

Sachty tvoff dno, skruz a kénus. Vstupni 3achty jsou opatieny ne-
korodujicimi plastovymi stupadly.

Sachty se ukonéuji poklopem ve vhodném provedenfs dostate¢nou
nosnosti (tfida A15 az D400), v provedeni s plovoucim roznasecim

prstencem aﬁ@@@ﬁﬂze.

e

Vstupni Sacl 80075

(délka podle max.
vySky vodni hladiny
v galerii)

dno
skruz
2 ‘ kénus
B pokiop
tésnéni in-situ
B Tkus
filtr STORMBOX
B kanaliza¢ni trubka

Instalace Sachty
Dno vykopu se upravi pomoci pisku, jemného Stérku nebo
Stérkopisku o tloustce cca 10 cm, v oblastech s nestabil-
nim podlozim je mozné podbetonovani. Pfipojeni potrubf k
Sachté ma byt provedeno bez vzniku napétf ve spojich.
PodloZi se hutni na hodnotu min 90% D,,.

Sachtové dno se ulo?f tak, aby zeminou bylo rovnomérné
podepreno télo Sachty i hrdla. Nesmf dojit k bodovému
uloZzeni na kamenech, vy¢nélcich apod. Poloha se zkontroluje
pomoci vodni vahy.

Pripoji se potrubf a znovu se zkontroluje poloha hornf hrany.
Dno se obsype piskem, Stérkem nebo Stérkopiskem s
neostrohrannymi ¢asticemi do 40 mm, (v okoli pfipojeného
potrubf se velikost ¢astic ffdf Udaji pro potrubi). Zasyp se po
vrstvach primérenym zplsobem zhutnf.

Spojovani dili Sachty se fidi predpisy pro jednotlivé druhy
Sachet, spojuje se po namazéni spojovanych dild mazadlem.

Sachta se dale obsypava vhodnym materidlem v rovnomeérnych
vrstvach max. 20 cm tlustych, dobre se zhutnuje v celém objemu a
dba se, aby obsyp vyplnil mezeru mezi zebry (viz Sipky v obrazku).
V tésné blizkosti (do 20 cm) se doporucuje v celé vySce pouzit rucni

hutnéni. Pfi ném nesmf dojit ke stranovému pohybu nebo deforma-

ci Sachty, prodlouzeni nebo teleskopu. Zvlasté v mistech s doprav-
nim zatizenim je nutné dokonalé hutnénf (100 % PS)

Dale se pouzije vhodny druh poklopu.
Podrobny popis instalace Sachet a poklopl najdete v tech-
nickych manudlech Pipelife pro reviznf a vstupnf $achty.

TECHNICKY LIST STORMBOX Il 8



9. REVIZNI SACHTY

STORMBOX Il - adaptéry

Reviznf Sachtu Ize napojit jednoduse pres adaptéry.

Ve vrchni &asti se wreze otvor, do kterého se instaluje vhodny ad- Kombinovany zeleny adaptér
apter podle druhu pouzité trubky nebo Sachtového prodlouzent. pro napojeni PP prodlouZeni
Typy adaptér( pro napojeni reviznich Sachet nebo odvétrant: DN 400,425 a 630.

Samostatny adaptér pro
napojeni 0D400 nebo OD630.

Samostatny vrchni adaptér
pro napojeni DN200.

< ux&% 2
e e

0

PF¥imé napojeni STORMBOX Il

Teleskop
tridy A15 - D400
Odvzdu$néni 160 mm Korugované trubky

Sachta PRO 800, PRO 1000
PP 630 nebo 400 mm

s kalnikem a filtrem

Geotextilie
Adaptér

Bocni panely

Kanaliza¢ni trubka
PVC-U 160 - 400 mm

9 TECHNICKY LIST STORMBOX II



Vicenasobné vstupy

V pripadé sirsich nadrzi s velkou plochou nebo pfi velkych pratocich
je nutné pritoky plosné rozvést a proto planovat nékolik vstupd.

VOLBA DIMENZE HLADKEHO KG POTRUBI NA VYTOKU
PODLE PRUMERU VTOKU DO SACHTY (PRIBLIZNA)

DN VTOKU

DN VYTOKU

MIN. POCET VYTO-

KOVYCH TRUBEK
200 150 2
250 150 3
250 200 2
300 150 4
300 200 3
400 150 6
400 200 4
400 250 3

Regulované zasakovani
V pfipadé, Ze je povoleny odtok do kanalizace omezen maximal-
nim prltokem, reguluje se velikost pritoku
v Sachtach. ZpUsob regulace stanovuje projektant - bud'se pouzije
virovy ventil nebo se reguluje s pouzitim regulatoru s otvorem

praméru dle tabulky.

VOLBA PRUMERU OTVORU V REGULATORU ODTOKU

PRUTOK V L/S PRUMER V MM

1

25

36

44

51

57

62

67

OOy~ jwN

72

76

80

95

110

123

trubka 160 mm

=

vsakovaci galerie

tésnéni 160 mm

trubka 160 mm
T-kus 160x160 87,5 °©

EoEN

regulator odtoku

TECHNICKY LIST STORMBOX Il
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10. PROVOZ A UDRZBA
VSAKOVACIHO
ZARIZENI

ProtoZe vsakovaci galerie nejsou prilis napadné stavby, maji byt
radné vyznaceny v dokumentaci pfislusného provozovatele a pfi
umisténi na vefejném pozemku i v dokumentaci obecni.

DuleZité: PFi planovani zmén vyuZiti/zatiZeni plochy v jejich
nadloZi je nutno brat v ivahu pavodné projektovanou nosnost!

Pro velké vsakovaci galerie stanovi TNV 75 9011 povinnost urcit
vlastnika (zodpovédnou osobu), zpracovat uzivatelskou pfirucku,
a vést provozni knihu.

Udrzba vsakovacich zafizeni

Podzemni zafizenf je tfeba mimo jiné také:

. Chranit pred pfitokem listf a necistot.
Provadét udrzbu zaffzeni pro mechanické predcistént.
Priblizné kazdych 6 mésicd kontrolovat mnozstvi
zneciSténi v usazovacl nadrzi a podle potfeby tato
odstranovat. (Nejméné jedenkrat za rok, nejlépe pred
prichodem mrazd.)
Vsakovaci boxy je tfeba proplachovat, napf. tlakovym vozem
pro kanalizace.
Po privalovych destich nebo jinych nestandardnich jevech
preventivné provest dalsi mimoradnou kontrolu zafizent.
PFi nové vysadbé dbét na dodrzeni odpovidajici vzdalenosti stromd
(ochrana galerie pred poskozenim nebo prorostenim koreny).
Otvory vsakovacich boxd STORMBOX umoZnuji pristup
Cisticiho naradi i zavedeni prdmyslové kamery.

Provoz v zimnim obdobi

Pri dodrzeni nezamrzné hloubky (nebo dostatecné izolaci) se
Uc¢innost galerie STORMBOX v zimnim obdobf v podstaté nesnizuje.
Pfi mrazech je nebezpeli podmoceni galerie nepatrné, protoze
pri zamrzlé pddé se intenzivni srazky vyskytuji ziidka a maximal-
ni rychlost tani snéhu je pouze 2 mm/h, tj. je znacné nizsf nez
mnozstvi vody pfi standardnich vypoctovych srazkach.

Kontrola a €iSténi zafizeni Stormbox Il

Jednotky STORMBOX Il umoznujf kontrolnf kamefe nebo Cisticimu
zarizeni snadny pristup z boku pres vstupni Sachtu nebo vrchem
pres adaptér s reviznf Sachtou.

Siroké prostory diky stavbé pilifa usnadiuijf priichod inspekenf kamery.
Kazdé dno i bocnf panel maji vyznacen smér cistén.

Patentovana a inovativni konstrukce bocnich paneld a dna se
Sikmym Zebrovanim zabranuji posSkozenf{ geotextilie pri vysokotla-
kém cistent.
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GENERAL
These installation instructions apply only to the ROTO
construction products listed below:

e Rainwater harvesting tanks

e Wastewater treatment plant

e Qil separators

e Grease traps

e  Pumping stations

Installation of underground tanks must be made according
to the instructions.
In cases where a simple underground installation is not

possible, please consult the manufacturer or competent

experts. : T PN
Installation in landslide and flood terrain requires the advice Picture 1: Correct transportation and unfoadin
of an experienced professional.

Please refer to our consulting services which also provide
presence on the location of the underground installation, to

guarantee correct and quality installation.

TRANSPORT OF THE TANK
The tank must be held down on a smooth and straight

surface during transportation. Please pay attention to any
sharp edges which may cause damage on the tank. The tank
should be attached with polyester straps or straps made of
similar materials. Please make sure the straps are not too
tight, causing deformation of the tank shell.

HANDLING THE TANK AT THE CONSTRUCTION SITE
The tank should be lifted and moved with lifting straps. The

lifting bands should be attached to handling rings. Tanks may
be lifted with suitable site equipment, but great care is
needed to control the lift and to ensure the tank is not

damaged. Move tanks only by lifting and setting, do not drag
or roll. Do not drop or roll tanks from the delivery vehicle.
Correct transportation of the tank is shown on picture 1.

TEMPORARY STORAGE
The tank should be stored on an appropriate, smooth and

straight surface. Please make sure that the surface is free of
any sharp objects which could damage the tank. If any
damage should occur on the tank prior to installation, the
manufacturer should immediately be informed. Repairs
should be made according to the manufacturer's written

ST

Picture 3: Inétall?ng ihe tank

instructions.

. e e o P . T
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BEFORE THE INSTALLATION
Soil composition and characteristics should be checked

before the tank is installed. The bottom of the construction
pit should be hardened/fortified and should be stable. In
case of inadequate ground load capacity, a 40 cm thick layer
made of gravel material or concrete should be made. The
layer should be hardened to the compaction rate 60 MPa.
The excavated material from the construction pit should be
removed in order not to be mixed with the filling material.
If any ground water is present, it needs to be completely
pumped out.

DIMENSIONS OF THE CONSTRUCTION PIT
The size of the construction pit should be 60-100 cm larger

than the size of the tank. The tank should be installed a
minimum of 150 cm away from the building, and a
minimum of 200 cm from traffic surfaces. If the
characteristics of the terrain allows, the walls of the
construction pit should be dug as vertically as possible (a
safe angle of excavation and work safety rules should be
considered). Valid work safety and construction related
regulation must be respected. The depth of the excavation
pit must be adjusted with projects and tank dimensions.

N FILLING MATERIAL

Picture 5: Installed tanks in a row The material used to fill the construction pit must be of
proper granulation. Filling material should be clean, without
ice / snow, of clay, of particles of larger granulation and of
other organic particles.

The tank should be backfilled with gravel of granulation 4-
16 mm. The filling and compressing of gravel should be
carried out in steps, i.e., in layers of thickness of 300 mm.
During installation, the tank should be filled with water to
the same level as the height of the filling material, so that
both internal and external levels are the same. This allows
equal side pressure to the wall of the tank. During the filling
with gravel the extensions and covers has to be screwed
into the tank.

Picture 6: Installed tan
MAXIMAL HEIGHT TO BURRY THE TANK IS 70 cm from the

tank to the terrain level.

e e’ . WP .. O T
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ANCHORING THE TANK
Anchor hooks (20 mm diameter steel reinforcement rods)

must be installed into the foundation slab. A rope (12 mm
diameter) should be attached to the hooks with wire clamps.
The rope should be tightened with a turnbuckle hook. All
fastening materials should be made of stainless steel. To
prevent direct pressure on the tank, geotextile (width
approx. 100 mm) should be placed between the tank surface
and the rope. Tanks with handling rings should be anchored
to hooks on handling rings.

FOUNDATION SLAB

A reinforcement concrete foundation slab should be made
on top of a fortified/hardened and firm surface. The
reinforcement concrete foundation slabs minimum
thickness must be 200 mm (dimensions to be determined by
a professional statics expert). The slab should be fortified
with two steel reinforcement meshes. Foundation slab
should be 600 mm wider than the tank's external width.

TRAFFIC LOAD

The tank should not directly bear the traffic load. In this case
reinforcement concrete plate to relieve the pressure should
be made on the top of the tank. Concrete reinforcement
dimensioning should be made according to load by a
professional statics expert.

PHOTO DOCUMENTATION

In order to claim the warranty in case of damage to the tank,
the entire installation of the tank must be photo
documented. The manufacturer is not responsible for any
damages to the tank if the installation instructions are not
observed.

@)  ADDITIONAL QUESTIONS

4 A 4
% 4386(0)25252152 3
Q SERVICE/RECLAMATION

\ t. + 386 (0)2 5252 196

W. Www.roto.si
e. servis@roto.si

C

Picture 8: Burry of the reservoir with 4 — 16 mm

PE COVER IS APPROPRIATE UP TO 200 KG OF LOAD

INTELLIGENT eco SOLUTIONS

# Puconci 12,9201 Puconci, Slovenia
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Example 1: SIMPLE UNDERGROUND INSTALLATION — NON TRAFFIC SURFACE

The external size of the construction pit should be
60 -100 cm larger than the tanks external length and
width. If the characteristics of the terrain allow, the
walls of the construction pit should be dug as
vertically as possible (a safe angle of excavation
should be considered and work safety rules
respected).

Construction pit planum layer should be straight,
fortified and hard. If the soil has a lower bearing
capacity, a 40 cm thick layer of gravel material or
concrete should be made. The layer should be
fortified to the compaction rate of 60 MPa.

A 15 cm thick sand bedding (with sand 0 — 4 mm of
granulation) should be put on top of the prepared
layer. The sand layer should be levelled out.

Carefully place the tank on to the levelled sand
bedding (placement with appropriate mobile crane
or excavator) and level reservoir out using a level
measuring tool. Revision openings on top of the
reservoir should be leveled with the terrain in this
step. To Adjust the telescopic extension twist/screw
the coil. Integrated extensions must be adjusted
with removing the adapter and cutting the
neck/body of the extension to the correct level.

The tank should be buried with the gravel of
granulation 4 — 16 mm, in the steps of 30 cm from
the bottom of the tank. Tank should be
simultaneously filled up with the water to the same
level/steps of the gravel burry (make sure to fill all
chambers of the tank with the water). When the
gravel reach the connections level make sure to
connect the pipes (inflow, outflow, ventilation, ...).

INTELLIGENT eco SOLUTIONS

# Puconci 12,9201 Puconci, Slovenia
%, tel:+386(0)25252152 = water@roto.si

Connect the pipes (inflow, outflow, ventilation, ...)
according to the instructions on the page 8. After
the pipes are connected protect them with the sand
of 0 —4 mm granulation.

Continue with the filling of the construction pit
(gravel 4 - 16 granulation) to the last 25 cm to the
terrain level.

Across the entire area of the tank, geotextile must
be laid.

The top 25 cm are filled in with soil (200 g/m2
geotextile should be laid prior to filling). Please
make sure that the tank lid remains uncovered.
Attach the tank lid to the tank neck with supplied
screws.

Maximum height of gravel and soil above the tank
is 100 cm (extension 500 mm + extension of the
extension 500 mm)

If the surrounding terrain is impermeable, the
drainage should be made around the tank.

D

—

& www.roto-group.eu

min. 20

Lo e

SAFE ANGLE
of excavation should |—— Sgil min 25 cm

be considered — Geotextil 200 g/m2
— Gravel (granulation 4 - 16 mm)
— Roto Tank

— Sand layer 15 cm
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Example 2: INSTALLATION WITH UNDERGROUND WATER

e The external size of the construction pit should be
60 -100 cm larger than the tanks external length and
width. If the characteristics of the terrain allow it,
the walls of the construction pit should be dug as
vertically as possible (a safe angle of excavation
should be considered and work safety rules
respected).

e The construction pit planum layer should be
straight, fortified and hard. If the soil has a lower
bearing capacity, a layer of a 40 cm thick layer of
gravel material or concrete should be made. Layer
should be fortified to the compaction rate of 60
MPa.

e An approximately 20 cm thickness floor reinforced
concrete slab should be made on top of the
prepared surface. The floor slab must be 60 cm
wider than the dimensions of the tank (the
dimensions of the reinforced concrete floor slab
should be made by a professional statics expert).
Stainless steel anchors must be inserted into the
floor slab.

e Carefully place the tank onto the reinforced
concrete slab (placement with appropriate mobile
crane or excavator) and level the tank using a
leveling tool. Using the adjustable extension with
coil adjust the telescopic elevation with twist/screw
to the final level of the terrain. If the tank has
integrated extensions make sure to cut it on the
correct dimension to level it with the terrain.

e Using the stainless steel rope (or equivalent) anchor
the tank around the body of the tank and connect it
to the anchors.

e The construction pit surrounding the tank should be
filled in with minimum C 12/15 quality concrete to
the maximum height of the underground water.
Please make sure that the curved parts of the tank
are well filled in from all outer sides. The tank (all
chambers) should be simultaneously filled in with
water while the pit is being filled on the outside.
Simultaneous filling of the pit with concrete and the
tank with water should be made in 30 cm steps -
until the maximum level of the underground water
is reached. The space between the maximum level
of the water and the 25 cm below the top of the tank
should be filled with 4- 16 mm gravel fraction.

INTELLIGENT eco SOLUTIONS

# Puconci 12,9201 Puconci, Slovenia
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Concrete with C12/15 to level of ground water

& www.roto-group.eu

When filling the construction pit, make sure to
connect the pipes on time. To correctly connect
inflow, outflow, ventilation, check the
instructions on page 8.

After the pipes are connected, fill the pit with the
gravel (4 — 16 mm) up to the last 25 cm.

Lay down the geotextile 200g/m? over entire
surface of the construction pit

The top 25 cm should be filled in with soil. Please
make sure that the tank cover remains uncovered.
Attach the tank cover to the tank neck with
supplied screws.

The maximum height of gravel and soil above the
tank is 100 cm. (extension 500 mm + extension of
the extension 500 mm)

If the surrounding terrain is impermeable, the
drainage should be made around the tank.

S

Concrete
min. C 12/15

~| SAFE ANGLE
1 of excavation should

R

60 — Soil min. 20 cm\/\@ ,6_0,8

— Geotextil 200 g/m2
— Gravel (granulation 4-16 mm)
— ROTO tank
— Reinforced concrete slab
(dimensions by professional statics expert)

DETAIL A

1 - reinforcement mesh

2 - foundation slab C25/30
I (dim. by professional statics expert)

3 - braided steel rope (fi=12 mm)

4 -anchor hooks (stainless steel diameter
20 mm)

R o I



Example 3: INSTALLATION BELOW TRAFFIC SURFACES

The external sizes of the construction pit should be
60 -100 cm larger than the tanks external length and
width. If the characteristics of the terrain allow it,
the walls of the construction pit should be dug as
vertically as possible (a safe angle of excavation
should be considered and work safety rules

respected).

The construction pit planum layer should be
straight, fortified and hard. If the soil has a lower
bearing capacity, a layer of a 40 cm thick layer of
gravel material or concrete should be made. Layer
should be fortified to the compaction rate of 60

MPa.

A 15 cm thick sand bedding should be put on top of
the prepared layer. The sand layer should be
levelled out.

Carefully place the tank onto the sand bedding
(placement with appropriate mobile crane or
bagger) and level the sand out using a leveling tool.
Using the adjustable extension with coil adjust the
telescopic elevation with twist/screw to the final
If the tank has integrated
extensions make sure to cut it on the correct

level of the terrain.

dimension to level it with the terrain.

The construction pit is then filled up with 4 - 16 mm
gravel fraction to the tank height of 30 cm,
measured from the bottom of the tank, while the
tank is simultaneously being filled up with water up
to the height of 30 cm measured from the bottom of
the tank (make sure all chambers are filled). Please
make sure that the curved parts of the tank are well
filled with the fraction from all
Simultaneous filling of the pit with fraction and the
tank with water should be made in 30 cm steps, until
the pit is completely filled (25 cm below the level of

outer sides.

connection pipes.

INTELLIGENT eco SOLUTIONS
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e When filling the construction pit, make sure to
connect the pipes on time. To correctly connect

inflow,

outflow, ventilation, check the

instructions on page 8.

o After the pipes are connected, fill the pit with the
gravel (4 — 16 mm) up to the last 25 cm.

e Across the entire area of the tank, geotextile (200

g/m2) must be laid.

e A reinforcement concrete slab to relieve the

pressure of approx. 20 cm thickness should be
made on top of the geotextile (dimensions should
be advised by a statistics expert, according to load).

e (Castiron lid should be mounted onto the tank inlet
and the concrete reinforcement should be made.

¢ D
=20, Cast itgn LID S0,
SRS »f SR s
é%‘ Wl B
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= s EIIE|
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= ’ [t l=1l=
=[] : gl .
= : , || =1#=—Terrain
=[I & ==
=] x S =11=]1=
i il @
S EER R e el =]
B0, — Reinforced concrete slab 2

SAFE ANGLE (dim. by proffesional statics expert)

of excavation should — Geotextil 200 g/m2

be considered —— Gravel (granulation 4-16 mm)

—— ROTO Tank
— Sand bed 15 cm
DETAIL A

& www.roto-group.eu

1 - Reinforced concrete slab 20cm
(dim. by proffesional statics expert)
2 - gravel (granulation 4-16 mm)

3 - Cast iron lid

4 - geotextil 200 g/m2



Example 4: INSTALLATION DEEP BELOW THE GROUND (maximal height from tank to the terrain level is 2,5 m)

e The external sizes of the construction pit should be e 200 g/m2 geotextile is placed on top of the filled
60 - 100 cm larger than the tanks external length and area.
width. If the characteristics of the terrain allow it,

the walls of the construction pit should be dug as A reinforcement concrete slab to relieve the

vertically as possible (a safe angle of excavation pressure of approx. 20 cm thickness should be
should be considered and work safety rules made on top of the geotextile (dimensions should
respected). be made by a statistics expert according to load).

e The construction pit planum layer should be e Access Polyethylene (PE) shaft with a minimum of a
straight, fortified and hard. If the soil has a lower 100 cm opening should be placed on top of the
bearing capacity, a repair layer of a 40 cm thick layer pressure-relief reinforcement concrete slab. Depth
of gravel material or concrete should be made. The of the pit should be adjusted to the final terrain
repair layer should be fortified to the compaction level. Access stairs must be made for greater
rate of 60 MPa. depths.

e A 15 cm thick sand bedding (granulation 0 — 4 mm) e Concrete down the shaft and fill the rest of the pit.

should be put on top of the prepared layer. The sand
layer should be levelled out. e Polyethylene (PE) or cast iron cover should be

mounted on top of the access pit.
o Carefully place the tank onto the sand bedding

(placement with appropriate mobile crane or

IRON CAST LID

Reinforced concrete ring

bagger) and level the tank out using a leveling tool.

Using the adjustable extension with coil adjust the ;@%@%@%@% R ggmgg
telescopic elevation with twist/screw to the final %ﬁ%ﬁ%ﬁgﬁgﬁ; _lﬁgﬁzﬂﬁ:ﬁgﬁg
level of the terrain. If the tank has integrated %@%@%@%@HA T COWG:&EME%@%E% :lﬁ_s°“
extensions make sure to cut it on the correct f@ﬁgﬁgﬁgﬁ% Im’,; o —lﬁgﬁgﬁgﬁgﬁ
dimension to level it with the terrain. IS 7 il

e The pit is then filled up with 4 - 16 mm gravel
fraction to the tank height of 30 cm, measured from
the bottom of the tank, while the tank is
simultaneously being filled up with water up to the

height of 30 cm measured from the bottom of the
tank (make sure all chambers are filled). Please

make sure that the curved parts of the tank are well
filed with the fraction from all outer sides.

Simultaneous filling of the pit with fraction and the

tank with water should be made in 30 cm step. Make — Soil
SAFE ANGLE
. 3 Concrete C12/15
sure not to burry connections. of excavation should | Reinforced concrete slab 20 cm

be considered (dim. by proffesional statics expert)

. e . — Geotextil 200 g/m2
e Connect the inflow, outflow, ventilation, ... pipes A ravel (granu,gaﬂon 4-16 mm)

. —— ROTO tank
and burry the pit up to the last 25 cm. [ Snd bed 15
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CONNECTING THE PIPES TO THE TANK

Connections of the tank should be done in the following steps:

Mark the place of the inflow
pipe (PE shaft has straight
surface for inflow)

Drill the inlet borehole with a
suitable crown drill

TO CUT OUT THE PIPES FOR CONNECTION WITH PVC PIPES

YOU WILL NEED

Clean the borehole

Insert and lubricate inlet
gasket and PVC pipes

ol

Connect the
pipe

When the tank is correctly installed and all the connections are made. Fill the construction pit with the
granulation 4 — 16 mm. Please adjust the extensions and covers to the level of the terrain.

e S
Make sure that the cover and the

arefully burry the pumping
terrain are correctly leveled out

station with the correct gravel of 4

When the tanks are burried

to the last 20 — 30 cm from with the earth.
— 16 mm granulation the terrain lay down the
geotextile
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SAFE ANGLE
of excavation should | Soil min 25 cm
be considered —— Geotextil 200 gim2
—— Gravel (granulation 4 - 16 mm)
[~ Roto Tank
— Sand layer 15¢m
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Lést 20 - 30 cm 6f thé pit burry




	AS-DRAINCHANNEL X2 první strana
	drainchannel x2 2,3,4,5,6
	Návod AS-DRAINCHANNEL X-800_3
	AS-DRAINCHANNEL X-800_3 první strana

	Charakteristické vlastnosti a výhody
	Provozní rozsah
	Výkonový rozsah
	Rozměry



