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KONSTRUKCNI LEPIDLO

Bopis;

Toto prihledné a bezbarvé lepidlo je vhodné k lepeni prihlednych plastovych boxi a krytd,
reklamnich napist nebo panell. Béhem vytvrzovani wytvafi téméf neviditelny pevny a pruzny
film se suchym povrchem.

Lepidlo AR 708 lepi plasty a kavy, ale i vzajemné kombinace mezi t8mito materialy. | kdyZ
tento produkt neni citlivy na chyby v michani, nejlepsi pevnosti se dosahne pii misicim
poméru 1:1 (objemoveém), coZ |ze zajistit pouZitim praktickych dvoukomorovych kartusi

5 misici Spickou.

Vyhody:

* Rychle tvrdnouci systém

Bezbarvy a pruhledny film

Vysoka pevnost ve smyku na kovech i plastech
Dobréa odolnost viéi narazim i viéi odlupovani
Dobré vyplfiovaci vlastnosti aZ do Sife spary 5 mm
Bez rozpoustédel, 100% reaktivni latky

Fyzikalni viastnosti (v tekutém stavu):

Chemicka baze: modifikovany MMA / akrylat

Viskozita: 25°C Brookfield RVT, vieteno 6, 20 ot./min
15000 - 22000 mPas

Hustota |epidlo: 1.0 gfem?
aktivator: 1,0 gfem?

Barva lepidlo : transparentni
aktivator: transparentni

Fyzikalni vlastnosti (ve rzeném stavu) po 24 hod. (pokoj. teplota):

Pevnost ve smyku:

Ocel: 22 .5 Nfmm?
Nerezova ocell: 16 N/mm?*
Hlinik: 13 Nfmm?
PVC: 9 Nmm*
ABS: 7.5 N/mm?
Acrylat: 7 N/mm?
GFK: 56 N/mm?
Teplotni rozsah pouZiti: -40°C az +125°C
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Adheze na ruznych typech povrchii

Kovy: Plasty: Kompozity:
Hlinik +  Acrylat +  Vinylester +
MNerez +  Styral + CFK +
Ocel + ABS +  Polyester (DCPD mod.) +
Praskované kovy +  PVCICPVC +  Urethane +
Pozinkovana ocel + Polyamid/Nylon + GRP/FRP 15
Polyethylen - Epoxyd G
Polypropylen -
Polytetrafluorethylen (PTFE) -
Polyacetal -
Vytvrzovani:
Systém vytvrzovani: dvousloZkovy systém
Misici pomér: 1:1 (objemu nebo hmotnosti)
Doba zpracovatelnosti namichaneé smési: 0,45 - 1,5 minuty
Manipulaéni pevnost po: cca 3 minutach pfi 25 °C
Koneéna pevnost po: cca 24 hodinach pfi 25 °C

Navod k pouziti:

Pfed pouzitim dobfe smichat obé sloZky v poméru 1:1, nejlépe za pouZiti michaci trubice.
Nanasejte na suchy, &isty povrch bez prachu a mastnoty. Naneste namichanou smés na
jednu lepenou ¢ast a rozetfete ji opatrné na celou oblast lepeni. PfiloZte poté obé &asti

k sobé a zajistéte jejich pevné spojeni nejméné po dobu pouZitelnosti namichané smeési, lépe
vsak alespofi na 10 minut.

Vyrobek [ze nanéest rovnéZ jako housenku.

Skladovatelnost: 12 mésicl pfi teploté +2°C a2 +10°C v originalnim uzavfeném
obalu. Skladovaci teplota nesmi klesnout pod +2°C.

UPOZORME Ni

Udaje udévané v tomto technickém listé, obeviadté navrhy ke zpracovani nadich virobki, se zakladajl na nadich nejnovéjich
znalostech a zkuSenastech. Proto?e se v&ak materidly mohou velmi liit a nemdme viiv na pracovn| podminky, doporuéujeme
prowést dostatedny polet pokusi pro Zjigténl vhodnosti nadich vyrobk(. Za Skody vznikké na zdklad® uvedenych pokynd nebo
na zakladé dsinfho projednani nerudime, pokud by nam oviem nebyl prokazan zamér nebo hruba nedbalost l:,ldaje byly
sestaveny pedlivé, pfesto nezakladajl pravni narok na advolani.
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