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LOCTITE.

Technical Data Sheet

LOCTITE® EA 9455

Pivodni nazev Hysol 9455

cervna 2014
POPIS PRODUKTU Viastnosti smichaného produktu
LOCTITE® EA 9455 ma naskedujici viastnost: Doba zpracovatelnesti (LMS) 25°C, minut; .
Technologie Epoxid 10 ghmoty 2827
‘Chemicky typ Epoxid
(Pryskyfice) , .
‘Chemicky typ Merkaptan TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
(Twrdidlo) Doba fixace
\Vzhled (Pryskyfice) Bezbarva kapalina ™ Doba fixace je definovana jako Cas potfebny k ziskan! pevnost ve
— smyku 0.1 Nimm? .
Vzhled (Tvrdidio) Cira bezbarva kapalina Doba fixace, 22°C, minut 15

Vzhled (Smichany)

Ultra ¢ira kapalina

Viskozita

Nizka

SloZky

Dwé  sloiky - pryskyfice g
tvrdidlo

pryskyfice : turdidio

Misici pomér objemovy 1:1
pryskyTice : tvrdidlo
Misici pomér hmotnostni 100 : 105

Vytvrzeni

Po zamichani pfi pokojové
teploté

Rychlost vytvrzenidie éasu a teploty

LOCTITE® EA9455 ziska vysokou pevnost prl pokojové
teploté behem 3 aZ 6 hodin. Spojené souéasti budou fixovany
pro lehkou manipulaci (0.1 N/mm?® ) jiZ za 15 minut pfi
pokojové teploté. Zvysenim teploty pfi vytvrzovani mizeme
proces vytvrzeni urychiit. Graf niZe ukazuje zévislost pevnosti
ve smyku na ¢ase na zkusebnich vzorcich z otryskané oceli
pfi riznych teplotach, zkouseno v souladu s 1SO 4587,

Aplikace Lepeni
Pevnost Wysoka
Zviastni vyhoda » HouZevnatost
» Vynikajici elektricka|
izolace
o Malé smrsténi

s Ultratiry vzhled ve spéfe
Dobra pevnost v loupani

Uréeno zejmena pro

L]
plasty, kovy, sklo, Dfevo,
keramiku PryZ

LOCTITE® EA 0455 je dwvousloEkové, rychle wytvrzujic
epoxidové lepidio s nizkou viskozitou, uréenéd pro pramysiové
ucely. ldealni pro lepeni a zalévani optickych souéastek, jako
jsou senzory a Eotky.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Viastnostl pryskyfice
Mé&rna hmotnost pfi teploté 25°C
Bod vzplanutl - viz Bezpednostnl list
Wiskozita, Brookfiel - RVT, 25°C, mPa-s (cP):
\ieteno 5, rychlost 50 ot/min,

1.09az 115"

1200 a2 2 750

Viastnosti tvrdidla

Mé&rma hmotnost pfi teploté 25°C

Bod vzplanutl - viz Bezpednostnl list

Wiskozita, Brookfiel - RVT, 25°C, mPa-s (cP):
\iieteno 4, rychlost 20 otfmin,

1.09a2 115"

1500 a2 4 500+

125 t
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% PlIné pevnosti

30min 1h 3h

Doba vytvrzeni

Smin 10min

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
4 mm silné vzorky vytwrzené po dobu 7 dni22 °C
FyzikdIni viatnosti:
Koeficient teplotnl roztaZnosti , IS0 11358-1, K™
Rozsah teplot -15 "C na25 "C
Rozsah teplot 45 *C na200 *C

3a=10°
19 =10°
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1,2 mm siné vzorky vytwzené po dobu 7dn(22 °C
Fyzlkilni viatnosti:
Tvrdost Shore, |SO 868, Tvrdomér typu D
ProdlouZen(, 130 527-3,%

Pevnost v tahu, |50 527-3 M/imm?
(psi)
Maodul pevnasti v tahu |, IS0 527-3 Mimm?®
(psi)
Elektrické viastnosti:

Diedektricka pevnast, |EC 80243-1, kVimm
Objemovy mémy odpor IEC 60093, Q-cm
Pavrehowy mérny odpor, IEC 60093, 0
Dielektricka konstanta / Ztratowy Sinitel, IEC 80250:
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TYPICKE VLASTNOSTIVYTVRZENEHO MATERIALU

Adhezni viastnosti

‘Vytvrzeno poe dobu 7 dni22 *C
Pevnost ve smyku , 150 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) Nrmm* 14
{psi) (2 000)
Hiinik (obrougeny) Nmm* &
{brusny papls SiIC, hrubost A166,  (psi) (1700
Hida P400A )
Hiinik (leptany) Nimm* 13
{psi) (1900)
Hiinik {eloxovany ) Wmm* 7
{psi) (1000)
Nerezova ocel Nmm* &
(psi) (1300)
Polykarbonat Nmm* 2
{psi) (280)
Mylon Nmm* 0,3
{psi) (40)
Mékke dievo (borovice) Wmm* 3
{psi) (440)
Tvrdé dfevo (tykove) Nmm* 4
{psi) (580)
Dfevo (Jedle) Nmm* 3
{psi) (a40)
ABS Nmm* 2
{psi) (280)
PYWC Nmm?* 2
{psi) 290)
Skiolaminat (Matrice z Wmm* 3
paolyesterové pryskyfice) {psi) (440)
180° pevnost v loupan| |50 8510-2;
Nizkouhllkata ocel (otryskand) MN'mm 18
{finy  (10,3)

Pevnost v tahu |, |50 6822
Mizkouhllkata  ocel (oiryskana)  NWmm?* 12

na Sodné skio {psi) {1 700y
Réazova pevnost , 150 9653

Kostkaz nizkouhllkaté oceli  kNm? 35

{otryskand) (f-lbsiin® § (1,7

TYPICKA ODOLNOST VUEI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 7 dniz2 “C
Pevnost ve smyku , |50 4587
Nizkouhllkaté ocel (otryskana)
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Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté
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Teplota °C
Starnuti za tepla

Vytwzeno po  dobu  5dnf22  "Cna nizkouhllkaté  oceli
(otryskané) zkusebni vzorky bez pfivozeng spary. Stamuti na vazduchu
i uvedené teploté a zkouseno pfi 22°C.
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Doba vytvrzeni, hodiny

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiam
Vytwrzeno po dobu 5 dn22 ‘Cna nizkouhl kate oceli
(otryskané) ZkuSebni  vazorky bez phivozend spary, starmuti  phi
uvedenych podminkach a zkouseno pii teploté 22 °C,

% pivodni pevnosti
Prostredi “C 500 h 1000 h
Matorovy olej (10W-30) | 87 120 180
Bezolovnaty benzin 22 150 150
WVodalglykol 5050 a7
Slana miha ASTM 29
B-117
98% RY 40 20 10
Voda 22 50 30
Aceton 22 100 100
Isopropanol 22 135 100

Pewvnost v tahu, I1SO 8922, Vytwzeno po dobu 7 dni22 °C, Cep z
nizkouhllkaté oceli fotryskand) na Sodné sklo
% pinvodni pevnost

Prostfedi “C 500 h 1000 h
98% RV 40 10 0
Europe Asia
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For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/electronics




VEEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporuéuje poukivat v Eistéd
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouZivat k tésnéni chldru &i jinych silné oxidaénich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpecnostnim listé (BL).

Tam, kde se pouzivaji vodni roztoky pro Cidténi povrchl pred
lepenim, je dileZité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. WV nékterych pfipadech mohou vodni roztoky
nepfiznivé oviivnit vytvrzovani a viastnosti produktu.

Pokyny pro poufiti

1. Pro co nejlepsi vysledky lepeni by mély byt lepené
povrchy gisté, suche a odmasténé. PR vysokopevnostnim
konstruk&nim lepeni mOZe specidlni o3etfenl povrchu
zvysit pevnost a trvanlivost lepeného spoje.

2. Pfed pouZitim je potfeba pryskyfici a tvrdidlo Fadné
promichat. Produkt miZe byt nanaSen pfimo z dvojkartudi
pres dodany staticky mixer.V tomto pfipadé wytlatte
prvnich 3aZ 5 cm do odpadu. Pfi pouZiti wé&t&ho balenf
produktu fadné smichejte obé& sloZky v pfesném poméru
dle objemu nebo hmotnosti, jak je uvedeno v Popisu
produktu. Pi ruénim michéni si odvaZte nebo objemové
odméfte poZadované mnozstvi pryskyfice a terdidla a
usilovné je promichejte. Michejte jedté asi 15 sec. po té,
co ziskate stejnomérnou barvu produktu,

3. Doporuéujeme nemichat najednou v&tS1  mnoZstvl
produktu nef 20 g z ddvodu vzniku nezadouciho tepla a
prehfatipfi reakci obou sloZek. Michanim  mendiho
mnoZstvi zabranite nezadoucimu zahfivani produktu.

4. Po rozmichani naneste produkt tak rychle, jak je to
moZné, na jeden z lepenych povrchd. Pro  ziskani
maximalni pevnosti spoje rozetfete produkt rovnomérné
na oba povrchy. Soutdsti by mély byt spojeny ihned po
naneseni razmichaného lepidia.

5. Informace o dob& zpracovatelnosti najdete v asti -
Typické vlastnosti nevytvrzeného materidlu. Vy33[ teplota
a mensl mnoZstvi zpracovavaného produktu zkracujl
dobu zpracovatelnosti.

6. Zabrafite moEnému pohybu sestavenych soutasti béhem
vytvrzovani produktu. Lepeny spoj by mé& byt ponechan v
klidu, dokud neziska pinou pevnost diive, nez budou
soucasti uvedeny do provozu.

7. Pretok nevytvrzeného produktu miZe byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

8. Po pouZiti, dfive neZ lepidio vytvrdne, vygist&te michaci a
nanaeci zafizeni pomoci horké mydlové vody.

Materidlova specifikace Loctite

LMS je zavedena od 18, kvéten 2005. Pro udavang viastnosti
produktu jsou pro kaZdou davku k dispozici zkusebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povaZuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajistuje kvalitu wyrobku a jeho shodu. Zviastni
poZadavky, upfesnéné zakaznikem, mohou byt fedeny pomocl
systému " Henkel Quality ".

Americas
+1.B86.943.6535

Europe
+32.1457.5611
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Skladovani

Produkt skladujte v nectevfenych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiket& nadob.

Optimalni podminky skladovani: 8 °C az 21 °C. Skladovani
pod 8 °C nebo nad 28 °C miZe nepfiznivé ovlivnit
viastnosti produktu.

Material odebrany z nédoby miZe byt b&hem pouZivani
kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte do origindiniho obalu.
Spoleénost Henkel nemiZe nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych,
neZ vyse uvedenych. Pokud jsou potfebné daldl informace,
kontaktujte VaSe mistni technické nebo zékaznické oddéleni
Henkel Loctite.

Pravody
("Cx1.8)+32="F
Kvimm x 25.4 = Vimil
mm / 26.4 = inches
Nx0225=Ib

N/mm x 5.71 = Ib/fin
N/mm?* x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ibiin
N-mx 0.738 = Ib-ft
N'mm % 0.142 = 0z'in
mPas=cP

Asia
+86.21.3808 4800

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/electronics
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Disclaimer

Poznamka: Informace obsafené v tomio technickém Bstu (TL) wvieind
doporulen pro pouliti a apikaci produkiu jsou zalodeny na nadich znalosiedh o
produkiu a Zkuenostech s nim k datu fohoto TL. Produkt mide mit fadu nizmych
aplikac| a ve Valem prosifed| se mide jednat o aplikace a pracown| podminky,
Kigr & jsou mimo naki konfolu, Spolednost Henked ledy nerull Za vhodnost swiho
produkiu pro viwobnl procesy a podminky, kerych je poudivite, ani
negaraniuje dosaZeni Wami zanmySlenych wsledki, Doporutujeme, abysk
pfedem provedii zkoulky k potvrzeni vhodnosf nadeho produkiu pro Vadi
konkrétn| aplkac,

Velkerd odpovednos! za nformace v edwigkém kst & za Rbovolnd nd
plsemnd & gstnl doporudeni ﬁltqk.l 58 doﬁeného produkiu se \Q,tn‘.qe s
WImkou siuaci, kdy Dyl visiown
&i zrandénl, aa\rj'pnh:u pumﬁcimh kh.ipomnéuypljnﬁzplaln;hhzﬂmﬂo
odpovidnostl za virobky,

V phpadé, 3o produkty dodéwd Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Herkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute&nost: Bude i
spoleinos! Henkel z Bbovolnych préwnich Glvodu plesto  pohndna K
odpovidnast, jejl odpovédnost v #adném phipadé neplekrodl hodnotu dotdené
dod ivky

Pokud produkty dodéva Henkel Colombilana, S.A.5., platl toto prohlaSenl o
vylouteni odpovidnosti: Informace obsalend v lomio lechnickém sty (TL)
vieind doporulen| pro poufiti a aplkad produkiu jsou zalodeny na nadich
znalosiedh © produkiv a zkudencsiech s nim k datu iohoio TL. Spolelnost
Henkel neruél za vhodnost swého produkiu pro virobni procesy a podminky, za
kierych je poutivite, anl pro zamyslend aplikace a vysledky. Doponufueme,
abyste phedem provedi ZkouSky k potwzen| vhodnost nadeho produkiu,

Vedkerd odpovédnost za informace v fedwickém lstu & za Fbovoind jind
pisemnd i dsini doporeleni tykajicl se doileného produkiv se vudue, s
vigimkou situacl, kdy byla vislownd sjednéna, kdy nate nedbalost zpasobila sm
& zranknl, a 5 vyjimkou odpovédnosti, kierd povinng vwphné z platnych zakond o
odpovianost za virobky.

V pHipadd, 26 jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouZiva
nasledujici odmitnuti,

Vedkeré Odaje zde uvedend sloud pouze pro informaci a jsou povaiovany za
hodnovéme, Nemideme pleblrat zodpoviédnost za vysledky dosalend finymi
laboratofemi, nad jepchd poshupy nemame konvol. Jé piné na zodpovednosti
wiivatels posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedendho postupu pro viasinl GEshy
a jo laké na jeho zodpowidnosti, zda pfjme vhodnd preventivnl apatfenl pro
ochranu majetku a osob proti vEem rizikim, kerd mohou byt spojena s
pou 2ivanim produ kil & manipulac| 8 nimi.

¥ tamto duchu se spoleénost Henkel zviadté zfika primych | vyplyvajicich
zaruk, véetnd zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro damy Géel,
vznikajicich z prodeje nebo poukivani jejich produktl. Spoletnost Henkel
zvladté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Shody
jakéhokell drubu, vEetné nahrady Skod.

Talo diskuze o niznych postupech a slodenich neznamend, 2e tylo nejsou
patentovdny spoleinost Henkel nebo finymi subjekty. Kaddému budoucimu
ulivalel doponetujeme, aby s pled sénovym poulitim clesioval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodnd. Tento produld mide byt zahmut v palentech USA
nenom-cnzum

Ochranna znamka

Pokud néni uvedeno fnak, viechny ochranné andmiky v 10mlo dokumentu jsou
ochranné znamky spolednosti Huiual ve Spojenych statek a kdekoli pnde. ®
znall ochrannou 2ndmiku na Ufadé viasmictvi
Spojenych statl amenckych. I[U.S [Patent and Trademar k Office)
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